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A TOP Automazioni története, ahogyan ma ismerjük, 
meglehetősen új keletű. Nem mi vagyunk a „legré-
gebbi” olasz vállalat, amely automata száladagolók 
tervezésére és gyártására szakosodott. De büszkék 
vagyunk arra, hogy egyedülállóak vagyunk a világon, 
köszönhetően termékeink innovációjának, ame-
lyet több éves munkával és kutatással értünk el. 
De hogyan jutottunk el idáig? Addig a pontig, hogy 
2005-ben elnyertük az, Olaszország leginnovatívabb 
vállalata” címet? Utunk régen kezdődött, a 70-es 
években, amikor még csak egy kis alvállalkozó cég 
voltunk, Torneria Automatica Bargellini néven.
Harmadik felek számára dolgoztunk: a műhelyben 
több automata esztergagép volt, és munkatársaink 
keményen dolgoztak, hogy a lehető legjobban meg-
feleljenek az ügyfelek igényeinek. Azonban napról 
napra rájöttünk, hogy a piaci viszonyok változnak.
Az ipar üteme fokozatosan felgyorsult: a szállítási 
idő egyre rövidebb lett, a megrendelések pedig egyre 
nagyobbak. Ebben a környezetben a munkaterhelés 
kezdett elviselhetetlenné válni a gyorsabb gépi kivi-
telezés és a tovább emelkedett minőségi szint nö-
vekvő követelményei miatt. Itt volt a tökéletes alka-
lom, hogy olyan megoldást találjunk, amely gyorsítja 
a szállítási határidőket, csökkenti a munkaterhelést 
és kiváló szolgáltatást biztosít.
 A vállalat már az automata adagológép előtt terve-

Mi a sikerünk kulcsa? A hagyományos száladago-
lókat vásárló műhelyeknek a gép költségén felül ál-
talában további tartozékok (például vezetőcsatorna, 
perselyek, orsószűkítők és tolóeszközök) beszerzé-
se is többletköltséget jelent az összes megmunká-
landó szálátmérőhöz való igazítás érdekében.
Ezzel szemben a Top Automazioni száladagolói, 
technológiájuknak köszönhetően, nem igényelnek 
további tartozékokat, mivel azok a PLC-vezérlő se-
gítségével pontosan beállíthatók a különböző szál-
méretekhez. A 2020-as évben a Top Automazioni 
legújabb kihívásainak számító új Arm and Rolling 
gyártósorok is helyet kaptak a 21.000 négyzetmé-
teres (2018-ban átadott) új gyártóüzemben. Az Arm 
and Rolling a Top Automazioni univerzális robot-
megoldásai integrált tárolóval, a munkadarabok be- 
és kirakodásához, amelyek minden CNC-géphez, 
például esztergagépekhez, megmunkálóközpon-

zett egy másik terméket saját igényeihez: egy spe-
ciális orsót fúrókhoz. De ezúttal más volt a helyzet, 
rájöttünk, hogy olyasvalamit tartunk a kezünkben, 
ami forradalmasíthatta az esztergályosok általá-
nos munkamódszerét.
Az általunk kifejlesztett rendszer teljesen innovatív 
módon fogta fel az adagoló munkáját: a száladagolót 
automatikusan a szálanyag átmérőjéhez igazította, 
csupán a PLC használatával, kiiktatva az átállítási 
időt. Olyannyira gyors volt, hogy nem is hittük a va-
lóságnak. Ettől kezdve és a következő években az 
automata száladagolóinkat finomhangoltuk. A ha-
gyományos száladagolók működésében a különbö-
ző átmérőkhöz való igazítás órákig tartott, míg a mi 
száladagolóinkkal mindössze 1 perc alatt még jobb 
munkát lehetett végezni. A 2000-es évben tehát egy 
olyan rendszer, amely a műhelyen belüli különleges 
igény megoldására született, olyan jelentőséggel 
bírt, amely a TOP Automazioni vállalat megalapítá-
sához vezetett. A projekt tovább fejlődött, és néhány 
év alatt a száladagolók 100%-ban automatikussá 
váltak. 2001-ben az innovatív rendszer végül szaba-
dalmaztatásra került. Ez a CNC esztergák szálada-
golóinak újfajta felfogása, amely hamarosan külföl-
dön is termékeny talajra talált: 2003-ban termékeink 
sikeresen eljutottak az amerikai piacra, miközben 
már számos európai országban forgalmazták őket.

tokhoz, köszörűgépekhez stb. is csatlakoztathatóak. 
A tengelyekhez vagy karimákhoz, öntvényekhez vagy 
hasábokhoz hasonló, jelentős mennyiségű mun-
kadarab tárolására alkalmasak, és garantálják a 
több órás, hatékony és időben történő megmunká-
lást, a szokásos elvárásokat meghaladó megtérülé-
si előnyökkel. A mechanikai megmunkálásban szer-
zett több évtizedes tapasztalat és a leginnovatívabb 
elektromechanikai technológiák ismerete, az olyan 
nemzetközi vállalatokkal való partnerség, mint a 
Fanuc és a Schunk, valamint a helyi vállalatokkal 
kialakított értékes együttműködések ötvözése le-
hetővé tette egy olyan projekt megszületését, amely 
váratlan eredményeket hozott.
Célunk mindig is az volt, hogy az automatizálás te-
rületén végzett intenzív és folyamatos kutatásaink-
nak köszönhetően lehetővé tegyük ügyfeleink szá-
mára, hogy növelhessék nyereségüket a termelés 
nélküli idők csökkentésével.

TOP Automazioni
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A Top Automazioni-taz UNIONCAMERE “Olaszország 
leginnovatívabb vállalata” díjjal jutalmazta

Az exportbevételek értéke a teljes bevétel mintegy felét 
teszi ki

A Top Automazioni 20.000 négyzetméteres új gyárat épít,
és megkezdi a 4.0 Lean Production projektet.

AzArm and Rolling, abe- és kirakodó robotikai modulok 
bevezetése

Bruno úr és felesége, Valeria asszony megalapítják 
a Top Automazioni s.r.l. vállalatot

Megkezdődik a Star modell gyártása

Megszületik a Torneria Automatica Bargellini: megmunkáló 
alvállalkozó vállalat

TA Top Automazioni szabadalmaztatja az innovatív
száladagoló beállítási rendszert a “nulla idejű” átállással

TA Top Automazioni meghaladja az évi 1.000 darabos
gyártási mennyiséget

A svájci típusú esztergákhoz készült Infinity száladagoló 
valósággá válik!!!

A Top Automazioni piacvezető Olaszországban

FŐBB MÉRFÖLDKÖVEK



A robotikus automatizálás már évek óta jelen 
van az ipari folyamatokban, és az utóbbi idő-
ben felgyorsult a rugalmas és együttműködő 
rendszerek irányába történő fejlődése.
A Top Automazioni mindig is csodálatra méltó 
rálátással rendelkezett a nemzetközi piaco-
kra és azok jövőbeni irányultságára, aminek 
köszönhetően vezető pozíciót ért el az auto-
matikus száladagolók gyártásában. A követ-
kező lépés magától értetődő volt.
Az Ipar 4.0 filozófiát a kezdetektől fogva kö-
vetve - amely ma már minden termékünk-
ben elérhető -, elérkezett az idő, hogy robo-
tikus manipulációs rendszerekkel bővítsük a 
választékot, így kielégítve a különböző gépi-
pari műhelyek igényeit, megelőzve az eszter-
gagép üzletág behatárolt körét.
Napjainkban a Top Automazioni integrált 
megoldásokat kínál minden olyan CNC-gép 
adagolására, amely a megmunkálandó anyag 
folyamatos utánpótlását igényli:
ARM and ROLLING: két STAND-ALONE robot, 
amelyek függetlenek egymástól és pontosak, 
megbízhatóak és intuitívak. A gyártó cégek 
számára az automatizálás minden előnyét 
biztosítják a nagyon rugalmas és egyszerű 
működtetés és használat mellett.
Az ARM and ROLLING, a Top Automations 
univerzális robotmegoldásai, integrált tároló-
val a munkadarabok be- és kirakodásá-
hoz, konfigurálhatók minden numerikusan 
vezérelt géphez, mint például esztergákhoz, 
megmunkálóközpontokhoz, köszörűgépe-
khez és egyéb berendezésekhez.
Az ARM toronytárolóval rendelkezik a nem 
rakásolható munkadarabok számára, míg a 
ROLLING a raklapok sorából álló, sorba ra-
kható munkadarabok számára kialakított 
tárolójában különbözik.
Ezek a megfelelő mennyiségű munkadarab 
(tengelyek vagy karimák, présöntvények vagy 
tömbök) tárolására alkalmasak, és órákon 
át garantálják a hatékony és időben történő 
megmunkálást, ami a megtérülés és a haté-
konyság szempontjából kolosszális előnyök-
kel jár.

CARACTERISTICI PRINCIPALE 
- Robotikus be- és kirakodó kar, 6 tengelyes
- Integrált torony munkadarab-tároló rendszer
- Bármilyen fémmegmunkáló géptípussal és már-

kával kompatibilis interfész
- 6 önközpontosító ponton keresztül a padlóhoz rö-

gzíthető
- Könnyen mozgatható, kézi raklapszállító kocsival 

gépről gépre történő áthelyezéshez
- Stabil és merev fémszerkezet
-  Állapotjelző lámpák

MIÉRT ÉRDEMES A TOP 
AUTOMAZIONI ROBOTIKUS 
MEGOLDÁSAIT VÁLASZTANI?

-  Alacsonyabb bérköltség:
KEZELŐ NÉLKÜL MEGMUNKÁLT MUNKADARABOK
 • NINCS szükség kezelőre a teljes megmunkálási 

ciklus alatt
 • Több CNC-gépet egy jól képzett kezelő kezel
 • Könnyebb munkaerő-gazdálkodás

-  Több munkaóra:
TÖBBLET GYÁRTÁSI IDŐ
 • Garantált alkatrészgyártási ciklusidő
 • Éjszakai és hétvégi műszak további kezelők nél-

kül is megvalósítható
 • Nagyobb reakciósebesség sürgős megrendelé-

sek esetén

-  Magasabb termelékenységi szint elérése:
  KEVESEBB ÁLLÁSIDŐ
  • Robotjaink még egy egy műszakban üzemelő 

gyártóüzemben is folytatják az alkatrészek gyár-
tását a munkaidő végeztével is

 • Szakképzett kezelő állítja be a robotokat, majd 
átmegy egy másik CNC-géphez a következő gyár-
tási megrendelésre

 • Megnövelt CNC szerszámgép-park termelési 
kapacitás

TERMÉKEK

A “STAND-ALONE” KIFEJEZÉSSEL JELÖLVE, MIVEL 
KÖNNYEN ÉS GYORSAN ELHELYEZHETŐ ÉS GYORSAN 
CSATLAKOZTATHATÓ TÖBB SZERSZÁMGÉP KÖZÖTT

6. ARM

10. ROLLING

16. INFINITY

20. X-FILES-S

24. FUSION

28. RETURN SPEED

32. BETA

5.  ROBOTIKUS AUTOMATIZÁLÁS

14.  SZÁLADAGOLÓK ESZTERGÁKHOZ

ROBOTIKUS AUTOMATIZÁLÁS

4 5

40. MAGIC
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AZ ARM A TOP AUTOMAZIONI ROBOTIKUS 
MEGOLDÁSAINAK EGYIKE

INTEGRÁLT TORONYTÁROLÓ 
A MUNKADARABOK BE- ÉS 

KIRAKODÁSÁRA

KONFIGURÁLHATÓ MINDEN 
NUMERIKUSAN VEZÉRELT 
GÉPHEZ, MINT PÉLDÁUL 

ESZTERGÁKHOZ, 
EGMUNKÁLÓKÖZPONTOKHOZ, 

KÖSZÖRŰGÉPEKHEZ ÉS 
EGYÉB BERENDEZÉSEKHEZ

AR
M

Az ARM többféle változatban (SL - Bal, 
SC - Közép, SR - Jobb) kapható, hogy 
bármilyen CNC szerszámgéphez és 
a kapcsolódó műhelykörnyezethez 
igazodjon. A Fanuc fedélzeti pozíciója 
mindig szabadon hagyja a beavatkozási 
területet a CNC-gépen, amikor az ARM 
nincs használatban. Ez a tulajdonság 
lehetővé teszi a rendszeres és 
kényelmes kezelést a HMI-panelen, a 
CNC-gép kényelmes beállítását és a 
berendezés gyors ellenőrzését.

ELRENDEZÉS ÉS TELEPÍTÉS

Tekintse meg a videót a 
QR CODE beolvasásával

CNC SZERSZÁMGÉP
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MAGAZIE TURN INTEGRAT DE
DEPOZITARE A PIESELOR DE SCHIMB
− Teherbírás 1.000 kiló
− Max. 24 egymásra rakható tálca (a 

munkadarabok formájától és méretétől függően)

− Tálca méretei 600x400mm
− Maximális terhelés tálcánként 45 kg
− Horganyzott fémszerkezet és tálcák a hosszú 

élettartam érdekében
− Tálcák gyorszáró rendszere

CSATLAKOZÁSI ELŐKÉSZÍTÉS
− Távközlési szolgáltatás előkészítése
− Ipar 4.0 csatlakozás előkészítése

BIZTONSÁGI ELEMEK
− Fanuc Dual Check Safety System beépített 

lézerszkennerrel
− Pneumatikus vagy szervomotoros CNC- 

gépajtónyitó integrált biztonsági áramkörrel, ha 
elő van készítve

TOVÁBBI MUNKAÁLLOMÁSOK
− Munkadarabok kirakodása dobozba/ 

rekeszbe/szalagra
− Munkadarabok elhelyezése a 

mérőállomáson
− Egyéb, az ügyfelek igényeihez igazított 

műveletek

ROBOT JELLEMZŐK
-  Fanuc M-20iD25
− 25 kg-os teherbírás
− Max kinyúlás 2.000 mm, centrális szerszámpont
− Maximális sebesség (J6) 720°/s
− Ismételhetőség +/-0,02mm
− IP67 csuklóvédelmi osztály
− Súly 250 kg

VEZÉRLŐEGYSÉG
− R30iB-PLUS vezérlő
− Intuitív programozás
− Barátságos kezelőfelület
− Fanuc együttműködő funkciók
− Érintőképernyő
− Gépkihasználtsági statisztika
− Intelligens karbantartás-előrejelző szoftver
− Excentrikus be- és kirakodási mód
− Park helyzetbe állítási funkció
− Torony teljes kezelése

FOGÓSZERSZÁM JELLEMZŐI
(A PROJEKTRE SZABOTTAN)
− 2 ujjas fogószerszám téglalap alakú formákhoz
− 3 ujjas fogószerszám kerek formákhoz
− 2 ujjas fogószerszám hosszú szárakhoz
− Egyedi fogószerszám speciális formákhoz
− Légbefúvásos rendszer
− Fogószerszám gyorscserélő rendszer
− Alacsony levegőnyomás érzékelés

AR
M

Max. munkadarab/rakás magasság (mm)  42 92 142 192

Tálcák (db) 24 12 8 6
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A ROLLING A TOP AUTOMAZIONI     
ROBOTIKUS MEGOLDÁSAINAK EGYIKE

INTEGRÁLT TÁROLÓ, AMELY 
A MUNKADARABOK BE- ÉS 

KIRAKODÁSÁHOZ SORBAN 
ELHELYEZETT RAKLAPOKBÓL ÁLL

KONFIGURÁLHATÓ MINDEN 
NUMERIKUSAN VEZÉRELT 
GÉPHEZ, MINT PÉLDÁUL 

ESZTERGÁKHOZ, 
EGMUNKÁLÓKÖZPONTOKHOZ, 

KÖSZÖRŰGÉPEKHEZ ÉS 
EGYÉB BERENDEZÉSEKHEZ

R
O

LL
IN

G

A ROLLING többféle változatban (SL - 
Bal, SC - Közép, SR - Jobb) kapható, 
hogy bármilyen CNC szerszámgéphez 
és a kapcsolódó műhelykörnyezethez 
igazodjon. A Fanuc fedélzeti pozíciója 
mindig szabadon hagyja a beavatkozási 
területet a CNC-gépen, amikor a 
ROLLING nincs használatban. Ez a 
tulajdonság lehetővé teszi a rendszeres 
és kényelmes kezelést a HMI-panelen, 
a CNC-gép kényelmes beállítását és a 
berendezés gyors ellenőrzését.

24
56

21
74 23

78

3467
2580

11
20

11
41

CNC MACHINE TOOL

Tekintse meg a videót a 
QR CODE beolvasásával

ELRENDEZÉS ÉS TELEPÍTÉS

CNC SZERSZÁMGÉP
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FORGÓ EGYMÁSBA RAKHATÓ RAKLAPOK
− Teherbírás egyenként 165 kilogramm
− A raklapok fordítása lépéshajtású motorral 

és ipari lánccal vezérelt
− Optoelektromos korlátok a gyors és 

biztonságos munkadarab-rakodáshoz

RAKLAPOK JELLEMZŐI
− Fanuc Dual Check Safety System beépített 

lézerszkennerrel
− Pneumatikus vagy szervomotoros CNC- 

gépajtónyitó integrált biztonsági áramkörrel, ha 
elő van készítve

TOVÁBBI MUNKAÁLLOMÁSOK
− Munkadarabok kirakodása dobozba/ 

rekeszbe/szalagra
− Munkadarabok elhelyezése a 

mérőállomáson
− Egyéb, az ügyfelek igényeihez igazított 

műveletek

ROBOT JELLEMZŐK
− Fanuc M-20iD25
− 25 kg-os teherbírás
− Max kinyúlás 2.000 mm, centrális 

szerszámpont
− Max sebesség (J6) 615 °/s
− Ismétlési pontosság +/-0,02mm
− IP67 csuklóvédelmi osztály
− Súly 210 kg

RAKLAPOK JELLEMZŐI
− Moduláris kialakítás 12, 16 vagy 20 raklappal
− Raklapok mérete 250x250 mm
− Magassági terhelés 450 mm-ig
− Munkadarabok rakásolási kapacitása akár:
 • 2 szálas változat: 200mm
 • 3 szálas változat: 250mm
 • 4 szálas változat: 220mm
− Egy raklap maximális terhelhetősége 165 kg
− Gyors önközpontosító rendszer
− Karbonitridált vázak a maximális tartósság 

érdekében

VEZÉRLŐEGYSÉG
− Akár 5 CNC szerszámgép csatlakoztatható
− R30iB-PLUS vezérlő
− Intuitív programozás
− Barátságos kezelőfelület
− Fanuc együttműködő funkciók
− Érintőképernyő
− Gépkihasználtsági statisztika
− Intelligens karbantartás-előrejelző szoftver
− Excentrikus be- és kirakodási mód
− Park helyzetbe állítási funkció
− Raklapok in-line teljes kezelése

FOGÓSZERSZÁM JELLEMZŐI
(A PROJEKTRE SZABOTTAN)
− 2 ujjas fogószerszám téglalap alakú formákhoz
− 3 ujjas fogószerszám kerek formákhoz
− 2 ujjas fogószerszám hosszú szárakhoz
− Egyedi fogószerszám speciális formákhoz
− Légbefúvásos rendszer
− Fogószerszám gyorscserélő rendszer
− Alacsony levegőnyomás érzékelése

R
O

LL
IN

G



ALACSONYABB
KÖLTSÉGEK 

A Top Automazioni által kifejlesztett, szabadalmazta-
tott, önbeállító vezetőpersely-rendszer lehetővé teszi 
az ügyfelek számára, hogy a száladagoló teljes szálát-
mérő-kapacitását egyetlen (1) vezetőpersely-kész-
lettel üzemeltessék. Az önbeállító veze-
tőperselyek közvetlenül a HMI- panelről 
állíthatóak (mm-enként). A perselyek 
vulkanizált gumiból (Vulkollan) készülnek. 
Ez a szabadalmaztatott rendszer a következő 
száladagolók alapfelszereltségéhez tartozik: 
X-FILES-S, FUSION, INFINITY.

ELŐNY #1

ELŐNY #2

ELŐNY #3

1 PERC ALATT 
KÉSZEN ÁLL 

AUTOMATIKUS BEÁLLÍTÁS. Az állítható vezetőper-
selyek sorozata a HMI-panel segítségével mind-
össze EGY PERC alatt beállítható a különböző 
átmérőkre.

TÖKÉLETES 
SZÁLVEZÉLÉS 

Az X-FILES-S, FUSION és INFINITY 
száladagoló modelljeink öt-kilenc 
(a mennyiség a száladagoló hosz-
sza alapján változik) önközpontosító 
vezetőpersely modullal vannak felszerelve. Így a 
megmunkálási folyamat során folyamatosan 250 
mm / 9,84” időközönként megtámasztjuk mind 
a szálelőtolót, mind a szálat.

TERMÉKCSALÁD TOP AUTOMAZIONI ELŐNYÖK

RÖGZÍTETT ORSÓSZEKRÉNY

CSÚSZÓ-ORSÓSZEKRÉNY

RÖVID RAKODÓ

KIRAKODÓ

Ø 10 - 100 mm

20. X-FILES-S

24. FUSION
Ø 6 - 52 mm

32. BETA
Ø 8 - 52 mm

16. INFINITY
Ø 3 - 45 mm

36. MAGIC
Ø 8 - 100 mm

28. RETURN SPEED
Ø 10 - 80 mm

14 15
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SZÁLADAGOLÓ ELRENDEZÉSE

ALKALMAZHATÓ CSÚSZÓ 
ORSÓSZEKRÉNYES CNC ESZTERGÁKHOZ

3 mm (0,11”) ÉS 45 mm (1,77”) 
KÖZÖTTI ORSÓKAPACITÁSSAL

ÖNBEÁLLÍTÓ VEZETŐCSATORNA A 
HMI PANELEN KERESZTÜL 

NINCS SZÜKSÉG TOVÁBBI 
VEZETŐCSATORNA 

KÉSZLETEKRE KAPHATÓ 
3200 mm (10,5’ ÉS 

4100 mm (13’) 
SZÁLHOSSZÚSÁG 
KAPACITÁSSAL

AUTOMAZIONI
Top
AUTOMAZIONI
Top

Ci riserviamo, a termini di Legge, la proprietà di questo materiale con divieto di renderlo comunque noto a terzi senza la nostra approvazione.

DATA

DISEGNATORE CODICE DENOMINAZIONE

LAYOUT INFINITY 3000 SX MONOPIANO + PASSO-PASSOINFINITY 3000 SX MONOPIANO + PASSO-PASSO
tecnico5
04/08/2020

76
A

B296 384
680

96
0 

- 1
35

0

441

C

14
19

 - 
18

0919
4

Serie caricatore A B C
3000 4416 3300 645
4000 5414 4300 645

Config. magazzino D
Monopiano / Passo-passo 887

Multipiano 1256

D

IN
FI

N
IT

Y

MŰSZAKI ADATOK

KÖR ALAKÚ SZÁLAK
3 mm - 45 mm
0.11” - 1.77”

HATSZÖGLETŰ SZÁLAK
3 mm - 39 mm
0.11” - 1.53” 

NÉGYSZÖGLETŰ 
SZÁLAK
3 mm - 32 mm
0.11” - 1.25” 

SZÁLHOSSZ 1200 mm - 3200 mm / 47.24” - 125.98”
1200 mm - 4100 mm / 47.24” - 161.41”

MAX ELŐTOLÁSI SEBESSÉG
60 m/min - 196.85’/min

MAX MARADÉKANYAG-HOSSZ
450 mm / 17.71”

SZÜKSÉGES 
LEVEGŐNYOMÁS
6.5-7.5 bar

SOROZAT A B C
3000 4416 3300 645
4000 5414 4300 645

TÁROLÓ D
Un singur nivel / Dispozitiv cu 

clichet 887

Nivel multiplu 1256

Tekintse meg a videót a 
QR CODE beolvasásával
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NYOMKÖVETŐ RENDSZER
Az INFINITY mechanikus nyomkövető 
rendszerrel rendelkezik, amely pneumatikus 
tengelykapcsolóval működik.

DEPOZITAREA BARELOR
Az INFINITY három különböző rakodótárolóval 
szerelhető fel:

1) EGYSZINTES 12°-os ferde tár 265 mm 
(10,43”) rakodókapacitással

2) TÖBBSZINTES tár, 4 különböző szinttel, 
mindegyik 250 mm (9,84”) hordképességgel

3) Opcionális MARADÉKANYAG tár, 265 mm 
(10,43”) rakodókapacitással, kis átmérőkhöz 
ajánlott (Ø3 mm - Ø4 mm - Ø5 mm - Ø6 mm / Ø 
0.11” - Ø 0.15” - Ø 0.19” - Ø 0.23”)

ÖNBEÁLLÍTÓ VEZETŐCSATORNA
A Top Automazioni szabadalmának 
köszönhetően az INFINITY a PLC által vezérelt 
önbeállító vezetőcsatornával (mm-enként) 
rendelkezik. A vezetőcsatorna teljes egészében 
vulkanizált gumiból (Vulkollan) készült. A 
szálakat a feldolgozás során olajfürdőbe 
mártják.

AUTOMATIKUS KEZELÉS
Az INFINITY száladagolót teljes egészében 
egy érintőképernyős PLC vezérli, amely össze 
van kapcsolva egy kefe nélküli motorral és egy 
digitális pneumatikus szeleprendszerrel, amely a 
sebességet, az előtolást és az összes automatizálást 
vezérli. A PLC-ről a kezelő 60 másodperc alatt át tud 
váltani egyik átmérőről a másikra, egyszerűen beírva 
a billentyűzeten a kívánt átmérőt.

EXTRA RÖGZÍTŐ TOP® RENDSZER
Az adott esztergálási körülményeknek 
megfelelően (elülső vezetőpersellyel vagy 
anélkül), a száladagoló orsójára egy kiegészítő, 
önbeálló és hegesztő központú támasz 
szerelhető fel (Top Automazioni szabadalom). Az 
eszköz javítja a szál befogását, növelve a folyamat 
teljesítményét.

MARADÉKANYAG ELSZÍVÁS
Az INFINITY a maradékanyagok kezelését 
egy rejtett önközpontosító elszívónak (Top 
Automazioni szabadalom) köszönhetően egy 
hátsó elszívó segítségével végzi, amely nem 
igényel kézi beállítást.

EGYSZINTES

TÖBBSZINTES

MARADÉKANYAG

IN
FI

N
IT

Y



20 21

AUTOMAZIONI
Top
AUTOMAZIONI
Top

Ci riserviamo, a termini di Legge, la proprietà di questo materiale con divieto di renderlo comunque noto a terzi senza la nostra approvazione.

DATA

DISEGNATORE CODICE DENOMINAZIONE

LAYOUT X-FILES-S 3000 SX MONOPIANOX-FILES-S 3000 SX MONOPIANO
tecnico5
04/08/2020

65
A

B

28
2

10
00

 - 
14

60

344 486
830

C

16
50

 - 
21

10

451

Serie caricatore A B C
2000 3531 3000 533
3000 4450 3200 653
4000 5470 4200 759
6000 7544 6200 850

Config. magazzino D
Monopiano 1032
Multipiano 1262

Monopiano basso L.700mm 1642
Fascio 1796

D

ALKALMAZHATÓ RÖGZÍTETT 
ORSÓSZEKRÉNYES CNC ESZTERGÁKHOZ

10 mm (0,39”) ÉS 100 mm (3,93”) 
KÖZÖTTI ORSÓKAPACITÁSSAL

ÖNBEÁLLÍTÓ VEZETŐCSATORNA A HMI 
PANELEN KERESZTÜL

NINCS SZÜKSÉG TOVÁBBI 
VEZETŐCSATORNA 

KÉSZLETEKRE KAPHATÓ 
2100 mm (6,5’), 3200 mm (10,5’), 

4100 mm (13’) ÉS  6100 mm 
(20’) SZÁLHOSSZÚSÁG 

KAPACITÁSSAL

MŰSZAKI ADATOK

KÖR ALAKÚ SZÁLAK
10 mm - 100 mm
0.39” - 3.93”

HATSZÖGLETŰ SZÁLAK
10 mm - 87 mm 
0.39” - 3.42”

NÉGYSZÖGLETŰ 
SZÁLAK
10 mm - 71 mm 
0.39” - 2.79”

LUNGIMEA BAREI 1200 mm - 3200 mm / 47.24” - 125.98”
1200 mm - 4100 mm / 47.24” - 161.41”
1200 mm - 6100 mm / 47.24” - 240.15”

MAX ELŐTOLÁSI SEBESSÉG
30 m/min - 98.42’/min

MAX MARADÉKANYAG-HOSSZ
300 mm - 11.81”

SZÜKSÉGES 
LEVEGŐNYOMÁS
6.5-7.5 bar

X-
FI

LE
S-

S

SOROZAT A B C
2000 3531 3000 533
3000 4450 3200 653
4000 5470 4200 759
6000 7544 6200 850

TÁROLÓ D
Egyszintes 1032

Többszintes 1262
Alacsony egyszintes állvány 

L.700 mm 1642

Köteg 1796

AUTOMAZIONI
Top
AUTOMAZIONI
Top

Ci riserviamo, a termini di Legge, la proprietà di questo materiale con divieto di renderlo comunque noto a terzi senza la nostra approvazione.

DATA

DISEGNATORE CODICE DENOMINAZIONE

LAYOUT X-FILES-S 3000 SX MONOPIANOX-FILES-S 3000 SX MONOPIANO
tecnico5
04/08/2020

65
A

B

28
2

10
00

 - 
14

60

344 486
830

C

16
50

 - 
21

10

451

Serie caricatore A B C
2000 3531 3000 533
3000 4450 3200 653
4000 5470 4200 759
6000 7544 6200 850

Config. magazzino D
Monopiano 1032
Multipiano 1262

Monopiano basso L.700mm 1642
Fascio 1796

D

Tekintse meg a videót a 
QR CODE beolvasásával

SZÁLADAGOLÓ ELRENDEZÉSE
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ÚJRAPOZÍCIONÁLÓ RENDSZER
Az X-FILES-S nem igényel orsóvezetést, 
de mindenképpen fel van szerelve egy 
sínrendszerrel, amely lehetővé teszi az axiális 
600 mm-es (23,62”) vagy radiális 500 mm-es 
(19,68”) elmozdulást (alternatív opció), segítve 
az eszterga szervizelését.

SZÁL TÁROLÓ
Az X-FILES-S 4 különböző rakodótárolóval 
szerelhető fel:

1) EGYSZINTES tár, egyetlen tárolóval, 300 mm 
(11,81”) hordkapacitással

2) TÖBBSZINTES tár, 3 különböző szinttel, 
mindegyik 300 mm (11,81”) hordkapacitással

3) VILLAEMELŐ tár, 700 mm-es (27,55”) dupla 
villás rakodóval

4) KÖTEG, amely akár 2 tonna (4.409 font) súlyt 
is elbír

ÖNBEÁLLÍTÓ VEZETŐCSATORNA
A Top Automazioni szabadalmának 
köszönhetően az X-FILES-S önbeállító 
vezetőcsatornával rendelkezik (mm-enként), 
amelyet a PLC vezérel. A vezetőcsatorna teljes 
egészében vulkanizált gumiból (Vulkollan) 
készült. A szálakat a feldolgozás során 
olajfürdőbe mártják

EXTRA STABILIZÁLÓ TÖMB
Igény szerint az X-FILES-S-hez egy külső 
stabilizáló tömbrendszer is rendelhető, amely 
alkalmas a kis átmérőjű szálakhoz. A stabilizáló 
tömb valójában 20 mm (0,78”) alatti átmérőjű 
rudak esetén önműködően aktiválódik.

EXTRACȚIA REBUTULUI
Az X-FILES-S kétféle maradékanyag-kezelési 
lehetőséget kínál:
1) Hátsó elszívás egy önközpontosító elszívó 
segítségével
2) Elülső elszívás TÖBBSZINTES

VILLAEMELŐKÖTEG 

AUTOMATIKUS KEZELÉS
Az X-FILES-S száladagolót teljes egészében 
egy érintőképernyős PLC vezérli, amely össze 
van kapcsolva egy kefe nélküli motorral és egy 
digitális pneumatikus szeleprendszerrel, amely a 
sebességet, az előtolást és az összes automatizálást 
vezérli. A PLC-ről a kezelő 60 másodperc alatt át 
tud váltani egyik átmérőről a másikra, egyszerűen 
beírva a billentyűzeten a kívánt átmérőt.

EGYSZINTES

X-
FI

LE
S-

S
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ALKALMAZHATÓ RÖGZÍTETT 
ORSÓSZEKRÉNYES CNC ESZTERGÁKHOZ

6 mm (0,23”) ÉS 52 mm (2,04”) KÖZÖTTI 
ORSÓKAPACITÁSSAL

ÖNBEÁLLÍTÓ VEZETŐCSATORNA A HMI 
PANELEN KERESZTÜL

NINCS SZÜKSÉG TOVÁBBI 
VEZETŐCSATORNA 

KÉSZLETEKRE KAPHATÓ 
2100 mm (6,5’), 3200 mm (10,5’), 

4100 mm (13’) ÉS  6100 mm 
(20’) SZÁLHOSSZÚSÁG 

KAPACITÁSSAL

MŰSZAKI ADATOK

KÖR ALAKÚ SZÁLAK
6 mm - 52 mm
0.23” - 2.04”

HATSZÖGLETŰ SZÁLAK
6 mm - 45 mm 
0.23” - 1.77”

NÉGYSZÖGLETŰ 
SZÁLAK
6 mm - 37 mm
0.23” - 1.45”

SZÁLHOSSZ 1200 mm - 3200 mm / 47.24” - 125.98”
1200 mm - 4100 mm / 47.24” - 161.41”
1200 mm - 6100 mm / 47.24” - 240.15”

MAX ELŐTOLÁSI SEBESSÉG
30 m/min - 98.42’/min

MAX MARADÉKANYAG-HOSSZ
300 mm - 11.81”

MAX MARADÉKA-
NYAG-HOSSZ
300 mm - 11.81”

FU
SI

O
N

SOROZAT A B C
2000 3445 3000 412
3000 4375 3200 576
4000 5380 4200 481
6000 7381 6200 597

TÁROLÓ D
Egyszintes 900
Többszintes 1222

Alacsony egyszintes állvány L.700 mm 1610
Köteg 1756

AUTOMAZIONI
Top
AUTOMAZIONI
Top

Ci riserviamo, a termini di Legge, la proprietà di questo materiale con divieto di renderlo comunque noto a terzi senza la nostra approvazione.

DATA

DISEGNATORE CODICE DENOMINAZIONE

LAYOUT FUSION 3000 SX MONOPIANOFUSION 3000 SX MONOPIANO
Client
04/08/2020

C B

65
A

270 416
685

24
0

96
0 

- 1
38

0

15
45

 - 
19

65

Serie caricatore A B C
2000 3445 3000 412
3000 4375 3200 576
4000 5380 4200 481
6000 7381 6200 597

Config. magazzino D
Monopiano 900
Multipiano 1222

Monopiano basso L.700mm 1610
Fascio 1756

466

D

Tekintse meg a videót a 
QR CODE beolvasásával

SZÁLADAGOLÓ ELRENDEZÉSE
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ÚJRAPOZÍCIONÁLÓ RENDSZER 
A FUSION nem igényel orsóvezetést, de 
mindenképpen fel van szerelve egy sínrendszerrel, 
amely lehetővé teszi az axiális 600 mm-es (23,62“) 
vagy radiális 600 mm-es (23,62“)elmozdulást 
(alternatív opció), segítve az eszterga szervizelését.

ÖNBEÁLLÍTÓ VEZETŐCSATORNA
A Top Automazioni szabadalmának köszönhetően 
a FUSION önbeállító vezetőcsatornával rendelkezik 
(mm- enként), amelyet a PLC vezérel. 
A vezetőcsatorna teljes egészében vulkanizált 
gumiból (Vulkollan) készült. A szálakat a feldolgozás 
során olajfürdőbe mártják

EXTRA STABILIZÁLÓ TÖMB
Igény szerint a FUSION-höz egy külső stabilizáló 
tömbrendszer is rendelhető, amely alkalmas a kis 
átmérőjű szálakhoz. A stabilizáló tömb valójában 
20 mm (0,78“) alatti átmérőjű rudak esetén 
önműködően aktiválódik.

EXTRACȚIA REBUTULUI
A FUSION kétféle maradékanyag-kezelési 
lehetőséget kínál:
1) Hátsó elszívás egy önközpontosító elszívó 
segítségével
2) Elülső elszívás

SZÁL TÁROLÓ
Az X-FILES-S 4 különböző rakodótárolóval 
szerelhető fel:

1) EGYSZINTES tár, egyetlen tárolóval, 235 
mm (9,25“) hordkapacitással

2) TÖBBSZINTES tár, 3 különböző szinttel, 
mindegyik 300 mm (11,81“) hordkapacitással

3) VILLAEMELŐ tár, 700 mm-es (27,55“) 
dupla villás rakodóval

4) KÖTEG, amely akár 2 tonna (4.409 font) 
súlyt is elbír

TÖBBSZINTES

VILLAEMELŐKÖTEG 

AUTOMATIKUS KEZELÉS
A FUSION száladagolót teljes egészében egy 
érintőképernyős PLC vezérli, amely össze van 
kapcsolva egy kefe nélküli motorral és egy 
digitális pneumatikus szeleprendszerrel, amely a 
sebességet, az előtolást és az összes automatizálást 
vezérli. A PLC-ről a kezelő 60 másodperc alatt át 
tud váltani egyik átmérőről a másikra, egyszerűen 
beírva a billentyűzeten a kívánt átmérőt.

EGYSZINTES

FU
SI

O
N
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MŰSZAKI ADATOK

MEGMUNKÁLT MUNKADARAB HOSSZA       200 mm - 1500 mm / 7.87” - 59.05”

MAX ELŐTOLÁSI SEBESSÉG
30 m/min - 98.42’/min

SZÜKSÉGES LEVEGŐNYOMÁS
8 bar

ALKALMAZHATÓ RÖGZÍTETT ÉS CSÚSZÓ-
ORSÓSZEKRÉNYES CNC ESZTERGÁKHOZ

MEGMUNKÁLT MUNKADARABOK 
KEZELÉSE HMI PANELEN KERESZTÜL

200 mm (7.87”) ÉS 1500 mm (59.05”) 
KÖZÖTTI HOSSZÚSÁGÚ - AZ 

ELLENORSÓ-VEZETŐ HOSSZÁTÓL 
FÜGGŐEN - ÉS 20 mm (0.78”) 

ÉS 80 mm (3.14”) KÖZÖTTI 
ÁTMÉRŐJŰ MEGMUNKÁLT 

MUNKADARABOK 
KIRAKODÁSÁHOZ 

HASZNÁLHATÓ

RE
TU

RN
 SP

EE
D

AUTOMAZIONI
Top
AUTOMAZIONI
Top

Ci riserviamo, a termini di Legge, la proprietà di questo materiale con divieto di renderlo comunque noto a terzi senza la nostra approvazione.

DATA

DISEGNATORE CODICE DENOMINAZIONE

LAYOUT RETURN SPEED DX MONOPIANO ASSIALERETURN SPEED DX MONOPIANO ASSIALE
Michele
06/08/2020

2156

95
0 

- 1
35

0

5°

330 478

2603

14
25

 - 
18

25

65

2806

31
3

70
0 

- 1
10

0

1453

1123

Tekintse meg a videót a 
QR CODE beolvasásával

SZÁLADAGOLÓ ELRENDEZÉSE
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ÚJRAPOZÍCIONÁLÓ RENDSZER 
A hüvelyek behelyezésének megkönnyítése 
érdekében a RETURN SPEED olyan 
sínrendszerrel van felszerelve, amely lehetővé 
teszi a 800 mm-es (31,49”) radiális vagy axiális 
elmozdulást (alternatív opció), segítve az 
esztergapad szervizelését is. A száladagoló 
rögzítése a síneken gyors tömbhorgokkal 
történik.

AUTOMATIKUS KEZELÉS
A RETURN SPEED kihordót egy PLC 
érintőképernyő vezérli, amely egy kefe 
nélküli motorral és mágnesszelepekkel 
együtt szabályozza az előtolási sebességet, a 
nyomóerőt és az összes automatizált funkciót.

SZÁL TÁROLÓ
A Return Speed 0° és 25° közötti szögbeállító 
dőlésszög-tárolóval van felszerelve. A Return 
Speed 800 mm-es (31,49”) kihordási felülete 
polizén szalagokkal van borítva, amelyek védik a 
darabot a kihordás során. A Return Speed több 
soros kihordással is felszerelhető (1-től 5 sorig, a 
kihordott darab hosszától függően).

ÖNBEÁLLÍTÓ VEZETŐCSATORNA
A Return Speed egy polizén csatornával 
(“v” szelvény) van felszerelve, amely 10 
másodpercen belül automatikusan a vezérlés 
által beállított átmérőhöz igazodik.

MUNKADARAB KEZELÉS 
A Return Speed 150 mm (5,90”) és 1500 mm 
(59,05”) közötti hosszúságú és Ø10 és Ø80 mm 
(Ø 0,39” és Ø 3,14”) átmérőjű darabokat hord 
ki. A kihordási ciklus 23 másodpercig tart, és 
egy rugalmas fogókar segítségével történik 
(vagy kérésre mágnessel). Az egész kihordási 
folyamatot műanyaggal borított pneumatikus 
tokmányok végzik a darab védelme érdekében.

MUNKADARAB KIHORDÁS
A RETURN SPEED a munkadarabot egy 
műanyaggal borított pneumatikus tokmány 
segítségével hordja ki: a tokmány rögzíti a 
munkadarabot, és a kihordási pozícióban a 
polizén csatornán helyezi el, majd a csatorna 
elfordul, és a munkadarabot a tárolón 
csúszásra készteti. Ez a Top Automazioni által 
szabadalmaztatott rendszer lehetővé teszi, 
hogy a munkadarabot több, a gép kihordási 
kapacitását növelő pozícióban lehessen 
kihordani.

EGYSZINTES

RE
TU

RN
 SP

EE
D
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ALKALMAZHATÓ RÖGZÍTETT 
ORSÓSZEKRÉNYES CNC 

ESZTERGÁKHOZ

8 mm-TŐL (0,31”) 52 mm-IG (2,04”) 
TERJEDŐ ORSÓKAPACITÁSSAL

GYORSAN CSERÉLHETŐ 
VEZETŐCSATORNA

3200 mm (10.5’) ÉS 
4100 mm (13’) HOSSZÚSÁGI 
KAPACITÁSSAL KAPHATÓ

MŰSZAKI ADATOK

KÖR ALAKÚ SZÁLAK
8 mm - 52 mm
0.31” - 2.04”

HATSZÖGLETŰ SZÁLAK
8 mm - 45 mm 
0.31” - 1.77”

NÉGYSZÖGELTŰ 
SZÁLAK
8 mm - 37 mm
0.31” - 1.45”

SZÁLHOSSZ 1200 mm - 3200 mm / 47.24” - 125.98”
1200 mm - 4100 mm / 47.24” - 161.41”

MAX ELŐTOLÁSI SEBESSÉG
30 m/min - 98.42’/min

MAX MARADÉKANYAG-HOSSZ
300 mm / 11.81”

SZÜKSÉGES 
LEVEGŐNYOMÁS
6.5-7.5 bar

B
ET

A

AUTOMAZIONI
Top
AUTOMAZIONI
Top

Ci riserviamo, a termini di Legge, la proprietà di questo materiale con divieto di renderlo comunque noto a terzi senza la nostra approvazione.

DATA

DISEGNATORE CODICE DENOMINAZIONE

LAYOUT BETA-S 3000 SX MONOPIANOBETA-S 3000 SX MONOPIANO
Client
04/08/2020

65
4375

3300696314 308
622

466

23
1

98
0 

- 1
35

0

15
65

 - 
19

35

900

Tekintse meg a videót a 
QR CODE beolvasásával

SZÁLADAGOLÓ ELRENDEZÉSE
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ÚJRAPOZÍCIONÁLÓ RENDSZER 
A BETA nem igényel orsóvezetést, de 
felszerelhető egy sínrendszerrel, amely 
lehetővé teszi az axiális 600 mm-es (23,62”) 
vagy radiális 600 mm-es (23,62”) elmozdulást 
(alternatív opció), segítve az esztergapad 
szervizelését.

SZÁL TÁROLÓ
A BETA felszerelhető egy egyszintes tárral, 
amely egyetlen 235 mm-es (9,25”) tárolóval 
rendelkezik.

VEZETŐCSATORNA
A BETA kerek szelvényű, kézzel cserélhető 
vezetőcsatornával rendelkezik; a teljes 
egészében Vulkollan típusú műanyagból 
készült vezetőcsatorna rendkívül 
ellenálló és alkalmas a nagy sebességű 
szálfeldolgozásra.

ELÜLSŐ RÖGZÍTŐTÖMB
A BETA egy speciális, 5 mm-enként (0,19”) 
cserélhető rögzítő tömböt tartalmaz 
a száladagoló elülső részében, hogy a 
szálforgatásban a legmagasabb teljesítményt 
érje el.

MARADÉKANYAG ELSZÍVÁS
A BETA kétféle maradékanyag-kezelést kínál:
1. Hátsó elszívás egy önközpontosító elszívó 
segítségével
2. Elülső elszívás

EGYSZINTES

AUTOMATIKUS KEZELÉS
A BETA száladagolót teljes egészében egy PLC 
vezérli, amely össze van kapcsolva egy kefe 
nélküli motorral és egy digitális pneumatikus 
szeleprendszerrel, amely a sebességet, a 
nyomóerőt és az összes automatizálást vezérli.

B
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FIGYELEM!
A szál maximális megmunkálható 
hossza megegyezik az esztergapad 
tengelyhosszával.

M
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IC

ALKALMAZHATÓ RÖGZÍTETT 
ORSÓSZEKRÉNYES CNC 

ESZTERGÁKHOZ

8 mm-TŐL (0,31”) 100 mm-IG (3,93”) 
TERJEDŐ ORSÓKAPACITÁSSAL

SZÁLKÉSZLET-KEZELÉS HMI 
PANELEN KERESZTÜL

MŰSZAKI ADATOK

KÖR ALAKÚ SZÁLAK
8 mm - 100 mm 
0.31”- 3.93”

HATSZÖGLETŰ SZÁLAK
8 mm - 87 mm 
0.31” - 3.42”

HATSZÖGLETŰ 
SZÁLAK
8 mm - 87 mm 
0.31” - 3.42”

SZÁLHOSSZ 200 mm - 1600 mm / 7.87” - 62.99”

MAX ELŐTOLÁSI SEBESSÉG
80 m/min - 262.46’/min

MAX MARADÉKKANYAG-HOSSZ
nem áll rendelkezésre

SZÜKSÉGES 
LEVEGŐNYOMÁS
nem áll rendelkezésre

AUTOMAZIONI
Top
AUTOMAZIONI
Top

Ci riserviamo, a termini di Legge, la proprietà di questo materiale con divieto di renderlo comunque noto a terzi senza la nostra approvazione.

DATA

DISEGNATORE CODICE DENOMINAZIONE

LAYOUT MAGIC ELETTRICO DX MONOPIANO ASSIALEMAGIC ELETTRICO DX MONOPIANO ASSIALE
Michele
06/08/2020

2215
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0 

- 1
35

0

2158

391 516
985

34
6

89
4 

- 1
29

4

5°- 20°

65 1413

15
82

 - 
19

82

2642

Tekintse meg a videót a 
QR CODE beolvasásával

SZÁLADAGOLÓ ELRENDEZÉSE
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SZÁL TÁROLÓ
Igény esetén a MAGIC többszörösen 
állítható száltárolót kínál, ahol a szálak a 
megmunkált hossz függvényében egymás 
mellett tárolhatók, legfeljebb 3 sorban. Ez 
a Top Automazioni által szabadalmaztatott 
rendszer a lehető legjobban kihasználja a 
száltároló kapacitást (a maradékanyagok 
újrafelhasználására is), és hosszabb 
munkaciklust eredményez, elkerülve a gyakori 
újratöltés szükségességét.

ÚJRAPOZÍCIONÁLÓ RENDSZER 
Az orsóvezetők behelyezésének megkönnyítése 
érdekében a száladagoló sínrendszerrel van 
felszerelve, amely lehetővé teszi a 800 mm-
es (31,49”) radiális vagy axiális elmozdulást 
(alternatív opció), ami az esztergapad 
szervizelését is segíti. A száladagoló rögzítése a 
síneken gyors tömbhorgokkal történik.

ÖNBEÁLLÍTÓ VEZETŐCSATORNA
A száladagoló csatorna mozgatható, lehetővé 
téve a 8 mm (0,31”) és 100 mm (3,93”) közötti 
átmérőjű szálak feldolgozását; a rendszert a PLC 
vezérli. A csatorna teljes egészében speciális 
műanyagból készült, hogy sima és csendes 
szálgörgetést biztosítson.

MAGIC PERSELYRENDSZER 
A MAGIC PERSELYRENDSZER (külön 
megvásárolható) megnöveli az esztergapad 
orsójának hosszát 500 mm-re (19,68”), lehetővé 
téve az olyan szálak teljes biztonságban történő 
megmunkálását, amelyek normál esetben 
kiállnának az orsó hátuljából.

ORSÓVEZETŐK
A MAGIC száladagoló teljes teljesítményének 
elérése érdekében az orsóvezetők belső 
átmérője nem lehet 5 mm-nél (0,19”) nagyobb, 
mint a megmunkálandó szál. Az orsóvezető 
az eszterga hátsó oldalához csavarozott 
karimával rögzíthető.

EGYSZINTES

TÖBBOSZLOPOS

GESTIONARE AUTOMATĂ
A MAGIC száladagolót teljes egészében PLC 
vezérli, amely össze van kapcsolva egy kefe nélküli 
motorral és egy pneumatikus szeleprendszerrel, 
amely szabályozza a sebességet, a nyomóerőt és 
az összes automatizálást. A PLC-ről a kezelő 60 
másodperc alatt át tud váltani egyik átmérőről 
a másikra, egyszerűen beírva a billentyűzeten a 
kívánt átmérőt.

M
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Roma

Bologna

Rimini

TOP AUTOMAZIONI S.R.L.

Via Torrianese, 62
47824 Poggio Torriana (RN)

Tel. +39 0541 688248
Fax +39 0541 688168

topautomazioni@topautomazioni.com

www.topautomazioni.com

HOGYAN TALÁL MEG MINKET
QR CODE scannen
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