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TOP Automazioni

TOBB MINT 40 EVES MULT

ATOP Automazioni térténete, ahogyan ma ismerijik,
meglehetésen Uj keletd. Nem mi vagyunk a .legré-
gebbi” olasz vallalat, amely automata szaladagolok
tervezésére és gyartasara szakosodott. De bliszkék
vagyunk arra, hogy egyedilalléak vagyunk a vildgon,
koszénhetéen termékeink innovaciéjanak, ame-
lyet tobb éves munkaval és kutatassal értlink el.
De hogyan jutottunk el idaig? Addig a pontig, hogy
2005-ben elnyertiik az, Olaszorszag leginnovativabb
vallalata” cimet? Utunk régen kezdddott, a 70-es
években, amikor még csak egy kis alvallalkozo cég
voltunk, Torneria Automatica Bargellini néven.
Harmadik felek szamara dolgoztunk: a mdhelyben
tobb automata esztergagép volt, és munkatarsaink
keményen dolgoztak, hogy a lehet6 legjobban meg-
feleljenek az Ugyfelek igényeinek. Azonban naprol
napra rajéttiink, hogy a piaci viszonyok valtoznak.
Az ipar Uteme fokozatosan felgyorsult: a szallitasi
id6 egyre rovidebb lett, a megrendelések pedig egyre
nagyobbak. Ebben a kdrnyezetben a munkaterhelés
kezdett elviselhetetlenné valni a gyorsabb gépi kivi-
telezés és a tovabb emelkedett mindségi szint no-
vekvo kdvetelményei miatt. Itt volt a tokéletes alka-
lom, hogy olyan megoldast talaljunk, amely gyorsitja
a szallitadsi hataridéket, csokkenti a munkaterhelést
és kivalo szolgaltatast biztosit.

A vallalat mér az automata adagolégép el6tt terve-

zett egy masik terméket sajat igényeihez: egy spe-
cialis orsoét furdkhoz. De ezUttal mas volt a helyzet,
rajottink, hogy olyasvalamit tartunk a keziinkben,
ami forradalmasithatta az esztergalyosok altala-
nos munkamaodszerét.

Az altalunk kifejlesztett rendszer teljesen innovativ
maodon fogta fel az adagold munkajat: a szaladagolot
automatikusan a szalanyag atmérdjéhez igazitotta,
csupén a PLC hasznalataval, kiiktatva az atallitasi
id6t. Olyannyira gyors volt, hogy nem is hittlk a va-
l6sagnak. Ettél kezdve és a kdvetkezd években az
automata szaladagoléinkat finomhangoltuk. A ha-
gyomanyos szaladagolék mikodésében a kiilonbo-
z6 atmérdkhoz vald igazitds drakig tartott, mig a mi
szaladagoldinkkal minddssze 1 perc alatt még jobb
munkat lehetett végezni. A 2000-es évben tehat egy
olyan rendszer, amely a mihelyen belili kiilonleges
igény megoldasara szlletett, olyan jelentéséggel
birt, amely a TOP Automazioni vallalat megalapita-
sahoz vezetett. A projekt tovabb fejlédott, és néhany
év alatt a szaladagolok 100%-ban automatikussé
valtak. 2001-ben az innovativ rendszer végiil szaba-
dalmaztatasra keriilt. Ez a CNC esztergak szélada-
goldéinak Ujfajta felfogasa, amely hamarosan kilfol-
don is termékeny talajra talalt: 2003-ban termékeink
sikeresen eljutottak az amerikai piacra, mikdzben
mar szdmos eurdpai orszagban forgalmaztak dket.

Mi a sikeriink kulcsa? A hagyomanyos szaladago-
l6kat vasarld mihelyeknek a gép koltségén felll al-
taldban tovabbi tartozékok (példaul vezetScsatorna,
perselyek, orsdsziikiték és toldeszkozok] beszerzé-
se is tobbletkdltséget jelent az 0sszes megmunka-
land6 szalatméréhoz valé igazitas érdekében.

Ezzel szemben a Top Automazioni szaladagoldi,
technolégidjuknak koszonhetéen, nem igényelnek
tovabbi tartozékokat, mivel azok a PLC-vezérl6 se-
gitségével pontosan beallithatdk a kiilonbozé szal-
méretekhez. A 2020-as évben a Top Automazioni
legUjabb kihivasainak szamité Uj Arm and Rolling
gyartoésorok is helyet kaptak a 21.000 négyzetmé-
teres (2018-ban atadott] Uj gyartétizemben. Az Arm
and Rolling a Top Automazioni univerzalis robot-
megoldasai integralt taroldval, a munkadarabok be-
és kirakodasdhoz, amelyek minden CNC-géphez,
példaul esztergagépekhez, megmunkalékszpon-

FOBB MERFOLDKOVEK

A svéjci tipusu esztergakhoz késziilt Infinity szaladagold
valdsagga valik!!!

Top

tokhoz, koszorlgépekhez stb. is csatlakoztathatdak.
Atengelyekhez vagy karimékhoz, dntvényekhez vagy
hasdbokhoz hasonld, jelentds mennyiségl mun-
kadarab taroldséara alkalmasak, és garantaljak a
tobb 6ras, hatékony és id6ben torténé megmunka-
last, a szokasos elvarasokat meghaladd megtériilé-
si elényokkel. A mechanikai megmunkalasban szer-
zett t6bb évtizedes tapasztalat és a leginnovativabb
elektromechanikai technolégidk ismerete, az olyan
nemzetkdzi véllalatokkal valé partnerség, mint a
Fanuc és a Schunk, valamint a helyi vallalatokkal
kialakitott értékes egylttm(kodések otvozése le-
het6vé tette egy olyan projekt megsziiletését, amely
varatlan eredményeket hozott.

Célunk mindig is az volt, hogy az automatizalas te-
riletén végzett intenziv és folyamatos kutatasaink-
nak koszénhetben lehet6veé tegyiik ligyfeleink sza-
mara, hogy novelhessék nyereségiiket a termelés
nélkili id6k csokkentésével.

AzArm and Rolling, abe- és kirakodo robotikai modulok
bevezetése

TA Top Automazioni meghaladja.az évi 1.000 darabos
gyartasi mennyiséget

A Top Automazioni 20.000 négyzetméteres Uj gyarat épit,
és megkezdi a 4.0 Lean Production projektet.

A Top Automazioni piacvezet6 Olaszorszagban

Az exportbevételek értéke a teljes bevétel mintegy felét
teszi ki

TA Top Automazioni szabadalmaztatja az innovativ
szaladagolo beallitasi rendszert a "nulla idejd” atallassal

A Top Automazioni-taz UNIONCAMERE “Olaszorszag
leginnovativabb vallalata” dijjal jutalmazta

Megkezdddik a Star modell gyartasa

Bruno ur és felesége, Valeria asszony megalapitjak
a Top Automazioni s.r.l. vallalatot

Megszliletik a Torneria Automatica Bargellini: megmunkalé
alvallalkozé vallalat

A Bargellini Co.megtervezi az elsé hidraulikus
szaladagolot
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A robotikus automatizalds mar évek 6ta jelen
van az ipari folyamatokban, és az utobbi id6-
ben felgyorsult a rugalmas és egytittm(ikodd
rendszerek irdnyaba torténd fejlédése.

A Top Automazioni mindig is csodalatra mélté
ralatassal rendelkezett a nemzetkdzi piaco-
kra és azok jov6beni irdnyultsagara, aminek
koszonhetben vezet6 poziciot ért el az auto-
matikus szaladagoldk gyartasaban. A kovet-
kez6 lépés magatol értetddd volt.

Az Ipar 4.0 filozofidt a kezdetektél fogva ko-
vetve - amely ma mar minden termékiink-
ben elérhetd -, elérkezett az id6, hogy robo-
tikus manipulécids rendszerekkel bévitsik a
valasztékot, igy kielégitve a kiilonbozd gépi-
pari mihelyek igényeit, megel6zve az eszter-
gagép Uzletadg behatarolt korét.

Napjainkban a Top Automazioni integralt
megoldasokat kindl minden olyan CNC-gép
adagolasara, amely a megmunkéalandé anyag
folyamatos utadnpotlasat igényli:

ARM and ROLLING: két STAND-ALONE robot,
amelyek fliggetlenek egymastél és pontosak,
megbizhatdak és intuitivak. A gyartd cégek
szdmara az automatizalds minden elényét
biztositjdk a nagyon rugalmas és egyszer(
mikodtetés és hasznalat mellett.

Az ARM and ROLLING, a Top Automations
univerzalis robotmegoldasai, integralt tarold-
val a munkadarabok be- és kirakodasa-
hoz, konfiguralhatok minden numerikusan
vezérelt géphez, mint példaul esztergakhoz,
megmunkalékdzpontokhoz,  kdszorlgépe-
khez és egyéb berendezésekhez.

Az ARM toronytaroléval rendelkezik a nem
rakdsolhatdé munkadarabok szamara, mig a
ROLLING a raklapok sorabél allo, sorba ra-
khaté munkadarabok szamara kialakitott
taroléjaban kilonbozik.

Ezek a megfelel6 mennyiségd munkadarab
(tengelyek vagy karimak, présontvények vagy
tombok) taroldsara alkalmasak, és orakon
at garantaljak a hatékony és idében torténo
megmunkalast, ami a megtériilés és a haté-
konysag szempontjabol kolosszalis elonyok-
kel jar.

CARACTERISTICI PRINCIPALE
- Robotikus be- és kirakodd kar, 6 tengelyes
- Integralt torony munkadarab-tarolé rendszer
- Barmilyen fémmegmunkald géptipussal és mar-
kaval kompatibilis interfész

- 6 6nkozpontositd ponton keresztil a padléhoz ro-
gzithetd

Kénnyen mozgathatd, kézi raklapszallitd kocsival
géprél gépre torténd athelyezéshez
- Stabil és merev fémszerkezet

- Allapotjelz6 ldmpak

MIERT ERDEMES A TOP
AUTOMAZIONI ROBOTIKUS
MEGOLDASAIT VALASZTANI?

- Alacsonyabb bérkoltseg:
KEZELO NELKUL MEGMUNKALT MUNKADARABOK

e NINCS sziikség kezeldre a teljes megmunkalasi
ciklus alatt

e Tobb CNC-gépet egy jol képzett kezeld kezel
e Konnyebb munkaeré-gazdalkodas

- Tobb munkelzéra,: B
TOBBLET GYARTASI IDO

e Garantalt alkatrészgyartasi ciklusidé

o Ejszakai és hétvégi mliszak tovabbi kezelSk nél-
kil is megvalosithato

e Nagyobb reakcidsebesség siirgés megrendelé-
sek esetén

- Magasabb termelékenységi szint elérése:
KEVESEBB ALLASIDO

e Robotjaink még egy egy miszakban lzemeld
gyartélzemben is folytatjdk az alkatrészek gyar-
tasat a munkaidé végeztével is

e Szakképzett kezel6 allitja be a robotokat, majd
atmegy egy masik CNC-géphez a kovetkezd gyar-
tasi megrendelésre

e Megnodvelt CNC szerszdmgép-park termelési
kapacitas

A “STAND-ALONE” KIFEJEZESSEL JELOLVE, MIVEL
KONNYEN ES GYORSAN ELHELYEZHETO ES GYORSAN
CSATLAKOZTATHATO TOBB SZERSZAMGEP KOZOTT
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AZ ARM A TOP AUTOMAZIONI ROBOTIKUS
MEGOLDASAINAK EGYIKE

INTEGRALT TORONYTAROLO

A MUNKADARABOK BE- ES
KIRAKODASARA

KONFIGURALHATO MINDEN
NUMERIKUSAN VEZERELT
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GEPHEZ, MINT PELDAUL
ESZTERGAKHOZ,

EGMUNKALOKOZPONTOKHOZ,

KOSZORUGEPEKHEZ ES

EGYEB BERENDEZESEKHEZ

ELRENDEZES ES TELEPITES

Az ARM tobbféle valtozatban (SL - Bal,
SC - Kozép, SR - Jobb) kaphatd, hogy
barmilyen CNC szerszamgéphez és

a kapcsolodo mihelykornyezethez
igazodjon. A Fanuc fedélzeti pozicidja
mindig szabadon hagyja a beavatkozasi
teriletet a CNC-gépen, amikor az ARM
nincs hasznalatban. Ez a tulajdonséag
lehetdvé teszi a rendszeres és
kényelmes kezelést a HMI-panelen, a
CNC-gép kényelmes beallitadsat és a
berendezés gyors ellendrzését.
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CNC SZERSZAMGEP
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ROBOT JELLEMZOK

- Fanuc M-20iD25

- 25 kg-os teherbiras

- Max kinyulas 2.000 mm, centralis szerszampont
- Maximalis sebesség (J6) 720°/s

- Ismételhetdség +/-0,02mm

- IP67 csuklovédelmi osztaly

- Suly 250 kg

VEZERLOEGYSEG

- R30iB-PLUS vezérlo

- Intuitiv programozas

- Baratsagos kezelofelilet

- Fanuc egyuttm(kodo funkciok

- Erint6képernys

- Gépkihasznaltsagi statisztika

- Intelligens karbantartas-elérejelz6 szoftver
- Excentrikus be- és kirakodasi mad

- Park helyzetbe allitasi funkcio

- Torony teljes kezelése

FOGOSZERSZAM JELLEMZOI
(A PROJEKTRE SZABOTTAN)
- 2 ujjas fogoszerszam téglalap alaku formakhoz
- 3 ujjas fogdszerszam kerek formakhoz
- 2 ujjas fogdszerszam hosszu szarakhoz
- Egyedi fogoszerszam specialis formakhoz
- Légbefuvasos rendszer
- Fogoszerszam gyorscseréldé rendszer
- Alacsony levegényomas érzékelés

TOVABBI MUNKAALLOMASOK

- Munkadarabok kirakodasa dobozba/
rekeszbe/szalagra

- Munkadarabok elhelyezése a
mérdalloméason

- Egyéb, az lgyfelek igényeihez igazitott
miveletek

T0

AUTOMAZIONI

D

MAGAZIE TURN INTEGRAT DE
DEPOZITARE A PIESELOR DE SCHIMB

- Teherbiras 1.000 kild

- Max. 24 egymaésra rakhato talca (a
munkadarabok formajatél és méretétél figgden)
Max. munkadarab/rakas magassag (mm) 42 92 142 192
Talcak (db) 2% 12 8 6

- Talca méretei 600x400mm

- Maximalis terhelés talcanként 45 kg

- Horganyzott fémszerkezet és talcdk a hosszu
élettartam érdekében

- Talcédk gyorszard rendszere

BIZTONSAGI ELEMEK

- Fanuc Dual Check Safety System beépitett
lézerszkennerrel

- Pneumatikus vagy szervomotoros CNC-
géepajtonyitd integralt biztonsagi aramkorrel, ha
el van keszitve

CSATLAKOZASI ELOKESZITES

- Tavkozlési szolgaltatas elékészitése

— Ipar 4.0 csatlakozas elokészitése
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ROLLING

A ROLLING ATOP AUTOMAZIONI
ROBOTIKUS MEGOLDASAINAK EGYIKE

2pTepTepTep Teop Tep-
pTosTseTopTopTop
T'IPT.:FT.'TI'T.'TI

INTEGRALT TAROLO, AMELY ' TepTopTop. YSpTes
A MUNKADARABOK BE- ES }:-:'T::'T:- P-T: P-T: D-T.
KIRAKODASAHOZ SORBAN N A p-'._..'._.‘
ELHELYEZETT RAKLAPOKBOL ALL : YeaVaawaa
KONFIGURALHATO MINDEN
NUMERIKUSAN VEZERELT
GEPHEZ, MINT PELDAUL
ESZTERGAKHOZ,

EGMUNKALOKOZPONTOKHOZ,
'KOSZORUGEPEKHEZ ES
EGYEB BERENDEZESEKHEZ

ELRENDEZES ES TELEPITES

A ROLLING tobbféle valtozatban (SL -
Bal, SC - Kozép, SR - Jobb) kaphato,
hogy barmilyen CNC szerszamgéphez
és a kapcsolodd mlhelykornyezethez
igazodjon. A Fanuc fedélzeti pozicidja
mindig szabadon hagyja a beavatkozasi
terliletet a CNC-gépen, amikor a
ROLLING nincs hasznéalatban. Ez a
tulajdonsag lehetévé teszi a rendszeres
és kényelmes kezelést a HMI-panelen,
a CNC-gép kényelmes beallitasat és a
berendezés gyors ellenérzését.

CNC SZERSZAMGEP

2456
2174

10 1
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AUTOMAZIONI

D

FORGO EGYMASBA RAKHATO RAKLAPOK

- Teherbiras egyenként 165 kilogramm

- A raklapok forditasa lépéshajtasd motorral
és ipari lanccal vezérelt

- Optoelektromos korlatok a gyors és
biztonsagos munkadarab-rakodashoz

ROBOT JELLEMZOK

- Fanuc M-20iD25

- 25 kg-os teherbiras

- Max kinyulas 2.000 mm, centralis
szerszampont

- Max sebesség (J6) 615 °/s

- Ismétlési pontossag +/-0,02mm

- IP67 csuklovédelmi osztaly

i;'!'i'l-,, i :*
KA
(Ml ,.
e
AT
l‘l ‘l lb LF

(L)
<
-
-
(=)
o

- Suly 210 k v Ot
Ve RAKLAPOK JELLEMZ0I o
— Moduléris kialakitas 12, 16 vagy 20 raklappal -!,',Ill iy

VEZERLOEGYSEG - Raklapok mérete 250x250 mm !

- Magasséagi terhelés 450 mm-ig

- Munkadarabok rakasolasi kapacitasa akar:
e 2 szalas valtozat: 200mm
e 3 szalas valtozat: 250mm
* 4 szalas valtozat: 220mm

- Akar 5 CNC szerszamgép csatlakoztathato
- R30iB-PLUS vezeérld

- Intuitiv programozas

- Baratsagos kezelofelilet

- Fanuc egyuttm(kodo funkciok

- Erintképernys

- Gépkihasznaltsagi statisztika

- Intelligens karbantartas-elérejelz6 szoftver

- Egy raklap maximalis terhelhetdsége 165 kg
- Gyors onkozpontositd rendszer
- Karbonitridalt vazak a maximalis tartdssag

- Excentrikus be- és kirakodasi méd érdekeben
- Park helyzetbe allitasi funkcio
- Raklapok in-line teljes kezelése
] ] B RAKLAPOK JELLEMZOI
FOGOSZERSZAM JELLEMZOI - Fanuc Dual Check Safety System beépitett
(A PROJEKTRE SZABOTTAN) lézerszkennerrel

- 2 ujjas fogdszerszam téglalap alakd forméakhoz
- 3 ujjas fogdszerszam kerek formékhoz

-2 ujjas fogdszerszam hosszU szarakhoz

- Egyedi fogdszerszam speciélis formakhoz

- Légbeflvasos rendszer

- Fogbszerszam gyorscserélé rendszer

- Alacsony levegényomas érzékelése

— Pneumatikus vagy szervomotoros CNC-
gépajtonyitd integralt biztonsagi aramkorrel, ha
elé van készitve

TOVABBI MUNKAALLOMASOK

- Munkadarabok kirakodasa dobozba/
rekeszbe/szalagra

- Munkadarabok elhelyezése a
mérdallomason

- Egyéb, az lgyfelek igényeihez igazitott
mveletek



TERMEKCSALAD TOP AUTOMAZIONI ELONYOK

ELONY #1

ROGZITETT ORSOSZEKRENY AI___ACS,ONYABB
— KOLTSEGEK

7?0 X-FILES-S =1 oy j A Top Automazioni altal kifejlesztett, szabadalmazta-

C ; tott, onbeallitd vezetépersely-rendszer lehetévé teszi
az lgyfelek szamara, hogy a szaladagolo teljes szalat-
mérdé-kapacitasat egyetlen (1) vezet8persely-kész-
lettel Uzemeltessék. Az onbeallitd veze-
téperselyek kozvetlenil a HMI- panelrél
allithatéak [mm-enként). A perselyek
vulkanizalt gumibol (Vulkollan) készilnek.
Ez a szabadalmaztatott rendszer a kdvetkez6
szaladagolok alapfelszereltségéhez tartozik:
X-FILES-S, FUSION, INFINITY.

@10 - 100 mm

24. FUSION

37. BETA
@ 8-52mm

ELONY #2

— , 1 PERC ALATT
CSUSZ0-0RSOSZEKRENY KESZEN ALL

AUTOMATIKUS BEALLITAS. Az allithatd vezetper-
selyek sorozata a HMI-panel segitségével mind-

16 INFINITY S =T A Gssze EGY PERC alatt beallithato a kiilsnbozs
- i ’ . atmérdkre.
@3- 45mm
ROVID RAKODO
36. MAGIC =t g )
®8-100 mm . | ELONY #3,

TOKELETES,
SZALVEZELES

KIRAKODO Az X-FILES-S, FUSION és INFINITY "'

szaladagold modelljeink  &t-kilenc
(a mennyiség a szaladagolé hosz-
sza alapjan valtozik] dnkdézpontosito

28 RETURN SPEED . vezetSpersely modullal vannak felszerelve. igy a
: 9| megmunkaldsi folyamat soran folyamatosan 250
?10-80 mm i - mm / 9,84" id6kézonként megtdmasztjuk mind

a szalel6toldt, mind a szalat.

15
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INFINITY

, ~ ALKALMAZHATO CcsUSz0
ORSOSZEKRENYES CNC ESZTERGAKHOZ

3mm (0,117 ES 45 mm (1,77")
KOZOTTI ORSOKAPACITASSAL

ONBEALLITO VEZETOCSATORNA A

HMI PANELEN KERESZTUL
NINCS SZUKSEG TOVABBI
VEZETOCSATORNA
KESZLETEKRE KAPHATO
3200 mm (10,5’ ES
4100 mm (13’) ot
SZALHOSSZUSAG 1
KAPACITASSAL MIN
S7ZALADAGOLO ELRENDEZESE
3000 4416 3300 645 Un singur nlvgl / Dispozitiv cu 887
4000 5414 4300 645 clichet
Nivel multiplu 1256
MUSZAKI ADATOK
. N eah . . NEGYSZOGLETU
. A KOR ALAKU SZALAK HATSZOGLETU SZALAK ;
76 3mm - 45 mm @ 3mm -39 mm Z %Zrérl;]A_KSZ mm
g 011" -1.77" 0.11" - 1.53" ST
e — —
o - e e SZALHOSSZ 1200 - 3200 | 47.24" - 125.98"
8 = . u4 3 -~ 1200 mm-moomm/w.u”- 161.41"
i . :{ salll P UKSE
3 @ - « e ™ - MAX ELGTOLASI SEBESSEG @O  MAX MARADEKANYAG-HOSSZ &2 SZUKSEGES
[ 3 M ) 9 O 60 m/min - 196.85'/min > 50mm /17.71 v LEVEOOIYOMAS
c | B |
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ONBEALLITO VEZETOCSATORNA

A Top Automazioni szabadalméanak
koszonhetéen az INFINITY a PLC altal vezérelt
onbeallité vezetécsatornaval (mm-enként)
rendelkezik. A vezetécsatorna teljes egészében
vulkanizalt gumibdl (Vulkollan) késziilt. A
szalakat a feldolgozas soran olajfirdébe
martjak.

EXTRA ROGZITO TOP® RENDSZER

Az adott esztergalasi korilményeknek
megfeleléen (elilsé vezetbpersellyel vagy
anélkul), a szaladagolé orsojara egy kiegészitd,
onbealld és hegesztd kozpontu tamasz
szerelhet6 fel (Top Automazioni szabadalom). Az
eszkoz javitja a szal befogasat, novelve a folyamat
teljesitmeényét.

MARADEKANYAG ELSZIVAS

Az INFINITY a maradékanyagok kezelését
egy rejtett 6nkézpontositd elszivonak (Top
Autormazioni szabadalom) készonhetéen egy
hatso elszivd segitségével végzi, amely nem
igényel kézi beallitast.

NYOMKOVETO RENDSZER

Az INFINITY mechanikus nyomkadvetd
rendszerrel rendelkezik, amely pneumatikus
tengelykapcsoldoval mikaodik.

AUTOMATIKUS KEZELES

Az INFINITY szaladagolot teljes egészében

egy érintéképernyés PLC vezérli, amely 0ssze

van kapcsolva egy kefe nélkili motorral és egy
digitalis pneumatikus szeleprendszerrel, amely a
sebességet, az el6tolast és az 0sszes automatizalast
vezérli. APLC-rél a kezelé 60 masodperc alatt at tud
valtani egyik atmérérol a masikra, egyszerden beirva
a billenty(Gzeten a kivant atmérét.

DEPOZITAREA BARELOR

Az INFINITY harom kiilonbozo rakodotaroldval
szerelhetd fel:

1) EGYSZINTES 12°-o0s ferde tar 265 mm
(10,43") rakoddkapacitassal

2) TOBBSZINTES tar, 4 kiilonboz6 szinttel,
mindegyik 250 mm (9,84") hordképességgel

3) Opcionalis MARADEKANYAG tar, 265 mm
(10,43") rakoddkapacitassal, kis a&tmérékhoz
ajanlott (3 mm - @4 mm - @5 mm - @6 mm / @
0.11"-00.15"-00.19" - 0.23")

T0

AUTOMAZIONI

D

EGYSZINTES

MARADEKANYAG
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Lyl < Tekintse meg a videdt a
i QR CODE beolvasasaval

, 'ALKALMAZHATO ROGZITETT
ORSOSZEKRENYES CNC ESZTERGAKHOZ

10 mm (0,39") ES 100 mm (3,93")
KOZOTTI ORSOKAPACITASSAL

ONBEALLITO VEZETOCSATORNA A HMI
PANELEN KERESZTUL

NINCS SZUKSEG TOVABBI

VEZETOCSATORNA
KESZLETEKRE KAPHATO

2100 mm (6,5'), 3200 mm (10,5’),

4100 mm (13) ES 6100 mm
(20') SZALHOSSZUSAG

Jop

KAPACITASSAL
SZALADAGOLO ELRENDEZESE
2000 3531 3000 533 Egyszintes 1032
3000 4450 3200 653 Toébbszintes 1262
4000 5470 4200 759 Alacsony egyszintes allvany 1642
L.700 7y
6000 7544 6200 850 Kéte:;m 7o MUSZAKI ADATOK
= A KOR ALAKU SZALAK & HATSZOGLETU SZALAK B ggfgﬁ%OGLETU
65 10 mm - 100 mm 10 mm - 87 mm 10 mm - 71 mm
0.39" - 3.93" 0.39" - 3.42" ! .
0.39" - 2.79
] ] o } B 1200 3200 mm / 47.24" - 125.98"
° = C— LUNGIMEA BAREI mm - mm /47.24" - 125.
g | & ) ) ) : _ -— 1200 mm - 4100 mm / 47.24" - 161.41"
——t | g . = T : 1200 mm - 6100 mm / 47.24" - 240.15"
HELI N —
Qj g f al ' = B (O MAXELOTOLAS| SEBESSEG T MAX MARADEKANYAG-HOSSZ 2y SZUKSEGES
: 1lell ~ el 30 m/min - 98.42'/min <> 300 mm - 11.81" V" LEVEGGNYOMAS
Fil 2R 6.5-7.5 bar
> c | B

X-FILES-S
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X-File

ONBEALLITO VEZETOCSATORNA

A Top Automazioni szabadalméanak
koszonhetéen az X-FILES-S onbeallitd
vezetdcsatornaval rendelkezik (mm-enként),
amelyet a PLC vezérel. A vezetécsatorna teljes
egészében vulkanizalt gumibdl (Vulkollan)
készult. A szalakat a feldolgozas soran
olajfirdébe martjak

EXTRA STABILIZALO TOMB

Igény szerint az X-FILES-S-hez egy kiilso
stabilizalé tombrendszer is rendelhetd, amely
alkalmas a kis atmérdji szalakhoz. A stabilizald

tomb valojaban 20 mm (0,787 alatti atmérdjd
rudak esetén onmuikodden aktivalodik.

EXTRACTIA REBUTULUI

Az X-FILES-S kétféle maradékanyag-kezelési
lehet6séget kinal:

1) Hatso elszivas egy 6nkozpontositd elszivd
segitségeével

2) Elulsé elszivas

UJRAPOZICIONALO RENDSZER

Az X-FILES-S nem igényel orsdvezetést,

de mindenképpen fel van szerelve egy
sinrendszerrel, amely lehetdévé teszi az axialis
600 mm-es (23,62") vagy radialis 500 mm-es
(19,68") elmozdulast (alternativ opcid), segitve
az eszterga szervizelését.

T0

AUTOMAZIONI

D

AUTOMATIKUS KEZELES

Az X-FILES-S szaladagolot teljes egészében

egy érintéképernyds PLC vezérli, amely 6ssze

van kapcsolva egy kefe nélkuli motorral és egy
digitalis pneumatikus szeleprendszerrel, amely a
sebességet, az eldtolast és az 0sszes automatizalast
vezeérli. A PLC-r6l a kezel6 60 masodperc alatt at

tud valtani egyik atmérérél a masikra, egyszerden
beirva a billentylzeten a kivant a&tmérdt.

SZAL TAROLO

Az X-FILES-S 4 kiilonboz6 rakodotaroldval
szerelhetd fel:

1) EGYSZINTES tar, egyetlen taroldéval, 300 mm
(11,817) hordkapacitassal

2) TOBBSZINTES tar 3 kiilonbozé szinttel,
mindegyik 300 mm (11,81") hordkapacitassal

| EGYSZINTES
— !

“d T

3) VILLAEMELO t4r. 700 mm-es (27,55") dupla
villds rakoddval

4) KOTEG, amely akar 2 tonna (4.409 font) sulyt
is elbir

VILLAEMELG

23
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SZALADAGOLO ELRENDEZESE

ONBEALLITO VEZETOCSATORNA A HMI
PANELEN KERESZTUL

NINCS SZUKSEG TOVABBI
VEZETOCSATORNA
KESZLETEKRE KAPHATO
2100 mm (6,5°), 3200 mm (10,5’),
4100 mm (13') ES 6100 mm
(20°) SZALHOSSZUSAG
KAPACITASSAL

, 'ALKALMAZHATO ROGZITETT
ORSOSZEKRENYES CNC ESZTERGAKHOZ

6 mm (0,23") ES 52 mm (2,04”) KOZOTT!
ORSOKAPACITASSAL

960 - 1380

1545 - 1965

2000 3445 3000 412 Egyszintes 900

3000 4375 3200 576 Toébbszintes 1222

4000 5380 4200 481 Alacsony egyszintes allvany L.700 mm | 1610

6000 7381 6200 597 Koteg 1756
: —

e tplyd < Tekintse meg a videdt a
i QR CODE beolvasasaval

Jop

MUSZAKI ADATOK

&

KOR ALAKU SZALAK
6mm - 52 mm
0.23" - 2.04"

5255 HATSZOGLETU SZALAK
6mm - 45 mm
0.23"-1.77"

1% |

NEGYSZOGLETU
SZALAK

6 mm - 37 mm
0.23" - 1.45"

SZALHOSSZ

1200 mm - 3200 mm / 47.24" - 125.98"
1200 mm - 4100 mm / 47.24" - 161.41"
1200 mm - 6100 mm / 47.24" - 240.15"

MAX ELGTOLASI SEBESSEG
30 m/min - 98.42'/min

> MAX MARADEKANYAG-H0SSZ
<> 300 mm-11.81"

)
<=
3P

MAX MARADEKA-
NYAG-H0OSSZ
300 mm - 11.81"

25
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ONBEALLITO VEZETOCSATORNA

A Top Automazioni szabadalmanak koszonhetéen

a FUSION onbeallito vezetcsatornaval rendelkezik
(mm- enként), amelyet a PLC vezérel.

A vezet6csatorna teljes egészében vulkanizalt
gumibdl (Vulkollan) készilt. A szélakat a feldolgozas
soran olajfird6be martjak

EXTRA STABILIZALO TOMB

lgény szerint a FUSION-h0z egy kiils6 stabilizald
tombrendszer is rendelhetd, amely alkalmas a kis
atmérdjd szalakhoz. A stabilizalé tomb valdjaban
20 mm (0,78") alatti atmérdjd rudak esetén
onmkodéen aktivalodik.

EXTRACTIA REBUTULUI

A FUSION kétféle maradékanyag-kezelési
lehetéséget kinal:

1) Hatsé elszivas egy onkézpontositd elszivd
segitségével

2) Elllsé elszivas

UJRAPOZiCIONALO RENDSZER

A FUSION nem igényel orsdvezetést, de
mindenképpen fel van szerelve egy sinrendszerrel,
amely lehet6vé teszi az axialis 600 mm-es (23,62
vagy radialis 600 mm-es (23,62 )elmozdulést
(alternativ opcid), segitve az eszterga szervizelését.

AUTOMATIKUS KEZELES

A FUSION szaladagolot teljes egészében egy
érintoképernyds PLC vezérli, amely dssze van
kapcsolva egy kefe nélkili motorral és egy

digitalis pneumatikus szeleprendszerrel, amely a
sebességet, az eldtolast és az 6sszes automatizalast
vezérli. A PLC-rél a kezel6 60 méasodperc alatt at
tud valtani egyik atmérérél a masikra, egyszerden
beirva a billenty(zeten a kivant atmérét.

SZAL TAROLO

Az X-FILES-S 4 kulonboz6 rakodotaroloval
szerelhetd fel:

1) EGYSZINTES tar, egyetlen taroléval, 235
mm (9,25") hordkapacitassal

2) TOBBSZINTES tar, 3 kiilonbozd szinttel,
mindegyik 300 mm (11,817) hordkapacitassal

3) VILLAEMELSO tar, 700 mm-es (27,55")
dupla villas rakoddval

4) KOTEG, amely akar 2 tonna (4.409 font)
sulyt is elbir

T0

AUTOMAZIONI

D

EGYSZINTES

Jil 1 [

VILLAEMELG

FUSION
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Tekintse meg a videdt a
QR CODE beolvasasaval

Jop

ALKALMAZHATO ROGZITETT ES CSUSZO0-
ORSOSZEKRENYES CNC ESZTERGAKHOZ

NJEGMUNKALT MUNKADARABOK
KEZELESE HMI PANELEN KERESZTUL

RETURN SPEED

200 mm (7.87”) ES 1500 mm (59.05")
KOZOTTI HOSSZUSAGU - AZ
ELLENORSO-VEZETO HOSSZATOL
FUGGOEN - ES 20 mm (0.78”)
ES 80 mm (3.14”) KOZOTTI
ATMEROJU MEGMUNKALT
MUNKADARABOK
KIRAKODASAHOZ
HASZNALHATO

SZALADAGOLO ELRENDEZESE

2603 , 1123

= "'@ . MUSZAKI ADATOK
et [ /
ol 2 T / E— MEGMUNKALT MUNKADARAB HOSSZA 200 mm - 1500 mm / 7.87" - 59.05"
8 5 H H . -—>
i
FRILITR g MAX ELOTOLAS| SEBESSEG _n, SZUKSEGES LEVEGONYOMAS
30 m/min - 98.42'/min Y 8bar

330 478 _|
1453

28 29
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Regura )

ONBEALLITO VEZETOCSATORNA

A Return Speed egy polizén csatornaval

("v" szelvény) van felszerelve, amely 10
masodpercen belll automatikusan a vezérlés
altal beallitott atmérohoz igazodik.

MUNKADARAB KEZELES

A Return Speed 150 mm (5,90") és 1500 mm
(59,057) kizotti hosszlsagu és @10 és @80 mm
(@ 0,39" és @ 3,14") &tmérdji darabokat hord
ki. A kihordéasi ciklus 23 masodpercig tart, és
egy rugalmas fogdkar segitségével torténik
(vagy kérésre méagnessel]. Az egész kihordasi
folyamatot manyaggal boritott pneumatikus

tokmanyok végzik a darab védelme érdekében.

MUNKADARAB KIHORDAS

A RETURN SPEED a munkadarabot egy
muanyaggal boritott pneumatikus tokmany
segitségével hordja ki: a tokmany rogziti a
munkadarabot, és a kihordasi pozicioban a
polizén csatornan helyezi el, majd a csatorna
elfordul, és a munkadarabot a taroldn
csUszasra készteti. Ez a Top Automazioni altal
szabadalmaztatott rendszer lehetdvé teszi,
hogy a munkadarabot tobb, a gép kihordasi
kapacitasat noveld pozicioban lehessen
kihordani.

UJRAPOZICIONALO RENDSZER

A hivelyek behelyezésének megkonnyitése
érdekében a RETURN SPEED olyan
sinrendszerrel van felszerelve, amely lehetévé
teszi a 800 mm-es (31,49") radidlis vagy axialis
elmozdulast (alternativ opcid), segitve az
esztergapad szervizelését is. A szaladagolo
rogzitése a sineken gyors tombhorgokkal
torténik.

AUTOMATIKUS KEZELES

A RETURN SPEED kihordot egy PLC
érintéképernyd vezérli, amely egy kefe

nélkili motorral és magnesszelepekkel
egyltt szabalyozza az el6tolasi sebességet, a
nyomoerot és az 6sszes automatizalt funkciot.

SZAL TAROLO

A Return Speed 0° és 25° kozotti szogbeallitd
d6lésszog-taroloval van felszerelve. A Return
Speed 800 mm-es (31,49") kihordasi felllete
polizén szalagokkal van boritva, amelyek védik a
darabot a kihordas soran. A Return Speed tobb
soros kihordassal is felszerelhetd (1-t6L 5 sorig, a
kihordott darab hosszatdl fliggéen).

T0

AUTOMAZIONI

D

EGYSZINTES
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Tl < Tekintse meg a videdt a
T QR CODE beolvasasaval

Jop

ALKALMAZHATO ROGZITETT
ORSOSZEKRENYES CNC
ESZTERGAKHOZ

8 mm-TOL (0,317) 52 mm-IG (2,04”)
TERJEDG ORSOKAPACITASSAL

GYORSAN CSERELHETO
VEZETOCSATORNA

BETA

3200 mm (10.5") ES
4100 mm (13') HOSSZUSAG!
KAPACITASSAL KAPHATO

SZALADAGOLO ELRENDEZESE

4375 MUSZAKI ADATOK

65
Oy KORALAKU SZALAK {5 HATSZOBLETO SZALAK B NEGYDZOGELTU
: o 7 e = 8 mm - 52 mm 8 mm - 45 mm )
: —  e— — " M " M 8 mm - 37 mm
P — 0.31" - 2.04 031" -1.77 0a s
i H — o . .
8 — _ o
3 § o —3 SZALHOSSZ 1200 mm - 3200 mm / 47.24" - 125.98"
g = i -—> 1200 mm - 4100 mm / 47.24" - 161.41"
§ i — m
_®_ o — — @ MAX ELOTOLAS| SEBESSEG @D MAX MARADEKANYAG-HOSSZ 2y EE%&EEESM As
so5 | 2300 30 m/min - 98.42'/min <+« 300mm/11.81" ) 6575 bar
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VEZETOCSATORNA

A BETA kerek szelvényd, kézzel cserélhetd
vezetOcsatornaval rendelkezik; a teljes
egészében Vulkollan tipusu mianyagbdl
készilt vezetdcsatorna rendkivil

ellenalld és alkalmas a nagy sebesséqgi
szalfeldolgozasra.

ELULSO ROGZITOTOMB

A BETA egy specialis, 5 mm-enként (0,197)
cserélhetd rogzité tombot tartalmaz

a szaladagold ellls6 részében, hogy a
szalforgatasban a legmagasabb teljesitményt
érje el.

MARADEKANYAG ELSZiVAS
A BETA kétféle maradékanyag-kezelést kinal:

1. Hatso elszivas egy onkozpontositd elszivo
segitségével
2. ElUls6 elszivas

UJRAPOZICIONALO RENDSZER

A BETA nem igényel orsovezetést, de
felszerelhet6 egy sinrendszerrel, amely
lehetdvé teszi az axialis 600 mm-es (23,62")
vagy radialis 600 mm-es (23,62") elmozdulast
(alternativ opcid), segitve az esztergapad
szervizelését.

AUTOMATIKUS KEZELES

A BETA szaladagolot teljes egészében egy PLC
vezérli, amely 6ssze van kapcsolva egy kefe
nélklili motorral és egy digitalis pneumatikus
szeleprendszerrel, amely a sebességet, a
nyomoerdt és az 0sszes automatizalast vezérli.

SZAL TAROLO

A BETA felszerelhetd egy egyszintes tarral,
amely egyetlen 235 mm-es (9,25"] taroléval
rendelkezik.

Jop

EGYSZINTES

il 1 [
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el < Tekintse meg a videdt a
: ol QR CODE beolvasasaval AUTOMAZIONI

£
W

ALKALMAZHATO ROGZITETT
ORSOSZEKRENYES CNC
ESZTERGAKHOZ

8 mm-TOL (0,31”) 100 mm-IG (3,93")
TERJEDG ORSOKAPACITASSAL

SZALKESZLET-KEZELES HMI
PANELEN KERESZTUL

FIGYELEM!
A szal maximalis megmunkathato
hossza megegyezik az esztergapad
tengelyhosszaval.

’ 4

MAGIC

SZALADAGOLO ELRENDEZESE

o158 . s MUSZAKI ADATOK
©F KORALAKU SZALAK {5 HATSZOGLETU SZALAK B HATDLOGLETU
; 8 mm - 100 mm 8 mm - 87 mm 8 mm - 87 mm
o 0.31"-3.93" 031" - 3.42" S
o ...-.. .
8 g o > 3 C—= szaLHossz 200 mm - 1600 mm / 7.87" - 62.99"
® 3
L B = PN QO M ELOTOLASI SEBESSEG @ MAXMARADEKKANYAG-HOSSZ 2y SZUKSEGES
- = = T =h = 80 m/min - 262.46/min <—> nem all rendelkezésre Sv” LEVEGONYOMAS
‘ 391 516 nem all rendelkezésre
2215 985
2642
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ONBEALLITO VEZETOCSATORNA

A szaladagold csatorna mozgathato, lehetdvé
téve a8 mm (0,317) és 100 mm (3,93") kozotti
atmerojl szalak feldolgozasat; a rendszert a PLC
vezerli. A csatorna teljes egészében specialis
mUanyagbol készilt, hogy sima és csendes
szalgorgetést biztositson.

UJRAPOZICIONALO RENDSZER

Az orsovezetdk behelyezésének megkonnyitése
érdekében a szaladagoloé sinrendszerrel van
felszerelve, amely lehetévé teszi a 800 mm-

es (31,497) radidlis vagy axiélis elmozdulast
(alternativ opcid), ami az esztergapad
szervizelését is seqiti. A szaladagolo6 rogzitése a
sineken gyors témbhorgokkal torténik.

MAGIC PERSELYRENDSZER

A MAGIC PERSELYRENDSZER (kilén
megvasarolhaté) megnéveli az esztergapad
orsdjanak hosszat 500 mm-re (19,687), lehet6vé
téve az olyan szalak teljes biztonsagban torténo
megmunkalasat, amelyek normal esetben
kiallnanak az orso6 hatuljabol.

ORSOVEZETOK

A MAGIC szaladagolo teljes teljesitményének
elérése erdekében az orsdvezetdk belsd
atmeérdje nem lehet 5 mm-nél (0,19) nagyobb,
mint a megmunkalando szal. Az orsdvezet6

az eszterga hatso oldaldhoz csavarozott
karimaval rogzitheto.

GESTIONARE AUTOMATA
A MAGIC szaladagolot teljes egészében PLC

vezeérli, amely 6ssze van kapcsolva egy kefe nélkili

motorral és egy pneumatikus szeleprendszerrel,
amely szabalyozza a sebességet, a nyomoerdt és
az 0sszes automatizalast. A PLC-rél a kezeld 60
masodperc alatt at tud valtani egyik atmérdrol

a masikra, egyszerden beirva a billentylzeten a
kivant atmérét.

SZAL TAROLO

Igény esetén a MAGIC tobbszordsen

allithato szaltarolot kinal, ahol a szalak a
megmunkalt hossz fliggvényében egymas
mellett tarolhatok, legfeljebb 3 sorban. Ez

a Top Automazioni altal szabadalmaztatott
rendszer a lehet0 legjobban kihasznalja a
szaltarold kapacitast (a maradékanyagok
Ujrafelhasznaldsara is), és hosszabb
munkaciklust eredményez, elkerilve a gyakori
Ujratoltés szlikségességét.

AUTOMAZIONI

10

D

TOBBOSZLOPOS
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TOP AUTOMAZIONI S.R.L.

Via Torrianese, 62
47824 Poggio Torriana (RN])

Tel. +39 0541 688248
Fax +39 0541 688168

topautomazioni@topautomazioni.com

www.topautomazioni.com
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