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1. FEJEZET — BEVEZETES

Kedves Vasarlo!

Gratulalunk, hogy ,ROSCAMAT” menetfuré gépet vasarolt. Bizalmanak készdnhetben vasarldinknak
tovabbra is a menetmegmunkélds és egyéb mechanikai megmunkalasok konnyl, megbizhaté és
sokoldalu mdédjat kinalhatjuk.

A kezelbi kézikdnyv segitségére lesz abban, hogy az 6n altal valasztott gépet izembe helyezze és
mikodtesse. Kérjik, kiemelt figyelemmel olvassa el a kézikdnyvet, kilonosképpen az lzembe
helyezéssel és karbantartassal kapcsolatos tudnivaldkat.

Tovabba szeretnénk megkdszonni, hogy a ROSCAMAT-ot valasztotta; reméljik, hosszu éveken

keresztll hasznalja a gépet és ROSCAMAT® gépére remek befektetésként fog tekinteni.




1. FEJEZET - ROSCAMAT SHARK LEIRAS
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1. Gép talpazat 11. Motor fogantyu; Motor nyomégombok
2. Emel6 burkolat 12. Fej egység
3. Elektromos kabel bemenet 13. Modul
4. Elektromos aram fékapcsolé 14. Gégecsb (eszkdzkend rendszer)
5. Elektromos doboz burkolat 15. Billen6kar
6. Billentylizet: sebesség, kenés & furasmélység| 16. Kereszt egység
beallitasa 17. Csatlakozé egység
7. Olajtartaly utantolté sapka 18. Radialis kar (360° elforgathato)
8. Fogantyu forgato fék 19. Olajtartaly lefoly6 sapka
9. Csillapité szabalyozé tekerékerék 20. Magneses forgathaté kar bemélyedés
10. Motor

Ez a gép egy légrugdval kiegyensulyozott billenékarbdl, valamint egy radialis karbdl all. A
gazrugo és a radidlis kar egység a motort a munkasikra meréleges helyzetben régziti.

A nagy frekvenciaju elektromos motor egy frekvencia variatorhoz és vezérldpanelhez van
csatlakoztatva, melyeket konnyen szabalyozhat a radidlis karnal 1évé billentylzettel, igy be
tudja allitani az egyes menetfurasoknal a menetfiras sebességét, a kenés mennyiségét,
valamint a furatmélységet. A gyorscserél6s rendszernek koészonhetéen 6 modulbdl vagy
szUkit6bol allo készlet szerelhetd a motorvéghez. Ennek kdoszonhetéen a menet méretének
megfeleld sebesség és nyomaték allithatod be.

Ezek a modulok gyorscserél6s rendszerrel vannak felszerelve, hogy (nyomatékhatarolos
tengelykapcsoloval felszerelt vagy anélkili) menetfuré befogokat csatlakoztathasson.
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1. FEJEZET - ROSCAMAT SHARK C33 (VH) LEIRAS @
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A ROSCAMAT-SHARK NC C33 egy kénnyen kezelheté csuklds fejjel van felszerelve,
melynek készénhetéen a motor vizszintes és fiiggbleges pozicidba is allithatd.

+Iranyithaté fej egyséq

1. Vizszintes forgasrogzité kar
2. Fej tajolas rogzit6 kar
3. Vizszintes merdlegesség allitd (vizszintes meneteknél hasznalandd)
4. Tapogato hossz szabalyozo tekerdkerék
Megjegyzés: szlkség esetén lazitsa meg és szerelje le a tapogaté rud egységet

Fiuggéleges miiveletek

¢ Helyezze a motort fliggbleges helyzetbe, és rogzitse az 1. és 2. sz. rogzitd kart.

Vizszintes miiveletek (Max. M27):

csukléjanak felengedéséhez.

¢ Forgassa el a fejet 90°-al, amig be nem kattan,
majd rogzitse ismét a kart (2)

¢ Engedije ki a fej egység fels6 részén talalhaté 1. sz.
kart.

¢ lgazitsa a tapogatot a menetelendd
munkadarabhoz, majd folytassa a menetvagast ugy,
hogy a tapogaté a munkadarabhoz mindvégiqg
megfeleléen van igazitva.

¢ Lazitsa meg a 2. sz. kart a fej jobb oldalan a motor L
4

e Ne rogzitse az 1-es kart vizszintes miveleteknél!
5 ® Maximum menetméret vizszintes pozicioban: M27
A furatmélység szabalyozo6 csak fiiggbleges menetfuras mellett
;’ I miikédik. Vizszintesen menetfuras mellett nem lehet a mélységet
g szabalyozni.
e Vizszintes miiveleteknél hasznalhaté6 max. modul: 75-6s modul (a 40-
es modult nem lehet vizszintes miiveleteknél hasznalni)




1. FEJEZET - LEIRAS

AUTOMATIKUS SZERSZAMKENES

*Figyelem: HASZNALJON VAGOOLAJAT. Bizonyos
triklorid és  alkohol tartalmi  kenbanyagok
karosithatjak a szelep néhany 6sszetevéjét.

A vagoolaj tartaly a radialis karban talalhato (7. sz.,
4. oldal). Segitségével menetfuras kozben a
szerszam kenése elvégezhetd.

A kenési id6 masodpercekben van megadva, és a
radidlis kar burkolatan talalhaté vezérlpulton
allithato.

rendszert.

Az Ures tartaly feltdltése utan elképzelhetd, hogy
leveg6 maradt a rendszerbe,
kapcsolja ki és be a motort, amig teljesen légteleniti a

néhanyszor

EMELO

A munkateriletet 170 mm-el meg lehet névelni, igy kildonbdzé
munkamagassagban lehet dolgozni. Ehhez az alabbiak szerint
jarjon el:

Zarja Ossze a karokat (20. sz., 4. oldal) majd mozgassa a
kivant magassagba a gépet.

Az emel6 szerkezetet az alsé ill. fels6 maximalis helyzetnél
nem lehet tovabb mozgatni.




1. FEJEZET - LEIRAS

MODULARIS RENDSZER - JELLEMZOK

Az egy motoros meghajtas mellett hat kilonféle sebesség modul és kapcsolodd
nyomaték valaszthato.

A hat darab gyorscserélés sebességmodul M3 - M36 (M42 aluminium) k6z6tt minden
menethez a megfelel§ sebességet és nyomatékot biztositja, amivel sok energiat és
id6t sporol meg a felhasznaldnak.

MAXIMUM MENET
Max. 2
sebessé Forgatgn Csatla - Szirke ) . .
Modul | Sziikit. g yomaték KoZAs Aluminium Brtvény Acél Acél Acél >
(ford./p max. o 100 HB GG22 <90Kg |90-115Kg.| 115Kg
erc) (Nm)
40 35 40 340 248 M42 M39 M36 M33 M27
75 18,85 75 185 31 (M33) M30 M27 M27 M22
140 9,7 140 95 31 M27 M24 M22 M22 M16
320 4,5 310 44 319 (M20) M16 M16 M16 M12
500 2,91 480 28 19 M16 M12 M12 M12 M8
900 1,54 900 15 19 M10 M8 M8 M6 M6

*(-) A zardjelben 1évdé méretekhez a hengeres (@) vagy négyzetes (O) menetfurd szérak
méretét a menetfurd befogd méretéhez kell igazitani vagy specialis modulokat kell rendelni a
megfeleld csatlakozasi atmérével (319, @31, J48).

* Kemény acél megmunkalasakor maximum kapacitas korlli meneteknél a 40-es, 75-0s,
140-es modulok esetében, javasoljuk, hogy a vagas sebességét csokkentse 70%-ra.
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3. FEJEZET - BEUZEMELES, KEZELES 3

&

BEUZEMELES

A: ROogzitse a gép talpazatat a munkafelliletre a harom M8 csavar vagy a régzité kengyel
segitségeével.

B: Helyezze a gépet az talpazat tengelyére, hogy felfeklidjén a tengely seeger-gydriijére,
majd egy 6 mm-es imbuszkulcs segitségével huzza meg az M12 menetes csapot (10.
sz., 29. oldal).

C: Emelje fel az emeld szerkezet burkolatat (2. sz., 4. oldal) és rogzitse a géphez 2 db M5
belsé kulcsnyilasu csavarral.

D: Csatlakoztassa a gépet egy egyfazisu (220V) foldelt, 300mA-es differencialt
kapcsoléval ellatott aramforrashoz, majd kapcsolja be a fékapcsolot.

E: A kar kiegyensulyozasa
Forgassa a csillapitd szabalyozoé teker6kereket
jobbra (4. sz., 4. oldal) (-) vagy balra (+) ugy, hogy a
kar végén talalhato sulyokat kiegyensulyozza.
A kereket akkor forgassa, ha a kar vizszintesen
vagy egy kissé megemelt allapotban van.

FONTOS:

e Motor tapfesziiltség: 200-240 V. 50/60 Hz.
e Gép teljesitménye 1,5 Kw.
e Maximalis tapfesziiltség: Vmax.= 240 V.

e Az aramforrasnak foldeltnek és 300 mA-es differencial kapcsoloval

kell rendelkeznie. Keriilje a fesziiltségingadozast.

- Miikodési kérnyezet: Az invertert -10 °C. — +50°C kornyezeti hdmérséklet mellett hasznalja. /
Relativ paratartalom: 5 — 95% (kondenzacié nélkal).

- Légkor: az inverter ne legyen kitérve pornak, kdzvetlen napfénynek, korroziv vagy gyulékony

gazoknak, olajkddnek, paranak és vizcseppeknek. Kerllje a hirtelen hémérséklet-ingadozasnak

kitett kornyezetet, mely kondenzaciohoz vezethet.

Leallitas utan kézvetlentl ne kapcsolja vissza a gépet, mert a rendszer nem fog mikodni. Varjon
25 masodpercet, amig a variator elektromos folyamatai és a program leall. 25 masodperc
elteltével a gépet ismét be lehet kapcsolni.




3. FEJEZET - BEUZEMELES, KEZELES

KEZELES:

Valassza ki a furandd menet méretének leginkabb megfelelé modult (lasd 7. oldal).

¢ Forgassa a motor bajonett-zarjat (3) balra, helyezze be
a modult majd forgassa a zarat jobbra. Egyensulyozza ki
a kart a valasztott modul sulyanak megfeleléen,
kilénosképpen a 40-es, 75-0s, 140-es modul esetében.

¢ Helyezze be a menetfurd befogot a modulba (4).

¢ Jobbra forgas — menetfuras: nyomja meg az also
GOMBOT (2. sz.).

¢ Balra forgas — kihuzas: nyomja meg a fels6 GOMBOT
(1. sz.) vagy pedig mindkettét egyszerre (1. sz. és 2.
Sz.).

¢ A menetfurd cseréjéhez huzza felfelé a modul peremét
(3), ezzel automatikusan kienged a befogd.

Fontos: amennyiben M10-nél_nagyobb menetet vdq, huzza meq a fogantyut (8. sz. 4.

oldal), hogy a kar eqyséq hirtelen ne forduljon ki.

BILLENTYUZET:

o Menetfuras sebességének a beallitasa:

A jobbra ill. balra tortén6
menetfuras sebességét -
anyagmindségtél  fiuggben -
allitsa be a radialis kar burkolatan
talalhat6 billentylizeten.

A 100% érték azt jelenti, hogy a motor a modulon feltlintetett sebességgel forog.

A 75-6s és 140-es modulok esetében, javasoljuk, hogy a vagas sebességét csdkkentse 70%-ra,
ha kemény acélba nagy méretii (modul maximalis kapacitasahoz kézeli) menetet vag.

o Eszkozkenés ideje: a menetfuras feltételeinek megfeleléen (anyag, menetfurd, atmérd),
beallithatja az eszkdzkenés idejét a sebesség beallitas melletti gombokkal. A maximalis kenési
id6 1 masodperc, amely 0,1 masodpercenkeént valtoztathaté.

o Menetfuras mélysége: egy belsd enkdder segitségével a gép a kar vertikalis helyzetét mm-ben
vezeérli (Z tengelyt), igy szabalyozhatja, hogy milyen mélységbe kivan furni.

A furatmélység beallitasahoz hozza kell érinteni a furéfejet a munkaanyag fellletéhez és
egyszerre meg kell nyomni a mélységbeallité +/- gombijait a 0 pont régzitéséhez, ahonnan a gép
a mélységet mérni fogja. Majd a + vagy - gombok segitségével allitsa be a kivant
furatmélységet (mm-ben).

. - Ha Q0 jelenik meg a kijelzdn, nincs beallitott furatmeélyseég.
4 - A furatmélyséq beadllitasa csak fiiggbleges menetfurasnal lehetséges.
I;'I ' Vizszintesen nem miikédtetheté.




4. FEJEZET - HIBAELHARITAS

PROBLEMA: A GEP NEM MUKODIK — A GEP LEALLT VAGY NEM INDUL

Tavolitsa el az elektromos burkolatot (5. sz., 4. oldal), igy hozzafér az elektromos
berendezéshez, majd olvassa le a variator kijelz6jén (inverter) megjelend hibat:

Tétel

| Részletek

kiielzés

Riasztasi méd

Leallas oka

Tularam védelem

OC 1: Tularam gyorsulas kézben

OC 2: Tularam lassulas kozben

OC 3: Tularam allandé ford./perc kézben

Halozati fazis hiba
védelem

L in: Bemeneti faziskiesése

Fesziltséghiany
védelem

LU: Feszlltséghiany

Kimeneti fazis hiba
védelem

OPL: Kimeneti faziskiesése

Tulfesziiltség OuU1: Tglfeszgltség gyorsullés .I_<62ben
védelem OU2: Tulfesziltség lassulas k6zben

OU3: Tulfesziltség allando ford./perc kézben
Tulmelegedés OH1: Hitéborda tul magas hémérséklete.
elleni védelem dbH: DB aramkdr tulmelegedés
Kilsé hiba OH2: Kulsé hérelé kioldott

Motor védelem

OH4: Motor védelem (PTC termisztor)

OL1: Motor tulterhelés

Tulterhelés-
védelem

OLU: Inverter egység tulterhelés

Er1: Memoria hiba

Er2: Billentylzet kommunikacios hiba

Er3: CPU hiba

Mikodési védelem

Er6: Mlkodési folyamat hiba

Er8: RS485 kommunikacios hiba

ErF: Fesziltséghianybdl ered6 datummentési hiba

Futasi vagy riasztasi
mod

A riasztasi el6zmények funkcié elmenti és kijelzi az utolso 4 kioldasi
kodot és a részletes leirasat. Ha nincs is a gép aram alatt a riasztasi
el6zmények funkciéo megdrzi az utolsé 4 kioldas adatait.

- Minden egyes hibaelharitasi mivelet utan, alaphelyzetbe (reset) kell allitani a gépet, majd ujra
kell inditani a rendszert. Kapcsolja ki és be a gépet. Ha a probléma kilsé aram vagy
feszliltséghibabdl ered, kérjiuk varjon, amig a helyzet stabilizalédik. Ha a probléma nem mulik el,
Iépjen kapcsolatba a gyartoval vagy a kereskedével.

PROBLEMA: A BILLENOKAR LEBUKIK

Lehetséges okok

1. A karnak nem meqgfelelé =

Megoldas
Egyensulyozza ki a

kart a sulynak megfeleléen.

az egyensulya

2. Hibas csillapité

Tanulmanyozza az E pontot (8. oldal)

Cserélje le ujra (Id. 13. oldal)
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4. FEJEZET - HIBAELHARITAS

PROBLEMA: CSUSZIK A NYOMATEKHATAROLO ES A MENETFURO NEM FOROG:

Lehetséges okok Megoldas
1. Laza a nyomatékhatarolo = Nyomatékhatarolé beallitas (13. oldal)
2. Nem megfelel6 eszkdzkenés = Hasznaljon vagdolajat

. . = Kovesse a gyartd utasitasait és hasznaljon az
3. A menetfuré nem az anyaghoz valé B o
anyagnak megfeleld menetfurot
4. Menetfuré kopott
5. Nem megfeleld furatraallas

6. Kis atmérdji az el6furat

PROBLEMA: A KENES NEM MUKODIK

Lehetséges okok Megoldas
1. Ures az olajtartaly = Toltse fel a tartalyt (7. sz., 4. oldal)
2. A kendcs6 eldugult = Csavarozza le a zsirozészemet és tisztitsa meg.

(VIGYAZZON: (ne veszitse el a cs6bél a rugét és a

golyot)

FONTOS:

Amennyiben a tartaly teljesen kilrult, a rendszer valdszinlileg megtelt levegbvel. Ebben az
esetben a tartaly feltdltése utan a motort t0bbsz6ér egymas utan kapcsolja ki és be, mikézben a
kenésszabalyoz6 a maximumra van allitva.

Vagoolaj valasztas legfébb szempontjai:

Adalékanyag nélkiili tiszta vagoolajat hasznaljon
— Viszkozitas: 20—40 cSt
— Extrém nyomasu adalékanyagok
(Kén, foszfor, inaktiv klér)
— Ne tartalmazzon oldészert

11



5. FEJEZET — FIGYELMEZTETESEK - GARANCIA

FIGYELMEZTETESEK:

A gép mikodtetése sok veszélyforrast rejt magaban, ezért megel6z6 intézkedéseket érdemes
tenni a testi sérulések elkertlése érdekében.

1. Figyelmesen olvassa el azt a kézikdnyvet a gép lUzembe helyezése és mikddtetése
el6tt.

N

. Ne valtoztassa meg a motor vagy a gép szerkezetét. Barmilyen gépen végzett szerelési
muvelet, nem megfelel6 hasznalat a garancia azonnali elvesztéséhez vezethet.

3. Huzza ki_a gépet a tapegységbdl, mielétt karbantartasi, ellenérzési vagy szerelési
maveletet végezne rajta.

N

. Ne viseljen kiegészitéket (keszty(, ékszer) és ne hagyja szabadon a hosszu hajat a
gép Uzemelése kdzben.

5. Mindig viseljen véd&észemiiveget a gép hasznalata kézben.

-

6. Ne tartsa az ujjait a fej eqység végéhez, amikor a kar a felsd helyzetben
van.

7. A 40-es, 75-0s vagy 140-es modulok cseréjénél a kart helyezze a felsé poziciéba, igy
nem tud felfele randulni a kar, amikor kiveszi a modult a helyérél. Ez a rugas a
csillapitdban felgyllemlett energiabdl szarmazik.

GARANCIA

A gép 12 hénapos garanciaval rendelkezik. A garancia nem terjed ki a tulterhelésbdl,
kopasbol és nem megfelel6 hasznalatbdl eredd hibakra. A garancidban benne foglaltatik a
cserealkatrészek ara és a munkadij. A szallitas, csomagolas, biztositas valamint a nem eredeti
alkatrészek hasznalatabdl eredd hibak kdltsége a vevét terhelik.

Ugyanennyi garancialis id6szak vonatkozik az eredeti poétalkatrészekre (modulok, csillapitok,
motorok vagy aramkori kartyak).

Bizonyos alkatrészek, mint pl. a menetfuro-tartdé (mind a nyomatékhatarolés, mind a
nyomatékhatarol6 nélkili), fogyéeszkdznek mindstlnek, igy ezekre nem vonatkozik a garancia.

A garancia érvényét veszti a TECNOSPIRO MACHINE TOOL, S.L. el6zetes felhatalmazasa
nélkul torténd javitasi vagy modositasi kisérlet eseten.

12



5. FEJEZET - KARBANTARTAS - JAVITAS

NYOMATEKHATAROLO BEALLITAS (menetfuré kopasanak kompenzalasanal)

Tavolitsa el a rogzité O-gyiiriit a menetfiro-
befogorél, majd hasznaljon csapos csavar-
kulcsot, hogy elforgassa a menetfaré-befogé
hornyos anyajat jobbra vagy baira, a tengely-
kapcsolé meghuzasahoz ill. kiengedéséhez,

majd helyezze vissza az O-gyiiriit a helyére.

CSILLAPITO CSEREJE R-9001 Ref. 91100704
R-9001C33 Ref 917A0204

1. Kapcsolja le a gép fékapcsolojat.
2. Vegye ki a kar fels6 részén talalhaté miianyag sapkat.

3. Forgassa Utk6zésig a kézi kereket (A) az dramutaté jarasaval megegyez6 iranyban.

4. Allitsa a kart a legmagasabb pozicidba.

FIGYELEM: mindig tartsa a kart a magasabb
pozicidjaba/

5. Tavolitsa el a billen6kar és kereszt egység kozott
talalhaté mdanyag burkolatot.

6. Tavolitsa el az M5-6s belsényilasu csavart (E), ami a
szabalyozo rud végén talalhato.

7. Forgassa balra (6ramutaté jarasaval ellentétes iranyba)
a szabalyozé tekerbkereket (A), amig a csillapité
feszlltségtél mentes nem lesz (mikdzben a kar felsé

pozicidban marad).
8. Egy M5-0s csavar segitségével, vegye ki a csapszeget a villabdl (F).
9. Tavolitsa el a “helyzetbeallité csavart” (G), és mozgassa lefele az
egész villa egységet.
10. Tavolitsa el a villaban talalhato csillapité csapot (D).
11. Tavolitsa el a kar csillapité orséjat, és vegye le a csillapitot a karrdl.

Az osszeszereléshez forditott iranyban végezze el a miiveletet:
= kiilonésen figyeljen arra, hogy a csillapité a karban megfelel6en
illeszkedik az ors6 hornyahoz.

A= Beallito villa egység

B= Kereszt egység

C= Csillapito

D = Villas csillapité orséja

E = M5-6s belsényilasu csavar
— Villa korlatozé —

F= Villa tamaszt6 ,csapszeg”

G= Helyzetbeallité csavar

= Figyeljen arra, hogy a pozicionald csavar (G) megfelel6képpen van kdzpontositva a

beallité rud egységben.

NYOMOGOMBOK CSEREJE Ref. EL010406

1. A f6kapcsolo lekapcsolasaval aramtalanitsa a gépet, majd hizza ki az

elektromos hal6zatbal.
2. Tavolitsa el a hibas gombot egy kis méretli csavarhizé segitségével.
3. Vélassza le a FASTON dugokat és csatlakoztassa az Uj nyomégombokat.

4. Enyhe nyomast alkalmazva pattintsa a helyére a gombot a markolaton.
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5. FEJEZET - KARBANTARTAS - JAVITAS

MOTOR FOGANTYU CSERE Ref. MO102404

1. A fékapcsold lekapcsolasaval aramtalanitsa a gépet, majd
huzza ki az elektromos hal6zatbdl

2. Tavolitsa el a nyomégombokat (1), és huzza ki 6ket a
FASTON dugobdl.

3. Tavolitsa el az imbuszcsavart (4), mely a motor fej
egységhez rogziti a fogantyat, majd hiuzza a fogantyut (2)
felfele.

& (o

*Az Osszeszereléshez kovesse az utasitasokat forditott
sorrendben.

MOTOR VAGY HUTOVENTILLATOR CSEREJE Motor TS-X  Ref AF100001
Hdtéventilator Ref.AF101503
1. A fbkapcsold lekapcsolasaval aramtalanitsa a gépet, majd huzza ki az elektromos
halézatbol.

2. Szedje le a motor burkolatat a fejrél a négy régzité imbuszcsavar kicsavarasaval.

3.1. A motor felsd részénél talalhatd hitd ventillator
cseréjéhez tavolitsa el a régi ventillatort, majd
illessze az ujat a helyére.

3.2. A motor cseréjéhez:
3.2.1. Valassza le a motor FASTON csatlakozait.
3.2.2. Tavolitsa el a motor bajonett-zarjat (B)
ugy, hogy el8szoér leveszi a motor alsé részérdl a
seeger-gylirit és meglazitja a két imbuszcsavart
(A) a fej ellilsd részén.
3.2.3 Huzza felfele és vegye ki a motort.

FIGYELJEN A BAJONETT-ZARBAN TALALHATO @9 MM-ES GOLYOKRA

* Osszeszereléshez kdvesse az utasitasokat forditott sorrendben, és helyezze a motort a
kialakitott helyére. Figyeljen arra, hogy a kabelek nem nyomoddnak Ossze, amikor
védoéburkolatot visszarakja.

KENOSZIVATTYU CSEREJE Ref. NH120976

1. Kapcsolja le a gép fékapcsolojat.

2. Huzza ki a gépet a tapegységbdl.

3. Csavarozza ki a 4 db imbuszcsavart az elektromos burkolatbdl (5. sz. 4. oldal), és vegye
le a burkolatot.

4. Valassza le a két FASTON csatlakozét és a szivattyd bemeneti és kimeneti csoveit.

5. Lazitsa meg a 2 imbuszcsavart, amely a szivattyut rogziti, és cserélje le a szivattyut.

*Osszeszereléshez, kdvesse az utasitasokat forditott sorrendben.
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5. FEJEZET - KARBANTARTAS - JAVITAS @
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VEZERLO ill. FURATMELYSEG VEZERLO PANEL CSEREJE; \/ezérlépanel  Ref. EL010336
Furatmélység vezérlé panel Ref.92600303

1. A f6kapcsolo lekapcsolasaval aramtalanitsa a gépet, majd huzza ki az elektromos

halozatbal.

2. Tavolitsa el a radialis kar variator paneljének burkolatat (5. sz., 4. oldal)

3. Huzza ki a csatlakozokat (B, 15. oldal)
4. Lazitsa meg az ANYAKAT, amelyek a panelt a tamasztékhoz régzitik a radidlis karon.

5. RAgzitse az Uj panelt és ismét csatlakoztassa a tapkabeleket
*Fontos: figyeljen a panel 6sszes csatlakozéjanak a helyzetére. Ha nem megfelel6 iranyban
kerulnek csatlakoztatasra, a gép nem muikodik.

ELEKTROMOS BERENDEZES CSEREJE (VARIATOR;) Variator panel Ref EL010316

1. A fékapcsold lekapcsolasaval aramtalanitsa a gépet, majd huzza ki az elektromos

halézatbol.

2. Csavarozza ki a 4 db imbuszcsavart az elektromos burkolatbdl, és vegye le a burkolatot.

3. Tavolitsa el a variator csatlakozasait védé fedét (D, 15. oldal)

4. Vegye ki a kabeleket (5; tap + aram + vezérl6panel csatlakozok), valamint az olajszivattyu
FASTON csatlakozoit.

5. HUzza ki az aramforras két sasszegét és csavarozza ki az anyakat, amelyek a variator
paneljéhez rogzitik.

6. Egy hosszu imbuszkulcs segitségével tavolitsa el a két csavart, amely a variatort a radialis
karhoz rogziti.

7. Szerelje be az uj variator panelt és megfeleléen csatlakoztassa a kabeleket.

TAPEGYSEG CSEREJE: Tapegység panel Ref. EL010326

1. A fékapcsold lekapcsolasaval aramtalanitsa a gépet, majd huzza ki az elektromos
halézatbol.

2. Csavarozza ki a 4 db imbuszcsavart az elektromos burkolatbdl, és vegye le a burkolatot.

3. Huzza ki mindkét tapcsatlakozoét (220V) és a variator csatlakozojat.

4. Csavarozza ki a négy darab M3-as csavart, melyek a variatorhoz rogzitik, és illessze a
helyére az uj ,tapegységet”. (E, 13. oldal)

5. Dugja be a kabeleket és szerelje vissza a védéburkolatot.

A = Furatmélység vezérlé panel

B = Vezérl6 panel

C = Olajszivattyu

D=  Variator panel, Elektronikus
Berendezések

E = Tapegység panel
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6. FEJEZET - POTALKATRESZEK LISTAJA

Gép talpazat
Ref. 91100104
R-9001 C33 Ref.92700304

R-9001

Talp emeld rugos csillapitd
R-9001 Ref. 91101903
R-9001 C33 Ref. 917A0303

z

Kézi kerék szabalyozo6 egység
Ref. 91101504

NN

')

Radialis kar doboz

Csillapitd szabalyozé

_~

Csillapité
Ref. 91100704

R-9001

Ref. 92100304 tekerdkerék R-9001 C33 Ref.917A0204
Ref.AC020056
Kar rogzité fogokar Pant Csatlakozé egység
Ref AC060386 Ref 91100904 Ref. 40100503

Villas csillapito tengelye

Ref. 90102403

Kar csillapité tengelye

Q@

Kar tengely csavarokkal
Ref.90101404

Ref. CL020856
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6. FEJEZET - POTALKATRESZEK LISTAJA

Fékapcsolo
Ref. EL0O10096

Variator panel
Ref. EL010316

Tapegység
Ref. EL010326

Vezérl6 panel -
kenés

Sebesség,

Ref.EL010336

Vezérl6 panel — Furatmélység
Ref. 92600303

Furatmélység vezérlés enkdder
Ref. 92600204

Vezérl6 panel billentyizet

o

Motor TS-X
Ref. AF100001

Hutéventillator
Ref.AF101503

Ref. 92600103

Motorfedél
Ref.AF1017A3
R-9001 C33 Ref.617A1303

R-9001

Motor nyomégomb
Ref. ELO10406

Motor fogantyu
Ref. MO102404
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6. FEJEZET - POTALKATRESZEK LISTAJA

Olajszivattyu
Ref. NH120976

Gégecsb
Ref.61400104

Olajtartaly télt6 és lefolyd dugé
Rref.60100504

Gyorscserélé — 40-es modul
Ref. 90500704

Gyorscseréld
75/140-es modulok
Ref.AC090046

Gyorscseréld
320/500/900-as modulok
Ref. AC090036

fékkel:
fék nélkiil:

Asztal gorg6 1100 x850x850
Ref.AC080366 | Fékkel:
Ref. AC080356

Kocsi & asztal gorgé 850x850
Ref. AC080386

Fék nélkil: Ref. AC080376
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7. FEJEZET - TERMEKKINALAT

GYORSCSERELO SZERSZAMBEFOGO

A menetfuré befogdk széles valasztéka rendelhetd
nyomatékhatarolassal vagy anélkil, a kulonféle
szerszamok megfogasara, pl. furék, behuzészer-
szamok, menetmetsz6k, dugokulcsok, stb.

* Menetfiro befoqgé nyomatékhataroléval
(a szerszam szalajt, ha eléri a furat aljat)

* Menetfiro befogé nyomatékhatarolé nélkiil
(hengeres vagy négyzetes szaru szerszamok
megfogasahoz)

1 - @19 mm tipus: M2-M16 tartomany
(320, 500, 900 modulokhoz)

2 — & 31 mm tipus: M14-M30 tartomany
(75 & 140 modulokhoz)

3 — @48 mm tipus: M24 — M42 tartomany
(40 modulhoz).

DIN SZABVANY MERETEK
Menetfard .,
Metrikus Cs:’atlako e Szabvan
zas @ y
Jx O
M3 19 35x2 7 DIN 371
M4 19 4,5x 3,4 DIN 371
M5 19 6x4,9 DIN 371
M6 19 6x4,9 DIN 376
M7 19 7x5,5 DIN 376
M8 19 8x6,2 DIN 376
M10 19 10 x 8 DIN 376
M12 19 9x7 DIN 376
M14 19/ 31 11x9 DIN 376
M16 19/ 31 12x9 DIN 376
M18 31 18 x 14,5 DIN 376
M20 31 16 x 12 DIN 376
M22 31 18 x 14,5 DIN 376
M24 31/48 18 x 14,5 DIN 376
M27 31/48 20 x 16 DIN 376
M30 31/48 22x18 DIN 376
M33 48 25 x 20 DIN 376
M36 48 28 x 22 DIN 376
M39 48 32 x24 DIN 376
M42 48 32 x24 DIN 376

GYORSCSERELO TOLDAT
80 mm tavolsagot tart a
szerszamtél, igy a nehezen

hozzaférheté helyek is elérhetéve
valnak.

Csatlakozas atméré = @19 mm.

SZUKIiTO PERSELY

Osszekapcsolja a menetfurd-befogo kiilénbdzd
csatlakozasi atmér6it a mas kimeneti
méretekkel rendelkezé modulokkal.

TIPUSOK:
> 48/31 sziikitbé

» 31/19 sziikité
> 48/19 sziikit6

HOSSZU MENETMETSZ® TARTO

Iranyitott menetesztergalas

Tipus: — Hosszu
- Rovid szabvany
(furatmélységnek megfelel6en)

Furatmélység
ngtlako Rovid Hosszu
zas @
M5-M6 19/1 25 mm 100 mm
M8 19/1 28 mm 100 mm
M10 19/1 30 mm 120 mm
M12-M14 19/1 33 mm 150 mm
M16-M18-M20 31/2 64 mm 150 mm

Mas meretek irant erdeklédjon:
Tartomany: M5-M36
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7. FEJEZET - TERMEKKINALAT

ASZTALOK

1100x850 ASZTAL

Méret: 1100x850x850 mm.
Toémeg: 120 Kg.

Max. suly az asztalon: 500 Kg.
Lemez vastagsaga: 8 mm.

Felszerelés:

* 4 kerék (2 fékezhetd)

* Hornyok munkadarabok és szerszamok
régzitéséhez

+ Oldalso6 rész hornyokkal

* Zarhato fiok

850x850 ASZTAL
Méret: 850x850x850
Tomeg: 74 kg.

6 mm vastag fémlemez

Max. A 850x850 mm
terhelhetésége = 200 Kg.

asztal maximum

Felszerelés:
* 4 kerék (2 fékezhetd)
* Hornyok munkadarabok és szerszamok
régzitéséhez
* Menetfuré betétek tarolasara fészkek

TAMASZTEKOK

NAGY

SZORITOKENGYEL

A kengyel
segitségével a gépet
barmely asztalhoz
vagy munkapadhoz
régziteni lehet.

MAGNESES TALP

A talp segitségével a
gépet gyorsan és
egyszerlen lehet
sima, fém felllethez
régziteni.

Atméré: 250 mm.
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7. FEJEZET - TERMEKKINALAT

KOCSI OSZLOPPAL

A munkaegység mozgatasahoz.
A gépet az oszlophoz kell
régziteni négy fém  csap
segitségeével.
4  goérgbvel
fékezhetd)

felszerelve (2

Méret: 700 x 700 x 940

Tomeg: 124 kg.

EMELO:

Pneumatikus: 550 mm.
Flggbleges loket.
Teleszképos oszlop torzid-

mentes fliggbleges hengerrel.

0OSZLOP

A gépet a padléhoz lehet
régziteni négy fém csap
segitségével.

Méret:
Talp: 350x350x750
Tomeg: 20 Kg

*Figyelem: az emeld szerkezetet, mely barmilyen ROSCAMAT modellt elbir, fel lehet
szerelni az oszlopra, a kocsira vagy az asztalra.
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8. FEJEZET — MUSZAKI ADATOK

MOTOR — TECHNIKAI ADATOK

Nagy frekvencias elektromos motor:

e Teljesitmény: 1000 W.

e Frekvencia: 50/60 Hz

e Tapegység: egyfazisu 220-240V

e Gép sulya: 35 Kg.

e Zajszint: 74 dbA

e Gép szine: RAL 5002 KEK
RAL 7035 SZURKE

ELEKTROMOS VARIATOR (INVERTER) TECHNIKAI ADATOK:

Egyfazisu 200 V

0.75 kW

Névleges kapacitas (KVA)

1.9 kVA

Névleges feszlltség (V)

Harom fazis, 200 V / 50 Hz, 200 V, 220 V, 230 V / 60 Hz

Névleges aramerdsség (A)

5.0 A

Tulterhelés kapacitas

A névleges kimeneti aramerésség 150% 1 percen
keresztul

Névleges frekvencia (Hz)

50 /60 Hz

Fazis, feszlltség, frekvencia

Egyfazisu 200 — 240 V 50/60 Hz

Feszlltség és frekvencia tlrés

Feszultség: +10 — -10%
Frekvencia: +5 — -5%

Id&szakos feszilltségcsdkkenés
tlrése

165 V bemeneti feszlltség mellett az inverter még
mikédhet. Ha a bemeneti feszlltség 165 V fesziltség
ala slllyed, elképzelhetd, hogy az inverter még 15

percig fut.
Névleges (DCR-ral) 6.4 A.
aramerdsseg (A) | (DCR nélkdl) | 9.7 A.
Szukséges aramellatas (kVA) 1.3 kKVA

Fékezdényomaték (%)

100 (atlagos fékezdnyomaték kikapcsolt AVR-rel).

Fékezényomaték (%)

150 (atlagos fékezdnyomaték kilsé fékellenallassal).

DC fék injekcio

Kezdé6 frekvencia 0,00 — 60,0 Hz
Fékezési id6: 0,0 — 30,0 mp
Fékaram: A névleges dramerdsség 0 — 100 %

IP20, UL nyitott tipus (—10-t8l +40 °C-ig kdrnyezeti
hémérséklet mellett).

Hut6ventilator

0.8 Kg.

Leallitas utan kdzvetlenll ne kapcsolja vissza a gépet, mert a rendszer nem fog mikédni. Varjon
25 masodpercet, amig a variator elektromos folyamatai és a program leall. 25 masodperc

elteltével a gépet ismét be lehet kapcsolni.
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8. FEJEZET — MUSZAKI ADATOK

NYOMATEKTABLA - METRIKUS MERET — MODULOK

NYOMAT gcél <90 kg.
EK METRIKU GAS - UNC Acél Acél 90-115 kg ntvény Aluminium
Acél<100 S WHITWORTH BSP szam NPT >115kg. | Bronz >40Kg. |Bronz <40 Muanyag
Kg/mm? Kg.

0.5 M3

0.6

0.8 M3,5 1/8” nr. 4

1 nr. 5

1.2 M4 5/32” nr. 6

1.6

2 M5 nr. 8

2.5

3 3/16” nr. 10

4 M6 7/132" nr. 12

5 1/4”

6 M7 G1/8 1/4” 1/16”

8 M8

10 M9 5/16” 5/16”

12

16 M10 3/8” 3/8”

18 M11

20 1/8”

22 M12 7/16” 7/16”

25

28

32

36 M14 1/2” 1/2”

40 M16 9/16” 9/16”

45

50 5/8” G1/2 5/8”

56 G 5/8”

8 | e w | g5 | 140 140
70 M20 3/4” G 3/4” B »”

80 M22 crer | 4 358

90
100 7/8” 7/8"
10 40 75 75
125 M24
140 M27 1” 1”
160 1/2”
180
200 314 40 75
220 M30 1.1/8” 1.1/8” 40
240 M33 1.1/4” G171 1.1/4”
260
340 M36

G1.1/8”

370 M39 G1.1/4” 40
390 1.3/8” »
410 1.4/2" i 1"
500 M42 ) 1,1/4”
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8. FEJEZET — MUSZAKI ADATOK

FORGATONYOMATEK MENETESZTERGALASHOZ — MENETFUROK NYOMATEKANAK

BEALLITASA
Metrikus menet 1?0"?('9_ Acél 100 Kg. | Acél80Kg. | Ontvény GG22 A'“m'm‘ém ey

4 2 1,3 1,2 0,8 0,5
5 3 2 2 1,3 1,8
6 5 4 4 2,4 1,6
8 11 8 8 5 3,4
10 20 15 14 9 6

12 33 24 23 14 10
14 50 36 35 22 15
16 57 42 40 26 18
18 101 73 70 45 31

20 112 81 78 50 34
22 123 90 86 55 38
24 194 140 135 86 59
27 218 158 152 97 66
30 330 240 230 150 100
33 364 260 252 160 110
36 518 374 360 230 158
39 561 405 390 250 163
42 765 550 530 340 234

MENETFUROK
Zsakfurat Furas spiralhoronnyal

Atmen6 furat

Furas egyenes hornyu menetfuréval
spiralis bemenettel

Kenés.

Acél > 80 Kg. Hatsz6g 8-10. Vagoolaj adalékanyagokkal.
Acél < 80 Kg. Hatszog 12-14.

Acél < 50 Kg. Hatszog 14-16. n .
Rozsdamentes Fellleti kezelés. Kendfolyadek.

= Egyenes hornyu menetfuro. Fellleti Petroleum, hiité-kend
Ontvény J folyadék, szaraz

kezelés. Nitralt. Hatszog szdg 5.

megmunkalas.

Duraluminium

Hatszog 12-15.

H(t6-kend folyadék, szaraz
megmunkalas.

Aluminium

Mianyagok

Hatszog 17-25.

Vagoolaj adalékanyagokkal.

H{t6-kend folyadék, szaraz
megmunkalas.

*FIGYELEM: Ne hasznaljon olyan folyadékot, mely alkoholt, trikloridot vagy mas olyan
folyadékot tartalmaz, mely kart tehet az NBR (szintetikus gumi) csuklékban.

Vagobolaj valasztas leqféobb szempontjai:

Adalékanyag nélkdli tiszta vagoolaj
- Viszkozitas: 20-40 cSt
Extrém nyomasu adalékanyagok
(Kén, foszfor, inaktiv klor)
- Ne tartalmazzon oldészert
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8. FEJEZET — MUNKATERULET ROSCAMAT SHARK
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8. FEJEZET — MUNKATERULET ROSCAMAT SHARK C33 (VH)
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8. FEJEZET — CSATLAKOZASOK
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8. FEJEZET —- BONTOTT ABRA
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8. FEJEZET - BONTOTT ABRA

Sza Kod Menn MEGNEVEZES
1 91100103 1 Talp
2 C0O010556 2 T{igorgds csapagyak INA 40x47-20 HK 4020
3 CA010456 3 Régzité csavarok (6sszeszerelés); M8x45 DIN912
6 C0080936 1 Csapagy INA AS4060
7 CO0061066 2 Seeger gylrii WR40
8 91100303 1 Talpazat
9 91100403 1 Csavar-alatétlemez talp tengely
10 CA031386 1 R&gzité csavar Talp — Radialis kar M12x25
11 91102003 1 Emeld talp csillapité alsé tamasztéka
13 91102103 1 Emeld talp csillapité felsé tdmasztéka
14 91101903 1 Csillapité talp emeld
15 911011B3 1 Radialis kar (360° elforgathatd)
16 CA011246 2 Talp burkolat régzit6 csavarok M5x10
22 AC090406 1 Olajtartaly sapka GPN730R1/2” - Kapsto
23 NH21096 1 Olajtartaly lefoly6 sapka — VSTI %%”
24 Olajtartaly
25 NH120976 1 Olajszivattyu
26 CA011546 2 Bels6nyilasu gdmbfejli csavar M3x8
27 91101203 1 Talp tengely burkolat
28 40100503 1 Kar egység
30 40101503 2 Kar egység tengely
35 AC060386 1 Kar forgast rogzité fogantyu
39 92100304 1 Radialis kar burkolat — Elektronikus berendezések burkolat
41 EL010096 1 Fékapcsold
42 61600104 1 Kabel bemenet
45 1 Kereszt egység
49 90101403 2 Kar tengely
50 90101503 4 Kar tengely csavar
56 1 Csillapité feszliltség szabalyozé egység
57 90100203 1 Csillapité fesziltség szabalyozé konzol (villa)
59 CL020856 1 Csillapité tengely a villanal
65 1 Csillapité szabalyozd egység helyzetbeallité csavar
69 1 Billenékar
70 AC040446 1 Sapka (kar)
74 90102403 1 Csillapité tengely a karnal
75 1 Kar csillapitd
76 91100904 1 Pant
78 1 Fej egység
80 1 Motor csuszka seeger (modulok régzitése)
82 Motor csuszka (modulok régzitése)
83 2 Motor csuszka pozicionalok
84 8 Acél golyok @9 mm (modulok régzitése)
85 Fej egység burkolat
95 90400605 1 Gégecsd
97 61101204 1 Motor fogantyu
98 61100303 1 Tapegység tamaszték - variator (elekiromos berendezés)
99 2 Belsdnyiladsu csavar M6x18 Inox — DIN7991
100 EL010326 1 Tapegység
104 EL010316 1 Variator — Elektronikus Berendezések
106 AF100001 1 Motor TS-X
107 C0011216 4 Tlgdrgds csapagy HK1516
108
109 AF101503 Motor hiitéventilator
110 Motor sebesség csdkkentd egység
115 EL010336 1 Potenciométer panel — Sebesség & kenés vezérlépanel
118
119 2 Goly6s rogzité — GN614-10-NI
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8. FEJEZET —- MEGJEGYZESEK

DATUM MEGNEVEZES

Kiadas datuma: 2010 méjus
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.CE” MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Mi, Céaq: TECNOSPIRO MACHINE TOOL, S.L.
Cim: POL. IND. PLA DELS VINYATS I, N.B
Varos: SANT JOAN DE VILATORRADA
Orszaq: SPANYOLORSZAG

sajat felel6sséglink tudataban kijelentjiik, hogy a gép

Marka: ROSCAMAT
Tipus: SHARK V
Sorozatszam Gép szama Gyadrtds éve

a mellékelt dokumentumban talalhaté leiras szerint megfelel a 2006/42/EK
gépekrdél szolé iranyelvnek valamint a 2004/108/EK elektromagneses
osszeférhet6ségrol szol6 iranyelvének.

A kovetkezd szabvanyoknak felel meg: UNE-EN ISO 12100-1: 2010

EN 60204-1
Név: RAMON
Vezetéknév: JOU PARROT
Beosztas: MANAGER

Hely és datum: ST. JOAN DE VILATORRADA, 2016 nov. 14.

Alairas:

TECNOSP7RO

MACHINE TOOL S0UL



