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Kedves felhasznalé:

Megragadjuk az alkalmat és megkdszdénjik, hogy “ROSCAMAT” menetfurd készlléket
hasznal a minéségi menetmegmunkalasahoz.

Jelen kézikdnyv célja hogy a benne Iévé informacidk gondos olvasdsa megértése és
alkalmazasa altal 6n hosszu ideig hasznalhassa a vasarolt késziilékét.



1 FEJEZET - R-400 KESZULEK LEIRAS

|

1.- Gép alaptest 8.- Fejegység tartd

2.- Bemend levegd csatlakozés 9.- Modul

3.- FRL Leveg6el6készitd egység 10.- Motor

4.- Menetfuro betét fészkek 11.- Ddnthet6 kar

5.- Fékezber6 allitd 12.- Kereszttarté egység
6.- Délésszabdlyozé kézikerék 13.- Csatlakozé

7.- Levegbcsé 14.- Radidlis kar

A gép egy 360° elforgathatd radialis karbdl, és a hozza csatlakoz6, pneumatikus rugéval
kiegyensulyozott billenékarbdl &ll. A levegds motor a billendkar végén van rdgzitve oly médon,
hogy a megmunkalandd fellletre merélegesen tud elmozdulni.

A modul rendszer a levegbvel hajtott motorba illeszkedik gyorscserélés médon, és a 7
kilénb6z6 fordulatszamu és nyomatéku egységgel lehetéséget ad minden menethez a
megfeleld fordulatszdm kivalasztasara.

A szerszamtartok (menetfuré befogd betétek) nyomatékhatarolassal vagy a nélkil, szintén
gyorscserélés rendszerrel csatlakoznak az ors6hoz.



1 FEJEZET — R-400 C43 KESZULEK LEIRAS

A ROSCAMAT-400 C43 készulék fel van szerelve egy kdnnyen pozicionalhat6 fejjel, amivel
lehet6ség van 90°%-0s osztassal a fejet 4 kilénbdz8 allapotba forgatni és régziteni, ezaltal
vizszintes pozicibban menetet furni.

« Allithat6 pozicionalé fej C43:

1.- Régzitékar
2.- Mart horony

ALLITHATO POZICIONALO FEJ C43

Fliggdleges miiveletek:

+ Forgassa a motor fejet fligg6leges allapotba, régzitse a kart (1), majd a mart hornyot is. (2).

Vizszintes miiveletek:

Lazitsa meg a mart hornyot (2) hogy szabadon mozgathassa a motort.

Forgassa el a fejet 90°-al amig eléri az osztast, majd régzitse a 2 kart Ujra.

Lazitsa ki a fogantyut. (1)

A kar mozgatasa és a menetfuras kézben a kezel6nek kell fent tartani a munkasikra valo
merdlegességet manudlisan.

* & o o

Vizszintes miikédés kézben soha NE rogzitse a kart. (1)



1. FEJEZET

EMELG

A keészllék munkamagassaga 140mme-el ndvelhetd hogy alkalmazni lehessen kilénbdzé
magassagu munkadarabok esetében is. Ehhez a kbvetkez6képpen jarjon el:

Emelés:

1.- Rbgzitse a készlléket az alaphelyzetben.

2.- Emelje meg két kézzel a késziuléket, majd a
mUanyag huvelyt forgassa el Utkd6zésig. A gép ekkor a

havelyen Ul fel.

Sillyesztés:.
1.- Régzitse a készliléket az alaphelyzetben.

2.- Tartsa meg a készllék sulyat, majd a fekete
mianyag huvelyt forgassa vissza és eressze le. Ekkor
ovatosan a készlléket is eressze le alsé pozicidba.

}

*FIGYELEM: Ne hagyja a kezét a hiively utjaban
MODUL RENDSZER

Egyazon motorhoz hét kilénbdz6 sebességii és nyomatéku
modul tart6 vélaszthaté.

A 7 Kkulénbdzd gyorscserélés tartd biztositia a kilonb6z6
fordulatot és nyomatékot a kilénbdzé menetekhez M2-M24-ig a
megfeleld hatékonysagu menetmegmunkalashoz.

Module | Max.seb. Max. Csatlakozds & Max. Max.menet Max.menet
(rpm) nyomaték menet. Acél <80Kg. | Acél >80Kg.
(Nm) Aluminium
90 90 150 31 M27 M24 M22
170 170 79 31 M22 M18 M16
300 300 44 19 M16 M16 Ml14
550 550 24 19 M14 M12 MI10
750 750 17 19 M12 M10 M8
1050 1050 12,5 19 M8 M8 M6
2100 2100 6 Cone B-16 To drill up to & 8 (Aluminium, foundry)




1. FEJEZET

AUTOMATIKUS SZERSZAMKENO BERENDEZES (E)

*Figyelmeztetés: haszndljon VAGOOLAJAT! Néhany kendanyag triklorin illetve alcohol
tartalma karosithatja a szelep részegységeit.

1.- Felt6ltényilas

2.- Leeresztés

3.- Szabalyoz6 szelep
4.- Kendéfolyadék csé

+ A ROSCAMAT 400 E tipusu készilék tartalmaz egy beépitett
kendrendszert is. Az olajtartaly a radidlis karon belll helyezkedik
el, és egy belsd hidraulikus hengerhez kapcsolodik.

A kivant kenbanyag mennyiséget egy kilsé szeleppel lehet
szabalyozni (3). Amint mikddésbe hozzuk a motort, a rendszer automatikusan adagolja a
kenbanyagot.

- Amint feltéltétte a kenbanyagq tartalyt, azonnal helyezze a rendszert nyomads ala a tartay

zarokupakjan talalhato nyilason keresztiil. (1, oldal.7)

LEVEGOELOKESZITO EGYSEG

1b.- Nyomasszabalyozo6.

2b.- Atfolyasmennyiség szabalyozo.
3b.- Ora.

4b.- tartély (kondenzviz).

5b.- Leereszté szelep (ViZ)

6b.- Olaj tartaly (SAE-10)

7b.- Kenésszabalyoz6

8b.- Olajvizsgalé tveg




2 FEJEZET - INSTALACIO, BEUZEMELES

A: Rogzitse a készilék talapzatat a munkaasztalra a harom M8-as csavarral vagy a leszoritd
elemmel.

B: lllessze a gépet a baziscsapra és finoman rdgzitse az M12 csavarokat 6mm-es
hatszdgkulccsal.

C: Szerelje fel a leveg6el6készité egységet (lasd fotdt a 4. oldalon) Finom nyomast gyakorolva
illessze a motorhoz leveg6t szallité csévet a levegbeldkészité kimenetére.

D: Toltse fel a tartalyt pneumatikus rendszerekhez val6 olajjal, SAE-10 (6b, page 7)

E: A leveg6tomlét csatlakoztassa a levegbelékészité egységhez.

FONTOS:
Az alabbi tablazat tartalmazza a bekétékabel hosszanak és atmérdjének a javasolt
méreteit.
Length (mts.) Minimum inside diameter (mm.)
<8 12
> 8 14
ELLENORZES

Amennyiben a készliléket csatlakoztatta, 6sszeszerelte, a kovetkezéket ellendrizze:

1. Tap nyomas: 6-8 bar a legjobb mikddéshez

2. A nyomésmeéré oran a készilék mikodtetésekor maximalisan 0,5bar nyomdasesés
engedheté meg. Amennyiben a nyomasesés nagyobb mint 2bar, a levegéellatas nem
megfeleld.

3. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a figyelé lvegbuborékban a gép mikddése kdzben 2-3

csepp olaj adagolasa megtérténik percenként. (8b, oldal 7) A szabéalyozast a
szabalyoz6csavarral végezheti el. (7b, oldal 7).

4, Kar kiegyensulyozasa:
A szabalyozé kereket (6, oldal 4) jobbra (-) vagy balra (+) forditva beallithaté a kar
kiegyensulyozdsa. A Kiegyensulyozast a kar vizszintes, vagy attél enyhén felfele
eltéré helyzetében végezze el.

FIGYELEM:
Az automatikus szerszamkenéssel rendelkez6 készlilékek esetében: Amint feltoltotte a

kendbanyaq tartalyt, azonnal helyezze a rendszert nyomas ala a tartaly

zarokupakjan talalhato nyilason keresztil. (1, oldal.7)




3. FEJEZET - MUKODES
Mlkodtetés:

1.- Forgassa el a bajonettzarat (4) balra, illessze be a modult, majd forgassa vissza jobbra.
2.- lllessze a menetfurd betétet a modulba (6).

3.- Orairanyu forgas. Nyomja meg az inditdkart (7).

4.- Elleniranyu forgas nyomja meg az inditokart, (1) és a forditbgombot egy idében. (2).

5.- A hatrahuzza a gyorscseréld csuszkajat (6) a menetfaré betét automatikusan kijén

1.- Inditékar

2.- fordité gomb

3.- Motor fej

4.- Modul rdgzit6é bajonettzar

5.- Modul

6.- Menetfar6 betét gyorscserélé
7.- Gyorscserél6és menetfurd betét

FONTOS:

Ha M10-nél nagyobb menetet fir, nyomja meg a rogzitékart (5, 4.oldal) a szerkezet
elfordulasanak a megakadalyozasa érdekében. Igy elkeriilheté a szerszamtorés.

FIGYELMEZTETES

A gép Uzemeltetése soran vannak olyan biztonsagi eléirasok, melyek betartasat figyelemmel
kell kisérni a komolyabb sérulések elkerllésének érdekében.

1.- Minden esetben hasznaljon védészemiiveget a gép miikddtetése kdzben! @
2.- Ne tegye az ujjait az emelé mianyaq hiively utjaba!

3.- A modulok cseréjénél allitsa a kart a leqfels6 helyzetbe, hehogy a rugo
hirtelen elmozduljon felfelé

Minden esetben zarja el a levegét amikor a gépen barmilyen munkat, akar karbantartas, akar
javitas, el akar végezni!



4 FEJEZET — MUKODESI RENDELLENESSEGEK

HA A BILLENO KAR TUL GYORSAN SULYED

Lehetséges okok

1.- A kar nincs kiegyensulyozva
2.-Billen6 kar meghibasodas
A NYOMATEKHATAROLO MEGFOROG

LEHETSEGES:
Lehetséges okok

1.- Nyomatékhatarolas meglazult.

2.- Nincs szerszdmkenés

3.- Anyagnak nem megfelel6 menefard
hasznlata

4.- Menetfuré6 megkopott

5.- Nincs rendesen furatraallas

6.- Az el6furat tul kicsi.

A MOTOR NEM FOROG
Lehetséges okok

1.-nézze meg a fenti okokat. 2 — 6
2.- A bemend sz(ird koszos

3.- eltbmédott kipufogo filter

4.- elhasznal6dott motor lapatok

A KENORENDSZER NEM MUKODIK
Possibles Causes

1.- Az olajtartaly Ures
2.- Az olaj-vezet6 furat eltomodott

FONTOS MEGJEGYZES

Megoldas
Egyensulyozza ki a billenékart a sulyanak

megfeleléen! Lasd. 8. oldal 4. pont
Cserélje ki a billenékart. (11 oldal)

ES A MENETMEGMUNKALAS NEM

Megoldas
Nyomatékhatérolds beallitas

oldal)
Hasznaljon vagdéolajat

(lasd. 10

Use the correct tap (page 30)

Megoldas

Cserélje ki (12 oldal)
Cserélje ki (12 oldal)
Cserélje ki (12 oldal)

Remedy
Toltse fel a tartalyt (7. oldal)

Csavarja le a fuvokat és tisztitsa kil
(FIGYELEM: ne veszitse el a rugoét és a
golyo6t ami beldl talalhaté!

Amint felt6ltétte az olajtartalyt, mindjart helyezze nyomas ala a rendszert. (7 oldal)

Nyomatékhatarolas beallitasa (a szerszamkopas ellensulyozasara)

Tavolitsa el a kis korgyiiriit a betét peremérél, és forgassa el a gyiiriit 6ramutaté
iranyban a myomaték néveléséhez, elleniranyba csokkentéséhez, majd tegye vissza a
régzitogydriit.




5. FEJEZET - KARBANTARTAS, JAVITASOK

A készilék gyakorlatilag egyetlen kopd alkatrésze a motor. Ezért ennek a karbantartdséat igen
nagy korultekintéssel kell elvégezni, ezért a kbvetkezdket fokozottan vegye figyelembe!

1. Rendszeresen (ritse le a levegbel6készité egység bal oldali, kondenzviztartalyat az
aljan talalhaté csappal. (5b, 7oldal).

2. Toltse meg a levegbel6készitd egységen talalhaté job oldali tartalyt (6b, 7oldal)
megfelel6 pneumatikus rendszerekhez val6 olajjal SAE-10.

3. Gy6zd6djon meg arrdl, hogy az olajozé egység figyelélivegében (8b, 7 oldal) a gép
mikddése esetén percenként 2-3 csepp olaj lecsepeg. A szabalyozast a vonatkoz6
csavarral lehet megtenni. (7b, 7 oldal).

GARANCIA
A garancia a készilékre 1 év, a motorra 6 hénap. A garancia érvényét veszti a készilék
nem megfelel6 hasznalatabol eredé meghibasodasok esetén.

DONTOMECHANIZMUS CSERE Ref. 40101903 (R-400)
Ref. 407A0303 (R-400 C43)

1. Zarja el alevegbszelepet a levegbelékészitd egységen! A motorbdl az inditokar
lenyomasaval jarassa ki a maradék levegét.

2. Vegye ki a mlanyag zar6sapkat a kar felsé részérél.
3. emelje a kart a legmagasabb pozicioba.

4. Forgassa el az allitkereket balra ttk6zésig.

FIGYELEM!: Mindig tartsa a kart a legfelsé poziciéban !

Vegye ki a kereszttartd egység és a donthetd kar k6z6tt 1évé miianyag fedelet.
Csavarja ki az M5 csavart (ALLEN) a rud végébél
Forgassa el a d6lés er6sség szabalyoz6 fogantyat balra ttk6zésig.

Az M5 csavar segitségével.

© ® N o o

Vegye ki a dénthetd kar orséjat.
10. Forgassa a szabalyozé kart addig, amig a villa levalik a radrol.
11. Vegye le a billend részt.

Az bsszeszereléshez ezt a miveletet végezze el teljes egészében visszafelé ligyelve a
déntéhenger pozicidjat a karon beldl.

11



5. FEJEZET - KARBANTARTAS, JAVITASOK

BEMENETI LEVEGOSZURO CSERE Ref. NH120856

Csavarja le a leveg6el6készitdé egység bal oldali kupakjat (7. oldal 4b) csavarja ki a sziirébetétet
és cserélje Ujra.

MOTOR CSERE

1. Zarja el alevegbszelepet a levegbelékészitd egységen! A motorbdl az inditokar
lenyomasaval jarassa ki a maradék leveg6t.

2. Huzza ki a leveg6csévet a motor tetején.

3. Szerelje le a modul r6gzitd bajonettzarat (9. oldal 4) El6szér a seeger gydrt kell kivenni
a perem aldl.

FIGYELJEN A MODUL ROGZIT® PEREM ALATT LEV®O 9mm GOLYORA!
4. Lazitsa meg a fejen talalhat6 két csavart.

5. Emelje ki a motort felfele a 82,5 mm vezet6csap igazitasaval.

Osszeszereléshez a miiveletet pontosan ugyanigy de visszafelé hajtsa végre.

KIPUFOGO LEVEGO FILTER CSERE Ref.40202304

1. Zarja el a levegdszelepet a levegdelékészitd egységen! A ®/!

motorbol az inditokar lenyomasaval jarassa ki a maradék © .
levegbt. ,
2. Vegye ki a levegd bevezet6 csdvet és a forditdgombot. (1,
4)
3. Csavarja ki a fittinget (2). Vegye le a kiilsé hazat és vegy ki
a kipufogo filtert.
4. Cserélje ki afiltert.
Osszeszereléshez a miiveletet pontosan ugyanigy de visszafelé

hajtsa végre.

NYOMASMER® ORA CSEREJE Ref.NHO40516

1. Zarja el a leveg6szelepet a levegbelékészité egységen! A motorbdl az inditokar
lenyomasaval jarassa ki a maradék leveg6t.

2. Forgassa el a méréérat 6vatosan jobbra, majd lazitsa meg a két régzité csavarjat. (csak
egyes modelleken)

Cserélje ki az 6rat egy Ujra, és a miveletet visszafelé ismételje meg!

12



5. FEJEZET - KARBANTARTAS, JAVITASOK

MOTOR LEMEZEK CSEREJE Ref. NH1 208 46

1.- Zarja el a levegdszelepet a levegbeldkészité egységen! A motorbdl az inditdkar
lenyomasaval jarassa ki a maradék levegét.

2.- Vegye ki a levegb bevezetd csévet a motor tetejébdl.
3.- Egy megfelel6 kulccsal csavarja ki a motorhazat. (FIGYELEM! BALMENETES!)
4.- Vegye ki az egész forgorészt a hazbal.

5.- Vegye ki a seeger gydrit (6.) a motor felsé részébdl, majd vegye le a felsé reszt, a sztator
részt és a motor lemezeit.

Tisztitsa meg korliltekintéen a részegységeket ésszeszerelés elbtt!

6.- Kenje meg a motor lemezeit, illetve mindkét csapagyazast SAE10-es olajjal.

7.- Helyezze a motor lemezeket a helylkre, a motor sztator (all6) részét a megfelelé poziciodba,
helyezze vissza a fels6 csapagyazast és rakja vissza a seeger gyUr(t.

8.- Fogja az &sszeszerelt rotor részt, majd helyezze be vertikdlisan elfordulds nélkll ugy hogy a
vezetdtiske pontosan illeszkedjen a helyére a motor haz aljan. (rajz a 13. oldalon). Amint a
szerelvény megfeleléen fekszik a helyén, csavarja be azt. (Bal menet!) és régzitse a megfeleld
kulccsal.

9.- Helyezze vissza a motor légvezetéket a helyére.

- Forgé rész

- Sztator (all6 rész)

- Motor lemezek

- Felsé fej

- Golyéscsapagy 607-Z THB
- “Seeger” O-gy(ri

- alsé fejrész

- Golyéscsapagy 6000-Z THB
- Tomités .
0- Vezetérud ( L )

OO NOOOBhWN =

13



6 FEJEZET — KAR CSEREALKATRESZEK

T

Alap  Ref. 401 004 04
Bazis tok Ref. 401 008 07

Radiélis kar
Ref. 401 003 04

Donto kar
Ref. 401 007 03

Keresztegység
Ref. 401 002 04

\

Szabalyozé kar
Ref. 401 009 04

Fogantyu
Ref. AC0 200 56

Vertikalis motor fej C41
Ref. 401 001 04

Allithaté motor fej C43
Ref 407 A01 04

Munkahenger
R-400 Ref. 401 019 03
R-400 C43 Ref. 407 A03 03

Csatlakoz6
Ref. 401 005 03

=

Allitokar
Ref. ACO 603 76

merevit6
Ref. 401 020 05

14




6 FEJEZET — KAR CSEREALKATRESZEK

@& N\

Doéntékar tengely Villa tengely Tengely csavarokkal
Ref. 401 016 03 Ref. CLO 209 26 Ref. 401 017 04




6 FEJEZET - MOTOR CSEREALKATRESZEK

y

Pneumatikus motor
Ref. 402 001 02

Forgérész
Ref.402 017 03

Forgorész szerelveny
Ref. 402017 05

o

Forgérész haz
Ref.402 019 03

Csapagyazas haza
Ref. 402011 05

Motor sebességmodul
régzitégytrt
Ref. 402 012 03

Bolygokerék szet
Ref.402 014 04

Fitting
Ref.402 022 04

Motor keret

Ref.402 001 04

Fels6 csapagyazas
Ref. CO0 11276
Alulsé csapagyazas

Ref, CO0 107 36

]

11

Motor lapatok
Ref. NH1 208 46

Aktuatorbillenty(
Ref. 402 003 04

16




6 FEJEZET - MOTOR CSEREALKATRESZEK

Fordité gomb
Ref.AC0 404 76

Kipufogd boritd
Ref. 402 002 03

Kipufogo filter
Ref.402 023 04

Csatlakoz6 tomité szett
Ref. NHO 205 14

17




6 FEJEZET — PNEUMATIKUS CSEREALKATRESZEK

TomI6 csatlakozé 3/8 —12
Ref. NH1 202 26

Kényok fitting 90° 3/8-12
Ref. NHO 906 16
Koényok fitting 90° 3/8-10
Ref. NHO 906 06

Szabalyozészelep
Ref. NHO 603 16

Levegbelbkészité egység
Ref NH1 109 15

Uvegtartaly (viz)
Ref. NH1 108 26

Uvegtartaly kenéshez
Ref. NH1 108 36

Nyomasméré ora
Ref. NHO 405 16

Bemeneti sz(lir6
Ref. NH1 208 56

18




6 FEJEZET — AUTOMATIKUS KENES CSEREALKATRESZEI

Olajtartaly szerelvény
Ref. 404 005 04

Tolt6csatlakozé
Ref. CL0O 505 76

S

Lefolyé csatlakozé
Ref. CLO 505 66

Kené pumpa
Ref. 404 001 04

Vezérlé gomb
Ref. AC0 203 56

Allithato kenéscsd
Ref. 311 025 04

TARTOZEKOK CSEREALKATRESZEI

Guruld asztal kerék
1500x850 & 850x850
Ref ACO 803 76. (fékkel)
Ref.AC0 803 86 (fék nélkdil)

Kerék 500x500
Ref. ACO 803 46

Gyorscserélé
(90, 170 modulok)
Ref. AC0 900 46

Gyorscseréld
(300, 550,750,1050 modulok)
Ref. AC0 900 36

Tokmany 102100
modulhoz
Ref.ACO 903 56
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7 FEJEZET - TERMEKSKALA

GYORSCSEREL® RENDSZER

A termékskalan  sokféle  menetfarétartd
talalhato a termékpalettan
nyomatékhatarolassal illetve a nélkdl is, illetve

mas gyorscsatlakozés szerszamtartok,
furékhoz, slllyesztékhéz, menetmetszékhdz
stb...

«Menetfurdbetét nyomatékhatarolassal
(amikor eléri a furat aljat ,elforog”)

«Menetfurdbetét nyomatékhatarolas nélkiil
(csak atmend furathoz)

1. Tipus — @19 mm.: tartomany M2-M16
(800, 550, 750, 1050 modulokhoz)

2. Tipus — @ 31 mm.: tartomany M14-M30
(90, 170 modulokhoz)

Menetmetsz6 tarto
Kllsé atméré menetelésére.

Tartoméany: M5-M20

Hosszitott menetmetszé
tarto

Vezetett meneteléshez

Tartoméany: M6-M12

Gyorscserélé hosszabbito

80 mm extra Kkinyulas a
nehezen elérhetd furatokhoz.

Csokkenté modul
A kilonb6z6 betét atmérok kdzotti

konvertalashoz.

Bels6é atmérd: @31 mm.
Kilsé atmér6: @19 mm.
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7 FEJEZET - TERMEKSKALA

OSSZESZERELHETO ASZTALOK

ASZTAL 1100X850

Méretek: 1100x850x850 mm.
Suly: 120 Kg.
Max terhelhetéség: 500 Kg.

Tartozékok:

* 4 kerék (2 fékezhetd)

» Munkadarab régzitéshez furatok

* Oldalso rész rogzitési lehetéséggel
* Zarhat6 fiok

ASZTAL 500X500 ASZTAL 850X850 ASZTAL1500X850

Méretek: 500x500x900 mm. Méretek: 850x850x850 Méretek: 1500x850x850 mm.
Suly: 80 Kg. Suly: 74 kg. Suly: 129 Kg

KénnylG és merev konstrukcié | Maximalis terhelhet6ség a

kis és kbzepes | 850x850 és 1500x850 asztalokon =200 Kg.
munkadarabokhoz, 4 kerékkel

és a munkadarab régzitésre Tartozékok:

szolgalé * 4 kerék (2 fékezhetd)

* Munkadarab régzitéshez furatok
» Menetfard betétek tarolasahoz fészkek

ROGZITOK
Kis leszorité — MAGNESES TALP
A gép rogzitéséhez A készllék barmilyen
barmilyen asztalhoz. egyenes fellletre valé

régzitésére.
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7 FEJEZET - TERMEKSKALA

KOCSI OSZLOPPAL

EMELO: 2 tipus

OSZLOP

Az egység kdénnyebb
mozgatdsdhoz. A készulléket 4
csavarral lehet az oszlophoz
régziteni. A kocsinak 4 kereke
van, ebbdl 2 fékezhetd

Méretek: 700 x 700 x940
Suly: 124 kg.

Mechanikus: 500 mm lokettel
Pneumatikus: 550 mm I6kettel

Munkahengerrel, figgéleges
teherviselésre.

A készulék valo

régzitéséhez.

talajra

Méretek:
alap:350x350x750mm
Suly: 20 Kg

*figyelem! Az emel6ket barmelyik asztalra, oszlopra le lehet régziteni, és barmelyik

ROSCAMAT modellel kompatibilisek!

KIEGYENSULYOZOTT KOCSI

A Roscamat 400 keészllékhez haszndlhato
kénnyen kezelheté kiegyensulyozott emelds
kocsi. Az emelé 1700mm magas, igy a kar
flggéleges munkaterilete 200-2000mm kozott

lehet!

KIEGYENSULYOZOTT KOCSI ASZTALLAL

Ugyanazon kiegyensulyozott emel6kar asztallal
szerelt valtozata (500x500) Igy lehet6ség van a
kis munkadarabok ko&zvetlen menetfurasara,
illetve az asztal terliletén Kivili menetfurasra is.
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MODUL RENDSZER:

Modul | Max. Seb. Max. Csatlakozas | Max menet Max menet Max menet
(rpm) Nyomaték. & (mm) Aluminium | Acél <80Kg. | Acél >80Kg.
(Nm)
90 90 150 31 M27 M24 M22
170 170 79 31 M22 M18 M16
300 300 44 19 M16 M16 Ml14
550 550 24 19 Ml14 MI12 MI10
750 750 17 19 MI12 M10 M8
1050 1050 12,5 19 M8 M8 M6
2100 2100 6 B-16

* A modul rendszer lehetévé teszi, hogy ugyanazon motorral kilénbdz6
fordulatokkal mindig a megfelelé sebességgel tudjunk dolgozni.

A fenti tablazatbdl kivalaszthaté a munkanak megfelel6 fordulatszamu

modul.
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NYOMATEK-MERET TABLAZAT

NYOMATE 0 . ACEL<80 ALUMINIUM

K METRIKUS | WHITWORTH GAZ ACEL>80 BRONZ<40 MUANYAG
0.5 M3
0.6
0.8 1/8”

1

1.2 M4 5/32”

1.6

2 M5

2.5

3 3/16”

4 M6 7/32”

5 1/4”

6 G 1/8”

8 M8

10 5/16

12

16 M10 3/8”

18

20

22 M12 7/16”

25

28

32

36 M14 1/2”

40 M16 9/16 1 70 300
45

50 5/8” G 1/2”

56 G 5/8” 90 1 70 1 70
63 M18

70 M20 3/4” G 3/4”

80 M22 G 7/8”

90

100 7/8” 90

110 90
125 M24

140 M27 1”

220 M30 1.1/8”
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MUNKATER: ROSCAMAT 400
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MUNKATER: ROSCAMAT 400 C43
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GEP ABRA ROSCAMAT 400
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TECHNIKAI ADATOK

TECHNIKAI ADATOK

Y.

Pneumatikus motor, TSVIII tipus
Modul rendszer: 90 - 2100 rpm.
Teljesitmény: 730 W
Levegofelhasznalas: 300-900 I/min.

Bemené sziir6: 5 ym.
Hangszint: 78 db
Késziilék témege: 20 kg.
Motor tomege: 1,2 kg.
A fejegység max. terhelhetésége: 4 kg.
Gép szinei: Blue RAL 5002
Grey RAL 7035

SEBESSEGSZABALYOZAS-ATFOLYASSZAALYOZAS

A nyomas illetve atfolyasszabalyozé segitségével az alabbi abra szerint.

Lts/min Velocidad
o
700 Vx1 o
/]
560 Vx 08 X ( \\\
/ g Dl
o N
420 Vx0.6 ’
/ PO
280 Vx 0.4 b
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TECHNIKAI ADATOK

MENETFURASI NYOMATEKOK (Nm)

Metric Thread | Steel > 100 Kg. | Steel 80-100 Kg. Steel < 80Kg. Alum|r|1r|gz1 Lkl
3
4 2 1.3 1.2 0.8
5 3 2 2 1.3
6 5 4 4 .
8 11 8 8 5
10 20 15 14 9
12 33 24 23 14
14 50 36 35 22
16 57 42 40 26
18 101 73 70 45
20 112 81 78 50
22 123 90 86 55
24 194 140 135 86
27 218 158 152 97
30 330 240 230 150
MACHINE TAPS
Vak furat Csavart hornyd menetfaré
Atmend furat Egyenes hornyd menetfurd Kenés.

csavart bemenettel

Acél > 80 Kg. Elszdg 8-10. Adalékolt vagéolaj.

Acél < 80 Kg. Elszdg 12-14.

Acél < 50 Kg. Elszdg 14-16. Vagbolaj.

Rozsdamentes. Fellleti kezelés.

Onts Egyenes menetfuro, felllet Petroleum, hités, szaraz
ntéttvas

kezelés. Nitridalt.

megmunkalas.

Duraluminium

Elszég 12-15.

Hutéssel vagy
szarazmegmunkalas.

Aluminium

Elszdg 17-25.

Adalékolt vagoolaj.

Date of review: May 2004
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MEGJEGYZESEK

DATUM LEIRAS
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CERTIFICATE “CE” OF CONFORMANCE

We, Company: TECNOSPIRO S.A.
Address:  POL.IND. PLA DELS VINYATS, NAVE 2
City: SANT JOAN DE VILATORRADA
Country:  SPAIN

Hereby certify, on our own responsibility that the machine

Brand: ROSCAMAT
Type: Range 400
Series nr. Machine nr. Year of built

as per description in the enclosed documents, is in conformance with the
Machine Directions 89/392/CEE and with the amendments and additions as

per Directions 91/368/CEE, 93/44/CEE and 93/68/CEE)

It conforms with the standards:
EN 292-1
EN 292-2

Name: JOSEP
Surname: JOU PARROT
Post: MANAGER

Place and date: ST. JOAN DE VILATORRADA,

Signature:



