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Tisztelt Felhasznalo!

Engedje meg, hogy megkoszonjiik hogy egy “ROSCAMAT” késziilék mellett dontott, €s mindségi
menetmegmunkalast véalasztott.



ROSCAMAT-200

ALTALANOS LEIRAS

Ezen kar egy pneumatikus rugok altal kiegyensulyozott, felfiiggesztett pairhuzamos karbol és egy radidlis
karbdl all. A gdzrug6 és a radidlis szerelvény rogziti és tartja a motort a munkasikra merdleges
allapotban.

A motor egy gyorscserélds betétrendszerrel van felszerelve, és tisztitott, olajozott siiritett levegdvel
mitkodik.
A menetfurdk, szerszdmok a gyorscserélds betétekkel kapcsolddnak a késziilékhez.

Motor

Levegdelokészitd egység
Motor fej

Légvezeték

Billend kar

Csillapitas bedllité csavar
Radialis kar

Gép alap

Bemeneti csatlakozds
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ROSCAMAT-200 (C-13)

ALTALANOS LEIRAS
A ROSCAMAT-200 késziilék rendelhetd egy forgathato fejjel is. Ezzel lehetdség van a motort 90°
osztasban elforgatni.

Forgathat6 fej

.| Rogzitokar
.| Poziciondl6 szoritogylirli
3.| Motor

DN | —

Vertikalis miikodtetés:

e Allitsa a motort vertikélis pozicidba, rogzitse a kart (1) valamint a szoritégyiirit (2). A
ROSCAMAT most mér készen 4ll a menetfurasra.

Horizontalis miikodtetés:

Lazitsa meg a szoritogyriit (2) a motor mozgdsanak szabadda tételére.
Forditsa el a fejet 90°-kal a kivant pozicidba, majd rogzitse a szoritogytrtit (2).
Oldja ki az (1)- es kart.

A menetfuras kozben a kezeldnek kell a merdlegességre tigyelnie.
Semmiképpen ne rogzitse a kart (1) horizontalis megmunkalas esetén!
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LEIRAS

PNEUMATIKUS MOTOR TS-VII
350 rpm / 750 rpm

JELLEMZOK:

Teljesitmény: S00W

Légszallitds: 600 1/min.

Tomeg: 1,5 kg.

Hang szint: 78 db.
Bemend sztirdk: 5 Um.

Max. Seb. . p Max. menet Max. menet
Motor (i) Max. Nyomaték | Csatlakozds T (acél < 90 ke.)
202A0100 350 36 019 M16 M14
202B0100 750 17 ¢ 19 M12 M10

1a

la. | Kipufogé levegd

2a. | Inditokar

3a. | Visszaforgat6 kapcsolo
4a. | Betét gyorscseréld




LEIRAS

LEVEGOELOKESZITO EGYSEG ES LEVEGO KENES

1b.- Nyomadsszabalyozd

2b.- Atfolyés szabélyozé
3b.- Nyomasmérd

4b.- Tartaly (kondenzviz)
5b.- Leeresztészelep (viz)
6b.- Olaj tartily (SAE-10)
7b.- Kenésszabalyozo csavar
8b.- Kenésvizsgalo iivegbura




INSTALLACIO

A: Rogzitse a gép talapzatat az asztalhoz 3db M8 csavarral, vagy a gyari leszoritéval.

B: Illessze a radidlis kart a bazis tengelyére, rogzitse a két M5 csavart és fedje be a mellékelt miianyag
kupakokkal.

C: Toltse meg a tartalyt (6b, 8. oldal) pneumatikus motor olajjal SAE-10.

D: Csatlakoztassa a légvezetéket a levegdelokészitdé egységhez a mellékelt csGcsonkkal, vagy sima
gyorscsatlakoz6s mddszerrel.

FONTOS:
A tdblazat a levegdvezeték sziikséges belsd atmérdjét mutatja a hossz fiiggvényében:

Hossz (m.) Minimalis bels6é atmérd (mm.)
<8 12
> 8 14




UZEMBEHELYEZES

Amennyiben a késziiléket csatlakoztattuk a tipnyomdshoz, a kovetkezdket kell ellendrizni:

1.  Téapnyomads: 6-8 bar a maximalis teljesitményhez.
A motor elinditdsa esetén a légnyomascsokkenés 0, 5-1, 5 bar kozott kell, hogy maradjon. Az
ennél nagyobb nyomdscsokkenés nem megfeleld tapellatast jelez!

3. Gydz6djon meg az ellendrzdiiveg megfigyelésével (8b, 8. oldal), hogy a motor miikodése kdzben
2-3 csepp/perc olajfolyés lathatd. A kenés bedllitdsa bedllité csavarral torténik. (7b, 8. oldal).

4.  Karegyensulyozds: Amennyiben a kar til gyorsan siillyed, vagy tul nehéz lenyomni, az
ellenélldsa beallithato.

Pozicio e : legkisebb erdsség
Pozici6 ee : kozepes erdsség
Pozicio eee :  maximadlis er0sség

. s
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MUKODTETES

* Illessze a szerszamot a betéttel az orséba. (4a, 7. oldal)
¢  Orairanyi forgatds: nyomja meg a kart. (2a, 7. oldal)
¢  Ellenirdnyu forgatds: nyomja meg a visszaforgaté gombot is. (2a és 3a, 7. oldal)

Magas munkadarabok menetelése

Emelje meg a gépkarokat, majd az &bra szerint az alapon taldlhaté
milanyagbetétet emelje fel és forgassa el 90°-kal a rogzitéshez.
A gép igy 130mm-el magasabb, és készen all a megmunkalasra.

SEBESSEGSZABALYOZAS — ATFOLYASSZABALYOZAS

A szabdlyozast az atfolydsszabalyozé szeleppel (3b, 8. oldal) és a nyomdsszabalyozdval (1b, 8. oldal)
lehet megtenni.

FOKOZAT SZELEP ALLAS

(Ateresztés-Nyomas-Forgasi sebesség)

Lts/min Speed
(-]
480 Vxli "bQ
“
400 Vx08 X < \\
e &' DA\
320 / Vx0.6 o =
&

210/ ——¢> e Vx4 P /

Ak———"/‘ b

3 4 5 6 7 bar

Motor Max. Seb. | Max. Nyomaték | Csatlakozds | Max. Mfanet Max. Menet
(r.p.m.) (Nm) atm. Aluminium | Acél.<100 Kg
202A0102 350 36 219 Ml16 M14
202B0102 750 17 19 M12 MI10
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PROBLEMAMEGOLDAS

Leold a nyomatékhatarol6 és nincs menetmegmunkalas:

Elhasznalddott, rosszul beallitott betét (12. oldal).
Nincs szerszdmkenés.

Nem az anyagnak megfeleld szerszdm (13. oldal).
Elhaszndlddott szerszam.

Nem megfeleld poziciondlas a furatra.

A magfurat tul kicsi.

* & 6 O o o

NYOMATEKBEALLITAS (csak allithaté betétek esetén)

Vegye ki a betét pereménél talalhaté kor rugét €s forgassa el a betét belsejét Orairdnyba vagy
ellenirdnyba aszerint, hogy novelni vagy csokkenteni szeretné a leolddsi nyomatékot, majd tegye vissza
a zeeger gylriit a rogzitéshez.
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TECHNIKAI INFORMA CIOK

MENETELESI NYOMATEKOK Nm

Metrikus Acél > 100 Kg. | Acél 80-100 Kg. | Acél < 80Kg. Aluminium
menetek Ontottvas
3
4 2 1.3 1.2 0.8
5 3 2 2 1.3
6 5 4 4 2.4
8 11 8 8 5
10 20 15 14 9
12 33 24 23 14
14 50 36 35 22
16 57 42 40 26
GEPI MENETFUROK
Zsdkfurat Csavart hornyu menetfuro.
Atmeno furat Egyenes hornyd menetfiré | Kenés
csavart letoréssel.
Acél > 80 Kg. Szerszamélszog 8-10. Vigobolaj
Acél < 80 Kg. Szerszamélszog 12-14.
Acél < 50 Kg. Stainless Szerszamélszog 14-16. Viagoolaj
Bevonattal.
Ontottvas Egyenes hornyu menetfurd | Petrleum,  hiitéfolyadék,
bevonattal. szdrazmegmunkalas
Szerszamélszog 5.
Duraluminium Szerszamélszog 12-15. Hitéfolyadék,
szdrazmegmunkalds
Aluminium Vigobolaj
Miianyag Szerszamélszog 17-25. Hitéfolyadék,
szdrazmegmunkalas
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KARBANTARTAS

Gyakorlatilag az egyetlen elhaszndl6do alkatrész a késziilékben az a motor. Ezért ezen alkatrész
megfeleld karbantartdsa igen fontos. Ugyelni kell arra, hogy a tdplevegd megfelelden szdraz és tiszta
legyen. Ennek érdekében az aldbbi harom dologra kell kiemelten odafigyelni.

1. Eressze le 1dor6l idore a gyljtétartdlyban Osszegyiilt vizet a leeresztd szelep
hasznalataval (5B, 8. oldal).

2. Toltse meg a jobb oldali olajtartdlyt megfeleld, pneumatikdban haszndlatos kendolajjal
SAE-10 (konnyt olaj).

3. Ellendrizze a figyelGiivegen keresztiil, (8b, 8. oldal) hogy a késziilék miikodése kozben
percenként 2-3 csepp kendolaj lepereg. Ezt a bedllité csavarral tudja pontosan
beszabalyozni (7b, 8. oldal).

GARANCIA

A késziilékre adott garancia 12 hénap. A garancia érvényét vesziti nem megfeleld hasznalat, vagy a gép
talterhelése esetén! A garancia a hibds alkatrész cseréjét foglalja magdban, de nem tartalmazza a
szallitasi koltségeket.
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KARBANTARTAS, JAVITASOK

KIPUFOGO LEVEGO SZURO CSEREJE Ref. 40202305

e Zarja el a levegdszabdlyozo szelepet. (3b, 8. oldal). Miikddtesse a motort, hogy a rendszerben
1évo levegd szabadon tdvozhasson

Vegye ki a leveg6tomlot és a reverzalé6 nyomégombot (1, 4)

Csavarja ki a motor tetején taldlhato6 fittinget (2) vegye le a boritést, (3) majd vegye ki a
kipufogé levegd elhasznalt szlirdjét

Cserélje ki a sziir6t

Ugyanezen 1épések alapjan szerelje 0ssze a késziiléket.

BEMENO LEVEGO SZURO CSEREJE Ref. NH120266

Csavarja le a levegdelokészitd egység baloldali tartalyat (4b, 13. oldal), majd csavarja le a szlir6t és
cserélje ujra.

MOTOR LAPATCSERE Ref. NH120846

1. Zarja el a levegOszelepet, amely a levegdelokészitd egység bal oldaldn taldlhato, és miitkodtesse
a motort, hogy a rendszerb6l minden levegd szabadon tdvozhasson.

Vegye ki a pneumatikacsovet, amely a motor tetején csatlakozik.

Csavarja ki egy “belt key”-el a motorhdzat. (BALMENETES).

Emelje ki a teljes forgorészt a hazbol.

Vegye ki a ,,Zeeger gylriit” (6.) a motor felsd részébdl, és vegye ki a felsd fejrészt (4), az
allorészt, (2) és a motor lapatjait. (3).

ik

FIGYELEM: Ugyeljen és jelolje meg a motor dllérészének, valamint a felsé fejnek a pontos
elhelyezkedését!

Tisztitson meg alaposan minden részt az osszeszerelés elott!
6. Kenje meg a motor lapatjait €s mindkettd csapdgyat SAE 10 olajjal.

7. Helyezze vissza a motor lapatjait a helyiikre, a motor 4ll6 részét a megfeleld pozicidba, és
helyezze ra a felso fejet a golydscsapagyaval egyiitt, majd helyezze vissza a Zeeger gytrtit.
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8. Fogja az egész motor szerelvényt, és helyezze vertikdlisan a helyére elforditas nélkiil gy, hogy
a (10) tengely a neki megfeleld helyre keriiljon (1asd mellékelt dbrat). Amint a tengely a
megfeleld helyre keriilt, a rogzitdcsavarral (BAL MENETES) rogzitse az egész szerkezetet.

9. Visszaszerelve a kiindulési dllapotra, csatlakoztassa a levegd vezetéket ismét a motorhoz.

Forgo rész

All6 rész

Motor lapatok

Felso fejrész

Golyoscsapagy 607-Z-THB

Zeeger O-gylri

Also fejvég

Golyo6scsapagy 6000-Z THB

Tomités

=[O0 |I|N|[ N[~ W~

0 | Tengely @ 2,5 mm.
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KARBANTARTAS-SZERELES

BILLENOKAR CSERE

Ref. NH100176 (R 200)
Ref. 203B1104 (R 200 C-13)

1.

Ziérja el a levegd szelepet, ami a levegOelokészitd egység bal oldaldn taldlhatd, és miikddtesse a
motort, amig a maradék levegd is tdvozik a rendszerbdl. T

Tavolitsa el a toml6t a motorbdl.
Vegye ki a fejrészt.

a) Tavolitsa el a csavarokat, amik a fejrészt rogzitik a karhoz.

b) Haszndlja az M5-6s csavarokat a (2) tengely kivételéhez. Ehhez a
mivelethez a karnak a legals6 végéllasban kell lennie. Ekkor meg
tudja lazitani a menetes orsét (1), ami a fejrészt rogziti.

Vegye ki a dontdkar orsdjat, majd vegye ki a pneumatikus szabdlyozdcsavart. (10. oldal 4.)

Vegye ki a pneumatikus rugot.

—

Helyezze be az uj csillapitétagot, és csavarja be a szabdlyozdcsavart djra.
Tartsa észben, hogy a menetes orsénak a pneumatikus rugd végéhez kell
illeszkednie. Ezutdn helyezze vissza a tengelyt a pozicidjdba.

! FONTOS

a) A szabalyozo csavar nem allhat Ki a fejegységbol.
b) A dontékar végének pontosan kell illeszkednie a kar végén talalhaté horonyba.

Illessze Ossze a fejegységet és csatlakoztassa a motort. Ne feledje el meghtizni a motorrdgzitd
csavart.
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CSEREALKATRESZ LISTA

Bazis Ref. 20105004
Alap emelé Ref. 201025A3

Radialis kar
Ref. 20105104

Dont6 kar
Ref. 20101503

Kereszt egység
Ref. 20105204

Pneumatikus rugé

R-200 Ref. NH100176
R-200 (C-13) Ref. 203B1104

Rugderoé szabalyozo csavar
Ref.20101903

Vertiklis motorfej C-11
Ref. 201055A4

.

Lapos motorfej C-12
Ref. 20105604

Tobbpoziciés motorfej C-23
Ref. 203B01A0
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—

Rogzité  Ref. 20105404
Dontékar tengely Tengely csavarokkal

Ref. 20101803 Ref. 20105304 Rogzité tengely
Ref. CL020116

MOTOR CSEREALKATRESZEK

»

Pneumatikus motor Rotor Rotor szerelvény
TS IV-350 Ref. 202A0102 Ref. 40201703 Ref. 40201705

TS IV-750 Ref. 202B0102

Rotor haz Csapagyhaz Fels6 fogaskoszori
Ref. 40201903 Ref: 202 A 0704 Ref. 40201404
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MOTOR CSEREALKATRESZEK

Ref. 202A0605 (TS VII - 350) Ref. 202A0604 (TS VII - 350)
Ref. 202B0305 (TS VII - 750) Ref. 202B0304 (TS VII - 750)
Alsé fogaskoszoru Motor vaz szerelvény

Ref. 40200104

Motor vaz

Figyelem: A félreértések elkeriilése végett alkatrészrendelés esetén kérjiikk a pontos
motortipus, illetve a gép szériaszamanak a megadasat.
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Ref. CO11276
Felso illetve als6 rotor csapagy
Ref. CO010736

Ref. NH120846
Motor lapatok

~

Ref. 40200304
Miikodteté kapcsolo

Ref. AC040476
Iranyvalt6é gomb

Ref. 40200203
Kipufogé boritas

Ref. 40202304
Kipufogoé légsziirék
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Ref. NH020514
O-gyiiri készlet

Ref. 40202204
Csatlakozok

Ref. AC090036
Gyorscserélé
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PNEUMATIKUS CSEREALKATRESZEK

Ref. NH0060376
Csécsonk csatlakozas

_ Ref. NH060366
Atfolyasszabalyozoé szelep

Ref. NH040496
Nyomasméré ora 1/8

Ref. NH110186
Levegoelokészito egység

Ref. NH110236
Uvegtartaly (viz)

_Ref. NH110246
Uvegtartaly (olaj)

23




Ref. 20105804 Ref. NH120266
Fitting készlet Bemeno levegofilter

Ref. NH110866
Olajkenés iivegbira
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TOVABBI CSEREALKATRESZEK

Asztal kerék 700x700 & 850x850

Ref. AC080376 (fék nélkiil)
Ref. AC080386 (fékkel)

Asztal kerék 500x500
Ref. AC080346
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GYORSCSERELOS MENETFURO Menetmetszé tarto
BETETEK

A gyorscserél6s szerszamtart6 betétek igen
széles skaldja rendelheté
nyomatékhatarolassal vagy anélkil, a
kildnféle, nem csak menetfuré szerszamok
megfogasara.

Menetmetszésre: M5-M20

«Menetfuré betétek nyomatékhatarolassal

1. Tipus — @19 mm.: M2-M16 Gyorscserélé

(A kbvetkezé modulokhoz 300, 550, 750, hosszabbit6
1050)

Hosszitott kivitel a
2. Tipus — @ 31 mm.: M14-M30 nehezen elérhetd furatok

(a kévetkez8 modulokhoz 90, 170) megmunkalasahoz.

(A furat aljanak elérésekor leold a i .
nyomatékhatarolas) Hosszitott menetmetsz6
tarté
. , , L M6-M12
«Menetfuré betétek nyomatékhatarolas
nelkal
Klénbdz8 szerszamok megfogasara atmend
furatokhoz.

Csokkentd hiively

A kUlonb6z6 rendszerl betétek atalakitasahoz.

€

Tipusok:

Klls6 atm. : @31 mm.
Bels6 atm. : @19 mm.
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MOZGATHATO ASZTALOK

ASZTAL 1100X850
_ Méretek: 1100x850x850 mm.
RASCAMAT Saly: 120 Kag.
Max. terhelhetéség: 500 Kg.
Felszereltség:

* 4 kerék (2 fékezhetd)

* Munkadarab régzité furatok

* Hornyok

ASZTAL 500X500 ASZTAL 850X850 ASZTAL 1500X850
Méretek: 500x500x900 mm. | Méretek: 850x850x850 Méretek: 1500x850x850 mm.

Témeg: 80 Kg. Témeg : 74 kg. Témeg: 129 Kg

Max terhelhetéség 850x850 és 1500x850 asztaloknal =200

Kdnny( és robosztus, igen Kg.

alkalmas kicsi és kézepes Felszereltség:
munkadarabokhoz. 4 - 4 kerék (2 fékezhetd)
kerékkel, és rogzité
pontokkal ellatva. » Munkadarab régzité pontok.

* Menetfuro betét tartok

TAMASZTEKOK

KIS LESZORITO MAGNESES SZUPPORT

A készllék

Leng%Tfaairl]loz A gép rogzitésére
srmilven barmilyen lapos fém

barmilyen

N fellletre.
alkalmas fellletre
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]
OSZLOPOS KOCSI EMELO: 2 tipus: 0OSZLOP

Mechanikus: 500 mm.
Az egység mozgatasara, a Vertikdlis emeléssel A készllek régzitésére a
készllék régzitésére. 4 talapzaton.

kerékkel szerelve. (2 fékezhetd) Méretek:

Alap: 350x350
magassag: 750

Pneumatikus: 550 mm.

Méretek: 700 x 700 x940 Vertikalis emelessel

Toémeg: 124 kg. Témeg: 20 Kg

*Figyelem: Az emel6k barmely oszlopra, kocsira, asztalra felszerelhetéek, és minden
ROSCAMAT modellhez megfeleléek.

Magyarorszagi forgalmazé:

ISO 9001

HOD-93 Kft.

www.hod93.hu Dﬂ

L/
H-1046 Budapest, Kiss Ernd utca 2., HUNGARY Certified company @ E

tel: +36 (1) 350 7440 - +36 (1) 450 1554 - +36 (1) 450 1552 - fax: +36 (1) 350 3777 - hod93@hod93.hu
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