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0. FEJEZET - BEVEZETES RA&SCAMAT

Tisztelt Felhasznald!

Gratulalunk abbdl az alkalombdl, hogy "ROSCAMAT" menetel6 gépet valasztott, és igy
hozz4jarul ahhoz, hogy folytassuk a munkankat, amelynek eredményeképpen egyszerda,
megbizhatd, rugalmas rendszert tudunk ajanlani partnereinknek, akik igy mindseégi
meneteket tudnak gyartani.

Ez a hasznélat utasitds segit Onnek betizemelni és miikddtetni az On altal valasztott
gépet. Javasoljuk, hogy alaposan tanulmanyozza at, killéndsen azokat a fejezeteket,
ahol az installacio és a karbantartas van leirva.

Koszonjik, hogy a ROSCAMAT®-ot vélasztotta, kivanjuk, hogy a gépe hosszl ideig
makodjon, és igy a vasarlasa j6 befektetésnek bizonyuljon. .



1. FEJEZET - LEIRAS ROSCAMAT MOSQUITO GEP RASCAMAT’

1- Alap 9 - Elektromos motor (220V)

2 - Emeb pozicional6 10 - Iranykapcsol6 - motorindité gombok
3 - Emeb burkolat - elektronikus doboz burkolat | 11 - Motor

4 - Elektromos kabel, betap ellatas 12 - Gyorscserél6 befogd egyseg

5 - Fékapcsolo 13 - Gyorscserélés menetfuro betét

6 - Sebességvezérlé gomb 14 - Billend kar

7 - Keresztegység 15 - Elektromotor tapkabel

8 - Magneses karrogzité 16 - Radialis kar

A gép lényegében egy ,lebeg8” billend karbdl all, melyet pneumatikus rugék ellensulyoznak. A
felépitményt egy alaplap rogziti a munkaasztalhoz, mely biztositia a teljes munkaterulet
elérhetéségét. Az elektromotor a pneumatikus rugoéval ellatott billenékar végén van rogzitve oly
maodon, hogy a megmunkalando fellletre merélegesen tud elmozdulni.

A nagyfrekvencias motort a frekvenciavaltd panel segitségével vezérelhetjuk, amely a vizszintes
karon talalhat6. A forgasi sebesség és az automatikus kenés (opcionalis) a vizszintes karon
talalhat6 vezérldkkel allithatd. Igy a forgasi sebesség a kulénbdzdé menetméretekhez allithato.

A szerszamtartok (menetfuro befogd betétek) nyomatékhatarolassal vagy a nélkil, szintén
gyorscserélés rendszerrel csatlakoznak az orséhoz.



1. FEJEZET - LEIRAS MOTOR — DONTHET © FEJ (VH)

Ra&SCAMAT

MOTOR:

A gépet a kovetkez6 3 motorral lehet szerelni:

Sebessé Max. Max. menet Max. menet
Motor 9 nyomaték | @ Csatlakozas Lo n
(rpm) (Nm) (aluminium) acel <90 Kg.
AF220301 300 34 219 M16 M14
AF220201 600 16 719 M12 M10
AF220101 300/ 600 34 219 M16 M14

* Jasd a hasznalati utasitast a 8. oldalon és a & karakterisztikat a Fliggelék 20. oldalan.

DONTHETO FEJ (VH)

A ROSCAMAT® VH MOSQUITO késziilék, egy kdnnyen pozicionalhaté fejjel van ellatva, amivel
lehetéség van 90°-0s osztassal a fejet 4 kilonbdzd allapotba forgatni és rdgziteni, ezaltal
vizszintes pozicidbban menetet furni.

+ Donthet 6 fej VH

hsQUTO

1 - Horizontdlis forgatas rogzité karja
2 - Pozicional6 szoritogydiri

Vertikalis m ikodtetés:

¢ Allitsa a motort vertikalis poziciéba, rogzitse a kart (1) valamint a szoritogydrit (2). A
ROSCAMAT most mar készen all a menetfarasra.

Horizontalis m (ikodtetés:

¢ Lazitsa meg a szoritogyldrit (2) hogy szabadon
mozgathassa a motort.

¢ Forditsa el a fejet 90°kal a kivant poziciéba, majd
rogzitse a szoritdégydrdt (2).

¢ Oldja ki az (1)- es kart a fej felsd részen.

¢ Akar mozgatasa és a menetfaras kdzben a kezel6nek
kell fenntartani manualisan a munkasikra valé
merélegességet.

munkalas esetén |I.

e Semmiképpen ne régzitse a kart (1) horizontalis meg




1. FEJEZET - LEIRAS EMEL 6, AUTOMATA KENESI RENDSZER RASCAMAT’

EMELO

A készulék munkamagassdga 120 mm-el névelhetd hogy alkalmazni lehessen kilonb6z6
magassagu munkadarabok esetében is. Ehhez a kdvetkez6képpen jarjon el:

A
1.- Emelés: Rogzitse a billenékart zart helyzetében és emelje fel E i ]

az eszkdzt, amig eléri a felsé poziciot.

2.- Slllyesztés:. RoOgzitse a billenékart zart helyzetében és
huzza ki a biztonsagi rogzité csapot, hogy le tudja engedni a
gépet. Ne engedje, hogy a gép hirtelen leessen!  Tartsa meg,

és Ovatosan engedije le.

AUTOMATIKUS MENETSZERSZAM KENES - OPCIONALIS

Az "automatikus menetszerszdm kend rendszer' a vizszintes kar tetején helyezkedik el.
Amennyiben a géppel egyutt nem vasarolta meg, tartozékként barmikor beszerezheti és

folszerelheti.

A kenési id6t masodpercben méri, és a
gomb (potenciométer) segitségével lehet
allitani. Az olajtartdly betnté nyilasa a
vizszintes kar tetején talalhato.

Miutan feltdltotte az Ures olajtartélyt,
lehetséges, hogy a rendszerben még
levegé marad, ezért néhanyszor meg kell
jaratni a motort, amig a rendszer teljesen
feltoltédik.

* Figyelem! : CSAK VAGOOLAJAT HASZNALJON! Néhany kendanyag triklorin illetve
alcohol tartalma karosithatja a szelep részegységeit.

A javasolt vagoolaj f 6 tulajdonséagai:

- Viszkozitas: 20-40 cSt.,

- E.P.-extreme pressure- adalékok (Kén, Foszfor & K  lorid inaktiv)

- Oldoszer mentes



2. FEJEZET — INSTALACIO, FIGYELMEZTETESEK RASCAMAT

A: Rogzitse a készulék talapzatat a munkaasztalra a harom M8-as csavarral vagy a leszoritd
elemmel.

B: Csatlakoztassa a készuléket az egyfazisu foldelt halézathoz (220V) és kapcsolja be.

D: Kar kiegyensulyozdsa: Amennyiben a kar tul gyorsan sitillyed, vagy
tul nehéz lenyomni, a csillapitdé ellenallasa bedlhiatd. Az
allitocsavar forgatasaval kulonkiogalya kar hozhaté egyensulyba:

- Pozici6 - Minimum feszités
- Pozici6 — : Kozepes feszités
- Pozicio —: Maximalis feszités

FONTOS:

e Motor tapfesziiltség: 200 -240 V. 50/60 Hz.;
e Gép teljesitmény: 0,55 KW.

e Maximum tapfesziiltség: V. nax.=240 V.

e A csatlakozénak 300mA-es foldelt vezeték dnek kell lennie. Kerulje el

a feszultségingadozast!

- Miikodési kornyezet Hasznalja a késziléket a megadott tartomanyok kozott. HdSmérséklet -10 °C.
+50°C. Relativ paratartalom 5% - 95% (nincs lecsapodas).

- Leveg6é Ne tegye ki az invertert pornak, kdzvetlen napfénynek, korroziv vagy tlzveszélyes
gazoknak, olajkddnek, vizgbéznek vagy fréccsend viznek. Ne tegye ki az invertert olyan
hémérséklet-valtozasnak, ami kondenzacios lecsapddéast okozhat.

FIGYELMEZTETES

A gép lUzemeltetése soran vannak olyan biztonsagi eldirasok, melyek betartasat figyelemmel kell
kisérni a komolyabb sérilések elkertlésének érdekében.

1. - a szabalyoz6 panel arra lett tervezve, hogy a 3 fazisu nagyfrekvencids motort
mikddtesse. Ne csatlakoztassa a motort kdzvetlenil a 220V-os ha  16zathoz.

2. - Ne véltoztassa meg a gép strukturajat vagy a motor alkatrészeket. Barmilyen

atalakitas, installacié vagy nem megfelel6 kezelés a garancia azonnali elvesztését vonja
maga utan.

3. - Legyen korultekint6 a ruhézattal és mas hasonl6 dolgokkal, mint hosszu haj, keszty( vagy
ékszerek.

4.- Minden esetben hasznaljon véészemiveget gép nikodtetése kdzben!

5.- Ne tegye az ujjait_a fej litkdz6i kozé,
a fej felsé allasanak kozelében.

6. - Ne tegye a kezét az emel§ hlively alatti részre (lasd 6. oldal), mikézben leengedi a gépet
az alacsonyabb pozicidba.

Miel6tt barmilyen valtoztatast vagy miveletet végez a géppel (ellenérzés, javitds, karbantartas),
feltétlendl huzza ki a halozatbol.




3. FEJEZET - MUKODES RA&SCAMAT

MUKODTETES:

1 - lllessze a szerszamot a betéttel az
orséba (3), és a gép munkara kész.

2 - Ora jarasaval megegyez6 forgas -
menetelés: nyomja meg a felsé gombot
(nr. 1)

3 - Ora jarasaval ellentétes forgas -
ellenjarat: nyomja meg az alsé gombot
(nr 2), vagy mindkettét (1 és 2)
egyszerre.

4 - a meneteld szerszam cseréjéhez hlzza
fel a gyorscserél6és csatlakozé gydriijét
(3) és a betét automatikusan kijon.

* a dupla-sebességes motorral (300/600 ford.) szerelt gépek esetében a sebesség a "motor
allitd gydrd" (4) forgatasaval allithato.

5 - Mindazondltal, a menetvagasi sebességet az alapanyag tulajdonsagok figyelembevételével
kell beallitani.

A kivant sebesség a vizszintes kar tetején talalhato (5) gomb segitségével allithato.

100% jelenti a motorra irt névleges fordulatszamot.

Kemény acélokban tortén6 meneteléskor a kapacitasuk kozelében, javasolt a véagasi
sebesség 80%-ra csokkentése.

- A menetelési feltételek (anyag, menet, atmérd) ismeretében be kell allitani a szerszam kenési

idét a sebesség bedllit6 gomb mellett. A maximalis kenési id6 1 méasodperc, amely 0,1
masodperces osztasban allithato.

- Azon gépeken, melyek automata szerszam kenésd rendszerrel szereltek:
- A menetelési feltételek (anyag, menet, atmérd) ismeretében be kell allitani a szerszam kenési

id6t egy potenciométer segitségével a sebesség bedllitd gomb mellett. A maximalis kenési id6
1 masodperc.




4. FEJEZET - HIBAKERESES

PROBLEMA: A GEP NEM M UKODIK, A MOTOR NEM INDUL VAGY MEGALLT

Tavolitsa el az elektronikai doboz burkolatat (2, 4. oldal) ezaltal lathatova valik az elektronikai
rész, ellendrizze a hibakddot a frekvenciavaltd inverter kijelzéjén.

Egységek

Részletes leiras

Jelenség

Riasztas

Tularam védelem

OC 1: Tularam a gyorsitasnal

OC 2: Tularam a lassitasnal

OC 3: Talaram egyenletes sebességen futaskor

Bemen§ fazis
vesztés (szakadas)

L in: Bemené fazis vesztés

Alacsonyfesziltség
védelem

LU: Alacsonyfeszlltség

Kimend fazis
vesztés (szakadas)

OPL: Kimené fazis vesztés

Tulfesziltség
védelem

OU 1: Tulfeszlltség gyorsitas kozben

OU 2: Tulfeszlltség lassitas kdzben

OU 3: Tulfeszlltség egyenletes sebességen futaskor

Tudlmelegedés
védelem

OHL1: Tulmelegedés

dbH: DB kor tulmelegedés

Kulsé riasztas

OH2: Kils6 hévédo relé kioldott

Motor védelem

OH4: Motor védelem (PTC thermistor)

OL1: Motor tulterhelés; thermoelektromos védelem Motor relé

Tulterhelés
védelem

OLU: Inverter egység tulterhelés

Erl: Memoria hiba

Er2: Billentyizet kommunikaciés hiba

Er3: CPU hiba

MUkodés védelem

Er6: Munkamenet hiba

Er8: RS485 kommunikacios hiba

ErF: Adatmentési hiba alacsony fesziiltség miatt.

Futas vagy Riasztas
maod

Hibalista mentésre kerll és az utolsé 4 kod a kijelzén leolvashato, ami
alapjan megtalalhato a részletes leiras. Még a fékapcsolo lekapcsolt
allapotaban is megtartja a 4 utolsé kodot.

- Barmely hibakeresési esetben ,reset’-elni kell a gépet és Ujrainditani a rendszert.

Kapcsolja ki majd be a gépet. Amennyiben a probléma a kulsd feszlltség vagy aramerdsseg
hibajabdl ered, meg kell varni, mig azok helyreallnak.

Ha a probléma tovabbra is fennall, Iépjen kapdbala forgalmazéval vagy a gyartoval.

PROBLEMA: ABILLEN O KAR TUL GYORSAN SULLYED

Lehetséges ok

1.- Nem kiegyensulyozott kar

2.- Hibas lengéscsillapitd

Megoldéas
Egyensulyozza ki a billenékart a sulyanak megfeleléen!

Ellendrizze a C pontot (7. oldal)

Cserélje ki egy 0] darabra (11. oldal)

Ra&SCAMAT




5. FEJEZET - HIBAKERESES RA&SCAMAT

PROBLEMA: A NYOMATEKHATAROLO MEGFOROG ES A MENETMEGMUNKALAS N EM
LEHETSEGES:

Lehetséges ok Megoldéas
1.- Nyomatékhatarolas meglazult. Nyomatékhatarol6 beallitas (lasd. 11. oldal)

2.- Nincs szerszamkenés = Hasznaljon vagoolajat

3.- Anyagnak nem megfelelé6 meneflrd Hasznalja az anyagnak megfelel6 és a gyarté altal
hasznélata javasolt menetfard szerszamot.

4.- Menetflré megkopott

5.- Nincs rendesen furatraallas

6.- A magfurat tul kicsi.

PROBLEMA: A KEN ORENDSZER NEM MUKODIK

Lehetséges ok Megoldas
1.- Az olajtartaly Ures = Toltse fel a tartalyt (6. oldal)
2.- Az olaj-vezet6 furat eltomédott = Csavarja le a favokat és tisztitsa kil (FIGYELEM:

ne veszitse el a rugdt és a golyét ami belll

talalhat6!)

FONTOS:

Amennyiben az olajtartaly teljesen kiurult, a hitékor levegével telik meg. A tartaly feltoltése utan
néhanyszor egymas utan el kell inditani a motort a kenés szabalyzas legmagasabb vezérlési
allapotéba allitva.

A javasolt vagoolaj f 6 tulajdonsagai:

Hasznaljon adalékmentes, tiszta vagoolajat.
- Viszkozitas: 20-40 cSt.
- E.P.-extreme pressure- adalékok (Kén, Foszfor & K  lorid inaktiv)
- Old6szer mentes

GARANCIA

A készilékre adott garancia 12 hénap. A garancia ér vényét veszti a készlilék nem
megfelel 6 hasznalatab6l ered 6 meghibasodasok esetén. A garancia lefedi a sériilt
alkatrészeket és a munkakoltségeket. A szallitas, ¢ = somagolas és biztositas, tovabba a
nem megfelel 6 cserealkatrészek hasznalatab6l addédd hibak koltség ei mind a
felhaszndlot terhelik.

Ugyanazon garancia id 6 érvényes az eredeti gyartdsu alkatrészek beszerzés ére, mint
csillapiték, motorok vagy elektronikus panelek.

Barmilyen gépatalakitasi kisérlet, a TECNOSPIRO MAC HINE TOOL engedélye nélkul a
garancia azonnali elvesztését eredményezi.

Néhany tartozék, mint példaul menetfur6 befogék, ne m részei a garancianak, mivel
kopoGalkatrésznek min &stilnek.

10



5. FEJEZET - KARBANTARTAS, JAVITASOK

Ra&SCAMAT

NYOMATEKHATAROLO BEALLITAS

Té&volitsa el a befogo keruletén talalhato kis huzal
és tekerje a furatos anyat az éramutato jarasaval

a biztosité huzalrugot.

LENGESCSILLAPITO CSEREJE

megegyez 6 vagy ellentétes irdnyba, hogy ndvelje vagy
csOkkentse a kuplung fesziltségét. Ezutan helyezze

rug

Géptipus Hivatkozasi Géptipus V-H Hivatkozasi
szam szam

Roscamat Mosquito 300 ford. - MO1021A3 Roscamat Mosquito VH 300 ford. - MO1027A3
370N- 425N-

Roscamat Mosquito 600 ford. - MO1021A3 Roscamat Mosquito VH 600 ford. - MO1027A3
370N- 425N-

Roscamat Mosquito 2 sebességes -| MO1027A3 Roscamat Mosquito VH 2 sebességes - MO2005A3
425N- 480N-

1. - Kapcsolja le a f6kapcsolot és huzza ki a kdbelt a konnektorbadl.
2. - Tavolitsa el a motor fedelet és kapcsolja szét a motort.

3. - Vegye ki a fejrészt:

a) Hasznalja az M5-0s csavarokat a (2) tartdé csap kivételéhez.
Ehhez a mivelethez a karnak a legals6 végéllasban kell lennie.
Ekkor meg tudja lazitani a herny6csavart (1, a fejrész alatt) ami

a tartdcsapot rogzit.

b) tavolitsa el a csavarokat (3), amik a fejrészt rogzitik a karhoz.
4. - Vegye ki a billenékar orsojat, majd vegye ki a pneumatikus

szabalyozd6csavart. (7. oldal)
5. - Vegye ki a pneumatikus rugot.

6. - Helyezze be az () csillapitétagot, és

szabalyozoOcsavart Ujra. Tartsa €szben, hogy a menetes orsonak
a pneumatikus rug6 végéhez kell illeszkednie.

vissza a tengelyt a pozicidjaba.
FONTOS:

csavarja be a

Ezutan helyezze

a) A szabalyozo csavar nem éllhat ki a fejegységbdl.
b) A lengéscsillapiténak pontosan kell illeszkednie a kar végén talalhaté horonyba.

7. - lllessze helyére a fejegységet és csatlakoztassa a motort és rogzitse a motor burkolatot.
Helyezze vissza a tartocsapot (2) és huzza meg a rogzité hernyocsavart (1)

NYOMOGOMBOK CSEREJE

1. - Kapcsolja le a f6kapcsolot és huzza ki a kdbelt a konnektorbadl.
2. - Szerelje ki a hibas gombot egy kicsi csavarhizé segitségével.

3. - Hluzza szét a FASTON csatlakozét, majd csatlakoztassa hozza az Uj

nyomogombot.

4. - Enyhén nyomva, szerelje vissza a gombot a motor fogantyuba.

Ref. EL010406




5. FEJEZET - KARBANTARTAS, JAVITASOK RA&SCAMAT

MOTOR FOGANTYU CSERE Ref.M0102404
1. - Kapcsolja le a fékapcsolot és huzza ki a kabelt a konnektorbdl.
2. - Szerelje ki a gombokat (1) és huzza szét a FASTON 1

csatlakozokat. ®“\1,.
3. - Csavarja ki a fogantyu rogzit6é belsé kulcsnyilasu csavart (4) és i
huzza le az iranykapcsolokat tarté fogantyut. 2/1///;
i

*\/isszaszereléshez, kérjuk hajtsa végre a lépéseket forditott @ )
sorrendben. Ne erdltesse a drdtokat a szerelésnél.

MOTOR ES HUTOVENTILLATOR CSEREJE MotorTS-XII: Ref.(15. oldal)
Hdté ventillator: Ref.AF211003

1. - Kapcsolja le a fékapcsolot és huzza ki a kabelt a konnektorbdl.
2. - Tavolitsa el a motor burkolatot a 2 belsé kulcsnyilasu rogzité csavar kicsavarasa utan.

3.1. - A motor fels§ részén taladlhatd hité ventillator
kicseréléséhez kifelé huzzassal tvolitsa el a régit és enyhe
nyomassal tolja helyére az 0] ventillatort.

3.2. - motor cseréje:

3.2.1. - HOzza szét a motor FASTON csatlakozojat.

*Eqy sebességes motor:

3.2.2. — Tekerje ki a belsé kulcsnyilast csavart (A) a fej

homlokoldalabdl, majd felfelé huzva emelje ki a motort.

*Dupla sebességes motor:

3.2.2. - Tavolitsa el a motor csusz6 gydrit (B) - Elészor szedje ki

a “seeger gylrit” a csuszé gydri alsé felébél - és lazitsa meg a

belsd kulcsnyilast csavarokat a fejegység elsé részén. Felfelé

hluzva emelje ki a motort.
*\isszaszereléshez, kérjuk hajtsa végre a lépéseket forditott sorrendben. Biztositsa, hogy a
motor pozicidja megtartsa az abran jelolt mértéket.

ol
1=
S

\
Nl

|

160,5 -0.5

|

| 0| e A, |
B =y "

Olajszivattyu cseréje Ref.MO300603
(*Azokhoz a gépekhez, amelyeken megtalalhatd)

1. - Kapcsolja le a fékapcsolot és huzza ki a kabelt a konnektorbdl.

2. - Valassza szét a sebesség és kenés szabalyzé gombokat.

3. - Tekerje ki a 4 belsé kulcsnyilasu csavart a radidlis karon talalhaté elektronika doboz
fedelébdl.

4. - Csatlakoztassa le a kenés vezérl6 kartyardl (lubrication control board) a sebesség és kenés
kabeleket, ezaltal lehetéve valik, hogy kiszedje a dobozbal.

5. - Szedje le a 2 FASTON csatlakozot és az olaj ki és bemené csbveket a szivattyarol.

6. - Szedje ki a 2 bels6é kulcsnyilasu csavart, melyek a szivattyut rogzitik, majd cserélje ki a

szivattyut.

*Visszaszereléshez, kérjik hajtsa végre a lépéseket forditott sorrendben.
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5. FEJEZET - KARBANTARTAS, JAVITASOK RA&SCAMAT

FREKVENCIAVALTO PANEL CSEREJE Frekvenciavalté Ref.
EL010416
1. - Kapcsolja le a f6kapcsolot és huzza ki a kdbelt a konnektorbadl.
2. - Emelje a gépet a legmagasabb allasba.
(lasd 6. oldal) —
3. - Tekerje ki a bels6 kulcsnyilasu csavarokat }‘?; s
az elektronika doboz alsé fedelébsl és s
szedje azt le. A frekvenciavaltd panel a
helyén marad, kilon kell kiszedni.
4. - Tekerje ki a 4 belsé kulcsnyilasu csavart,
melyek a frekvenciavaltd panelt régzitik a
radialis karhoz.
5. - Emelje le a véddburkolatokat a !
frekvenciavaltd csatlakozokrdl és huzza )

szét a kdbeleket. (5, elektromos t4p, + potenciométer)

6. - Csatlakoztassa a kabeleket a megfelel§ helyekre és rogzitse az Uj frekvenciavaltd panelt a
radidlis karra. Helyezze vissza a csatlakozé védéburkolatokat és végil tegye vissza a
frekvenciavalté panel burkolatot.

AUTOMATIKUS MENETSZERSZAM KENES BESZERELES

1. - Szerelje le a sebesség szabalyz6 potmétert.
2. - Rogzitse a ,tartély+olajszivattyu+kenés vezérlé panel”
settet a 2 belsé kulcsnyilasu csavarral a radialis karhoz.

3. - Szerelje a favokaval ellatott, hajlithaté olajtomlét a
billen6 kar als6 részére és iranyitsa a csdvet a
menetszerszamra.

4. - Csatlakoztassa az elektronika panelhez a szivattyut, a
kenés és sebesség szabalyzé kabel csatlakozokat (lasd 27.
oldal)

5. - Csatlakoztassa a sebesség szabdlyzd és kenés id6
vezérlé potmétereket a radialiskar burkolathoz

6. - ROgzitse a radidlis kar burkolatot a 4 belsd
kulcsnyilasu csavarral és rogzitse a bedllitd
gombokat.

7. - Toltse fel az olajtartélyt és rogzitse a betoltd
nyilas kupakjat.

* Mielétt beinditia a kenési rendszert, fel kell
télteni a rendszert . A tarolétartaly feltoltése utan
néhanyszor egymas utan, be kell inditani a motort
succession a kenés szabalyz6 gombot a
maximalis kenésiddre allitva..
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6. FEJEZET — CSEREALKATRESZ LISTA

Ra&SCAMAT

™

Alap Ref. MO103004
Also fedél Ref. MO101907

Vizszintes kar

Ref. MO103104

Billen6 kar
Ref. MO101405

-

Keresztegység
Ref. MO103304

Lengéscsillapitd
Leiras a 11. oldalon

Csillapité szabalyzocsavar
Ref. MO100803

Mosquito fligg6leges befogd
Ref. MO103604

Mosquito V-H fligg6leges befogd
Ref. MO200304

7@
[

ROgzit6é csap csavarokkal
Ref. MO101204

e

Lengéscsillapito rogzitécsap
Ref. MO102303

&=

Rogzit6 tengely
Ref. CL010246

Rogzit6
Ref. MO103204

4

Fékapcsold
Ref. EL010396

Nyomdgombok (Iranykapcsolo)
Ref.EL010406

Iranykapcsolo
Ref. MO102404
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6. FEJEZET — CSEREALKATRESZ LISTA

Frekvenciavalté panel
Ref. EL010416

Motor burkolat
R- Mosquito  Ref. AF2101A7
R- Mosquito VH Ref.AF2101A3

HUt6 ventillator
Ref. AF21110003

Fordulatszam szabalyz6
Ref. EL010436

Motor TS-XI -2 sebességes-
Ref. AF220101

V.

Motor TS-XII-300 ford. - Ref.
AF220301

Motor TS-XII-600 ford. - Ref.
AF220201

Kenés vezérld panel
Ref. MO300703

Olajszivattyu
Ref.MO300603

Kenés egység fedél
Ref. MO300207

e

Hajlithaté csé
Ref. MO300504

Betoltd nyilas fedél
Ref. AC040526

Olajtartaly
Ref. MO3003A4
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6. FEJEZET — CSEREALKATRESZ LISTA

Gyorscsere befogé @19 mm.

Ref. ACO90036

Munkaasztal kerék 500x500
Ref.AC080346

Munkaasztal kerék
700x700 & 850%x850 mm.
Fékkel Ref. ACO80386
Fék nélkul Ref.AC080376
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7. FEJEZET - TERMEKSKALA

Ra&SCAMAT

GYORSCSERES SZERSZAMBEFOGO

A menetfuré befogok, nyomatékhatarolos vagy fix
valtozatanak széles valasztéka mellett egyéb
kellékek is elérhetbek, példaul csigafarok,
sullyeszté szerszamok, menetmetszok,
dugokulcsok befogasara alkalmas gyorsbefogok.

*Menetfuré befogdé nyomatékhatarolval
(a zsékfurat aljara érve megcsuszik és kiold)

*Menetfuré  befogé  fix  (nyomatékhatarold
nélkil)

(kulonféle, hengeres szarl, meneszté lapolasu
szerszamok megfogasara)

Tipus 1 — @19 mm: Kapacitas M2 — M16

GYORSCSERES TOLDO

A szerszam és a fejegység
tavolsaganak novelésére, hogy a
nehezen hozzaférhetd helyek

elérhetévé valjanak.

Csatlakoz6 = @19 mm.

SzZUKITO HUVELY

Az @19 mm-es csatlakoz6 méretet szikiti le
@13 mm-re. Igy lehetévé nyilik 13/0 menetfurd

befogok csatlakoztatasara
nyomatékhatérolas elérésére.

» Szikité 19/13

és finomabb
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7. FEJEZET - TERMEKSKALA

Ra&SCAMAT

DIN SZERINTI MERETEK

MENETMETSZO BEFOGO

vezetett menetmetszéshez

Tipusok: - Rovid
- Hosszu (kilénb6z6é hosszakban)

mz ig Zg X 5471 B:m g;i Menetelési hossz

0 X O,
M5 19 6 x 4.9 DIN 371 Csatlako Révid Hossz(
M6 19 6 x 4,9 DIN 376 2609
M8 19 8x62 DIN 376 M8 19/1 28 mm 100 mm.
M10 19 10X 8 DIN 376 M10 19/1 30 mm 120 mm.
M12 19 9x7 DIN 376 M12-M14 19/1 33 mm 150 mm.
M14 19 11x9 DIN 376
M16 19 12x9 DIN 376
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. FEJEZET - TERMEKSKALA

Ra&SCAMAT

ASZTALOK

Asztal 500X500 kerekekkel Ref: TP000100

Méretek: 500x500x900 mm.
Tomeg: 80 Kg.

Max. terhelhetéség: 150 Kg.
Lemezvastagsag: 6 mm.

Koénnyl és massziv, j6l hasznalhat6 kis és kdzepes
darabokhoz. Kerekekkel felszerelve és munkadarab
vagy szerszam rogzitésére alkalmas hornyokkal.

ASZTALOK

Méretek: 850X850 | 700x700
Magassag (mm.) 850
Lemezvastagsag: 6 mm. 4 mm.
Asztal tdmeg (kg) 74 47
Max. terhelhet6ség: 200 Kg. | 150 Kg.
Hivatkozasi szam: TF000100 PRO03A0100

Felszereltség:

« 4 kerék (2 fékezhetd)

» Munkadarab rogzitéshez furatok
* Befogo tartd

KESZULEK ROGZIT 0 ELEMEK

ROGZITO BILINCS

A gép asztalra vagy
munkapadra
szereléséhez.

Ref: BR0O00100

MAGNESTALP

A gép kdnnyl és gyors,
asztalra vagy
munkapadra

szereléséhez.

Méret: @200 mm.
Ref: IBO0O0100
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7. FEJEZET - TERMEKSKALA

Ra&SCAMAT

OSZLOPOS KISKOCSI

A készilék mozgatdsdhoz A
késziléket 4 csavarral lehet az
oszlophoz roégziteni. 4 darab
elfordulés kerékkel (2 fékezhetd)
szerelve.

Méretek: 700 x 700 x940
Tomeg: 124 kg.

Ref: KA0O0O0100

EMELO

Mechanikus: 500 mm. Loket
fuggdleges iranyban. A gép
témegének megfeleld
kompenzal6 gazrugoval
felszerelve.

Pneumatikus: 550 mm. Loket
flggéleges iranyban.
Flggdleges munkahengerrel és
rugoval felszerelve.

Mechanikus Ref: EA000200
Pneumatikus Ref: EAOO01AO

OSZLOP

A gép padléhoz rogzitésére. 4

csavarral.

Méretek:

Alap:  350x350
750

Tomeg: 20 Kg

Ref: CLO00100

magassag:

* Figyelem: Az emel§ felszerelhet6 az oszlopra, kocsira vagy az asztalra és barmilyen
ROSCAMAT gépet ra lehet illeszteni.
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8. FEJEZET - TECHNIKAI ADATOK

RASCAMAT

MOTOR — TECHNIKAI ADATOK

Nagyfrekvencias elektromotor

- 3 modellbél, kilonbdzd sebességeket lehet valasztani:
a) 300 ford.; b) 600 ford.; ¢) dupla sebességes:

e Teljesitmény: 550 W.

e Frekvencia: 50/60 Hz

e Tapfeszultség: egyfazis 220-240 V.
e Gép tomeg: 15 Kg.

e Zajszint: 74 dbA

e Gép szinek: KEK RAL 5002

SZURKE RAL 7035

300/600 ford.

ELEKTROMOS FREKVENCIAVALTO - TECHNIKAI ADATOK:

Egyfazis 220-240 V

0,40 KW.

Névleges teljesitmény (KVA)

1,1 KVA

Névleges feszultség (V)

Héarom fazis 200 V./ 50 Hz, 200 V., 220 V., 230 V./ 60 Hz

Névleges aramerésség (A)

3,0 A.

Tulterhelési ellenéllas

150% a névleges kimeneti aram 1 min.

Névleges frekvencia (Hz)

50 /60 Hz

Fazisok, feszlltség, frekvencia

Egyfazis 220-240 V 50/60 Hz

Fesziltség és frekvencia valtozatok

Fesziltség: +10 -10%
Frekvencia: +5 -5%

Pillanatnyi feszultség

Amikor a bemeneti feszlltség 165 V, az inverter még
mikodik. Amennyiben 165 V ala esik, az inverter még
15 ms ideig mikodik.

Névleges (DCR-rel) 35A.
aramerésség (A) | (DCR nélkiil) 5,4 A.
Megkivant Tapfesziltség (KVA) 0,7 KVA

Fék nyomaték (%)

100 (atlag fékezd nyomaték, mely kikapcsolt AVR
vezérlével érhetb el).

Fék nyomaték (%)

150 (atlag fékezé nyomaték, mely kiilsé fékellenallas
hasznalataval érhet6 el).

DC inpulzus fékezés

Kezdé frekvencia 0,0 - 60,0Hz
Fékezési id6: 0,0 - 30,0 sec.
Fékezési fokozat: A névleges aram 0 - 100%

IP20,UL nyitott tipus (kérnyezeti hémérséklet -10 to
+40 °C.)

HUt6 ventillator

0,6 kg.
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8. FEJEZET - TECHNIKAI ADATOK

Ra&SCAMAT

NYOMATEK - MENET TIPUS - MOTOR TELJESITMENY

NYOMATE ]
K GAzZ UNC Motor Motor
Acél <100 | METRIKUSWHITWORTH | gop NPT 300 ford. 600 ford
Kg/mm?
05 M3 )
0.6 o
0.8 M3,5 1/8" nr. 4 o)
1 nr.5 - Y=
1.2 M4 5/32" nr. 6 O o
1.6 o o
2 M5 nr. 8 N ©
25 =
3 3/16" nr. 10 8 x
4 M6 7132 nr. 12 ™ )
5 1/4" — —
6 M7 G18 | 14 116 = o
8 M8 >,< o
10 M9 5/16” 5/16” N °
12
16 M10 3/8” 3/8” I: =
18 M11 o
20 18 =
22 M12 7/16” 7/16” o
25 =
28
32
36 M14 12" 1/2"
40 M16 9/16” 9/16”
MENETFURASI NYOMATEKOK (Nm )
Metriku . . a Aluminium
Acél Acél . Ontvény
S Aceél 80Kg. 100 HB
Menet 130 Kg. 100 Kg. GG22
4 2 1.3 1.2 0.8 0.5
5 3 2 2 1.3 1.8
6 5 4 4 2.4 1.6
8 11 8 8 5 3.4
10 20 15 14 9 6
12 33 24 23 14 10
14 50 36 35 22 15
16 57 42 40 26 18
GEPI MENETFUROK
Zsékfurat Csavart hornyd menetfuro.
Atmend furat Egye;nes__ hprnyu menetfaré Kenés.
forgacstorével.
Acél > 80 Kg. Elszog 8-10. Adalékolt vagoolaj.
Acél < 80 Kg. Elszog 12-14.
Acél < 50 Kg. Elszdg 14-16. f
Rozsdamentes Bevonatos Vagoolaj.
Antbttvas Egyenes hornyu menetfuro Petréleum, hités, szaraz
bevonattal. Nitridalt. Elsz6g 5. megmunkalas.
Duraluminium Elszog 12-15. Hitesselvagy
szarazmegmunkalas.
Aluminium ) Adalékolt vagdbolaj.
Mianyag Elszdg 17-25. Hatéssel vagy

szarazmegmunkalas.
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8. FEJEZET — MUNKATERULET ROSCAMAT MOSQUITO V (fiig géleges) RASCAMAT’
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8. FEJEZET — MUNKATERULET ROSCAMAT MOSQUITO V-H (f tigg éleges - vizszilRS SCAMAT"
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Ra&SCAMAT

8. FEJEZET — GEP METSZET
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8. FEJEZET - ALKATRESZEK LEIRASA

Ra&SCAMAT

Szam Kéd Megnevezés
4 EL010416 Frekvenciavalt6 - elektronikai egyséq
5 MO102603 Motor fogantyd burkolat
8 MO100603 Alap tengely
9 MO100903 Seeqger gydrd
10 MO101907 Als6 fedél / Elektronika doboz burkolat
12 MO100703 Csatlakozo tengely Vizszintes kar — Kereszteqység
14 MO101405 Billend kar 270X
16 MQO103204 ROgzitd
17 MO100803 Csillapitd szabalyzécsavar
18 EL010396 Fékapcsold6 MARQUARDT 1850
25 MO102404 Motor fogantyu
32 MO101203 Csatlakoz6 tengely, Billené kar — Fejegység/ Billené kar - Keresztegység
34 C0110506 Tgbrgds csapagy DIN 618 HK-1210 — 12x16x10
38 MO101703 Vizszintes kar felsé burkolatelem a keresztegységen
40 MO101803 Vizszintes kar alsé burkolatelem a keresztegységen
42 C0011056 Csapagy DIN618-HK0810 — 8x12x10
43 C0011076 Csapagy DIN618-HK2016 — 20x26x16
46 C0011286 Csapagy DIN618-HK2520 — 25x32x20
47 MQO100104 Alap
48 MO103304 Keresztegység
49 MO1004A3 Motor fej
50 MO103104 Vizszintes kar
54 CL021046 Ors6 tengely DIN7979 @8x36
56 AC090986 Emelé pozicionald
65 CA011766 Motor rogzité csavar DIN7984 — M8x35
67 CL040586 Magnes alap - parkoldé poziciéhoz
68 60101603 Magnes - parkolé poziciohoz
72 CA031136 ROgzité tengely csavar DIN913 M5x5
79 40101803 R6gzité csap csavarokkal
81 MO1027A3 Lengéscsillapité 425N
82 M0O102303 Lengéscsillapité rogzitécsap
84 AF2101A7 Motor burkolat
85 MO102803 Potenciométer gomb kontakt
88 AF220101 Motor TS-XII 2 sebességes—
91 EL010426 Potenciométer 3310Y
92 MO501003 Matrica a potenciométer sapkara
93 Potenciométer gomb
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Ra&SCAMAT

8. FEJEZET - KAPCSOLASI RAJZ
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Ra&SCAMAT

8. FEJEZET - KAPCSOLASI RAJZ, AUTOMATA KENES
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8. FEJEZET - MEGJEGYZESEK RA&SCAMAT

DATUM LEIRAS

Kiadas datuma: 2009 szeptember
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CERTIFICATE "CE” OF CONFORMANCE

We, Company: TECNOSPIRO Machine Tool SL.
Address: POL.IND. PLA DELS VINYATS, B
City: SANT JOAN DE VILATORRADA
Country: SPAIN

Hereby certify, on our own responsibility that the machine

Brand: ROSCAMAT
Type: Model range MOSQUITO
Serial nr. Machine nr. Year of built

as per description in the enclosed documents, is in conformance with the
Machine Directions  2006/42/CE and with the electromagnetic
compatibility  direction 2004/108/CE.

It conforms with the standards: UNE-EN ISO 12100-1:2004
UNE-EN ISO 12100-2:2004

EN 60204-1
Name: JOSEP
Surname: JOU PARROT
Post: MANAGER

Place and date: ST. JOAN DE VILATORRADA,

Signature:



