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2. TANUSITVANYOK

A gyartd, ELBO CONTROLLI i.e., a sajat felelosségének tudatdban

KIJELENTI:

Hogy a WASP bemérd megfelel a ra vonatkozd nemzetkdzi biztonsagi eldirasoknak az aldbbiak szerint:

e 89/392/CEE és vonatkozo modositasok 91/368/CEE, 93/44/CEE, 93/68/CEE
harmonizalt szabvanyok EN292-1 , EN292-2 , EN60204-1
e 89/336/CEE és vonatkozo modositasok 93/68/CEE
harmonizalt szabvanyok EN50082-2, EN61000-4-2, EN61000-4-4, ENV50140, ENV50141,
ENS55011 ISM (group 1, class A)
e 73/23/CEE és vonatkozo modositasok 93/68/CEE
harmonizalt szabvanyok EN60204-1, EN60950

mint az a csatolt jegyzOkonyben is lejegyezett.
MEDA, 20/05/2005

Massimiliano Tasca
General Manager

ELBO CONTROLLI S.r1. \‘
Via S. Giorgio, 21
20036 Meda (M) ltalia

Modello / Model WASP
Numero seriale / SN

Anno costruzione / Year

Tensione / Voltage 12 Vdc
Corrente / Current 1A
Massa / Weight I 45 kg

\
.

A bemérdre vonatkozd informéciok a késziilék hatuljan 1év6 informdacids tdblan vannak feltiintetve.

Magyarorszagi forgalmazo:

HOD Industrial Solutions Kft.
2092 Budakeszi, Préshaz utca 5.
tel: 06 23 920 940, fax: 06 23 920 945

web: www.hod-industrial.hu m&:
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3. FIGYELMEZTETESEK

3.1 BEVEZETO

Kérjlik ezen karbantartasi és haszndlati utmutatot a késziilék szerves tartozéka, gondosan Orizze meg a
késobbi eligazodashoz. A leirasban foglaltak nem helyettesithetéek a végfelhaszndlod kezeldszemélyzet
szerszambemérési tapasztalataival, ismereteivel, mivel ezek szolgéltatjdk a WASP késziilék
miukodtetéséhez sziikséges és elengedhetetlen informéaciokat.

A nem megfeleld késziilékhasznalat, illetve a haszndlati utasitdsban foglaltak be nem tartdsa olyan
meghibasodashoz vagy karosodashoz vezethet, amiért az Elbo Controlli S.r.l. visszautasit minden polgari
vagy biintetdjogi feleldsséget. ELBO CONTROLLI S.r.l. fenntartja a jogot a késziilék valamint a leiras
folyamatos fejlesztésének megfelelden.

A leirassal illetve késziilékkel kapcsolatban minden véleményt, javaslatot szivesen vesziink akar e-mail,
akar faxiizenet formajaban.

3.2 CEL

Jelen leirés célja, hogy a WASP kezeldszemélyzetnek biztositsa a késziilék biztonsagos lizemeltetéséhez,
karbantartdsdhoz sziikséges informaciokat, kezdve a késziilék elsd bekapcsolasatol, annak hasznélatbol
torténd kivonasaig.

A felhasznal6 csak a gyarto, illetve forgalmazo altal jovahagyott miiveleteket hajthat végre. Minden mas
felhaszndlds a szerszdm szerszamtartd karosoddsdhoz vezethet. Jelen felhasznaldsi Utmutatd nem
helyettesiti a kezeldszemélyzet tapasztalatait, csak vezérfonalként szolgal a késziilék hazsnalatdhoz.

Olvassa el a jelenlegi hasznalati utasitast figyelmesen a fejezeteknek megfelelé sorrendben, mivel a
fontos és ismételt informaciokat csak az elso esetben ismertetjiik részleteiben, a tovabbiakban
ismertnek vessziik.

3.3 TIPOGRAFIAI MEGHAGYASOK

Jelen manuadl fejezetekre, azonbeliil az aldbbiak szerint pontokra tagolodik.

X. FEJEZET

Minden alfejezetet az alabbi jellegli fejléccel van ellatva:
XX FEJEZET

A megjegyzéseket, jegyzeteket az alabbiak szerint jeloljiik:

M Megjegyzések, jegyzetek.
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4. BEMUTATKOZAS

Elészor is szeretnénk megragadni az alkalmat, hogy megkdszonjiik Onnek, hogy ELBO CONTROLLI
WASP késziiléket vasarolt. Reméljiik, hogy a késziilék hasznélata teljes megelégedésére fog szolgalni, €s
novelni tudja vele NC gépeinek termelékenységét. Az Elbo Controlli WASP beméroket az egyszertiség €s
ergondmia jegyében fejlesztette ki, és kiugrd technikai megoldasokat integralt bele.

Az Elbo Controlli altal tervezett kijelzd rendszer automatikus bemérés elvégzésére késziilt. Az igen jo

crer

TECHNIKAI JELLEMZOK: MECHANIKA

Meérési tartomany X tengely: 130 mm (4tm. 260 mm); Z tengely 360 mm.
Nullpontbeallas mérddornival.

Felbontas X tengely = 1 um, Z tengely =5 um

Menuadlis mozgatas

TECHNIKAI JELLEMZOK: ELEKTRONIKA

Optoelektronikai linealis mérdlécek

3,9" szines érintésérzékeny LCD kijelzd (80 x 60 mm).

Szines LCD - C-MOS kamera rendszer 640 x 480 felbontassal.
12,5/25 X nagyitas.

Standard funkcidk: mm/inch - abszolut/inkrementalis - sugar/atméro.
N° 1 soros port: RS 232 C.

OPCIOK

e Adapterek ISO/BT/CATS50 r6]l HSK/VDI/CAPTO/KM re.
e Adapterek ISO/BT/CAT40 r6] HSK/VDI/CAPTO/KM re.
e Specialis adapterek rendelésre.

e Hdszublimécios cimkenyomtatd

MERETEK

Hossz: 512 mm
Magassag: 827 mm
Mélység: 406 mm
Suly: 45 kg
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5. ELOKESZULET ES UZEMBEHELYEZES
5.1 CSOMAGLISTA

Miel6tt az lizembehelyezést elkezdené, ellendrizze hogy a szerszambemérd csomagolasa tartalmazza a
kovetkezoket.:

SZERSZAMBEMERO

O WASP ISO 40
0 WASP ISO 50

MEROTUSKEK
OISO 40 O 1SO 50
O, O...........
CSOKKENTO HUVELYEK
OISO........... ISO oo T M8S o,
OISO ........... ISO oo O MAS e e,
OI1so........ HSK
OIso......... HSK
OI1so........ VDI
OIso........ VDI
PRINTER
O S’PRINT-S

O CIMKE CSOMAG

TAPKABEL
HASZNALATI UTASITAS
JEGYZOKONYV
GARANCIA

Ellenorizte:
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5.2 BIZTONSAGI ELOIRASOK

A szerszambemérdvel dolgozo kezeldszemélyzetnek nincs sziiksége barmilyen kiilonleges védelemre,
azonban mindenképpen tudomasul kell vennie a kovetkezd veszélyeket:

e A szerszdmbemérés bizonyos eseteiben a fiiggdleges tengely mentén elmozdulva adoédhat olyan
helyzet, amikor az objektiv szemmagassagba keriilhet, illetve a kezelé konnyen beverheti a
fejét.

e A szerszamok kezelését, mozgatasat minden esetben kelld kortltekintéssel végezze, hiszen a
szerszamok ¢lesek, konnyen sériilést okozhatnak.

M4 kezelGszemélyzet biztonsdgdért felelés személynek kiilon figyelmez kell forditania arra hogy a
kezeloszemélyzet ezen leirast elolvassa és tudomasul veszi!

5.3 A KESZULEK JAVASOLT FELHASZNALASA

A WASP Szerszambemérd késziilék a forgacsoloszerszdmok X, Z tengelyek menti méreteinek
meghatarozasara szolgalnak. A mérendd szerszdmnak illeszkednie kell a szerszdmbemérdgép orsdjdba.
Az Elbo Controlli cég altal szallitott adaptereken kiviil minden mas illesztési mod nem rendeltetésszerti
hasznélatnak mindsiil. A mérendd szerszdm max stlya 30 kg. Minden més felhasznalas nem rendeltetés-
szer(l, és veszélyezteti a kezeld biztonsagat.

M 4 WASP szerszambemérd késziiléket egy kezeld kezelheti, a haszndlati utasitisban foglaltak betartdsa
mellett.

5.4 CSOMAGOLAS, SZALLITAS ES TAROLAS

A késziiléket mozgatni csak a gyari papirdobozaban lehetséges , ami megakadalyozza annak mechanikai
sériilését.
A csomagolason kiviil fel vannak tlintetve a szallitasi instrukciok, az Osszsuly, szallitdsi pozicid, a
megkovetelt atmoszférikus kornyezet milyensége, valamint a figyelmes kezelésre vald felhivas. Kérjiik
hogy tartsa meg az eredeti dobozt a késziilék tovabbi esetleges szallitasa céljabol.
A szerszdmbemérd mozgatasahoz képzett szallitmanyoz6 sziikséges, aki biztositani tudja a késziilék
szallitasat az alabbiak figyelembevételével:
Emeléshez hasznaljon palettaemel6t vagy targoncat
Ne ejtse le, ne dobalja, ne guritsa, ne cibalja a késziiléket.
Ne terhelje tul a csomagolast egyszerre 3 nal tobb doboz egymasrarakasaval.

e Ne tegye ki oxidalo kozeg hatdsanak.

e Mindig tigyeljen a helyes szallitasi poziciora.
A tarolasi kornyezetnek az alabbiaknak kell megfelelnie:

e Hoémérséklet -10 és 50 °C kozott.

e Relativ paratartalom 20% és 95% kozott kondenzacio nélkiil.
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5.5 UZEMBEHELYEZES

Amint a becsomagolt késziiléket a felhasznalas helyére juttatuk, az aldbbi kicsomagolasi sorrendet
kovesse. Becsomagolashoz ennek az ellenkezdje a kovetendd sorrend.

Uzembehelyezés

e A helyes kicsomagolasi ¢és tizembehelyezési
sorrendhez az aldbbiak szerint jarjon el.

e Helyezze a szerszambemérd késziiléket egy
megfeleléen erds asztalra a dobozon 1évé
iranyultsagnak megfelelden.

e Nyissa ki a dobozt.

e Emelje fel a dobozt elforgatva 90°-al a sarka
koriil ugy hogy az alapja az asztalon
maradjon. (amint az az @ képen lathato).

e Vegye ki a dokumenticidkat és minden
egyeb alkatrészt a dobozbdl.

e Vegye ki a polystyrene (ahogyan az a @
képen latszik).

e Vegye ki a késziiléket a dobozbol, vigydzva
hogy az alapot tdmasztd két elem egyiittesen
kijon vele egyiitt. (ahogyan a @ képen
latszik).
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e Figyelmesen vegye ki az egyik tdmasztd
polystyrene elemet amin a késziilék fekszik,
megfeleldéen megtamasztva az oszlopot.
(amint az a @ és ® képen lathato).

e Ekkor a szerszdmbemérd mar vertikalis
pozicioban talalhato. A késziiléket két kezeld
emelheti figyelve arra hogy a késziilék
oszlopa ne sériiljon.

e Helyezze a késziiléket egy vizszintes asztalra
az 5.6 pontban leirtak szerint. (lasd. a ®
képet).

o (satlakoztassa a bemérét a foldeléshez
sarga/zold vezetéket hasznalva. (1,5-2mm
keresztmetszetii vezetéket hasznalva)

e C(Csatlakoztassa a tapvezetéket a megfeleld
helyre, ahogyan az 5.7 pontban fel van
tiintetve.

e Helyezze biztonsagba a csomagolds minden

elemét arra az esetre, ha a késziiléket a
késdbbiekben még széllitania kellene.

10
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5.5.1 ELOLNEZET

Z-tengely vezetéke | _5\1 =
T~ Ellensuy spiralrugé fedele
) !
Z tengely finommozgas | —]
vezeteke Z tengely Uvegléc
N
@
Fogantyu a gyors —— | Erintésérzékeny LCD
mozgashoz kijelzé
Megjelenité rendszer
Z tengely finom =
mozgatasanak
fogantytja @ 0 / =
N
C-MOS
Kamera
¢}
Forgd orsé
X tengely finom
mozgatasanak
fogantyuia
Orsofék

11
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552  HATULNEZET

LCD kijelzé kontraszt
allito

RS232-C
Csatlakozo printerhez

| X-tengely vezetéke

12Vdc
tapvezeték csatlakozod

| X tengely Uvegléc |

Ref. No Gépadatok

12
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5.6 MUKODESI FELTETELEK

Mivel a szerszdmbemérod késziilék egy precizids késziilék, minél tisztabb koérnyezetben helyezziik el. (Por
¢és szennyezOdésmentes helyen tartsuk , tavol korroziv kozegektdl, illetve ne tegyiik ki vibracionak, nagy
homérsékletingadozasnak.) A gépet Iehetdleg mesterségesen megvilagitott helységben, kell
munkakoriilményeket biztositva helyezziik el. A késziilék nem ad ki akusztikus jeleket. A javasolt
kornyezeti hatarértékek a kovetkezdek:

e Korréziomentes kornyezet.

e Homérséklet 10 és 40 °C kozott.

e Relativ paratartalom 20% ¢és 95% kozott.

M 4 legjobb teljesitményt temperalt, klimatizalt helységben érhetjiik el.

5.7 TAPELLATAS

Elektromos bekotés: egy kiilso tapforrds ami a standard csomag része, szolgaltatja a 12V DC aramot a
szerszambemérdgépnek. A tapegységet az alabbi haldzathoz kell csatlakoztatni: 115/230V AC, 50/60Hz,
15W.

Az aramellatés csatlakozdja a szerszambemérdgép oszlopéan hatul talalhato a foldelési ponttal.

5.8 SOROS PORT RS-232

A késziilék kezeldszerveinek hatlapjan taldlhatd soros port hdszublimacidés cimkenyomtatd
csatlakoztatasara szolgal (opciondlis) €s a késziilek szoftverének frissitésére. A soros portnak a kovetkezd
kommunikécids tulajdonsagai vannak:

19200 Baud

8 adat bit

1 o 2 stop bit

no parity

no handshake

A csatlakoztatasra egy D tipust 9 tlis csatlakozd szolgal az alabbi
kiosztasban:

e 2 lab: Rx

e 3lab: Tx 60 70 80 90

e 51lab: kozos 0V

1020 30 40 50

13
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6. PARANCSLEIRASOK

6.1 KIJELZO

Az érintésérzékeny kijelzd segitségével a késziilék minden funkcidja elérhetd. A kivalaszthatd funkcidkat
a négy f6 menu gombbal lehet elérni.:

2 Kijelzett beallitasok
& ErintSképernyé beallitasok

=y
Nyomtatas
¢ Késziilék beallitasok
A fenti parancsokhoz addddan, melyeket a megfelelé ikonok megnyomdsaval lehet aktivalni, a kijelzo

megmutatja a mérendd szerszdm profiljat, az X, Z tengelyek menti méreteket valamint mérési pontokat, a
fokuszaltsagot adott tengely iranyaban, illetve a mérési teriiletet az alabbi abra szerint:

| A mért profil méretei | xﬂ-r 3'3' . EIEIEI
- T»Za 150.000 = [EEemem

| X- tengely mérési pont |

Z-tengely fokuszaltsag

Mérési teriilet

X- tengely fokuszaltsag

Szerszamprofil képe

Az elérhetd parancsok
ikonjai

Az X ¢és Z tengelyek mért értékének kijelzésénél az “a” illetve “1” jelolés jelzi, hogy abszolut vagy
inkrementalis merest végziink-e, illetve az X tengely iranyaban kijlezett “r” illetve “d” betiik a sugar,
illetve a&tmérdben megadott értékeket jelzik.

Kérjiik hogy vegye figyelembe hogy a késziilék az X tengely iranyaban megjelend értékeket pirossal, mig
a Z tengely adatait kékkel jelenitik meg.

14



6. DESCRIPTION OF COMMANDS ELBO CONTROLL! srl
WASP Preset

6.2 TENGELY IRANYU ELMOZDULAS

A tengelyek menti elmozdulas manualisan torténik, és minden esetben — a gyorsrdallas valamint a
finomraallds — manualis. A gyors raallassal kozelitjiik meg a mérendd szerszamélt, mig a finomraallassal
a méréshez valo beéllas torténik meg.

6.2.1 GYORS RAALLAS

A gyors raallashoz fogja meg a fogantytt, (lasd a képen) majd

mozditsa el azt a kivant iranyba. (X ¢és Z mentén) | Gyors radllas
, . L e, Yy, fogantyuja

Természetesen mindkét iranyban Ilehetdség van egyszerre

mozgatast végezni.

M A szerszambemérd késziilék kdrosodasdt elkeriilendd ne
titkoztesse az elmozdulasi hatdrértéket jelzo stoppernek az

egységet.

6.2.2 FINOM RAALLAS

Miutan megkozelitette a mérendd €It gyors raallassal,
hasznéalja a két tengely menti finom raallasra vald kereket,
hogy a szerszdmbemérést minél hatékonyabban el tudja
végezni. A finom raallas kerekei mindig “aktivak”, dnalldan is
hasznalhatoak a szerszamprofilra val6 raallashoz.

6.3 ORSO FUNKCIOK

6.3.1 ORSO FEK

Az orsd fék lehetdvé teszi az orsd rogzitését barmilyen
allapotban. A lerdgzitett allapotban lehetévé valik a pontos
szerszambemérés (lasd 7.2 pont) a nélkiil hogy az orsoval
véletleniil elmozdulnank.

Az orso fék aktivalasdhoz forgassa a gombot az oOra jarasaval

megegyez0 iranyba, ellenkezd iranyba oldja a féket. . V i
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6.4 ALAP FUNKCIOK
6.4.1 BEKAPCSOLAS

Kapcsolja be a késziiléket a 12V DC tapfesziiltség csatlakoztatasaval a torony
hatoldaan talalhatd csatlakozoval.

Ezutan a tépegységet csatlakoztassa a
halézathoz.

Amennyiben a késziilék be van kapcsolva, nyomja meg a kijelz6 barmely pontjat. UASP V0.9
Cca 3 masodperc mulva, (ennyi a rendszer On-tesztjének lefutasi ideje) az LCD )
kijelz6

.. . .y , . r o . ICOPYRIGHT 2005 ELBO CONTROLLI
kijelzi a  szoftver  verzidszamot, ami a  késObbiekben
problémamegoldashoz, frissitéshez lehet sziikséges.

Néhany masodperc mulva a WASP szerszambemér6 lizemre kész, és villogassal
jelzi a nullpont felvétel szlikségességét.

Mozduljon el a tengelyek mentén, hogy a villogds abbamaradjon, és
megkezdddhessen a mérés.

Xar 30.000
Za  150.000

M Mechanikai karbantartds esetén vagy az iiveglécek cseréjekor a referencia

nulla pont elmozdulhat. Ezért sziikséges lesz az abszolut nulla pont beallitasa
mérodornival.

""|""|||"|||||||||||||IIIIII|||||||um
6.4.2 KIKAPCSOLAS

A késziilek kikapcsolasdhoz valassza le azt az &ramforrasrol.

Hasznélhatja a készenléti lizemmodot is, ami utdn azonnal folytathatja a munkat nullpontfelvétel nélkiil.

Mindazonaltal fontos tudni hogy a késziilék dramfogyasztasa ezen lizemmodban nagyon alacson, de nem
nulla (kb 2W) ami energia az iiveglécek taplalasdhoz kell.

Javasolt a készenléti allapot hasznalata nap kozben, majd a késziilék kikapcsoldsa minden nap végén.

Xar 43.199 _
Za 100.140 =
, e it : pelc . ¥
A készenléti lizemmodd kivalasztdséhoz nyomja meg a gombot, majd a s
kovetkez6 opciok koziil valaszthat: ;
O
nyomja meg a gombot a késziilék kikapcsolasahoz.
A kijelz6 barmely pontjanak megnyomadsakor a késziilék visszakapcsol. Ui x &
ESC
EDIG ’G—) ffﬁ o
e [all | G | N
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7. MERES, RAALLAS
7.1 BEVEZETO

A szerszamélre torténd raallds az a miivelet, ami megkeresi a mérendd pontot a szerszamélen. A WASP
késziilék rendelkezik egy olyan ipari kamerarendszerrel, ami erre az érintésmentes vizsgalatra lett
kifejlesztve.

A miikddési elve hasonlit a profil projektorok mikddéséhez: egy specialis fokuszalld lencsével egy
koncentralt fénysugar a két lencse kozotti szerszamprofilt kivetiti egy lencsére, ami tovabbitja egy C-
MOS szenzorra. A szerszam kiilsé korvonalat egy képi szenzor megjeleniti egy 3,9” méretd 48mm x
48mm tertiletli LCD kijlezén. Ez 12,5 x nagyitast jelent. A finomabb részletek megjelenitésére lehetéség
van 25 x nagyités beallitasara is.

Lehetdség van az analog (sziirkearnyalatos) vagy maximalis kontrasztu digitalis kijelzés valasztasara is.
Tovabbad a képernydn talalhatd két fokuszaltsagot jelzd skala is, X illetve Z tengely iranyban. Ezen
eszkozokkel a kezelonek lehetdsége van a szerszamél legkiilsé pontjanak meghatarozasara.

Az igazi elony a profil-projektoros rendszerekkel szemben, az a mérés szubjektivitasanak minimalizélésa,
ami altal a mérés megismételhetd lesz. Valgjaban a WASP késziilék képes a szerszamélek megmérésére
¢s a mérendo pontok 1um pontossaggal valo meghatarozasara.

7.2 KEP FOKUSZALAS

A WASP késziilékkel a mérés egy profilprojektoros késziilékhez hasonloan torténik, a manualis raallas
eszkozeivel a szerszamél mérendd profiljat a kijelzore kell hozni. A mérés elvégzése eldtt a szerszamot
forgatni kell a legkiils6 mérendd pont meghatidrozdsdhoz. A kijelzén minden esetben megjelenik két
fokuszaltsagi skala (tengelyenként egy-egy) a legjobb fokuszaltsag kijelzésére.

M A fokuszaltsag meghatirozdsiban szerepet jatszé pontok mindig a szdlkeresztekkel jelzett szélsd
pontok.

18
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-2
-1

MAXIMUM

FOKUSZALTSAG
-1
-2

fékuszpont

Fénvsuaarak

LENCSE

A
OPTIMALIS

FOKUSZTAV

60mm

40mm

/

Z-tengely mérési
pont

20mm |

/

BT

S1

Szerszamél kdrvonala

I FORGO
TENGELY

WASP Preset

A fokuszaltsag kijelz6 informacidt ad a képen meghatarozott mérési pontok élességérol, ezért lehetéség
van minden szerszamélen kiilon-kiilon raallni a mérendd pontokra, illetve azonos szerszam eltérd
vagoéleit vizsgalni, példaul az élkopas, illetve kiillonbozo élszogek esetén. A megfeleléen pontos mérés
érdekében sziikséges az indikator maximalis allasat megkeresni minden tengely mentén. Mindazonaltal
nem szabad elfeledni hogy a szerszambemérés pontja minden esetben a szerszdm fénysugarba valo
merdleges allasaval lehetséges, ami a maximalis fokuszaltsdgot is magaban foglalja. Ezek szerint a
maximalis fokuszaltsig mez6 magaban foglal egy maradék mérési pontatlansagot is, ami a mérendd
szerszam radiuszabol adodik. A kovetkezd kép a fokuszaltsagi érték (a szerszamél tavolsaga a lencsétdl)
¢s a maximalis merdlegesség (a szerszam forgastengelyre bezart szoge) kozotti 6sszefiiggést abrazolja.
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Amint lathat6, a maradék mérési pontatlansag (S1, S2, S3, S4) fiigg a szerszdm atmérdjétol, és egy atm.
20mm szerszamnal ez cca 0.01mm, addig egy 80mm atmérd feletti szerszamnal ez kisebb mint 0.001mm.
Ezek miatt javasoljuk, hogy miutdin megkereste a szerszamél maximalis fokuszaltsdganak a pontjat,
ellendrizze hogy a merdlegesség is maximalis legyen azaz a legnagyobb mért érték kijlezését.

7.3 AUTOMATIKUS MERES

Az automatikus mérési ciklus jelentdsen lecsOkkenti a szerszamok bemérésére forditand6 idot, és
lehetévé teszi hogy a szerszamprofilt csak a kijelzo teriiletére hozva rogton megtorténjen a mérés. Az
automatikus mérés lehetésége nem teszi sziikségtelenné a fokuszaltsdg ¢és a maximalis kiallas

meghatarozasat. Az automatikus mérés egy a kijelzén elhelyezkedd szerszam profiljanak és az abszolut
X, Z tengelyek helyzetének Osszevetésén alapuld szamitas.

Xar  3£.501

Xar 32.502
“laeee| Za  150.005

o3 sl

Méré
szalkeresztek

I ——

Automatikus mérés a kijelz6 kilénbdzé pontjaiban.

A képeken észrevehetd egy kis kiilonbség a képernyd kiilonbozdé pontjain torténd mérés eredményei
kozott. Ez a megvilagitod és gyiijtd lencsék, valamint azok tokozasanak megmunkalasi tiiréseibdl, illetve
mas optikai sajatossagokbol adddnak. Ezen okbol kifolyolag, amennyiben minden pontban kivan
méréseket végezni, sziikséges egy 10um-el novelni a mérési hibahatart.

Ez a korlatja a nagyképernyds mérési rendszereknek, melyek egy részrdl sokkal gyorsabb és egyszeriibb
mérést tesznek lehetdveé, masfeldl nagyobb mérési bizonytalansagot jelentenek mit az ugyanazon pontban

torténd mérések esetén (mint amilyen pl. a “zoom-teriilet”). Ezeket vegye figyelembe a mérés , illetve a
mérési pontossagi igény kalkulalasanal.
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Xar 32.014
Za 150,737

M Fékuszdlja a szerszamot a mérendd tengely irdnydban, és a tengely mentén
elforgatva a szerszamot ellendrizze szamszeriileg hogy a mérést a maximalis

kiallas mellett vegzi.

M Ellenérizze hogy a szerszémél nem koszos, nincs rajta semmi olyan
szennyezodés ami a mérés kimenetelet befolyasolna. (lasd a rajzot)

éxew.aas

Z B7.840

7.4 A RAALLAS SPECIALIS ESETEI

A WASP késziilék automatikusan felismeri a szerszamiranyultsagokat, és a szerszdmot a megfeleld
oldalr6él méri meg. (Jobbrdl illetve balrdl X irdnyban, fentrdl illetve lentrél Y irdnyban.) A kezeldnek
nincsen tennivaldja a képfeldolgozo processzor automatikusan elvégzi a sziikséges kozelitést. Prioritasa X
tengely irdnyban a bal oldali szerszamnak, mig Z iranyban a lenti szerszamprofilnak van. Ez azt jelenti,
hogy amennyiben két érvényes mért érték van az adott tengely iranyaban, ezek lesznek figyelembe véve.

Xar 62.985
159

Za  46.460

Jobb oldali
szerszamprofil

S il

Lentrdl és jobbrol mért
szerszamprofil.

A fokuszaltsagi kijelz6k
automatikusan
beélinak a megfeleld
iranyba.

”||||||”””””||||||||||||I it 3

s N

Amennyiben figyelmet fordit a fokuszaltsag kijelzOkre, megfigyelheti hogy a fokuszaltsagi kijelzOk

iranyultsaga valtozik a szerszdm tulajdonsagai szerint.
Annak ellenére hogy a WASP késziilék meg tudja allapitani a szerszam iranyultsagat, és automatikusan
meg tudja mérni azt, el6fordulhatnak olyan esetek, amikor a mérés mégsem kivitelezhetd (pl a mérendd ¢l

hornya ami az abran is lathato, a szerszadm kiilsé profiljan beliilre esik.)
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Xar 5.213
Za 165.927

Optikai raallas

X mérendd érték

Ezen esetekben a késziiléket mintegy normalis profil projektorként hasznalva végezze el a mérést. Ekkor
javasolt a zoom bekapcsolasa, analog tizemmodban a fokuszalas végrehajtasa (a fokuszaltsagi skalan
megjelend informacid ilyen esetekben nem helyes, mert nincs helyes felismert mérési pont.) Ez utan
keresse meg a maximalis kidllas helyzetét, €s végezze el a mérést.
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8. A KESZULEK HASZNALATA

8.1 ABSZOLUT REFERENCIA PONT BEALLITAS

Mielott elkezdené hasznalni a késziiléket szerszamok bemérésére be kell allitani
egy pontos ¢és helyes kiinduldsi pontot. Ahhoz hogy a referenciapontokat be 22
tudjuk allitani, sziikség van egy mérdtiiskére, illetve egy olyan szerszamra,

amelynek a méretei pontosan ismertek.

Tegyen bele az orsdba példaul egy mintaszerszamot, majd alljon ra az élére,

fokuszalja, és keresse meg a maximalis kiallasat.

12

&
Ezutén vélassza ki a “display settings” meniipontot a i 2

i
Majd nyomja meg a referenciapontbeallitdshoz a Jﬁi ikont

Adja be a mintaszerszam vagy tiiske pontos méreteit pl: *

majd adja meg hogy az érték melyik tengely irdnyaban vonatkozik, pl .

Adatbeviteli hiba esetén nyomja meg a ../ torlé gombot.

Az 1j abszolut referencia pont igy be van allitva, el van mentve, és a késziilék
ujboli  bekapcsolasakor automatikusan  betoltodik,

amint a mérdlécek
referenciapontjan torténd athaladas megtorténik. (lasd. 6.4.1 bekapcsolas)

A “display settings” azaz kijelzett beallitisok menu elhagyasdhoz nyomja meg a
<KESE sombot.

M A kiindulé méreteket csak egy abszolit referencia ponthoz lehet
hozzarendelni, ami a miivelet befejezésével aktivalodik.

a5 . S
@ ikon megnyomasaval.

Xar 30.000
150 . 000

VD)@

Xar 30.000 _
Za 150.000 %
""|""|||"|||||||||||||IIIIII|||||||||m

Kesc

R [ mm
& D] inch [%—

Xar 32.500
Za 150.000

O R Te3Ew| mm
F —
Q DJ**]inch |4
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8.2 RADIUSZ /| ATMERO VALTAS

, . . . . H12385 . ;o
Vélassza ki a “display settings” meniipontot az | zizem ikon megnyomasaval.

OR
Majd nyomja meg a @D gombot a radiusz / 4tméré tizemmod kivalasztasahoz.
OR
Barmikor a @) billentyli megnyomasaval a két tizemmod kozott lehetséges

valtani, és az aktudlis izemmod egy “r” vagy “d” betlivel megjelenik az X tengely
menti értéke kijelzésekor.

A “display settings” azaz kijelzett beallitdsok menii elhagydsahoz nyomja meg a
<KIESE oombot

M A kijlezé bedllitisok ezen dllapota automatikusan elmentédik és betoltédik a
keésziilék kovetkezo indulasakor.

8.3 ABSZOLUT / INKREMENTALIS MERES

A késziilék hasznalata kozben sziikséges lehet a mérési értékek nullazésa, ez
hasznos lehet rész-mérések elvégzésére, példaul a szerszam kiilonbozé vagodélei
kozotti eltérés mérésére. Ebben az esetnem nem sziikséges a szerszambemérd
abszolit nulla pontjdnak a torlése, hanem egyszerlien lehetdség van
“inkrementalis” azaz ndvekményes mérési modba valo atvaltasra.

, . . . . H12385 . oz
Valassza ki a “display settings” mentiipontot az [z ikon megnyomasaval,

ABS

H—H—H

majd nyomja meg az ¥GHE* ikont az abszolut / inkrementalis lizemmodok kozotti
valtashoz.
ABS
=
H—h4—H

Bérmilyen alkalommal amikor az ikont megnyomja Ujra, a késziilék valtani
fog abszolut és inkrementélis mérési formak kozott. Az éppen aktiv izemmodot a
tengelyeket szimbolizdlo X és Z betilk mogott megjelend “a” illetve “I” betll
jeloli.

A novekményes lizemmod szamlaloja minden bekapcsoléaskor torlodik.

A “display settings” azaz kijelzett beallitasok menii elhagyasahoz nyomja meg a

KIESE oombot

IMCR

M 4 kijlezé bedllitisok ezen dllapota automatikusan elmentédik és betoltédik a
kesziilék kovetkezo indulasakor.
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Xar 30.000
Za 150.000
""|""|||"|||||||||||||IIIIII|||||||||m

Kesc

O R [ mm | It
& D] inch [ %—

Xad 60.00
Za 150.00

ORTSE mm [ It
© D J*] inch [$—

Xar 30.000
Za 150.000
""|""|||"|||||||||||||IIIIII|||||||||m
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8.4 MERES MM/INCH MERTEKEGYSEGEKBEN
A tengelyek menti mérés mértékegységét modositandd, valassza ki a “display

. . X12345 . Sy :
settings” meniipontot az  zizeml ikon megnyomasaval, majd

mm
nyomja meg a inch valasztogombot.
mm
Amint a JUAEAY, gombot megnyomja, a kijelz6n a jelzett értékek valtanak mm /
inch kozott és vissza, metrikus kijelzés esetén 3, mig inches kijelzés esetén 4
tizedesjeggyel jelezve ki a mért értékeket.

A “display settings” azaz kijelzett beallitdsok menii elhagyasdhoz nyomja meg a
<KIESE gombot

M A kijlezé bedllitisok ezen dllapota automatikusan elmentédik és betéltédik a
késziilék kovetkezo indulasakor..

8.5 ANALOG / DIGITALIS MERES

A szerszam fokuszaldsdnak mind jobb kivitelezése miatt jobban javasolt az un.
analog, azaz sziirkearnyalatos megjelenitési mod hasznalata. Az tlizemmoddok
kozotti kiillonbségek megértéséhez a a kovetkezd dabrdk mutatjdk egy nem
fokuszalt szerszam képét (amint azt a fokuszaltsagot kijelzd skalak is jelzik.)

A kijelzési mod megvaltoztatdsahoz 1épjen be a “settings screen” meniipontba az

ac

ikon megnyomasaval.

>
Majd nyomja meg az (@[l analog / digitalis valasztogombot.
Y
Amikor a @@’ gombot Gjra megnyomja a szerszam képe analog kijelzésrol
digitalisra valt és vissza. A kijelzési mod tisztan lathaté a kijelzon.
A “display settings” azaz kijelzett beallitaisok menii elhagyasahoz nyomja meg a

<KIESE sombot

M 4 kijlezd bedllitisok ezen dllapota automatikusan elmentédik és betoltédik a
késziilék kovetkezé indulasakor.

WASP Szerszambeméré

Xar 30.000
Za 150.000
""|""|||"|||||||||||||IIIIII|||||||um

<K]esc

DRSS mm | It
& Dlslinch | 99—

1.16811
5.9055

Xar
Za

DRSS mm | It
& Dlslinch | 99—

Xar 28.967
Za 149.895

“ <Kesc
IZDIG f@) /f/;ﬁ O
O [N
Xar 28.967
Za 149.900

“ KJEsc
A | D FF% C)
[l | O [N
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8.6 ZOOM FUNKCIO

A szerszam vagoélének, annak kopasanak jobb vizsgalata érdekében igen
hasznos funkci6 a nagyitasi funkcio.

A zoom bekapcsolasa esetén a kijelz0 kozepén 1évo bekeretezett részt nagyitja
ki, megnovelve annak felbontasat. A felnagyitott rész nagyitasi ardnya 25:1

A késziilék nagyitdsanak megvaltoztatasahoz valassza ki a “settings screen”

pac

meniipontot a gomb megnyomasaval, majd

=D
& | zoom billentytit.

o,

Ahéanyszor a [&& gombot megnyomja, a kijelz6 nagyitasa megvaltozik 12,5x
illetve 25x-re és vissza.

Nyomja meg a

Amennyiben a zoom funkcié nincs bekapcsolva, a kijelzd kozepén tisztan
kivehetd a mérési teriilet, amennyiben a funkcid aktiv, a kijelzd szélein csak a
zold letorések latszanak.

A “display settings” azaz kijelzett beéllitasok menii elhagydsdhoz nyomja meg a
KIESE oombot

WASP Szerszambeméré

Xar 14.669 _
Za 112.547 %
W0 ]

<Kesc
4T DT
rolall | O | NEY

Xar 14.669

£a

I

&<esc]
M 4 kijlezé bedllitisok ezen dllapota automatikusan elmentédik és betéltédik a I [ =OR 72 ) O
et y . rofall | On | N
késziilék kovetkezo indulasakor.
8.7 KORSABLON HASZNALATA
Amint a profilprojektoros rendszereinknél mar megtalalhatoak, lehetdség van a Yar 06
kijelzén egy korsablon megjelenitésére. A szerszam radiuszat egy egyszerii €s 2 st
gyors modon igy meghatarozhatjuk, ellendrizziik egybeesését a korivekkel. Ezzel
a modszerrel lehet6ség van 0,2mm-t6l 2mm-es korivek igen gyors | | [/
meghatarozasara.
A korsablon aktivalasdhoz 1épjen be a “screen setting” meniipontba a ﬂ,
gomb megnyomasaval, majd [T
@ <KJesc
nyomja meg a korsablon billentytit: . FEaPre
A korsablon mindig egy koncentrikus viszonyitdsi korivhalmaz mm beosztassal =il ] Es
a metrikus, inch beosztassal az inches rendszerben.természetesen a zoom funkcio —
-t 9.5!_-..?'.;...!-5-.
bekapcsolt radiuszsablon mellett is behivhato. (LE"). a 150.20¢

A korsablon funkcidjan til, itt kapunk lehetdséget egy 0,1lmm (25x nagyitas

esetén) raszterhaldo megjelenitésére is a kijelzén megjelend alakzatok méreteinek
gyors becslésére.

A billentyi minden megnyomasa bekapcsolja a korsablont, majd a
raszterhaldt, illetve kikapcsolja azokat.

KJEsc
A “display settings” azaz kijelzett beallitasok menii elhagyasahoz nyomja meg a [[gusT 2O T 25T
<KIESE oombot il | Cn | N2 O
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8.8 GEOMETRIAI MERESEK, CIMKENYOMTATAS

A megfeleld hészublimacids cimkenyomtatd csatlakoztatasaval lehetdség van a
szerszam adatainak, illetve kis sematikus abrajanak a kinyomtatasara.

=
A “nyomtatas” meniipont eléréséhez nyomja meg a gombot.
A nyomtatasi menii az alabbi parancsokat foglalja magaba:

4 [T
Gl X parancsgomb az X tengely menti méretek eltaroldsara, nyomtatashoz;

Xar 32.501
Za 150.005

m
m
m

y Ly [ L7 [
Gl Z parancsgomb a Z tengely menti méretek eltarolasara, nyomtatishoz aX|aZ @E\
i

gﬂ cimkenyomtatds gomb.

A cimke nyomtatasdhoz a fenti harom adatbodl legalabb egy adatot el kell fogadni.

d X 4 Z N ¢
Nyomja meg a (& és / vagy (& gombokat a szerszdm méreteinek az

_ Xar 3Z.502
‘;(:R parancsgomb a szerszamél elemzésére, lapkacsicsszog ¢s radiusz | =5 15@.0O5
automatikus felismerésére.

<KEsc

eltarolasahoz: az eltarolt értékeket a késziilék megjeleniti a parancsikonok f616tti LX |47
részen. Mérési hiba vagy pontatlansag esetén lehetdség van a mért értékek

(o

ismételt beolvasasara.

A

A
Nyomja meg a @R\, parancsgombot a szerszamprofil geometriai adatainak a

! : > : Xar 32.502
megméréséhez. A késziilék ekkor megkeresi a lathatd szogeket és radiuszokat. 22 150 .005
Az eredmény kinyomtathatd az eldszor talalt radiusszal és szogértékkel

egyetemben.

A kijelz6 megjeleniti a szamolt értékeket a mindségi ellendrzés céljabol.
Amennyiben kettd vagy tobb szog lathatd, a késziilék egy korrel jelzi azt
amelyiknek az adataival szamol. A kijelzén minden geometriai adat lila szinnel
jelenik meg.

A geometriai méréseket meg lehet ismételni addig, amig a késziilek az Osszes

M ¢

<Kesc

fellelheté alakzat adatait megadja. Ehhez probalja meg a keresdteriiletre csak a

. ar
;o , . | X 5 Z @P gﬂ
kivant részletet behozni.

Ehhez az analizishez a szerszamél tisztasaga és jo allapota igen fontos. A koszos vagy igen elhasznélodott
szerszamél felismerése nem lehetséges, illetve ugyancsak nem lehetséges a 0,5mm nél kissebb szdgek

vagy korivek felismerése sem.

Ha minden sziikséges mérést elvégeztek, nyomja meg a gﬂ , gombot az alabbi cimke kinyomtatdsdhoz:
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Xar 3J2.502
Za 150.005

= 9.8
= 0.79

A nyomtatasi meniibél valo kilapashez nyomja meg a SKES€ gombot.

M A cimke kinyomtatisa kézben a WASP elektronikdja nem reagdl néhany mdsodpercig.

M Amennyiben az eredmény nem kielégitd, ellendrizze a szerszam tisztasdgdt, illetve prébdljon egy ij

radllassal eredmeényt elérni.

8.9 RENDSZERBEALLITASOK

Az utolso elérhetd meniipont a rendszer beallitasaihoz enged hozzaférést.
A késziilék bedllitasai  kozvetleniil befolyasoljdk a mérési  eredmények
pontossagat, ezért ezeket a bedllitasi lehetdségeket jelszo  védi.

-9

A beallitasok meniipont eléréséhez nyomja meg a gombot.

frjabea /, jelszot és nyugtazza azt a “._/ gombbal.

28
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A beallitasok meniipont az alabbi lehetdségeket tartalmazza:

B kijelzérendszer kalibracidja
X linearis kompenzacid X-tengely;

£ | linearis kompenzacid X-tengely.

8.9.1 KIJELZORENDSZER KALIBRALASA

A kalibracioval lehetévé valik az optikai rendszer mérési hibdinak
kikiiszobolése. Valojaban minden egyes optikai rendszernek van egy sajatsagos
atviteli tulajdonsadga, ami a lencsék megmunkalasanak, illetve foglalatok
mechanikai megmunkalasanak, dsszeillesztésének a tliréseibdl adodik, melyeket
mind figyelembe kell venni a pontos mérések elvégzése érdekében.

A kalibracié a gyarban megtorténik, és csak a kijelzd rendszer cseréjekor,
illetve a késziilék memoridnak teljes torlése utan (8.10 pont) sziikséges
elvégezni.

A kalibracié elvégzéséhez nyomja meg a b E8) gombot.

A WASP késziilék ekkor elinditja a kalibraciot egy ismert méreti szerszam
kalibralasaval a kijelz6 négy pontjaban:

Hozza képbe a szerszamot, majd fokuszalja a Z tengely irdnydban, mozgassa el
kozponti iranyban a szerszdmot, fokuszélja be az X tengely iranyaban is, majd
az adott lila érint6feliiletekhez illessze a szerszamot. Minden kalibralasi pontot

nyugtdzzon a ol gombbal.

Ismételje meg a miiveletet az X tengely vonatkozasaban is. Alljon Z irdnyban a
kijelz6 kozepére, fokuszaljon az X tengely irdnyaban, majd bal majd jobb

oldalon is végezze el a kalibralasi miiveleteket , minden felvett pontot nyugtdzva a <ﬂ gombbal.

A folyamat alatt a & gomb megnyomasaval lehetéség van a legutolséd
mérési pont Ujboli felvételére hibas nyugtazas esetén.

A méretek amelyeket a késziilék az X illetve Y iranyban kijelez a képernyd
kozepére vonatkoztatott idedlis méretek. Hasznos tudni hogy a belsé teriileten a
mérési pontatlansag csokkentésére lehetdség van a magenta szinnel jelolt
tertiletnél kissebb teriileten elvégezni a kalibralast.

A kalibralas végén a modositott értékek elmentddnek.

WASP Szerszambeméré

Xar
2a

rE

38.711
140 .725

+

P—

X

<Kesc]

]
=
+

M Lehetéség van a kalibrdcié elvégzésére egy kisebb teriileten, megnévelve ezzel a kis teriileten a mérés

pontossagat.
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8.9.2 MERES LINEARIS KOMPENZACIOJA

A kornyezeti koriilmények hatasa miatt, pl. 20°C-to6l eltér6 hoémérséklet,
sziikségessé valhat a mérés korrigalasa a helyes mért érték méréséhez.

Ehhez lehetéség van az X ¢és Z tengelyekre vonatkoz6é kompenzacios
paraméterek modositasara, ami multiplikatorként helyesbiti a mért értékeket.

A kompenzacios értékek valtoztatasa igen egyszerti:
Alljon ra egy szerszamra vagy mérdtiiskére, melyek méreteit pontosan ismeri, ¢€s
irja be a pontos értékeket.

A példaban feltételeztiink egy 150.000 kijelzett értéket egy ténylegesen
150.25mm méretii szerszam esetében.

ELBO CONTROLLI srl
WASP Szerszambeméré

Xar 32.502
Za 150.000

W,

=~

Nyomja meg a kompenzalando tengelyhez tartozo gombot pl: 5021, majd adja
be a tényleges méretet,.

./, majd nyugtdzza a
vonatkoz6 tengely kivalasztasaval “._./

Ekkor a késziilék kiszdmolja a korrekt kompenzéacidos mérdszamot és eltarolja azt.

betiijele eldtt.

A kompenzicids viszonyszam aktivalasat egy ‘* jel jeloli, a vonatkoz6 tengely

A bedllitasok, azaz “settings” meniipontbol vald kilépéshez nyomja meg a [SKIESE
gombot.

A lineéris kompenzacid kikapcsolasdhoz ismételje meg a miiveletet, de egy

értéket adjon be, majd a vonatkozo tengely gombjat. (

==

Xar 32.502
Za 150.250

[ —"

<K]esc

M 4 maximalis kompenzdcié +/- 1%, ennél nagyobb értéket a késziilék nem fogad el.
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8.10 GYARI ERTEKEK VISSZAALLITASA

WASP Szerszambeméré

A WASP késziilék minden beallitast (kjelzébeallitasok, nullpont, rendszerbeallitdsok, optikai rendszer

kalibraciok, mérési kompenzacios adatok) egy EEPROM memoriamodulban tarol.
Ezen adatokat a késziilék két kiilonboz6 fizikai particion tarolja, és az adatok
sértetlenségét folyamatosan ellendrzi egy CRC vezérld. Azonban eléfordulhat,
hogy a tarolt informaciok eltérnek, vagy sériilnek pl. aramkimaradas vagy kiilsé
elektromagneses behatas, pl. villdmlas miatt.

Barmikor amikor a késziiléket bekapcsolja, ellenérzi az adatok sértetlenségét, és
hiba esetén formatalja a sériilt memoriateriiletet.

Ezért az inditaskor eléfordulhat hogy a “ERASING...1” ¢és / vagy
“ERASING...2” szavak jelennek meg a kijelzon.

Az elsé esetben mindenképpen hajtsa végre a kijelzorendszer ujrakalibralasat a
mérési pontatlansadgok elkeriilése érdekében. (8.9.1 pont)

ERASING...1

Amennyiben a késziilék szokatlanul viselkedik, lehet6ség van a memoriateriiletek formazasara

manudlisan is, a gyari értékek visszaallitasara.

Kapcsolja ki a késziiléket a taparamforras levalasztasaval, csatlakoztassa tjra a
késziiléket, majd nyomja meg és tartsa lenyomva a kijelzé kozepét, amig a kezdd
felirat megjelenik. Ezt végrehajtva a teljes memoriatartalom torlédik.

e rer

rendszert. (8.9.1pont.)

ERASING. . .1
ERASING. . .2
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9. KARBANTARTAS

9.1 RENDSZERES KARBANTARTAS

A késziiléknek nincsenek pontos iddintervallumonkként végrehajtand6 karbantartasi igényei. Amenyiben
szlikséges, végezze el az alabbiakat.

9.1.1 MEROTUSKE, ADAPETER, ORSO KENESE

Ahhoz hogy a szerszambemérdgép fent emlitett részegységeit ép allapotban és hosszi tdvon pontos
mérésre alkalmasan tartsa, fontos hogy minden alkalommal, amikor cseréli, kezeli 6ket, alaposan tisztitsa
meg majd kenje meg Oket, és tarolja biztonsagos, védett helyen.

Ezzel ellentétben az orsonak csak a lathatd és koszorilt részeit kell tisztitani és kenni, az oxidaciot
megeldzendo legalabb a munkanapok végén egyszer.

A kenéshez haszndljon antioxidans kendanyagot, mint pl. a Chesterton 775 folyadék, vagy hasonld
termékek.

9.1.2 A KIJELZO TISZTITASA

A kijelzé haza polystyrene, mig maga az érintéképernyd polyészterbol késziil, tisztitdsdhoz hasznaljon
tiszta ruhat zsirold6 hatast tisztitoszerrel. Ne hasznéljon oldoszert, vagy abraziv suroloszert, illetve ne
fecskendezzen folyadékot a kijelzdre!

9.1.3 AZ OPTIKAI RENDSZER TISZTIiTASA

Az optikai rendszer, lencsék tisztitadsara hasznaljon antisztatikus ruhat nagyobb szennyezddések esetén
hasznaljon a kereskedelmi forgalomban is kaphato optikai tisztitoszert.
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10. PROBLEMAMEGOLDAS

10.1 BEVEZETES

Ez a fejezet irdnymutatast nyQjt a szerszdmbemérd hasznalata kdzben el6forduld esetleges problémak
megoldasara. A megemlithetd Osszes problémat Osszegyijtottikk, a lehetséges ellendrzésekkel és
megoldasokkal egylitt. Természetesen a lista nem teljes, amennyiben tovabbi eligazitasra, segitségre van
sziiksége, kérjiik hogy forduljon a helyi viszontelad6hoz.

10.2 PROBLEMAK, OKOK, MEGOLDASOK

PROBLEMA: A késziilék nem kapcsol be.

OK: nincs dramellatas.

MEGOLDAS:Ellendrizze a csatlakozast a tapfesz. Haldzathoz.;
Ellendrizze a lehetséges biztositékokat, kapcsolokat, és amennyiben hibasak, cserélje le
oket.

OK: nincs dramellatas.

MEGOLDAS:ellendrizze hogy a tapkabel csatlakozé megfeleléen csatlakozik-e a késziilék héatoldalan.
(Lasd. 5.7 pont);
Ellendrizze a tapegység kimenetelén megvan-e a 12V tapfesziiltség. Amennyiben megvan,
1épjen kapcsolatba szervizzel.

PROBLEMA: A beméré kikapcsol néhany percnyi miikddés utan.

OK: 30perc inaktivitas utan a beméro automatikusan STAND-BY tizemmodba valt.
MEGOLDAS: nyomja meg a kijelz6t barmelyik ponton.
OK: az aramellatas nem megfelelo, illetve jelentosen ingadozik.

MEGOLDAS: biztositsa a beméré szamara a megfeleld aramforrast. (115-230Va.c. + 10%.)

PROBLEMA: nehézségek a Z tengely menti felfelé torténé elmozdulasban.

OK: az ellenrugo megsériilt.

MEGOLDAS: vegye le a mlianyag védékupakot, és ellendrizze az ellenrugét. Vegye fel a kapcsolatot a
szervizzel / viszonteladoval amennyiben sziikséges a rugo kicserélése végett.

PROBLEMA: a mérés pontatlan, de ismételhetd.
OK: a gépi linearis korrekcios értékek helytelenek.
MEGOLDAS: allitsa vissza az eredeti beallitdsokat. (1asd 8.10 pont).

PROBLEMA: a mérés helytelen, és nem is ismételhet6.

OK: a kijelzorendszer sériilt, nem parhuzamos az elméleti tengelyekke.
MEGOLDAS:1asd a késébbiekben.
OK: hibas WASP elektronika vagy kijelzo rendszer.

MEGOLDAS:14sd a kés6bbiekben.

PROBLEMA: a mérések nem kivitelezhetéek.

OK: hibas WASP elektronika vagy kijelzo rendszer.

MEGOLDAS:amennyiben a hibajelenség mindkét tengely iranyaban fennall, a WASP késziilék
elektronikaja hibasodott meg, amennyiben nem, a hibat kabelkorbacs, vagy a mérérendszer
okozza. Lépjen kapcsolatba a viszonteladdval a hiba javitasara.
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OK: daramkimaradas miatti adatvesztés miatt az egység sériilt.
MEGOLDAS: megoldas a kovetkezékben.

PROBLEMA: Hasznalat kézbeni szokatlan viselkedés.
OK: daramkimaradas miatti adatvesztés miatt az egység sériilt (nullpontok, stb...).
MEGOLDAS: allitsa vissza a gyari értékeket! (lasd 8.10 pont).

PROBLEMA: A kijelzérendszer szoftverének frissitése.

OK: uj funkciok, update-ok telepitése.
SOLUTION: ehhez a miivelethez sziikséges egy személyi szamatdgép, amit a wasp
elektronikajara kell kotni. A www.elbocontrolli.it oldal letoltési szekcidjaban toltse le a
megfeleld szoftvert, majd futtassa a PCrol a programot és kovesse az utasitasokat. Ezen
miiveletet csak a forgalmazo tudtaval és beleegyezésével lehet végrehajtani, ellenkezo
esetben a miivelet elvégzése garanciavesztést vonhat maga utdn.

PROBLEMA: Az automata raallais a képernyd kiilonbozé pontjain kiilonbozé mérési eredményeket

produkal.
OK: kijelzorendszer kalibracioja nem helyes..
MEGOLDAS: végezze el a kalibraciét. Lasd 8.9.1 pontban.
OK: a keésziilek fizikai szerkezete sériilt.

MEGOLDAS: lasd a kévezkez6 pontot.

PROBLEMA: A rogzitett szalkeresztek nem parhuzamosak a vonatkozé tengellyel, illetve a szerszamél
fokuszalasa nem kivitelezhet6.

OK: fizikai sériilés miatt a késziilék oszlopa megsériilt, elmozdult, elcsavarodott.

MEGOLDAS: ellendrizze a rendszert a rogzitdelemek meghtizasaval, majd vegye fel a kapcsolatot a
technikai személyzettel!
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11. HULLADEKKEZELES

Amenniyben sziikségessé valt a szerszambemérd késziilék hasznalatbol vald kivonasa annak feleslegessé
valasa vagy barmilyen mas okbol kifolyolag torténd leselejtezése, végezze azt a helyi jogszabalyoknak,

rendeleteknek megfeleléen amennyiben sziikséges szakember bevondsaval. A késziilék hasznalatbol

torténd kivonasanak teljes felelossége a végfelhasznallot terheli!.
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A gyarté fenttartia maganak a jogot a jelen leirasban foglaltak
elézetes figyelmeztetés nélkili megvaltoztatasara. Jelen leiras sem
részben sem egészben nem kdzolhetd illetve tovabbadhatdé a gyartd
cég irasos engedéje nélkul.
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