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2. TANUSITVANYOK

A gyarto, ELBO CONTROLLI s.r.l., a sajat felel6sségére

KIJELENTI, HOGY:

A “SETHY” tipusjelzésl szerszambeméré készulék a kovetkezd biztonsagi normaknak felel
meg:

e 89/392/CEE és vonatkozo helyesbitések 91/368/CEE, 93/44/CEE, 93/68/CEE
0sszhangban a EN292-1 , EN292-2 , EN60204-1 szabvanyokkal

e 89/336/CEE és vonatkozo helyesbitések 93/68/CEE
0sszhangban az EN50082-2, EN61000-4-2, EN61000-4-4, ENV50140, ENV50141,
ENS55011 ISM (group 1, class A) szabvanyokkal

e 73/23/CEE and és vonatkozd helyesbitések 93/68/CEE
0sszhangban a EN60204-1, EN60950 szabvanyokkal

amint azok a technikai leirashoz csatolt miszaki jegyz6konyvekben megtalalhatok.

MEDA, 20/05/2003 M_assimiliano Tasca
Ugyvezet6 igazgatod

ELBO CONTROLLI S.r|
@ Via S. Giorgio, 21

20036 Meda (M) Italia
Modello / Model | |
Numero seriale / SN | |
Anno costruzione / Year | |
Tensione / Voltage

Corrente / Current
Massa / Weight

A készulékre vonatkozé informaciok a gép hatoldalan rogzitett, a fentiekben lerajzolt médon
van részletezve.

Magyarorszagi forgalmazo:

HOD Industrial Solutions Kft.
2092 Budakeszi, Préshaz utca 5.
tel: 06 23 920 940, fax: 06 23 920 945

web: www.hod-industrial.hu m®
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3. FIGYELMEZTETESEK

3.1 BEVEZETES

Ezen Uzemeltetési és karbantartasi utmutatot a készulék szerves részének kell tekinteni, ezért
tovabbi felhasznalas és referencia gyanant gondosan meg kell 6rizni!

A jelen leirasban foglaltak nem helyettesitheték a végfelhasznald, kezel6személyzet
tapasztalataival, de ez a leiras tartalmazza a készulék helyes Uzemeltetéséhez feltétlenul
szlkséges informaciokat.

Az SETHY tipusu szerszambemeérd késziulék meghatalmazas nélkili, hozza nem ért6, a
kezelési utasitasban foglaltakat figyelmen kival hagyoé Uzemeltetése elére nem lathato
eredményekhez vezethet, amikért az ELBO CONTROLLI S.r.I. nem vallal semmilyen polgari,
illetve buntetdjogi felelésséget!

ELBO CONTROLLI S.r.l. fenntartja a jogot a szerszambemérdégép, valamint annak leirasanak
az el6zetes bejelentés nélkili moédositasara a folyamatos technikai fejlesztés, valamint a cég
azon torekvése érdekében hogy a szerszambemérdt, annak technoldgiajat folyamatosan
fejlessze a vevdk mind jobb megelégedésére.

Mind a készulék, mind ezen leirassal kapcsolatos észrevételeiket orommel vesszuk faxon,
illetve levélen.

3.2 CEL

Ezen leiras célja hogy az SETHY tipusjelzésli szerszambemérégép kezelészeméylzetét
megismertesse a készulék mikodésével, valamint a rendszeres, illetve eseti karbantartasi
feladatokkal, attekintve a szilikséges lépéseket az Uzembe helyezéstél a gép tlzembdl torténd
kivonasaig.

Ezen hasznalati utasitas nem helyettesiti a kezel6személyzet tapasztalatat, és kizardlag
utmutatéként hasznalhato

Olvassa el a kezelési utasitast folytatélagosan a leirt logikai sorrendben, mivel az
ismételt informacié csak az els6é alkalommal van teljes részletességgel leirva, ezek utan
mar csak utalas torténik mint ismert tényre.

3.3 TIPOGRAFIAl MEGHAGYASOK

Jelen manual fejezetekre, alfejezetekre van osztva, melyek homogén informacidkat

tartalmaznak. A fe'lezetek a kovetkezb tipoiréfiéval van 'ielblve:

Minden alfejezet a kovetkez6keéppen van jeldlve: .
X.X ELSO BEKEZDES

A mikodtetési, karbantartasi utasitasok az alabbiak szerint vannak jelolve:
Miivelet
Ezutan a mlvelet |épéseit az alabbiak szerint definialjuk

o 1.1épés

o 2. lépés
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Az LCD kijelz6n mutatott uzenet a kdvetkez6 formatumban fog megjelenni a kezel kijelzén:

IXo  +123. 941} o

w®iz. .53 9721 Ol

A megjegyzéseket az alabbi formatumban kozaoljuk:

M Megjegyzés, vagy utasitas egy bizonyos témakérben.
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4. BEMUTATAS

El6sz0r is szeretnénk koszonetunket kifejezni, hogy az Elbo Controlli cég SETHY tipusu
szerszambemérd készllékét valasztotta. Minden bizonnyal nagy megelégedéssel fogja
hasznalni a szerszambemeér6 készuléket, és ezaltal ndveli az NC gépeinek termelékenysegeét.
A SETHY tipusu szerszambemérd készlléket az egyszerliség, és ergondmia messzemend
figyelembevételével terveztuk, és kiemelked6 miszaki megoldasokkal vérteztuk fel. A
mechanikai rendszer, elektronika, szoftver, a 306V kamerarendszer, mind az Elbo Controlli
sajat tervezése, a mérési adatok mind manualis, mind automatikus gydjtésére, kiértékelésére,
kezelésére.

A kiugro ar/érték aranya, valamint a meérési pontossaga emelik ki a SETHY bemérét, és teszi a

TULAJDONSAGOK

e Manualis orsémozgatas. Orsorogzités egyszerli pneumatikus rendszerrel. A pneumatikus
rendszer biztonsagi rogzité mechanikaval. (2mm/sec hatarérték)

e Finomkerekes mikrométeres raallas a rogzitett szalkeresztes, és automata mérési
ciklusokhoz.

e Cserélhet6 forgd orsé mechanikus fékkel. Két el6feszitett golydscsapagy a 4um
futdspontossag elérésére.

e Az alap és az oszlop csiszolt granitbol. Ennek az anyagnak a termikus deformalddasi
tulajdonsaga lehetbve teszi a készulék elhelyezését kozvetlenul a mihelyben. A mechanikai
elemek rozsdamentes acélbdl vannak.

e Kamerarendszer a mérésekhez, élvizsgalathoz. C-MOS szenzor, szurofénnyel, és korkoros
LED megvilagitassal. Telecentrikus lencserendszer alacsony F értékkel.

e LCD érint6 kijelzd valamint LINUX alapu szoftver a gyors és egyszer(i mikddtetéseért.

e TOOLINGUP szoftver a mért adatok post-processzalasara, adatkezelésre. Egy egyszerd,
sokoldalu, és erételjes szoftver, ami lehetévé teszi, hogy a mért értékeket a CNC altal
hasznalt programnyelvre forditsuk le.

MUSZAKI TULAJDONSAGOK

e Mérési tartomany: atméré max. 400 mm (radiusz 200 mm); magassag max. 500 mm
e A gépi alkatrészek rozsdamenetes aceélbol, nagy ellenalld6 képességgel, és hosszu
élettartammal.
e Bazis és oszlop természetes granitbol: Siklapusagi hiba 4 um/Mt értéken beldl. — mérési
jegyz6konyvvel Taylor Hobson 1 um/Mt. felbontasu elektronikus mérégéppel mérve.
e ISO /BT / HSK / VDI / ....... stb. cserélhetd forgd tartok. (tipus/tartozékfliiggd) max.
futdspontossagi hiba <4 pm.
e Dupla prizmatikus megvezetés: n°2 X tengely irdnyban, n°1 Z tengely iranyban.
e Dupla golyds orsos vezetékek, élettartam kenéssel ellatva. (3) (eléfeszitett vezetékek: P/H
osztaly).
e Manualis mechanikus fékrendszer a cserélhet6 orsékhoz.
e Allandé terhelési( archimédeszi spiralrugé (az ellensulyos kiegyenlitérendszer helyett)
o Kijelz6 rendszer a szerszam méréshez, élvizsgalathoz az alabbiakkal:
- Szines TFT kijelz6 — 4 116 x 87 mm, nagyitas: 20X.
- C-MOS szenzor — Befoglalt mért terilet 6,4 x 4,8 mm VGA felbontas.
o Gépkezelbi felllet:
- TFT 5,7” szines érintd képernyd
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- FLASH® 32 bit mikroprocesszor technoldgia
- LINUX operacios rendszer
- Adattarolas SD kartyan
- X és Z tengely blokkolasi sebességhatas: 2mm/sec
e Standard szoftver:
- CNC gépi “0"pont kezelés és adapterkezelés
- Szerszamlista kezelés, egyszerszamos mérés
- TOOLINGUP szoftver az alabbi funkciokkal:
szerszam Osszeallitasok és univerzalis postprocessor mivelet
informaciés chip rendszerek kezelése. (pl Balluf) (alapfelszereltségben nem
tartalmazza)
tobbéll vagoszerszamok
o Optikai felszereltség:
- telecentrikus lencserendszer
- duplalencsés rendszer alacsony F értéknél a hibak kikuszobdlésére
- episzkdpikus LED megvilagitas, és kdzponti piros szuréfény
e ELBO CONTROLLI linearis mérélécek SLIDE 371 tipus, HP laser interferométerrel
hitelesitve
- Felbontas: X=1uym, Z=1 pm.
e Porvédd takarofolia

BEFOGLALO MERETEK

e szélesség: 894 mm
e magassag: 1030 mm
e mélység: 540 mm
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5. ELOKESZULETEK ES UZEMBE HELYEZES

5.1 CSOMAGOLASI LISTA

Miel6tt tovabblépnénk az installalasi mdveletre, ellenérizze hogy a szerszambemérbgép

csomagolasa tartalmazza az alabbiakat:

SZERSZAMBEMERO KESZULEK
[0 SETHY

CSERELHETO ORSO

OISO 30 O 1SO 40

0 HSK 63 O
MEROTUSKE

O 1SO 30 O 1SO 40

0 HSK 63 O
REDUKALOHUVELY

O1So ........... VDI .............

MINI ETIKETT PRINTER O .....................

TAPVEZETEK
HASZNALATI UTMUTATO
TESZT JEGYZOKONYV
GARANCIALEVEL
PORVEDO TAKARO

OISO 45

OISO 45

O mas

CIMKE O ....

Ellenodrizte

OISO 50

OISO 50
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5.2 BIZTONSAGI UTASITASOK

A szerszamgepet kezel6 személyzetnek nincs sziuksége semmilyen kulondsebb
védobfelszerelésre, azonban mindenképpen figyeljenek a kdvetkezd potencialis veszélyekre:

e A fuggdleges tengely mentén térténdé mérések egyes eseteiben a 306V fényforrasa
szemmagassagba kerllhet a megfelel6 odafigyelés nélkul.

e A 306V rendszerbe magasfeszultségl alkatrészek vannak, amik veszélyesek
lehetnek. A készulék felnyitasara csak szakképzett, a magasfeszlltség veszélyeivel
tisztaban levd kezel6személyzet jogosult a készulék kikapcsolt allapotaban.

o Megkoveteljuk a mérendd szerszamok ovatos mozgatasat, illetve szikség esetén a
kéz védelmét, mivel a szerszameél veszélyes lehet.

MA munkavédelemmel foglalkozé alkalmazott mindenképpen olvassa le ezt a leirast és
tajéekoztassa a kezel6személyzetet.

5.3 JAVASOLT FELHASZNALAS

Az SETHY szerszambemérégép alkalmas szerszamok beallitdsara, mérésére, valamint azok X-
Z-tengelyek menti méreteinek ellenérzésére a fenti tengelykiosztasu szerszamgépeken torténd
felnasznalashoz. A mérendd szerszamoknak illeszkednilk kell a szerszambemérd gép
orsdjaba; Minden olyan torekvés, felhasznalas amely soran a szerszamot nem az Elbo Controlli
altal szallitott adapterrel, orsoval illesztik a mérégéphez rendeltetéstdl eltér6 hasznalatnak
min&sul.

A mérendd szerszam maximalis tdomege nem haladhatja meg a 40 kg-ot.

Minden mas felhasznalds nem rendeltetésszerlinek mindsul és nem biztositia a kezel6
biztonsagat.

MA SETHY szerszambemér6t egy személy kezelheti ellenbrzétt és hatékony kériilmények
kbzott a kezelési utasitasba foglaltak betartasaval.

5.4 CSOMAGOLAS, SZALLITAS, TAROLAS

A szerszambemérét a neki megfeleld gyari fa dobozban kell szallitani, ami megvédi a normalis
mechanikai sérulésektdl.
A csomagolason kivul talalhatéak a szallitasi instrukciok, kivaltképpen a pontos 0sszsuly,
szallitasi helyzet, valamint szallitasi pozicié és felhasznalasi szimbolumok, valamint az ovatos
kezelésre valo felszdlitas.
Tartsa meg az eredeti csomagolast az esetleges tovabbi szallitasokra.
A szerszambemeérd szallitasat képzett szallitasi szakember hivatott végrehajtani, aki biztositani
tudja a megfelel6 szallitast a kdvetkezdk figyelembevételével:
Csak targoncaval vagy villas emel6vel emelje.
Ne |6kddsse, dobja, gorgesse, vagy taszigalja a ladat.
Ne terhelje tul a csomagolast azzal, hogy 3-nal tobb dobozt tesz egymasra.
Kerulje a csomag folosleges felbontasat.

e Biztositsa a leirt és jelzett szallitasi poziciét.
A tarolasi kérnyezetnek az alabbi kdrnyezeti elvarasoknak kell megfelelnitk:

o Hbmérséklet: -10 és 50 °C kozott

¢ Relativ paratartalom 20% és 95%, kondenzacié nélkiil.
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5. El6késziiletek és lizembe helyezés ELBO CONTROLLI srl
SETHY szerszambemérd

5.5 INSTALLACIO

Miutan a gépet elhelyezte a hasznalat helyén, a kicsomagolast az alabbiakban leirtak szerint
kell elvégezni. A gép dsszecsomagolasa esetén a forditott sorrendben kdvesse az utasitasokat.

Uzembehelyezési miivelet

l

A gép stabilizalasa

Lazitsa ki a talp-rogzit6 csavart 6mm hatlapfej
csavarkulccsal, (B) a gép hatoldala feldl.

A fenti nyilasba helyezzen egy szintén 6mm
hatszoégkulcsot, az (A) nyilasba, és forgassa, amig a
készulék stabilan all.

Ekkor a (B) nyilason keresztul rogzitse le a csavart.

A készulék elektronikus csatlakoztatasa

Csatlakoztassa a szerszambemérd késziléket min.
1,6mm?  atmérdjti  zold-sarga vezetékkel egy fold-
ponthoz.

Csatlakoztassa a mellékelt transzformator segitségével
a készuléket a villamos hal6zathoz.

A készilék pneumatikus csatlakoztatasa
Csatlakoztassa a  készuléket a nagynyomasu

levegbhaldzathoz, majd allitsa a bejové nyomast 5 és 6
BAR kozé.

Szlrétartaly
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5. El6késziiletek és lizembe helyezés ELBO CONTROLLI srl
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5.5.1 ELOLNEZET

306V kamerarendszer

Kar gyors raallashoz Fényforras a szerszam

méréshez

Takarélemez
visszatukroz6dés ellen
élvizsgalathoz
Cserélhet6 forgd orso

706 elektronika

Tengely pneumatikus C-MOS képi szenzor
mozgataséanak a —  [EZ

mkodtetd gombja
(gyorsraalléshoz)

Z tengely finom réallas

Xtengely finom raéllas




5. El6késziiletek és lizembe helyezés ELBO CONTROLLI srl

SETHY szerszambemérd

5.5.2 HATULNEZET

Hatsd megvilagitas

C-MOS képi szenzor

Pneumatikus

RS-232 kommunikaciés nyomasszabalyoz6

portok
Allithato lab

Pneumatikus betap

Pneumatikus sz(iré

Kijelz0 délés beéllitas

Elektromos betap
24V DC

Nyomasméré ora Ki/Be kapcsolo

Foldelési pont
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5. El6késziiletek és lizembe helyezés ELBO CONTROLLI sri
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5.6 FELHASZNALASI KORULMENYEK

Minthogy a szerszambemeérd precizidos készulék, egy ennek megfelel6 kornyezetben kell
elhelyezni (por-, korroziv para-, vibracio- valamint széls6séges hémérsékleti viszonyoktdl
mentes kornyezetben) elzarva a természetes fénytdl, napsugaraktdl tavol az ablaktol. Lehetbleg
helyezze a szerszambemérd készlléket mesterségesen megvilagitott helységbe ahol megfeleldé
hely és lehet6ség van a mérések elvégzésére.
A készulék nem ad ki magabdl zajt kiveve a szolenoid szelepeken keresztul tavozo
levegbleeresztés zajat, amikor azok mikodnek, de ezek is a 70 dB A értéken belll maradnak.
A megfelel6 kdrnyezeti koriiményel a kdvetkezdek:

e hémérséklet: 10 és 40 °C kdzott.

e relativ paratartalom 20% és 95% kozott kondenzacio nélkal.

M A legjobb teljesitmény allandé hémérsékletii szabalyozott kérnyezetben érheté el.

5.7 TAPELLATASOK

Elektronikus aramkorok: A szerszambeméré tapellatasardl kulsé tapbol szarmazo 24 V
tapegység gondoskodik, ami csatlakoztatva van a szbvanyos115/230V AC, 50/60Hz, 75W
halézathoz.

Pneumatikus tapellatas: A készuléknek 5-6 Bar nyomas kozdotti siritett levegdre van
szuksége.
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6. Kezelbszervek leirasa

ELBO CONTROLLI srl
SETHY szerszambemérd

6. KEZELOSZERVEK LEIRASA

6.1 VEZERLOPANEL

Az elektronikus vezérl6panelrdl (706) a készulék, valamint a 306V tipusu kamerarendszer
minden funkcidja kezelhet6.

A 6 vezérlofellleti abrak az alabbiakban lathatdak:

X és Z tengely
/ informéacié
~ / ] Radiusz/Atmérs
4 I ' Kielzés
I ~ rl
' il
oo 4: mm | Abszolit|
régzités/eleresztés VAR — v i Inkrementalis mérési
0 I A /'\ f maodok
' ~ |
+8 . 488|l -
~ Aktudlis gépi “0”
referencia pont
|d6 / Déatum

Ref. pontok/ Szerszam
dsszeallitasok / Kamera /
Mérés beallitasok
Funkciévalaszté gomb

I Kivalasztott funkcio I
Ors6 indexalas allapota

(K / BE)

I Kamera funkcioi I

A valasztégomb 4 részre van osztva. Ezekkel van lehet6ség valasztani és navigalni az ikonok

kozott, melyek a lentiekben felsorolt funkciok elérését teszik lehetévé a megfelel6 rész
megnyomasaval.
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6. Kezelbszervek leirasa ELBO CONTROLLI srl
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1 - Gépadatbazis

2 - Szerszamadatbazis

3 — Nyomtatasi opciok

4 — Készulék beallitasok

Miutan kivalasztotta a funkciét a menubdl, érintse meg a vonatkozo ikont a funkcio, vagy
almeni eléréséhez, melyeket a tovabbiakban részletezlnk.



6. Kezelbszervek leirasa ELBO CONTROLLI srl
SETHY szerszambemérd

6.2 ORSO FUNKCIOK

6.2.1 FORGO ORSO CSEREJE

Amennyiben kulonboz6 orsék allnak a rendelkezésére, azok cseréjéhez az alabbiak szerint
jarjon el:
A forgé orso cseréje
e Mozgassa az orsok mentén a fejet olyan tavol az orsétél, amennyire csak
lehetséges. X iranyban balra, Z iranyban felfele.
e Tavolitsa el a szerszamot az orsébdl, majd kapcsolja ki az index, és a fék
funkcidkat.
e Tavolitsa el az orsot a készulékbdl, parhuzamosan tartva a készulék granit
oszlopaval.
e Tisztitsa le a kivett orsot, és zsirozza megfeleléen antioxidans folyadékkal pl
Chesterton 775, miel6tt a megfeleld tarhelyére tenné.
o Tisztitsa meg a csereorsot;
o lllessze be az uj orsot a szerszambemérd készulék testébe, ugyelve arra, hogy
parhuzamosan tartsa az oszloppal.
e Amennyiben csak csokkent6-huvelyekkel rendelkezik, és kulonallo cserélhet6
orsokkal nem, akkor a kovetkezdkben leirtak szerint jarjon el.

Csékkenté hiivelyek cseréje

e Tavolitsa el amennyiben szikséges a jelenlévd esetleges adaptert az orsobdl,
majd tisztitsa és kenje meg a kdszorilt fellleteket antioxidans ken6anyaggal pl.
Chesterton 775, és helyezze le biztonsagosan.

e Tisztitsa meg az orsét valamint az uj adaptert.

e Helyezze be az uj adaptert az orséba.

6.2.2 MANUALIS ORSOFEK

A szerszambemér$ készulék egy manualis orséfékkel

van ellatva, melyet Odrairanyu, befele torténd
csavarassal lehet rogziteni, ellenkezd iranyba torténd
csavarassal oldani.

6.2.3 ORSO INDEXALO (OPCIO)

Az orso indexalast akkor tudjuk aktivalni, ha a gépi “0” pont beallitasanal a vonatkozé gépnek
esztergagépet allitunk be, illetve mardégép esetén ezt a funkciot kulon aktivaljuk. Az orsé
indexalasaval lehetévé valik a mérend6 szerszam 90°-ént val6 rogzitése.
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6. Kezelbszervek leirasa ELBO CONTROLLI srl
SETHY szerszambemérd

Az “eredeti” beadllitasok esetén a gombnak vilagos hattere van, és a piros nyil jelzi, hogy az
indexalo tuske nyugalmi helyzetben van.

Nyomja meg a gombot, ezutan a gomb hattere sotétté, a nyil zolddé valik, és az iranyultsaga
jelzi, hogy az orso indexalasi mivelet aktiv.

18



6. Kezelbszervek leirasa ELBO CONTROLLI srl
SETHY szerszambemérd

6.3 TENGELYEK MENTI ELMOZDULAS

A tengelyek menti elmozdulas manualis, és két mddija létezik: Gyors, és finom raallas. A gyors
raallast hasznaljuk arra, hogy a szerszam képét a 306V kijelz6re hozzuk, és onnan elalljunk a
méreés végén. A mikrométeres finomraallassal a méreés, élvizsgalat elvégzését segithetjuk el6.

6.3.1 GYORS RAALLAS

A gyors raallashoz fogja meg a kart, és Fogantyl a gyors
nyomja meg a pneumatikus fék raallashoz
kioldasahoz a nyomogombot. (lasd a
képet). A fogantyuval ekkor alljon a kivant Nyomogomb
pozicibba. A gyors mozgatas addig
lehetséges, ameddig a nyomogombot
benyomva tartjuk, annak elengedésével a
fék ujra aktivalodik.

A gyors pozicibba allashoz mindkét
tengely mentén végezzen gyors raallast.
Az ors6 mozgast engedd / tiltdé funkcidval
elérhetd hogy csak egy iranyba lehessen
elmozdulast végezni, amig a masik irany

rogzitve van.

A gyari beallitas szerint a nyilak zolden
vilagitanak, és jelzik, hogy az adott
iranyban az elmozdulas lehetséges.

Z tengely mikrométeres
kézikerék

Xtengely mikrométeres
kézikerék

A gombot megnyomva a nyilak piros szinliek lesznek, és az iranyultsaguk jelzi, hogy a
kivalasztott iranyban az elmozdulas nem lehetséges.

M Keriilie el a végallésok elérésekor az iitkézést a végéllasiitkbzékkel, hogy ne sériiljén a
keészlilék.

6.3.2 MIKROMETERES RAALLAS

Miutan a kijelz6n megjelent a szerszam profilja, lehetéség van finomraalldssal a szerszamélre
rakozeliteni. (X és Z iranyban is).

A mikrometrikus raallast akkor van lehetésége hasznalni, ha a pneumatikus fék kioldbgombija
nincsen benyomva. A kézikerék elforgatasa hatarozza meg a finommozgast is.
1,25mm/fordulat.
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6. Kezelbszervek leirasa ELBO CONTROLLI srl
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6.4 ALAPVETO FUNKCIOK

6.4.1 ABEMEROKESZULEK BEKAPCSOLASA

lllessze a helyére a 24V/DC tapellatas csatlakozéjat a készllék hatoldalan talalhaté panelen a
gép bekapcsolasahoz, majd csatlakoztassa az aramforrashoz (115-230Vac) és a hatoldalon
talalhatd kapcsoloval kapcsolja be a készUléket.

Két masodpert mulva, ami az automatikus diagnosztika lefuttatasahoz szuikséges, a kijelz6 a
kovetkezbket fogja mutatni: a készulék szoftverszamat, lehetséges frissitések elérését, illetve
az esetleges hibalzeneteket.

elbo controll

Loading... (VER. 1.0b - 2007)

Ezutan a kovetkezd kijelzd jelenik meg:
AV LS I
1 IX!bs i 8.5671:

mm &

————————————

[ o]

Y

és a referenciapont felvételét jelz6 felirat fog pirosan vilagitani. -
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Ekkor mar minden funkcié és gomb aktiv. A mérési szamok sargan vilagitanak, és a NO AXIS
REFERENCE felirat jelenik meg a gépi referenciaérték helyén, jelezve, hogy a mérélécek ref.
pontjai nem lettek felvéve.

Mozduljon el X valamint Z mentén addig, amig a referenciapontokon valé athaladas
megtorténik a vonatkozé uvegléceken.

Példaul, amennyiben el6szor az X mentén mozdul el, majd a Z tengely mentén, akkor a
kovetkezd sorrendben jelennek meg az alabbi képek, amint a referenciapontokon athalad,

hogy kijelezze, hogy mind a két tengely iranyaban megtortént a referencia-pont atlépés.

Lehetséges, hogy az ESC gomb megnyomasaval kikerulje ezt a miveletet, ez esetben
azonban nem lesz lehetésége hozzaférni a SZERSZAMGEP ADATBAZISHOZ, illetve a
SZERSZAM ADATBAZISHOZ.

M Amennyiben a 706 kezelGszervet kikapcsolja a vonatkozdé gomb megnyoméséval, a
paraméter mendiipontban, lehetéség van a képernyé barmely pontianak megnyomasaval a
késziiléket visszakapcsolni. (8. fejezet) amennyiben a kikapcsolas masféleképpen térténik,
bekapcsolaskor meg kell ismételni a referencia-pontok felvételét.

M Mechanikai karbantartés esetén, illetve a mérérendszer cseréje esetén a referencia pontok
elmozdulhatnak. Ez esetben meg kell ismételni a 9.1 pont alatt részletezett “NC GEPI
REFERENCIAPONTOK” miiveletet.

6.4.2 A MEGJELENITO MODOZATAI

Rogtdon miutan elérte a referenciapontokat a 706. elektronika, belép a kijelz6é alap menujébe.

A méreteket kijelz6 részben (lasd az alabbi abrat) megjelennek az X, illetve Z szerinti poziciok,
jelezve, hogy az X tengely mentén atmérében, vagy sugarban torténik-e a mérés, valamint az
aktiv gépi referenciapontokat, valamint hogy abszolut, vagy névekményes mérés torténik-e.

Atméré / Radiusz _\ /_ IAbszomt/N{jvekményes I /_ I Tengelyirany( elmozdulas I
n» X 123 /941]
A + 5 11:

Radiusz / Atméré
lizemmod

[ &1
r—+0 |* Tengely adat input

-~ N
Aktulis gépi referencia mm j———
EE—— —I .
| | 7% |:

]
- 1) Abs 53 . 9 ? 2#' Gépi ériékek
: % Szerszam
Osszeallitasok
3= =5 adatbazis
‘IU‘-}IF et :l--.-- — .
Jul OF \ Funkciovalaszto

I Nyomtatasi funkcidk I

Készlilék
beallitasok menli
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Az X tengely radiusz / atmér6 mérésének, abszolut / novekményes beallitasainak
megvaltoztatasat az alabbiakban részletezzuk.

X tengely radiusz / atméré megvaltoztatas

A gyari beallitas figg a behivott referenciagépi adatoktdl.

Nyomja meg a gombot a Radiusz, illetve Atmérd kdzotti valtashoz és visszavaltashoz a kijelzett
értéknek megfeleléen mind X mind Z iranyban. A vonatkozd szimbdélumok, minden
megnyomasra megvaltoznak, és pl. X vonatkozasaban a kdvetkezbket jeldlik ki:

'
Radiusz funkcio Atméré funkcid

Abszolut / Névekmeényes mérések és a vonatkozo mérések nullazasa.

| 4 . |
| '. lerﬁ.hs

| da b )
' I: W& Abs

[ Kilépés |

Tengely modvalts [ Adatbevitel |

gombok.

Nyomja meg az egyik, vagy mindkettd E valamint E gombokat, hogy a

vonatkoz6 tengely iranyaban atvaltson abszolutrol novekményes modra. A méretkijelzés
nullazédik, és a tengelyek mellett megjelenik az “Incr” felirat; valamint a nyomégomb szine
pirosra valt.

22



6. Kezelbszervek leirasa ELBO CONTROLLI srl
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IX: +130. 771:5?;1:

A mért értékek fehérek maradnak, mert a mérés inkrementalisan is ki van jelezve az adott
referenciaponttdl, a gépi eredeti értékek is lathatdak lesznek, mert érvényesek, amint
visszavaltunk abszolut mérési ciklusra.

Nyomja meg a valamint a
iranyaba visszavaltson abszolut mérési ciklusra.

gombokat, hogy a vonatkoz6 tengely

[X] Méretbeadas X és Z tengelyek iranyaba

Az el6zbekben leirtaknak megfeleléen, miutan megnyomta az abszolut / ndvekményes méreési

beallitdsokat elhivé gombot, az ERTEKBEADAS billenty( révid ideig elérhetd lesz.
Nyomja meg ez alatt a gombot, hogy el6hivjon egy digitalis tasztaturat a numerikus értékek
beadasahoz a kivalasztott tengely mentén
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Nyomja meg a nyugtazas billentylt, hogy a beirt értékeket elfogadja. Ez esetben is a tengely
kijelzése mellett megjelenik egy piros “Incr” felirat, és a tengelyt jelz6 gomb pirosra valt.

ap [

(AW X, +129.512)f

mm j——

+94 . 093

=0
(1

Nyomja meg ujra a E gombot, hogy beallitott gépi referenciaértéknek megfelel6é

abszolut mérési modra valtson, ekkor a billentyl ismét vilagoskékkel vilagit, és a tengely neve
mellett megjelenik az “Abs” felirat.

6.4.3 CIMKENYOMTATAS

Lehet6éség van S'PRINT-S mini cimkenyomtatd csatlakoztatasara a 706 készllék soros
portjahoz, mely a kezel6szerv hatuljan talalhatd, és az alabbi jeldléssel van ellatva.

COM 1

=

Q

Ekkor lehet6éveé valik gyors cimkenyomtatas az aktualis mérésrol.

Aktivalja a nyomtatasi funkciot a valasztégombbal (1)
Ezutan nyomja meg a (2) gombot hogy az aktualis
ertéekeket a nyomtatora kuldje.
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X +5.161f_ o

mm |

A Z.  +13 4510

I ESC / kilépés gomb I

I Tengelyvalaszté gomb I

I Adatbevitel gomb I

I Kamera funkciok I

Amikor a kovetkez6 képernydt latja, mozduljon el az X tengely mentén, és végezze el a mérést,

(lehetéség van csak az egyik tengely menti adatok kinyomtatasara is).

AR +7. 229~ of

mm |

+6_1209)

Nyugtazas

I Adatbevitel gomb I

Al I gomb megnyomasaval el6hivhat6 egy alfanumerikus billentylizet, mellyel a cimkére
nyomtatando szoveget vihet be.
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Nyomja meg a nyugtazas gombot a kovetkez6 formatumu cimke kinyomtatasahoz:
123456ELBO 16:30 250907

NOTE
Xr-100.782 Z-100.880

Tovabba nyomja meg a kamerafunkciok gombot, hogy elvégezze a radiusz és szogméréseket,
és ezeket is kinyomtassa. Szog, illetve sarokradiusz mérések tekintetében lapozzon a 7.
fejezethez.

6.4.4 SZERSZAMNYILVANTARTO SZOFTVER INTERFESZ
COM 2

A kovetkezd jellel jeldlt soros porton keresztul Nﬂg lehet6ség van a készuléket

hozzakapcsolni személyi szamitégéphez, és a mellékelt TOOLINGUP SOFTWARE funkcioit
teljes korlGien kihasznalni. A szoftver hasznalatardl a csatlakoztatasarol tovabbi informaciokat a
szoftver leirasaban talal.
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7. MERES

7.1 ELOSZO

A mérés mivelete a szalkereszt pontosan az élen torténé meghatarozasabal all.
Az SETHY szerszambemérd a 306V ipari kijelz6 rendszerrel van ellatva, ami teljes egészében
az érintkezés nélklli optikai szerszambemérésre lett kifejlesztve.

7.2 MERES A 306V EGYSEGGEL

A mérés alapelve megegyezik a hagyomanyos optikai profil-projektoros mérégépekével: egy
parhuzamos fénynyalab a szerszam profiljat a megfelel6 optikan keresztll leképezi egy C-MOS
digitalis képalkot6 szenzorra.

A szenzor altal kirajzolt kép valdsidében kerll megjelenitésre, (25 kép/perc) egy 6,4” atmérgji
LCD monitoron; a teljes megjelenitési tertlet kb. 6,4mm x 4,8mm. A mérés megkonnyitése
erdekében lehetdség van maximalis kontrasztu digitalis megjelenitésre is, az analdg kijelzési
mod alternativajaként. Tovabba a 306V kijelz6jén megtalalhatéak a fokuszaltsag kijelzésére
szolgald ikonok, egy az X, egy pedig a Z tengely iranyaban segiti a kezel6t a szerszam
maximalis fokuszaltsaganak a megkeresésében.

Mint a projektoroknal, lehet6ség van szogek és radiuszok mérésére is, valamint a szerszamok
méreteinek kozvetlen kijelz6n valé 6sszehasonlitasara is.

Azonban a legfontosabb elény a mérés szubjektivitasanak jelentés csokkentése, ami a mérést
objektivvé és ismételhetbve teszi.

A 306V képes az éles szerszamok képeinek analizalasara, és a mérési pont meghatarozasara
1um pontossaggal. A kezeld eldontheti, hogy a rogzitett szalkereszttel, valamint a megjelenitett
analog komparator skalakkal, vagy automatikusan valés idében végez-e mérést.

Mindkét esetben a mérések folyamatosan feltinnek a kijelzén, hogy minden szlikséges
informacié ugyanott jelenjen meg.
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7.2.1 A KEP FOKUSZALASA

A 306V-vel torténé meérés hasonlatos a hagyomanyos szerszambemérdgépeken torténd
meéréssel, a mérendd szerszam korvonalait a kijelzon jelzett tertuleten belllre kell hozni gyors-
és finomraallassal.

Miel6tt elkezdené a mérést, forgassa a szerszamot a legjobban fokuszalt szdghelyzet
megtalalasaig.

A kijelzdn mindig jelen van két mér6léc a szerszamél fokuszaltsaganak a Kkijelzésére.
(tengelyenként egy). Csak forgassa a szerszamot addig, amig a vonatkozd tengely menti
fokuszaltsag kijelz6 el nem éri a maximalis értéket.

M A méret amit a 306V referencidnak vesz, a legkiilsé X, Z mérési pontok, lasd a kbv. abra.

Z tengely fokuszalt mérési
pont
X tengely fokuszalt mérési
.pont

Szerszamprofil

Fénysugarak

Szerszamél

A fokuszaltsag kijelzb ellen6rzd skala informaciot szolgaltat a képen lathatdo szerszam mért
vagoeélének az élességerdl, eltéré értekek eltéré szerszamok esetén, de azonos szerszamok
esetén is mérhetéek. Ezen eltérések betudhatok a szerszamél elhasznaltsaganak, vagy a
vagoeélek kulonbozé hatszogenek is.

A megfelel6 méréshez mindkét tengely mentén torekedjen a maximalis érték elérésére!

Ne feledje hogy a pont ahol mérnink kell a szerszam maximalis tengelyiranyu kiallasahoz
tartozd pont, és a fékuszaldas csak a mérés megkonnyitése végett sziukséges; valojaban
azonban a maximalis kialldas minden esetben egybeesik a maximalis fokuszaltsaggal. Ez
azonban azt is jelenti hogy a maximalis fékuszaltsag hatarain belll a mért szerszam radiusza
altal definialt maradék mérési hiba van jelen.
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A kovetkez6 abra bemutatja a fékuszaltsagi érték (a szerszamél tavolsaganak a lencsétdl vald
tavolsaganak a jelz6szama), és a szerszam maximalis merdlegességének az dsszefuggését.
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A maximalis mérési pontatlansag (S1, S2, S3, S4) tisztan a mért szerszam atmérdjétdl fugg, és
kb 0,01mm egy 20mm atmérdji szerszam, mig kevesebb, mint 0,001mm a 80mm-t meghaladdé
atmerdji szerszamok esetén.

Ezen tények figyelembevételével ismét megismételjuk annak fontossagat hogy minden
alkalommal torekedjink elérni a lehetd legjobb, maximalis fokuszaltsagot a 7.2.4. pontban
leirtaknak megfelel6en.

7.2.2 A 306V BEALLITASI MENUJE
A 306V funkcidinak az elérése a féképerny6rdl torténik, a kdvetkez6 gomb megnyomasaval:

; @ 306V beallitasi menlje magasabb prioritast képvisel, mint a tébbi funkcio, vagy a
706 kameraegyseég funkcidi, ezért amig ez a menupont behivasra kerll, a készulék felfliggeszt
minden mas funkciét.
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Digitalis kejelzés

Fix szalkeresztes (7.2.6 fejezet)

mérés ( 7.2.3 fejezet)

Analog kijelzés
(7.2.6fejezet)

Automatikus mérés
(7.2.4 fejezet)

Geometriai mérések

! Kilépés
(7.3 fejezet)

Szerszamél kontur
régzités (7.2.7 fejezet)

Vizsgélészin megadasa
(7.4 fejezet)

Ez a f6 kijelzd, ami ilyenkor megjelenik, kijelezve a 306V egység sokféle mikodési modjat.
Ezeket az alabbiakban részletezzuk:

7.2.3 MERES FIX SZALKERESZTTEL

A 306V kétféle mérési eljarast tesz lehetové: rogzitett szalkereszttel, illetve automata raallassal.
A rogzitett szalkeresztes mérés ugyanazt a technikat alkalmazza mint az optikai profil projektor:
A bemérégép mérdfejét kell finomraallassal olyan helyzetebe hozni hogy a kdzepén lévd
szalkereszt illeszkedjen a szerszam profiljara.

A profil projektoros mérés esetén a mérési eredményt befojasolja a kezel§ azon képessége
hogy megtaldlia a legjobban fékuszalt helyzetet, és a legjobban illessze a képet a
szalkereszthez (amit részben takar az dbra maga), tehat ez egy szubjektiv mérés. Ugyanez a
meérés a 306V-vel lehetbvé teszi ugyanazon meérési eredmény reprodukalasat, mivel a
szerszamprofil képe automatikusan, elektronikusan elemzett, és a mérés egy elektronikus, a
képerny6n elhelyezkedd méréléccel segitett. Az analdg skala lehetbve teszi hogy ugy végezziuk
el a mérést mintha egy hagyomanyos kézi komparatort hasznalnank; akkor jelenik meg ha a
szerszamprofillal megkdzelitjiok a szalkeresztet, és 1um felbontasa van, illetve a teljes
szélessége 60 um: + 30 ym a kdzponti szalkereszthez viszonyitva.
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+12 +8 +4 +2 0 -2 -4 -g -12

X tengely analdg komparator (um-es skalaval, ill mils/10 beosztassal).

A masik nagy elénye a pontatlansag nélklli gyors szerszamméreés. (7.2.1 pont).

Mérés rogzitett szalkereszttel.

Hozza képbe a mérendd szerszam profiljat (gyors raallas)

Ellenérizze hogy a szerszamél mentes a kosztél, forgacstdl vagy barmi olyan
szennyezddéstdl, ami befojasolhatja a mérés eredményét.

Fokuszaljon ra a képre az orso forgatasaval.

Hozza a képet a szalkereszt kozelébe hogy megjelenjen az analég meérdléc.

Keresse meg a maximalis kiallas pontjat az ors¢ forgatasaval, illetve a finomraallassal
figyelve az anal6g komparatort.

Alljon ra a szerszamprofilra a komparatort nullazva a finomraallassal, majd olvassa le a mért
értéket.

v szalkereszt mérés

Xr 22.999
Z 153.048

X. tengely
komparator

Nullazott komparator

Szerszam atmérd
mérése

X kdzponti

I”“””l””llllllll||||u X “”||||||||||IIIIII|||||||| X

mérés X iranyban
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Xr 21.754
Z 152.581

Z kbzponti

Szerszdm magassag
szalkereszt mérés

mérése

es e N

et 1011111

méres Z iranyban

7.2.4 AUTOMATIKUS RAALLAS

Automata raallassal t6rténd mérés esetén nem szikséges a szerszamprofil képét a képernyd
egy rogzitett pontjahoz igazitani, valéjaban elég a képernyd teruletére azt behozni, hogy a 306V
meg tudja mérni azt. Nyilvanvaléan az, hogy a képernyé teljes terlletén lehetséges meérést
végezni nem szinteti meg a fékuszalas, valamint a maximalis kiallas szikségességét.
Automata raallas esetén a mérési eredmény a kozponti szalkereszt helyzetének, valamint a
szerszamprofil attdl valo elallasanak 6sszegeként jelentkezik: megfigyelve a fenti képet a z
tengely iranyu raallasnal lathatd, hogy a mért eredmény kiszamithatdé a szalkereszttel torténé
pontos raallas nélkll is. Valdjaban elég lett volna a szalkereszt helyzetét (152,581) illetve az
analog komparatoron leolvashatdé mennyiséget (+0,02) 6sszeadni, hogy megkapjuk a szerszam
végleges meéretét 152,601. Valésagban az analég komparator mérdskalajanak a szélessége
nem 60um, hanem lefedi az egész mérési terlletet, kb. 6,4 mm x 4,8 mm, lehetbvé téve a 306V

szamara az algebrai mivelet elvégzését, valamint a mérési eredmény automatikus valds ideju
kijelzését.

Xr 23.005 Xr 23.001
Z 152.592 == X, Z automata

2 152.593
réélléssal mért értékek

Az automata
raallas

oo N

Mérési pontok
—

/

I"””H““”“l”llllllll X

“|”l””””l”lllllllun X
Mérés automata raalldssal a képerny6 kilénbdz6 pontjain
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Medfigyelhetjuk ugyanazon szerszam mérésének a képeit, melyet a rogzitett szalkeresztes
meéréshez hasznaltuk: észre lehet venni a méretekben egy kis eltérést a képernyd kulonb6zo
pontjain. Ez a jelenség a megvilagitas, illetve a lencserendszer kulonb6z6 mechanikus
tiréseinek, illetve mas tipikusan elektronikus, illetve mechanikus hibaforrasoknak kdszénhetd.
Ezen mérési eljaras hasznalataval szamitani lehet arra hogy szazadnal kisebb mérési
pontatlansag kerlul az eredménybe. Ez az automata raallassal torténé mérés hatara, ami
gyorsabb egyszeriibb meérést tesz lehetbvé, azonban a rogzitett szalkeresztes mérésnél
nagyobb tlréssel rendelkezik. Ezt a tényt a szukséges tirés, illetve eljaras pontossaganak
fuggvenyében kell figyelembe venni.

Automatikus raallassal torténé mérés

e Hozza a szerszamot szalkeresztbe. (gyors raallas)

e (Gybz6djon meg arrok hogy a szerszam felllete mentes minden kosztdl, fémforgacstadl,
illetve barminemi mas szennyez6déstdl, ami
befolyasolhatna a mérés eredményét.

A szerszam

megtisztitdsa alapvetd
fontossagu a megfeleld
mérések
| y A

Xr 23.021
Z 153.929

e Fokuszala a mérendd szerszamot a
vonatkozé tengely iranyaba, ellenérizze
szamszerlen hogy a mérés a maximalis
szerszamkidllas mellett torténik. Minden
esetben tisztitsa meg a szerszamot!

M Amikor a “NO OBJECT’(nincs mérheté téargy)
felirat jelenik meg, az azt jelenti, hogy nincs
lehetéség automata raallassal tértend
meérésre, (nincs semmi a képernyén pl.) és a
kijelzett értekek a tengelyek menti kiallast
mutatjak.

M Amig automata réallassal mér a digitalis kézponti eqység 306V a 706 kamera egységgel
megegyezé mérési eredményeket mutatjia nem a tengelyek menti elmozdulas mértékét; errél
a mérési eredmények mellett villogo csillag tajékoztatja a kezeldt.

”l”|”“”i“illlllllllum X

7.2.5 ARAALLAS KULONLEGES ESETEI

A 306V képes arra hogy a szerszam iranyultsagat automatikusan felismerje, és ennek
megfelel6en X iranyba jobbrdl, illetve balrél, vagy Z iranyban fentrél vagy lentrél mérje.

A kezelének nincs semmi tennivaldja, amennyiben a szerszam be lett allitva a rendszer
analizalja a képet, és elvégzi a mérést a megfeleld iranybdl. Az X tengely tekintetében a balrdl,
mig a Z tengely tekintetében a fentrdl toréné mérésnek van prioritdsa: ez azt jelenti hogy pl. X
tengely tekintetében két érvényes mérés kozul a balrdl torténét veszi figyelembe.
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Xr 21.427 Xr 21.454

2 153.515

2 152.074

Szerszamprofil jobbrol és
alulrél mérve

A fékuszaltsag —
indikator jelzi a mérés
iranyat

oo M|

Szerszémprofil
jobbrol mérve

|”l”““I”i”“““"llllll ™
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Természetesen lehetbség van valasztani az automata raallasos, illetve a rogzitett szalkeresztes
mérések kozott: mindkét esetben a 306V automatikusan felismeri a mérendd szerszam
iranyultsagat.

Tovabba a fokuszaltsag kijelz6 indikatorcsikokkal mindig lehetéség van az aktudlis mérés
esetében az iranyt megnézni, mivel ezek oldalt valtanak a mérésnek megfeleléen.

Az Osszetett szerszamprofilok mérésénél specidlis egyedi helyzetek allhatnak el6. Olyan
esetben pl. amikor a mérendd méretek a szerszamon bellilre esnek. (lasd lenti kép)

Xr 21.867
Z 152.804

Optikai raallas

A kijelzett informéacié / rogzitett
helytelen szélkereszttel

Az informéacié nem

helyes
X mérendd érték | ——

Ezen esetekben a mérést manualisan, a hagyomanyos profil projektorokhoz hasonlatosan kell
Kivitelezni. Ezen esetben is szlkséges a fokuszaltsagot ellenbérizni, a szerszamélet analdg
uzemmaodban vizsgalva. (a fokuszaltsag kijelz6 altal mutatott informacié nem helyes, mivel az a
gép altal vélt mérési pontra vonatkozik.). Tehat allitsa a kijelzést analégra, keresse meg a
legnagyobb kiallast, és optikai médon manualisan végezz el a méreést rogzitett szalkereszttel.

7.2.6 ANALOG / DIGITALIS KIVETITESI MODOZATOK
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A 306V lehet6vé teszi a kijelzési moéd megvalasztasat analdg (arnyalatos) illetve digitalis
(kétszinl) modok kdzott.

Ez klldndsen hasznos a manualis mérések esetén, példaul geometriai kaplkulacioknal a vagoél
jobb érzékelése miatt.

Xr 22.69¢ r Xr 22.699 >
Z 152.623 2 152.62

Analog kivetités

Digitalis kivetités

A kijelz6 analég/digitalis Gzemmadjai

MA kijelzés médja nem befojasolia a mérés eredményét sem régzitett szalkeresztes, sem
automata merési lizemmodban.

7.2.7 KEP KESZITESE A SZERSZAMPROFILROL

Kdszdnhetéen a 306V képalkotd rendszernek lehetéség van egy profil kérvonalainak
rogzitéseére, és kijelzdn tortén6é megtartasara.

Ezen funkcid igen hasznos, mivel az egyes vagoéélekrdl készitett fényképpel ellenérizni tudjuk a
tobbi vagoélt is, illetve lapkabeallitdsnal viszonyitasi alapként felhasznalhatjuk.

Természetesen ez nem valos fénykép, mivel ekkor problémas lenne a kovetkezd vagoél
megjelenitése, csak a profil konturja rogzul a kijelzén

A szerszam kontur rogzitéshez nyomja meg a 306V menujében a .gombot

Automata raallassal torténé mérés, valamint inkrementalis mérési moéd hasznalataval a
szerszam vagoéleinek méreteltérése azonnal mérhet6. (lasd a képet.)
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Xr 0.180
2

”“”m"||||||||II|H|||||| X

Szerszamprofil képe

Lehet6ség van tébb kép készitésére. Es egyideji megjelenitésére a kijelzdn.

== |

LE
A konturvonalak eltintetéséhez a kijelz6rél, hasznalja a kdvetkez6 gombot. .

M A vonalak akkor is eltiinnek, amennyiben a 306V miikédési médja megvaéltozik. (pl fix
szalkeresztes mérésrél automatikus mérésre).

7.3 GEOMETRIAI MERESEK

Ezen fejezet a 706 kezel6szerveivel elvégezhetd geometriai mérések részletezésével
foglalkozik; minden funkciéhoz a megfeleld |épések vannak leirva.

Minden funkci6 matematikai kalkulacié alapjan jut el a kivalasztott pontokon athaladé alak
leirasahoz. A kalkulacio pontossaga nyolc szamjegyes, a végeredmeény pontossaga minden
esetben az ezredes hatarértéken belulre esik (1/1000).

Minden felfedezett hiba forrasa a rossz pontkivalasztas, raallas, illetve a szerszamél hibai. Az
alabbiakban leirunk néhany igen fontos kovetelményt, hogy a mérések pontossagat
maximalizaljuk:

- Minden esetben lehetbleg a mérend6 geometriai elemhez a legkozelebb esd
pontokat valassza;

- Minden kivalasztott pontnak a szerszambemérdé optikai tengelyén kell
elhelyezkednie, és mindenképpen fokuszban kell lennie. Egy szégmaro6 esetén a
mérendb szdg az élspiral mentén talalhato. Mindenek elbtt a szerszam mérendd
részét fokuszba kell forgatni és csak utana venni fel a kivant pontot. A mérést
végzd kezelbnek ezt a miiveletet a sajat megitélése alapjan kell kivitelezni, mivel
a 306V altal kijelzett fokuszaltsag csak az optikai tengelyben érvényesek
(I4sd.7.2.1 pont) és nem abban a pontban amit mi szeretnénk felvenni a mérés
miatt.

- A szerszamél jobb foékuszaltsaga érdekében mindenképpen hasznalja a
készlléket analog lzemmaodban.

- A szerszam forgatasa a fdékuszalashoz nem csak a mardok esetén, de a
hatszoggel rendelkezd lapkak esetén is szUkséges.
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A geometriai mérések eléréséhez nyomja meg a kdbetkezé gombot: ; €s a kovetkez6

ablak jelenik meg

. Két pont kozotti
A;L;té)n;?glrl;uss tavolsag mérése
; 391 o (7.3.4 pont)

Két pontra illeszkedd
egyenes szdghelyzete

Sz6g szalkereszt
(7.3.3 pont)

(7.3.2 pont)

Radiuszmérés Kilépés

(7.3.6 pont)

Szdgmérés
(7.3.1 pont)

7.3.1 AUTOMATIKUS SZOGMERES

Ez a funkcié lehetévé teszi a képernydn két
egymassal szOget bezaro egyenes
szoghelyzetének mérését. A metszéspontjuk
koordinatainak a kijelzésére is van lehet6ség.
Amikor a funkcié aktivalva van, valdés idében
mikodik. Ez azt jelenti, hogy a profil folyamatos
elemzés alatt van, és a kijelzett eredményrél a
kezel6 donti el hogy megfelelé-e vagy sem. Mint
az automatikus raallas esetén, a kezelbnek
ugyelnie kell arra, hogy a kijelzett szerszam a
lehetd legtisztabb legyen a mérés érdekében;
megfeleléen megtisztitani, raallni, fokuszalni.
Ebben az esetben minden szempont fontos,
mivel a szogmérés az egész profilon torténik,
nem csak a kiemelt maximalis fékuszaltsagu pontokon.

Xr 25.655
Z 150.549

PX= 27.667 MAl= -73.36°
PZ= 151.088 = -12.689°
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A funkcio behivasahoz nyomja meg a A gombot. A 306V megkeresi a legval6szinibb
mérendd informaciot és automatikus vonalillesztéssel kijelzi azokat. Két megtalalt vonal esetén
a 306V kijelezi a vonalak szoghelyzetét, (A1, A2) az egymassal bezart szoguket, (DA) valamint
az illesztett vonalak elméleti metszéspontjanak koordinatait. (PX, PZ).

[X] Automatikus szégmérési ciklus

e Hozza a szerszamot a képerny6re (gyors raallas); amennyiben sziikséges hasznalja a finom
raallast a lehetd legnagyobb szogterulet kijelzésére;

o Fodkuszaljon a mérendd teruletre: A fokuszaltsag kijelz6 skalak nincsenek kijelezve, mert
masképpen az esetek tobbségében rossz meérésre adnanak okot, mivel a maximalis
merélegességi ponthoz viszonyitanak;

e Gondosan tisztitsa meg a teljes mérendd fellletet;

¢ Amennyiben nem kielégit6 az eredmény, ellendrizze a szerszamélt, probalja meg elforgatni
Ovatosan a szerszamot, illetve a finomraallassal probaljon kicsit odébb allni

M A 306V egység csak az Tmm-nél hosszabb vonalakat ismeri fel.

Amennyiben nem a kivant vonal mérése torténik, addig mozgassa a tengelyeket, amig a
nemkivanatos vonal kikerul a képbdl.
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7.3.2 EGYENES VONAL SZOGHELYZETE

Ez a funkcido lehetévé teszi két ponton athaladdé egyenes vonal szdhelyzetének
meghatarozasat.

Méretek rogzitése
nyomtatashoz.

gombot, ; €
megtorténjen
A kezelbnek ekkor egymas utan fel kell vennie a két pontot, minden pontot nyugtazva a

gombot, hogy a méréshez szikséges 2 pont felvétele

; gombbal. Végul a 706 vezérld elektronika kiszamolja a keresett szoget, amit kijelez.
A kerdeses sz0g a derékszogl descartes koordinata rendszerhez van viszonyitva X+, Z+ és
+180° kozott valtozik. Az eredmény fokban, tized és ezred fokban kerul kijelzésre.

Amennyiben szerszamodsszeallitast hasznal, vagy cimkét nyomtat, az értékeket rogzitheti a

.gombbal.

7.3.3 SZOGMERES A 306V EGYSEGGEL

Lehet6ség van a kijelz6n megjeleniteni egy forgathatd szalkeresztet a fix szalkereszttel
egyetemben. Ezen racsozatot fedésbe hozva szerszam profiljaval, lehetséges a sz6gmérén
leolvasni az egyenes vonal szdoghelyzetét. (pl élszog mérésnél stb.).
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A szogszalkereszt megjelenitéséhez nyomja meg a J; gombot, és a kovetkezd

képernyd jelenik meg.

Szbgszalkereszt
forgatasa

Manualis szogbeadas Kilépés

Nyomja meg a gombokat a szalkereszt elforgatasahoz fokonkénti
léptetésben drairanyban, vagy azzal ellentétesen.

Maskulonben a
beadasara, kijelzésére.
A szogszalkereszt eltiintetéséhez alljon vissza, vagy adjon be 0 fok szdgértéket.

gomb megnyomasaval lehetésége van egy kivant szdghelyzet

Xr 21.692 Ve

A szdghelyzet
2 151.917 kilelzése
v

T

A szerszamél optikai vizsgalata szogszalkereszt segitségével.
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7.3.4 KET PONT KOZOTTI TAVOLSAG

Ezen funkcid lehetévé teszi két pont rézsutos tavolsaganak a
meghatarozasat. A mérendd pontokat manualisan kell bemérni fix
szalkereszttel, a 306V automata pontvalasztasi segitsége nélkul

Keét pont k6zbtti tavolsag szamitasanak miivelete

Méretbevitel nyomtatashoz

vagy
szerszamosszeallitasokhoz

Nyomja meg a gombot a fémeniben, majd a ; gombot a geometriai

mérésekhez valé |épéshez, valamint a J gombot hogy két pont tavolsagat
meghatarozza. A kezel6nek sorban fel kell vennie a kért pontokat, minden lépést nyugtazva a

L ;gomb megnyomasaval. A 706 egység kiszamolja a keresett értéket, és kijelzi azt.
Amennyiben szerszamosszeallitasra va

nyomtatasra készul, az adatokat a
Gombbal nyugtazhatja.
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7.3.5 AUTOMATIKUS RADIUSZMERES

Ez a funkcio lehetévé tesz a mérendd szerszam profiljan korvonalak felderitését, és
automatikus mérését, és az értékek megjelenitését.

Amikor ez a funkci6 aktiv, valos ideji mérést tesz lehetévé. Ez azt jelenti, hogy a szerszamprofil
folyamatos vizsgalataval a kezel6 tudja elddnteni, hogy a kijelzett értékek valdésak-e vagy sem.
Mint az automatikus mérés esetében, a kezelbnek olyan tisztan ra kell allnia a mérendé
szerszamprofilra, amennyire lehetséges, tisztitsa meg portdl, szennyezédéstél. Ez esetben
minden korulmény igen fontos, mert az automatikus radiuszmérés az egész profillal dolgozik,
nem csak a fokuszalt pontokkal.

r;

J gombot.

A 306V kijeldli az altala felismert koriveket, és kijelzi azok értékét.

A funkcié aktivalasahoz nyomja meg a

%] Automatikus radiuszmérési miivelet.

e Hozza be a szerszamprofilt a kijelzére, (gyors raallas); amennyiben sziikséges, hasznalja a
mikrométeres raallasi opciot a keresett koriv minél nagyobb részének a megjelenitéséhez.

e Fokuszaljon a mérendd teriletre, a fokuszaltsagi kijelzék jelen pillanatban nem mérvaddak,
mert azok csak a maximalis kiallasi pontokra vonatkoztatnak, és igy hibas adatot adnak
jelen esetben.

e Gondosan tisztitsa meg az egész mérendd szerszamprofilt.

e Amennyiben az eredmény nem kielégitd, tisztitsa meg Ujra a szerszamot, és probalja
finoman elforgatni, illetve kis mértékben odébb allni kamera egységgel.
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7.3.6 RADIUSZMERES A 306V EGYSEGGEL

>
Erintse meg a l_.. gombot, hogy belépjen a radiuszmérési miveletek menube. Ekkor a
kovetkez6 ablak jelenik meg:

5 ponton athaladé koriv
mérése

Automatikus
radiuszmérés

Kdrsablonos Radiuszmérés kdrivek
radiuszmérés

segitségével

A 306V egység kétféle lehet6séget kinal radiuszmérésre. (az 5 pontra illesztheté radiusz
méréséhez lapozzon a 11.2 ponthoz.)

Az els6 lehet6ség megegyezik a profil-projektorok esetében megismerttel: lehetéség van egy
korsablon megjelenitésére, majd a radiusz megmeérésére osszehasonlitoé elvvel. Ez a modszer
egy igen gyors mérését teszi lehetbéveé a szabvanyos sarokradiuszoknak.

Hivja be a funkciét a 306V kijelzén a J gomb megnyomasaval.
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Ezen az ablakon lehet6sége nyilik a megjelenitett korivek méretének a megvaltoztatasara. (4
kombinacioban: minden gombnyomasra eggyel nagyobb sablon jelenik meg.

Természetesen a koérsablon igazodik a készlléken beallitott mértékegységhez is. (mm vagy

inch)
Xr 21.692 [ N
2 151.917 g T R
i ; ‘\‘ N \

v

o
~ T —
||||I|II|mmuuu.... X

Optikai radiuszvizsgalat kérsablonnal

A masodik modszer lehetdveé teszi hogy kivant radiuszu korivet, vagy koroket jelenitsiink meg a
kijelzdn. (max. 50mm radiuszig) Ezutan ezeket lehetséges forgatni, ndvelni, csdkkenteni,
egészen addig, amig raillenek a mérendd Kkorivre, illetve lehetséges a keresett koriv
kozpontjanak koordinatainak a megjelenitése is.

Ezaltal ez a mérési modszer lehetévé teszi, hogy grafikus meérést végezzink, kulondsen
radiuszmarok esetében, ahol azonban figyelmesen forgassa korbe a marét a kijelzén
megtekintve, hogy a csigavonalbdl a leginkabb megfeleld részen torténhessen a mérés. A
kezelbnek csak ellenbriznie kell, hogy a keresett radiusz a kijelz6n koncentrikus a felrajzolt
sablonnal.

A korsablonok ilyetén médon valé megjelenitéséhez nyomja meg a H gombot, és 4 koriv
jelenik meg a kijelzén. (a legutolsé beadllitott radiusznak megfeleléen.) és a 706 kijelzén a
kovetkezd valik lathatéva.
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Minden alkalommal, amikor megnyomja a

gomb megnyomasaval lehetéveé valik a direkt

0,05mm-el n6 vagy csOkken. A S
adatbevitel.
A kuelzett korivek szoghelyzetének mddositasara is van lehetbség:

A J gomb megnyomasaval, majd a “ gombokkal a koriveket 1

fokkal forgathatja el mindkét iranyba
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Ebben az esetben is a

gomb megnyomasaval beadhat numerikus tasztaturan
szogertékeket.

Hogy egyszerre csak egy koriv latszédjon, nyomja meg a l_« gombot. Minden
gombnyomaskor masik koriv jelenik meg, a kbzpontjanak az informacidival. Az eredeti allapotot

]
DT

A felrajzolt kérok
sugara

= o

i
o

> CX= 21.35MR= 0.
c2= 151.60 A= 54.

[-37"]
L=Xu ]

L |
= —
a1

]
s

"

”I”“”[|||||||IIIEI|I|||| X
A kijelz6n megjelenithet6 korivek

A radiuszmérés folyamata

e Hozza szerszamot a képernyd teruletére. (gyors raallas);

e Fokuszalja a képet;

e Mozgassa a tengelyeket annyira hogy a mérendé radiusz kdzéppontja egybeessen a
kijelzett kdrsablon k6zéppontjaval.

Ezutan allitsa a radiuszt és a szoghelyzetet addig amig teljes fedésbe nem kerul a két
objektum.

Torodlje a nem hasznalt koroket a kdzéppont kijelzéséhez.

M Megjegyzés: A kijelzett kériv kézéppontjanak koordinétéi valésidejiien vannak kijelezve,
amennyiben a 306V beallitasok ment nincs aktivalva.

7.3.7 5 PONTON ATHALADO KORIV MERESE

Ez a funkcid kalkulalja és kijelzi az 6t ponton athalado korivet. Az 6t pontos rendszer (a

harommal ellentétben) ndveli a mérési pontossagot, és kiléndsen hasznos profil szerszamok
esetén, amik esetében igen nehéz a kdrsablon hasznalata.

M A szamitési hibak kikiisz6bblésére egymastdl minél tévolabbi pontokat valasszon ki.
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Az 6t pont alapjan végzett kbriv szamitasa

Adat nyugtazas, illetve
bevitel nyomtatashoz

A

4 gombot a fébmenu kijelzén, majd a geometriai mérésekhez a

,

gombot, majd a ; illetve a J gombokat, hogy belépjen a meérési menube.
A kezeldnek ekkor be kell adnia egymas utan 5 pontot, amelyek illeszkednek a koérivre, minden

Nyomja meg a

pontot nyugtazva a gombbal. Végul a 706 egység kiszamolja, majd kijelzi keresett

értéket.
Amennyiben szerszamosszeallitast hasznal, vagy ki szeretné nyomtatni az értéket, az adatot

mindjart hasznalhatja a gomb megnyomasaval.
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7.4 ELVIZSGALATI MODOK

A kulonb6zé mérési mdédok mellett a 306V egység képes a szerszam képének a
megjelenitésére is, a kilonbdz6 sérlilések, illetve esetleges eltérések felderitésére.
Nyilvanvaléan, a hibak sok esetben mérhetbek fix, illetve automata raalldsos meéréssel,
korsablon hasznalataval. A szerszamkontur rogzitésének a lehetéségével is kiszlrhetéek a
tobbéll szerszamok élei kozotti eltérések.

Az automatikus méréshez, illetve fokuszalashoz a lehet6 legjobb
konturral rendelkezd él szikséges. Ezek nem teszik lehetévé az
esetleges mikrorepedések, sérulések vizsgalatat, csak a geometriai
befoglalé méretekét.

A szerszamélvizsgalat elinditasahoz forgassa el az éramutaté jarasaval L_Poteniometer |
megegyezd iranyba a 306V kameraegység oldalan talalhaté
potenciométert, és az egység kikapcsolva a méréshez hasznalt
szurofényt, bekapcsolja a korkoros LED megvilagitast, és atvalt
szerszamélvizsgalat Uzemmaodba.

Ugyanezen potenciometer hasznalataval Aallithatjuk a vilagitas
fényerejét, elérve ezaltal a megfelel6 erbsségli megvilagitast. Tény, hogy a szerszamok
sokszor igen tukr6z6dé fellletliek, ugyhogy adagolja a megvilagitast, és a felulet vizsgalatahoz
forgassa a szerszamtartot.

Hogy a mulvelet még kdnnyebb legyen, a 306V egység lehetdveé teszi a vizsgaléfény szinének
megvaltoztatasat, a megfelel6 komplementer szin hasznalatahoz. A valaszthat6 szinek: fehér,
sarga, voros, valamint kék. Ezzel a mddszerrel a mikro repedések, valamint a kis méretl hibak
is kiszlrhetbek.

A vizsgaloszin megvaltoztatasahoz nyomja meg a gombot amig a kivant szin meg nem jelenik.

i Ie
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Xr 21.126
Z 151.984

Xr 22.604
Z 152.274

A képek példakat mutatnak arra, hogy a szerszamélvizsgalat kézben is sok mas funkcio is
hasznalhaté marad.

A méréshez valo6 visszatéréshez forgassa el Uitkozésig a potenciométert az éramutato jarasaval
ellentétes iranyba.

M Amennyiben a héttér tulsagosan vilagos, lehetéség van a fekete takardlemez elforgataséara
90°-al.

Takarélemez
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8. GEPI PARAMETEREK

8.1 ELOSZO

A gépi paraméterek azon beallitasok, amelyek lehetové teszik a szerszambemérd minden
korulmények kozotti alkalmazasat, ide értve a nyelvi beallitasokat, id6beallitasokat, a
lehetséges kompenzalasi értékeket, illetve 306V kijelzé konfiguracidjat.

A funkciovalasztd megnyomasaval aktivalja a gépi paraméterek menit (1), majd a jelszd
beirasaval Iépjen be a menube (2).

Ebben a modban a bemérégépet készenléti ("stand-by") Gzemmaddba kell allitani a kikapcsold
gomb (3) megnyomasaval, majd az ujra bekapcsolashoz csak nyomja meg a képernyét barhol.
Ha a késdbbi bekapcsolas és a kikapcsolas kozott legalabb egy nap eltelik, szukséges lesz a
nullpontok megkeresése mindkét tengelyiranyban és be kell allitani a gépi paramétereket.

A gépi paraméterek gombjanak megnyomasa utan az alfanumerikus billenty(izet jelenik meg,

Amennyiben a megfelel6 jelsz6t adta meg (alapbeallitasban "ELBQO"), a kovetkezd ablak fog
megjelenni:
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F LABEL !

DATE (dd-mm-yy)
TIME (hh-mm)

Paraméter lista

PASSWORD
INSPECTION COLOR (1,2,3,4)

- "Gordité" gomb

Erték beallitas —_— ELBO 1 238H

Mentés és kilépés

Beallitott értékek
megvaltoztatisa

Kompenzacios értékek beallitasa
(felnasznaldk szamara nem elérhetd)

M Néhany paraméternek gyari beéllitasa van és felhasznalok szamara nem elérhetéek.

8.2 PARAMETEREK LISTAJA

Az egyedi paraméterek és a relativ értékek részletes bemutatasa:

1.

Cimke

Ez a leiras a kinyomtatott cimkéken jelenik meg, és a felhasznalé altal testre szabhato.

A megvaltoztatashoz megjelenik a billentylizet képe, ahol megadhat egy egyedi sz6veget
(max 10 karakter).

. Datum (nn-hh-éé)

A 6 képerny6n megjelené datum nap-honap-év formaban; a felhasznal6 testre szabhatja.
A megvaltoztatashoz megjelenik a billentylizet képe, ahol megadhatja a megfeleld
értékeket.

. 1d6 (66-pp)

A f6 képernydn megjelend éra éra-perc formaban; a felhasznalé testre szabhatja.
A megvaltoztatashoz megjelenik a billentylizet képe, ahol megadhatja a megfelel6
értékeket.

Jelsz6

Ez a jelszd, amely szikséges minden védett mivelet végrehajtasahoz (pl. gépi paraméterek,
null értékek stb.) A gépi alapérték: "ELBQO".

A megvaltoztatashoz megjelenik a billentylizet képe, ahol megadhat egy egyedi jelsz6t (max
24 karakter).

ey

M Figyelmeztetés: Ne felejtse el a jelszot, kiilbnben a bemérégép teljes memoriajat cserélni

kell, hogy elérje a csak jelszoval elérheté beallitasokat.
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5. Elvizsgalat szine (1,2,3,4)
A 306V kijelzérendszer hattérszine, amikor élvizsgald6 modban van. A felhasznalo altal
modosithato. A gépi alapérték: "2 - KEK" ("2 - BLUE").
A megvaltoztatasahoz nyomja meg tobbszor az érték megvaltoztatasa gombot. Az értékek a
kovetkez6 sorrendben kovetik egymast:
1-YELLOW (séarga) 2-BLUE (kék) 3-RED (piros) 4-WHITE (fehér)

6. Kamera kalibracidja
A 306V kijelzérendszer kalibracids értékei. A felhasznald altal nem modosithato.

MEzek a paraméterek rogzitik a 306V valés optikai nagyitasat és a szerszambemérégép
mozgasat. Valojaban minden egyes optikai rendszernek van egy sajatsagos atviteli
tulajdonsaga, ami a lencsék megmunkalasanak, illetve foglalatok mechanikai
megmunkalasanak, osszeillesztésének a tliréseibél adodik, melyeket mind figyelembe kell
venni a pontos mérések elvégzése érdekében. A kalibracié a gyarban megtorténik, és csak a
kijelzb6 rendszer cseréjekor, illetve a készulék memdrianak teljes torlése utan szukséges
elvégezni. Lehetséges az értékek manualisan valé kiszamitasa és megadasa, de az
automatikus kalibracié sokkal megfelelGbb.

Es. X 1.000000 Z 1.000000

M Amennyiben a kijelzé rendszert cseréli, Gjra meg kell adni a kalibracios értékeket.

7. LINEARIS KOMPENZACIO
A tengelyek linearis kompenzacidjanak értékei. A felhasznalé altal nem modosithato.

M Amennyiben nem 20°C hémérsékleten hasznélja, vagy esetleges balesetbdl fakadd okokbdl
lehetséges, hogy sziiksegesseé valik, hogy a merégep altal mert ertekeket kompenzalni kell.
Ezért lehetéség van a két kompenzacios ertek megvaltoztatasara, amelyek a meért értékek
szorzoiként modositjak azokat.

Es. X 1.000000 Z 1.000000

8. Gyari X
Ez a fontos paraméter megadja az X tengely gyari alapértékét, amelyet a készllék
gyartasakor referencia mérétuskével hataroznak meg. Ezért ajanlott, hogy ezt az értéket
hasznalja a gép alapbeallitasi miiveletében, noha a végsé felhasznald visszaallithatja a
sajat referencia szerszama szerinti értéket. A végs6 felhasznalé nem valtoztathatja meg ezt
a beallitast.

M Figyelmeztetés: amennyiben az X tengely érzékelS rendszere technikai okok miatt cserélve
lett, ezt az értéket a szerviz ujrakalibralja!

9. FEK
Kijelzi, hogy a gép fel van-e szerelve az orséfékkel, és az értéket a gyar allitja be. A végsé
felhasznald nem valtoztathatja meg ezt a beallitast.

10.Indexalé
Kijelzi, hogy a gép fel van-e szerelve 4 pozicios orsé indexald rendszerrel. Az értéket a gyar
allitia be,a végsé felhasznalé nem valtoztathatja meg ezt a beallitast. Csak a VDI orsoval
felszerelt gépekre vonatkozik.
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11.Vakuum
Kijelzi, hogy a gép fel van-e szerelve vakuum szenzorral, ami a szerszam vakuumos
megfogasat ellendrzi szoftveres uton. Az értéket a gyar allitja be, a végsé felhasznaldé nem
valtoztathatja meg ezt a beallitast.

12. Megfogas
Kijelzi, hogy a gép fel van-e szerelve mechanikai szerszam-megfogassal. Az értéket a gyar
allitja be, a végsé felhasznalé nem valtoztathatja meg ezt a beallitast.

13. Alap mértékegység
Kijelzi a gép altal hasznalt mértékegyseget. Két beallitas lehetséges: milliméter vagy inch
(havelyk). Az érték modosithaté a szerszambemérések alatt.
Az érték beallitasakor két érték jelenhet meg: MM és INCH.
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9. GEPI “0” ERTEKEK

9.1 NC GEPI “0” ERTEKEK

A szerszambemeérési mlveletek esetében nincs kulonosebb probléma az X tengely menti
ertekek meérésével, de szikség van egy elfogadott referencia pontra a Z tengely iranyu
meérésekhez. Amikor egy szerszam atmeérdjét, illetve sugarat mérjuk, a 0 pont mindig a
szerszamon fog elhelyezkedni, ugyanakkor a hosszmérések esetében a helyzet igen
kilonb6z6. Ezért a szerszambeméré Z tengely-iranyua “0” pontjat ugy kell felvenni hogy
egybeessen az NC gép 0 pontjaval (abszolut gépi 0 pont, orsé homlok felllet stb...)

A legegyszeribb eljaras a szerszamgeép kalibralasara szolgaldé mérétuske kozvetlen
szerszémgépen torténd bemérése. Ez a hossz kiallas lesz ezutan beirva a mér6gépbe. Ezek
utan a szerszambemérdn megjelend érték meg fog egyezni a gépen mérhetd kiallassal.

NC gép orsd
homlokfelllet

/ ‘ — Mérétiske
,q I
|
[
ﬂ ;
| Mérétiiske | H

\‘/

17 i L7
B
| SETHY késziilek | —
|

Hatékonyabb a mérbtuske kiallasaval szamolni, amennyiben a gépeknek ugyan ott van a gépi
“0” pontja. A 706 készulék lehetévé teszi a valasztast hogy hogyan akarja hasznalni a
készuléket, hagyomanyos maodon, illetve a kihasznalva a készulék azon tulajdonsagat hogy
képes megjegyezni, €s megtanulnia kilonb6zé gépek kulonb6zd gépi “0” pontjait.

Lehet6ség van gépenként “0” érték felvételére, mérési mértékegység szamitasi irany, illetve a
tengelyek felcserélésének a megadasara (ezen beallitas kilondsen NC esztergak esetében
hasznosak). Minden beallitas, ami a vonatkoz6 gépekhez van elmentve, a “0” pont valtassal
egyutt aktivalédnak, igy elkerilve az esetleges hibak lehetéségét.
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Xl A gépi “0” értékek bedllitasa

Uj gépi referenciaérték megadasahoz az alabbiak szerint jarjon el:
o lllessze a szerszamgépben mar bemeért mérétuskét a bemérbkészulék orséjaba.

e Hivja be a gépi referencia értékek menupontot a
valasztokapcsolon (1), hogy elérje a gépi adatbazist (2);

e A mar definialt gépek listaja itt lesz talalhato. Amennyiben a 706 vezérlbegységben még
nincsenek elmentve ilyenek, a 6.4.1. pontban leirt keresés indul meg.

MAC-1-FRESA-MM

Gépi ref. Ertékek adatbazisa

MAC-2-FRESA-INCH /
MAC-3-FRESA-DIA

MAC-4-TORNIO MM

Uj ref. gép bevitele

Gorgetd gombok

A kivalasztott ref. gép

Kivalasztott gép szerkesztése
aktivalasa

¢ Nyomja meg az ,uj ref. gép bevitele” gombot a jelszo6-bekérd parbeszédpanel el6hivasahoz.
Miutan azt helyesen megadta, a kovetkez6 ablak tlnik el6
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Ref. gép neve

Mérési egység
(mm alapbeall.

X tengely mérési méd

(radiusz alapbeall) Géptipus:

Marégép (alapbeall.) vagy
Eszterga
(Tengelyek felcserélése)

e Nyomja meg a ,ref. gép név’ adatbeviteli mez6t, és adja meg a kivant nevet az
alfanumerikus billenty(izet segitségével, majd nyomja meg a nyugtazé gombot.

MAC-5-FRESA S Karakter torlés
| Ml ~1
ful B C Ly
| I " I I
F I 1 K H L 1
[ %
| I 1! i 1
II,:?II IISIITIII
| I 1 I 1
| " ( i \ 1
| LI |
Alfabetikus / Numerikus Elfogadas
tasztatira valasztas
Kilepés

e Ezutadn visszakerllink az el6z6 képernybre, immaron a megadott gépi névvel, ahol
kivalaszthatjuk, hogy mm illetve inch mérési médban, Rad/Diam. moédban, illetve mard vagy
esztergagéppel szeretnénk-e dolgozni.

Amennyiben az Esztergagép funkcidé kerul kivalasztasra, tovabbi két opcié valik elérhetévé: a
szamolasi irany megforditasa, valamint a tengelyek felcserélése. Miutan ezeket az értékeket

beadtuk, nyomja meg a mérés gombot:
beméréséhez.

a gépi ref. értékek kalibralasahoz,
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T

Marégép mod

Mérés
MAC-4-TORNIO MM
X tengely mérési irany
"mm Bl inch Bl

Z tengely mérési irany

X és Z tengelyek

: felcserélése
N
Mérés gomb ! Eszterga mod

(==
1 bl
[

e Ami az X tengelyt érinti, a szoftver két lehetséges opcioét ajanl fel: mérés kivitelezése a sajat
referencia mérétuskén, vagy az Elbo Controlli altal beallitott referenciaérték behivasa.
(javasolt)
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hbs =l .2?11:- '

X tengely ref. pont
behivas

—=|!_|*
0L s +14 . ?32:l |

X tengely mérés

Mérendé tengely

A gyarban beallitott eredeti FACTORY X érték behivasaval ez az Uzenet kerul kijelzésre, és
csak a Z tengely iranyaban végezhetb meérés.

X tengely gyari értéke

58

aBjX. +122. 859Nl

|

WL abs +14 . Bﬁ;l |

I Z tengely menti mérés I

Mérendd tengely

A referenciapont felvételéhez nyomja meg az X ref. pont mérés gombot, és a megjelend
ablakban gépelje be a mér6tuske radiuszat, majd nyugtazza.
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Karaktertorlés

Mérétiiske radiusza

Nyugtazas

Kilépés

o A kovetkez6 ablakban a szoftver kéri a kezel6t, hogy alljon ra az X referenciaméretre az
eléz6leg mar befokuszalt mérétiskén, majd nyomja meg a nyugtazas gombot, ami akkor
jelenik meg, amikor az OK zdld abra jelzi, hogy a raallas 10 um-en belll megtértént

Mérdtiiske radiusz | :::{Ah: +36 . 890:: |

| - e :: Abs +6. 584::

Nyugtézas

Kilépés

59



9. Gépi “0” értékek .. ELBO CONTROLLI srl
SETHY szerszambemérd

e Amint azt az alabbiakban bemutatjuk, a miveletet el kell végezni Z iranyban is,
ugyanezekkel a lépésekkel:

LA +9. 365:: |

mm j—

Al
2!

Z tengely ref. pont
felvétel

—_—

KL 72 +8. 516

Karaktertorlés

Mérétiske magassag
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X +13. 074

AWz, +105. 681

igy a referenciaméretek rogzitettek, és a kdvetkezé ablak fog megjelenni attél fliggéen hogy a
kivalasztott géptipus mard, vagy esztergagep-e.

T

| V1 ::; Il %
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T

MAC-4-TORBRNIO MM ’

.l -2

XREF 120000 | L1
_I

'ZREF 6000

o= # [TX

A M gombbal Iéphetlnk ki a fémenlbe, a mérési moédba. Megjegyzés: ekkor az éppen

létrehozott gépi ref. értékek lépnek életbe, és amennyiben a tengelyek mentén a kalibralas o6ta
nem tortént elmozdulas, a kalibralt értékeket kell kijeleznie.

FIGYELMEZTETES: A gépi ref. értékek létrehozasanal fontos hogy mindkét tengely irényaban
megadjuk a referenciaértékeket, mig a ref. érték mdodositasakor, lehetéséglink van csak az
egyiket is megvaltoztatni.

9.2 NC “0” ERTEKEK BEHIVASA, MODOSITASA, ILLETVE TORLESE
Ezen a szinten, a gépi ref. értékek, melyeket hasznalni szeretnénk, bekerlltek a
szerszambemérbgép memariajaba.

A megfelel6 méréshez a megfelel6 gépi ref. pont behivasa szikséges. Folytassa az
alabbiakban leirtak szerint.

[XI NC ref. pont behivasa

e A funkciovalasztd segitségével Iépjen a gépi ref. értékekre (1
e majd lépjen be a gépi adatbazisba.(2).

o Ekkor a kijelz6n megjelenik a bevitt gépek listdja. Amennyiben a 706 nem talalja a mérélécek
referenciapontjait, azok keresése kovetkezik. (6.4.1 pont).
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MAC-1-FRESA-MM

MAC-2-FRESA-INCH e s
MAC-3-FRESA-DIA /

MAC-4-TORNIO MM

Gorgetd gombok

A kivalasztott gép
szerkesztése

majd nyomja meg a gombot!

Ekkor a féképernybhdz jutunk vissza, és a kijelzett mérési értékek, mar a kivalasztott gépi
referenciapontok szerint lesznek megadva. Ennek a gépnek a neve fel lesz tintetve a mért
értékek mellett, igy a mérési eredmények erre az NC gépre vonatkoznak.

[X] Gépi referenciaérték megvaltozatasa, torlése
A gépi ref. értékek megvaltoztatasahoz, torléséhez a kdvetkezdé miiveletsor kovetendd:

A gépi adatbazisban a gorgetd gombokkal, vagy egyszerlien érintéssel valassza ki a

szerkesztés gombot. A funkcio eléréséhez jelszé szlikséges, amit az alfanumerikus
billentylizeten be is adhat és a kdvetkezd kijelz6h6z jut.
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T

MAC-1-FRESA-MM

; g
| I Il

Gépi ref. érték behivas Gép torlése

Nyomja meg a mérés I gombot az el6z6 fejezetben leirt gépi ref. érték bevitel

megismétléséhez.

A gép torlése akkor lehetséges, amennyiben nincsen hozzarendelve a szerszamlistan
szerszamosszeallitas. Miutan ezt ellenérizte, nyomja meg a térlés gombot, és ekkor a készulék
kéri a parancs megerésitéset.

l ([-S
Nyomja meg a I gombot a kivalasztott ref. gép torléséhez, illetve a I

gombot az el6z6 ablakoz val6 visszatéréshez.

Ve

] FIGYELMEZTETES:A 10.4 felyezetben talalja s Szerszamésszeéllitasok tériésének a
modjat.

64



10. Szerszamésszeallitasok ELBO CONTROLLI srl
SETHY szerszambemérd

10. SZERSZAMOSSZEALLITASOK

10.1 ELOSZ0

A SETHY szerszambemérd készilék lehetbévé teszi a mérési eredmények kulonb6zé
rendezéseit, illetve szerszamoOsszeadllitasként valé elmentését. A szerszamdsszeallitas
tartalmaz minden informaciot egy bizonyos feladat egy bizonyos gépen térténé elvégzéséhez.
Ha Pl. a DRW0123 munkadarab megmunkalasahogy sziukséges mar6 a nagyolashoz, egy a
finiseléshez, furd, illetve kiesztergald fej; ez a nény szerszam alkota a drw0123
“szerszamosszeallitast” a 706 egység memoriajaban, és lehetbéség van arra hogy ugyanezt a
korrektor szamot hasznaljuk az NC "part-program"-jaban (részprogram) hogy teljes adat
egyezeéssel elkeruljuk az esetleges hibakat.

10.2 SZERSZAMOSSZEALLITASOK LETREHOZASA ES MERESE

Nem szikséges a szerszamok méréseit és a szerszemosszeallitas elkészitését ugyanazon
id6ben elvégezni. Lehetséges el6bb megcsinalni a szerszamodsszeallitast, majd csak aztan
végezni el a mérést. Ebben az esetben ugorjon a kdvetkez6 fejezetre.

Az Uj szerszamosszeallitas meghatarozasara és mérésére az alabbiak szerint jarjon el:

A szerszamdésszeallitas elkészitésének, és merésének a mivelete

e A funkciovalaszto segitségével valassza ki a
Szerszamosszeallitas menut (1), majd Iépjen be a
Szerszamosszeallitas adatbazisba (2).

e A Kkovetkez6 ablak jelenik meg Kkijelolve, hogy melyik géphez hozzarendelt
szerszamosszeallitasrol van sz6. A gorgetd gombokkal, illetve érintéssel valaszthatja ki a
kivant Osszeallitast. Amennyiben a 706 nem érzékeli a méréléc ref. felvételét, akkor a
menube val6é belépéskor automatikusan elindul a ref. pont felvétel a 6.4.1 pontban leirtak
szerint
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MAC-1-FRESA-MM

SET A

SET B

Kivalasztott szerszamosszeallitas

szerkesztése

Uj szerszamdsszeallitas

Kilépés

- Gorgetd gombok

Nyomja meg a |
géphez.

i : Ref. gép
|

L | Szerszamosszeallitas
neve

Szerszam szama

Szerszdm szdmanak a
mddositasa
Mért szogek és radiuszok.
léptetégombok (7.3 pont szerint)
Mérés
- Megjegyzések

I Ref. gép. mddositas

Kilépés

El6szor nyomja meg a Szerszamosszeadllitas neve mezbét, és a megjelené alfanumerikus
billentylzeten irja be a kivant nevet.
Ezutan adja be a szerszam sorszamat (a gép minden esetben az elérhet6 kovetkezé legkisebb

szamot ajanlja fel), ezt a %l médositd gombbal megvaltoztathatja.
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Ezutan ellendrizze hogy a Referenciaként hasznalt gépi érték megfelel6-e. Amennyiben nem,

valassza ki a megfelel6t a I gomb megnyomasaval a megjelend listabol!

MAC-1-FRESA-MM
MAC-2-FRESA-INCH

Gépi adatbazis lista

MAC-3-FRESA-DIA

MAC-4-TORNIO-MM

Gorgetd gombok

Gépi ref. Erték behivasa

Lehetséges megjegyzést is flizni a szerszamhoz a k=

alfanumerikus billentylzeten, majd a kdvetkez6 ablak jelenik meg, és lehetéveé valik a
gomb megnyomasaval a szerszam megmereése.

I T MAC-1-FRESA-MM

SET-A

CAMPO NOTE i)

% o)
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A kovetkez6 ablak jelenik meg, hogy ellenérizzik a folyamat helyességét: az aktualis geépi
referencia kijelzésével, mérési mértékegységek megjelenitésével, valamint a radiuszban /
atmér6ben valé mérések megjeldlésével (ez utdobbit még a mérés kdzben modosithatjuk.)

L:ul ) :
0
| :

mm |

A :: Abs +45971:

B ———

| 5#:#

vagy | =l c7utan a mérés elkésziilt, és rozithetd a szerszamlista adatbazisaban
Természetesen lehetéség van mindkét tengely értékének a megmérésére mielbtt

visszalépnénk a szerszamlapra a gomb megnyomasaval, ami a mérés utan is kijelzi az

értékeket, illetve lehetéség van a folyamat megszakitasara a .4 gombbal.
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CAMPO NOTE  [fd
o M e i
¥ llﬂﬂ'b"“* |

Nyomja meg a m gombot a szerszamosszeallitas elmentéséhez, és ezutan az els6

elmentett szerszammal a kdvetkez6 kijelzd lesz lathato.

| & MAC-1-FRESA-MM

SET-A

CAMPO NOTE il

II _'b,- .

Uj szerszam bevitele i . .' } g II :’*‘“‘E "

Szerszam, vagy
szerszamosszeallitas torlése

10.3 SZERSZAMOSSZEALLITASOK MODOSITASA

L I Ref. gép modositasa

L | Nyomtatas I

| Kilépés |

Lehet6ség van a szerszamosszeallitasok moédositasara, szerszamok hozzaadasara, torléseére,

a szerszamok ujra bemérésére, illetve a gépi tarsitas megvaltoztatasara is.
A szerszamOsszeallitas megvaltoztatasahoz az alabbiak szerint jarjon el:
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Szerszamésszeallitas modositasa

Egy mar listaba vett szerszam szerkesztéséhez valassza ki a szerszamot a gorgeté gombokkal,

vagy eérintéssel, , majd végezzen el egy uj mérést, vagy valtoztassa meg a
vonatkoz6 adatmezdOket, az els6é szerszam bevitelekor leirt miveletnek megfeleléen.

Egy Uj szerszam beviteléhez nyomja meg a | gombot, és ahogyan mar leirtuk,
rendeljen hozza szamot, toltse ki a vonatkozé adatmezbket, végezze el a szerszam bemeéréseét,
majd mentse el az adatot.

<< ¥

A gomb lehetbévé teszi a szerszam, vagy az egész szerszamosszeallitas
athelyezését egy masik ref. gép ala, anélkil, hogy pl az inch-ben elvégzett méréseket
konvertalni kellene mm-be.

M FIGYELMEZTETES: A mar6 gépekhez bevitt szerszamokat ne rendelje at esztergagép ala,
se forditva!

10.4 SZERSZAM TORLESE, BEALLITASA

A m gomb megnyomasakor két lehet6ség adodik: az éppen kivalasztott szerszam
torlése, illetve az aktudlis szerszamdsszeallitas torlése. Nyomja meg a gombot a kovetkezd
ablakhoz valo 1épéshez:

[ @ MAC-1-FRESA-MM

X-1.111 o
—_—— o Szerszamdosszeallitas
+~\4 DS’} I —— g tbriése

X X

Szerszam torlése
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= MAC-1.FRESA-MM
ISUSEl SET A
[ A | @

Z+5463f_

X

Amennyiben a fenti gombot a kezel6 nem szandékosan nyomta meg, és a muiveletet nem

kivanja végrehajtani, egy megerdsité ablakban a muivelet visszavonhaté a n gomb

megnyomasaval. Azonban ha itt a H gomb megnyomasaval tovabblép, a kijelolt adatok
véglegesen torlédnek, visszalépésre nincsen lehetfseg.
10.5 CIMKENYOMTATAS

Amennyiben a szerszambemérd készllékhez csatlakoztatva van egy S'PRINT-S tipusu
nyomtato, lehetésége lesz a kivant adatok kinyomtatasara ontapado etikettre.

Cimkenyomtatashoz a mérés elvégzése, és a mért adatok rogzitése utdn nyomja meg a

.gombot. A kinyomtatott informacié az alabbi formatumu lesz.

1 ELBO 16:42 250907

2 MACHINE

3 SCS

4 T1 A-28.94 R4.96

) NOTE

6 Xr-100.156 Z-100.885
123456789012345678901234

M Kinyomtatni csak az elmentett szerszamokat lehet..
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11. KARBANTARTAS

11.1 RENDSZERES KARBANTARTAS

A szerszambemérdnek nincs szuksége kulonleges karbantartasra, meégis javasoljuk az
alabbiakat.

11.1.1 ORSOK, ADAPTEREK, KALIBRALO TUSKEK KENESE

A tokéletes hatékonysag, illetve a hosszu tavu pontossag biztositasahoz bdlcs dolog ezen
kulcsfontossagu elemeket tisztitani és kenni minden csere esetén, mielétt eltarolnank éket. Ami
az orsét illeti csak a lathatd koszorult feluletek tisztitasa és kenése szikséges legalabb
muszakvaltasonként a korr6zié megakadalyozasara.

Minden kenési mivelethez valamilyen antioxidans terméket ajanlunk, pl. Chesterton 775 illetve
hasonlok.

11.1.2 A 706 KEZELOPANEL TISZTIiTASA

A polikarbonat kezel6egyseéget tisztitsa tiszta ruhaval, és zsireltavolité anyaggal. Ne hasznaljon
oldészert, vagy szemcses tisztitoszert!

11.1.3 A 306V TISZTITASA

Mint a kezel6panel esetében a 306V-t tiszta, puha ruhaval tordlje le, valami zsirtalanitészerrel,
(nem hasznalhaté higito, illetve abraziv tisztitészer). Az optikai részekhez (lencse és lampa)
hasznaljon antisztatikus ruhat és kizarélag optikai rendszerek tisztitasara valé szert hasznaljon.

11.1.4 SURITETT LEVEGOSZUROK TISZTITASA, ES A VAKUUM MEGFOGAS
LEGTELENITESE

Id6rdl idére ellenérizze a pneumatikus rendszer filterét a gép hatoldalan, és amennyiben
szUkséges eressze le a kondenzvizet az ateresztd szelepsapkaval. Amennyiben szikséges
tisztitsa meg a filtert, kdsse ki a pneumatikus vezetéket, és csavarja le az atlatszé csészét,
ezutan benzinnel, vagy valamilyen mosodszerrel tisztitsa meg a filtert. Szaritsa meg sritett
levegbvel mielbtt visszaszereli.
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12. PROBLEMAMEGOLDAS

12.1 ELOSZO

Ezt a fejezetet a szerszambemérd berendezés hasznalata soran fellépd altalanos problémak
kezelésének szenteljuk. Minden problémahoz tartozik néhany ellenérzési mivelet, illetve
helyesbité beallitas. A lista magatol értetédéen nem tartalmazhat minden problémat, ezért, ha
szukséges, vegye fel a kapcsolatot a teruleti képviselettel.

PROBLEMA:

OK:

MEGOLDAS:

OK:

MEGOLDAS:

PROBLEMA:

OK:

MEGOLDAS:

OK:

MEGOLDAS:

OK:

MEGOLDAS:
PROBLEMA:

OK:

MEGOLDAS:

PROBLEMA:

OK:

MEGOLDAS:

OK:

MEGOLDAS:

PROBLEMA:

OK:

MEGOLDAS:
PROBLEMA:

OK:

MEGOLDAS:

OK:

MEGOLDAS:

12.2 PROBLEMAK, OKOK, MEGOLDASOK

A szerszambeméro nem kapcsol be.

altalaban tapfesziiltség hiba.

Ellendrizze a csatlakozast a tapfesz. halézathoz; ellenérizze a lehetséges
biztositékokat, kapcsoldkat, €s amennyiben hibasak, cserélje le 6ket.

Hibas tapfesziiltség

Ellendrizze a gép hatoldalan a tapfesz csatlakozét (lasd az 5.5 pontnal), illetve
ellenérizze a megfelel6 haldzati fesziltséget, aramot; ellenérizze a tapegység
kimenetelén megvan-e a 24 V tapfeszlltség. Ismételje meg a tesztet ugy,
hogy csatlakoztatja a gépet. Ha mindkét esetben megvan a 24V feszlltség,
kérjik vegye fel a kapcsolatot a forgalmazéval.

A tengelyek nem mozdithatok.

A tengelyrbgzit6 kulcsok a helyiikbn vannak (lasd 6.3.1)

Oldja ki a megfelel6 tengelyhez tartozo kulcsot.

A pneumatikus csatlakozas hianya vagy tul alacsony nyomas.

A megfeleld, 5+ 6 BAR nyomas biztositasa.

Szelep sériilt.

Vegye fel a kapcsolatot a technikai Ugyfélszolgalattal az alkatrész cseréjéhez.

Felfele iranyl mozgas problémai a Z tengelynél.

A kiegyensulyozo rugo hibaja.

Vegye le az oszlop hatsé boritdjat, ellendrizze, hogy a kiegyensulyozd rugo
eltort-e, és vegye fel a kapcsolatot a technikai Ugyfélszolgalattal az alkatrész
cseréjéhez.

Az orsé indexalas nem mikodik

A pneumatikus csatlakozas hianya vagy tul alacsony nyomas.

A megfeleld, 5+6 BAR nyomas biztositasa.

Szelep sériilt.

Ellenérizze a szerszam kioldé/megfogé gomb lampajanak miikddését, és
vegye fel a kapcsolatot a technikai Ggyfélszolgalattal az alkatrész cseréjéhez.

A mérés eredménye helytelen, de a pontatlansag megismételheté
A gépi linearis korrekcios értékek helytelenek.
Vegye fel a kapcsolatot a technikai tgyfélszolgalattal.

A mérés pontatlan, és a pontatlansag nem megismételheté

Kilsé behatas miatt a 306V szalkeresztie nem parhuzamos a gép
tengelyeivel.

Lasd a kdv. problémanal

Az érzékel6 rendszer, vagy a 706-os egyseg megserult.

Lasd a kov. problémanal
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PROBLEMA:

OK:

MEGOLDAS:

MEGOLDAS:

OK:

MEGOLDAS:
PROBLEMA:

OK:

MEGOLDAS:

PROBLEMA:

OK:

MEGOLDAS:

PROBLEMA:

OK:

MEGOLDAS:

OK:

MEGOLDAS:

PROBLEMA:

OK:

MEGOLDAS:
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A tengelyiranyu mérés nem torténik meg.

Az érzékel6 rendszer, vagy a 706-os alkatrész megsértilt.

Amennyiben a probléma mindkét tengely esetében jelentkezik, valészini hogy
a probléma a kezel6egységben, illetve a kabelben van; mas esetben a mérési
rendszerben.

Vegye fel a kapcsolatot a technikai Ugyfélszolgalattal az alkatrész cseréjéhez.
Amennyiben adatmentés alatt a halozati ellatas megszakad, a memoria
tartalom sértilhet.

Lasd a kovetkez6 problémanal

Hogyan lehet frissiteni a kezel6egység szoftverét?

Uj opcidk, frissitett szoftver feltéltése.

A mdivelethez szikséges hogy egy személyi szamitégép, amely legyen
hozzakotve a COM1 porton a 706-os kezelbegységhez.

Toltse le a www.elbocontrolli.it cimrél a szikséges frissitett szoftvert, és
kovetve az oldalon talalhaté utasitasokat, kapcsolja a PC-t a
szerszambeméréhoz, és kovesse a kijelzbn megjelend utasitasokat.

A 306V nem kapcsol be
a gép készenléti ("stand-by") allapotban van
nyomjon meg egy tetszéleges gombot

Az automata raallas a kép kiilonb6z6 pontjain mas-mas értékeket ad.
Hibas kalibracio.
Lépjen kapcsolatba a viszonteladdval a hiba javitasara.

A 306V fix szalkeresztje nem parhuzamos a bemérégép tengelyével.
Lasd a kovetkez6 pontnal.

A 306V rogzitett szalkeresztje nem parhuzamos a szerszambemérd
tengelyeivel, és/vagy a szerszam képének fokusza nem esik egybe a
max. merdlegesség pontjaval.

Lehetséges hogy a 306V seriilt, t6détt, kimozditva ezzel a 306V a
helyzetébdl.

Ellendrizze a rendszert a rogzitéelemek meghuzasaval, majd vegye fel a
kapcsolatot a technikai személyzettel!


http://www.elbocontrolli.it/
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EV1, EV2, EV5, 24V elektro szelepek
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13.2 PNEUMATIKUS ELRENDEZES
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14. HULLADEKKEZELES

Amikor sor kerul a szerszambemeérd eltavolitasara, mert az elavultta valt, vagy mas okbdl
kifolyélag, a helyi érvényben |évd jogszabalyok szerint kell eljarni teljesen 6sszhangban a

vonatkozo kornyezetvédelmi elirasokkal. A hasznalatbdl valé kivonas minden felel6ssége a
végfelhasznalot terheli!
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A gyarté fenntartja maganak a jogot a jelen kézikdnyvben foglaltak értesités
nélkuli megvaltoztatasara.
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