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2. TANUSITVANY

ELBO CONTROLLI s.r.l., a sajat felelosségére

KIJELENTI :

Hogy a LARTH beméré megfelel a ra vonatkozd nemzetkdzi biztonsagi eldirasoknak az aldbbiak szerint:

2006/42/CE
harmonizélt szabvanyok EN ISO 12100-1, EN ISO 12100-2

2004/108/CE

harmonizalt szabvanyok EN61326-1, EN55011 ISM (group 1, class A),
EN61000-3-2, EN61000-3-3, EN61000-4-2, EN61000-4-3, EN61000-4-4,
EN61000-4-5, EN61000-4-6, EN61000-4-11

2006/95/CE
harmonizalt szabvanyok EN60950-1, EN60204-1

mint lathat6 a mellékelt mérési jegyzOkonyvekben.

MEDA, 01/02/2011 Massimiliano Tasca

General Manager

] ELBO CONTROLLI S.r, c eﬁ\‘
P L B Uy L
S [ PUCTE Mo G4 s

Modelio / Madel | LARTH

Mumero sepala A5N |

Amno cosfuzione fvaar | |

Tensione / Volfage | 12 de

Gorrente/ Current | 14

Mazsa f Weight [ 45 hy |

./

Ezen szerszdmbemérdre vonatkozo informéciok a gép hatuljan elhelyezett tablan talalhatdak.



3. FIGYELMEZTETESEK ELBO CONTROILILI srl
LARTH szerszambemérd gép

3. FIGYELMEZTETESEK

3.1 BEVEZETES

A LARTH tipust szerszambemérdgép ezen hasznalati és karbantartasi utmutatdja szerves része a gépnek,
ezért a jovObeni kérdések megvalaszolasa miatt biztos helyen kell tarolni.

A leirasban foglaltak nem helyettesithetéek a végfelhaszndld kezel6személyzet szerszambemérési
tapasztalataival, ismereteivel, mivel ezek szolgaltatjdk a LARTH késziilék miikddtetéséhez sziikséges és
elengedhetetlen informaciokat.

A nem megfelel6 késziilékhasznalat, illetve a hasznélati utasitasban foglaltak be nem tartasa olyan
meghibasodashoz vagy karosodashoz vezethet, amiért az Elbo Controlli S.r.1. visszautasit minden polgari
vagy biintetdjogi feleldsséget.

ELBO CONTROLLI S.r.l. fenttartja a jogot a szerszambemérd késziilék, valamint a hasznalati utasitas
eldzetes bejelentés nélkiili modositdsara a gép folyamatos fejlesztése, valamint a cég azon torekvése
céljabol, hogy a szerszambemérést tokéletesitse a jobb mérés, valamint a vevoi megelégedettség miatt.

A leirassal illetve késziilékkel kapcsolatban minden véleményt, javaslatot szivesen vesziink akar e-mail,
akar faxiizenet forméjaban.

3.2 CEL

Jelen leirds célja, hogy a LARTH kezelészemélyzetnek biztositsa a késziilék biztonsagos
lizemeltetéséhez, karbantartasahoz sziikséges informdciokat, kezdve a késziilék elsé bekapcsolasatol,
annak hasznalatbol torténd kivonasaig.

A felhaszndld csak a gyarto, illetve forgalmazo altal jovahagyott miiveleteket hajthat végre. Minden mas
felhasznalds a szerszdm szerszamtartd karosoddsdhoz vezethet. Ezen leirds nem helyettesiti a
szerszambemérdt kezeld személyek tapasztalatat, szakmai hozzaértését, hanem mint itmutaté tekintendd.
Olvassa el a jelenlegi hasznalati utasitast figyelmesen a fejezeteknek megfelelé sorrendben, mivel a
fontos és ismételt informaciokat csak az elsé esetben ismertetjiik részleteiben, a tovabbiakban
ismertnek vessziik.

3.3 TIPOGRAFIAI JELOLESEK

Ezen leiras fejezetekre oszlik, melyek homogén informaciot tartalmaznak, minden felyezet az
alabbi tipografiai forméaban jelenik meg:

X. ELSO FEJEZET

Minden alfejezet az alabbi formaban jelenik meg:

X.X ELSO FEJEZET

Megjegyzések vagy rendelkezések a kovetkezOképpen vannak feltiintetve:

Megjegyzések, jegyzetek.
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4. BEMUTATAS

Eldszor is szeretnénk megragadni az alkalmat, hogy megkdszonjiik Onnek, hogy ELBO CONTROLLI
LARTH késziiléket vasarolt. Minden bizonnyal nagy megelégedésére szolgal majd a késziilék, és
eredményes hasznalatdval novelni tudja az NC gépeinek a teljesitoképességét.

Az Elbo Controlli LARTH bemérdket az egyszeriiség és ergonomia jegyében fejlesztette ki, €s kiugrd
technikai megoldasokat integralt bele.

Az Elbo Controlli altal tervezett kijelzé rendszer automatikus bemérés elvégzésére késziilt. Az igen jo
ar/érték aranyok teszik a LARTH késziiléket a sajat kategoridjaban egyediilallova.

VERZIOK

- FORGO TARTO “CSERELHETO” ISO/BT/HSK /CAPTO / VDI
- FORGO TARTO  “FIX” ISO 40 /1SO 50
TECHNIKAI JELLEMZOK: MECHANIKA

Meérési tartomany X tengely: 130 mm (atm. 260 mm); Z tengely 360 mm.
Nullpontbeéllas mérédornival.

Felbontas X tengely = 1 um, Z tengely = 1 um

Manualis tengelyirany mozgatas.

TECHNIKAI JELLEMZOK: ELEKTRONIKA

Optoelektronikai linealis mérdlécek.

5,7" szines érintésérzékeny LCD kijelz6 (80 x 60 mm).
Szines LCD - C-MOS kamera rendszer 640 x 480 felbontéssal.
kamera tertilet: kb 5 x 5 mm.

nagyitas: kb. 20x

funkcidk: mm/inch - abszolut/inkrementalis - radiusz/atmérd
fokuszald X és Z tengelyben

a teljes képernyon lehetséges auto-célkeresdé mérés

1 db soros port: RS 232 C.

1 db USB csatlakoz6 PC csatlakoztatdsdhoz (Windows OS)
9 db NC gépi nullpont kezelése

9 db szerszamkészlet kezelése

BIOS frissités USB porton keresztiil

OPCIOK

cserélhetd forgo tarto: ISO / BT / HSK / CAPTO / VDI
Adapterek ISO/BT/CATS0 r61 HSK/VDI/CAPTO/KM re
Meérotiiskek

Hdszublimacids cimkenyomtatd

Adat poszt-processzalasi szoftver

MERETEK

Hossz: 512 mm
Magassag: 827 mm
M¢élység: 406 mm
Tomeg: 45 kg
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5. ELOKESZULETEK ES UZEMBEHELYEZES

5.1 CSOMAGOLASI LISTA

Mielott az eldkésziiletekbe, illetve az lizembehelyezésbe kezdene, ellendrizze hogya szerszambemérd
csomagolasa tartalmazza a kovetkezoket:

SZERSZAMBEMERO.
FIX LARTH ISO 40 CSERELHETO LARTH ............
LARTH ISO 50 LARTH ............
LARTH ............
MEROTUSKEK
ISO 40 ISO 50
CSOKKENTO HUVELYEK
ISO ........... ISO .c........... IDIAS oot e e e e e
ISO ........... ISO ............. INAS  oeeeeeeee e e e e e e e e s
ISO ..., HSK
ISO ... HSK
ISO oo VDI
ISO ........... VDI
PRINTER
S’PRINT-S
CIMKE
CSOMAG
HALOZATI
CSATLAKOZO
HASZNALATI
UTASITAS TESZT
REPORT GARANCIA
) D1 115 110) o V1 1 <L
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5.2 BIZTONSAGI ELOIRASOK

A szerszambemérd késziilék kezeldszemélyzetének nincs sziiksége semmilyen kifejezett
védofelszerelésre, mindazonaltal a kovetkezd potencialis veszélyekrél mindenképpen tajékozddjanak:
A szerszambemérés bizonyos eseteiben a fiiggdleges tengely mentén elmozdulva adodhat
olyan helyzet, amikor az objektiv szemmagassagba keriilhet, illetve a kezeld konnyen beverheti
a fejét.
A szerszamok kezelését, mozgatasat minden esetben kell koriiltekintéssel végezze, hiszen a
szerszamok ¢élesek, konnyen sériilést okozhatnak.

*0 Az alkalmazottak biztonsagaéert felelos személy a szerszambemeéro késziilék kezelésére kijelolt
emberekkel ezen haszndlati utmutatot kell attanulmanyoztatnia.

5.3 JAVASOLT FELHASZNALAS

A LARTH Szerszambemérd késziilék a forgacsoloszerszdmok X, Z tengelyek menti méreteinek
meghatarozasara szolgalnak. A mérendd szerszdmoknak illeszkednitik kell a mérdgép forgathatd orsdjaba,
minden olyan probalkozas, mely sordn a szerszdmot nem az ELBO CONTROLLI S.r.l altal szallitott
adapterrel probaljak mérni, nem rendeltetésszerti felhasznalasnak mindésiil.

A mérendd szerszam maximalis tomege nem haladhatja meg a 30 kg-ot. Minden

ettdl eltérd felhasznalas nem-rendeltetésszertinek mindsiil, és veszélyezteti a

kezelészemélyzetet.

A LATH szerszambemeérd késziiléket egy kezeld kezelheti, a hasznalati utasitasban foglaltak
betartdasa mellett.

5.4 CSOMAGOLAS, SZALLITAS, TAROLAS

A késziiléket mozgatni csak a gyari papirdobozaban lehetséges , ami megakadéalyozza annak mechanikai
sériilését.

A csomagolason kiviil fel vannak tiintetve a szallitasi instrukciok, az 6sszsuly, szallitasi pozicio, a
megkovetelt atmoszférikus kornyezet milyensége, valamint a figyelmes kezelésre valo felhivas.

Kérjiik hogy tartsa meg az eredeti dobozt a késziilék tovabbi esetleges szallitdsa céljabol.
A szerszambemérd szallitasa csak olyan szallitmanyozdkkal engedélyezett, akik tudjdk garantalni a
szerszamtartdo megfeleld kezelését, a kovezkezok betartasaval:

Emeléshez hasznaljon palettaemel6t vagy targoncat.

Ne ejtse le, ne dobalja, ne guritsa, ne cibalja a késziiléket.

Ne terhelje tul a csomagolést egyszerre 3-nal tobb doboz egymasra rakasaval.

Ne tegye ki oxidalo kozeg hatasanak.

Mindig iigyeljen a helyes szallitasi poziciora.

A tarolasi kornyezetnek az aldbbiaknak kell megfelelnie:
Hoémeérséklet 10 és 50 °C kozott.
Relativ pératartalom 20% ¢és 95% kozott kondenzécio nélkiil.
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5.5 INSTALLACIO

Amint a becsomagolt késziiléket a felhasznalas helyére juttatuk, az alabbi kicsomagolasi sorrendet
kovesse. Becsomagolashoz ennek az ellenkezdje a kovetendd sorrend.

Uzembehelyezési miivelet

. Olyan asztalra helyezze a szerszambemérd
csomagjat, amely kellden erds, figyelembe
véve a csomagolas oldalan elhelyezett
orientacios jelzéseket.

. Nyissa ki a dobozt.

. Vegye ki a dokumentaciokat és minden
egyéb alkatrészt a dobozbol (1. abra)

. Az emeldszemeknél rogzitse a bemérdgeépet
(2. dbra)

. Emelje ki a bemér6t a dobozabol, forditsa a
talpara és helyezze az asztalra, majd
tavolitsa el az emeld kampodkat (3. dbra)




5. ELOKESZUIETEK ES UIZEMBEHELYEZES ELBO CONTROILII srl
LARTH szerszdmbeméro gép

. Tavolitsa el a szallitasi rogzitoket, hogy az
X és Z tengelyek szabadon mozoghassanak
(4. dbra)

REMOVE

. Szerelje fel a tartopolcot

. Rogzitse oldalrdl a két hozzéadott csavarral

Csatlakoztassa a szerszambemérot a foldeléshez, min. 1,5 mm2-es z6ld-sarga kabelt alkalmazva, a
megfeleld csatlakozohoz (1d. 5.7 pont)

Csatlakoztassa a tapvezetéket a megfeleld helyre, ahogyan az 5.7 pontban fel van tlintetve.

Orizze meg a csomagolast késobbi szallitas esetére.
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5.5.1 ELOLNEZET

Z tengely sin
Spiralrugos
ellensuly burkolata
Fogasléc
Z tengely tivegléc

Gyors raallas

fogantyuja
gy LCD érintdképernyd
Megyvilagito
Fogantyu a Z tengely
mozgatasahoz

C-MOS szenzor

Fogantyt az X
tengely mozgatasahoz
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5.5.2 HATULNEZET

USB port

LARTH szerszdmbeméro gép

RS 232 soros port

12V egyenaram
tapvezeték

Foldelési pont
csatlakozd

-12 -
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LARTH szerszambemérd gép

5.6 MUKODESI KORULMENYEK

Mivel a szerszambemérd késziilék egy precizids késziilék, minél tisztabb kérnyezetben helyezziik el. (Por
¢és szennyezOdésmentes helyen tartsuk , tdvol korroziv kdzegektdl, illetve ne tegyiik ki vibracionak, nagy
homérsékletingadozasnak.) A gépet Iehetdleg mesterségesen megvilagitott helységben, kelld
munkakoriilményeket biztositva helyezziik el. A késziilék nem ad ki akusztikus jeleket. A javasolt
kornyezeti hatarértékek a kovetkezoek:

Korroziémentes kornyezet.

Hoémérséklet 10 és 40 °C kozott.

Relativ pératartalom 20% ¢és 95% kozott kondenzécio nélkiil.

A legjobb teljesitmenyt temperalt, klimatizalt helységben érhetjiik el.

5.7 TAPELLATAS

Elektromos bekotés: egy kiilso tapforras ami a standard csomag része, szolgaltatja a 12V DC aramot a
szerszambemérdgépnek.

A tapegységet az alabbi halozathoz kell csatlakoztatni: 115/230V AC, 50/60Hz, 15W.

Az aramellatés csatlakozdja a szerszambemérdgép oszlopan hatul taldlhaté a foldelési ponttal.

5.8 SOROS PORT RS-232

A késziilék kezeldszerveinek hatlapjan talalhato soros port hészublimacids cimkenyomtato
csatlakoztatasara szolgal

(opcionalis)

A soros portnak a kovetkezd kommunikécios tulajdonsagai vannak:
19200 Baud baud
8 adat bit
1 vagy 2 stop bit

nincs paritas
nincs handshake
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—— % Rx

A csatlakoztatasra egy D tipusu 9 tiis csatlakozo szolgal az alabbi o
kiosztasban: DB 2 poli Maschio > 0MR_ o o
00000
. pin 2: Rx O 000O O
. pin 3: Tx
.5 14b: koz6s 0 V > e

——— DSR

5.9 USB PORT

A hatsé panelen elhelyezett USB porton keresztiil a szerszambemérd szamitogéphez
csatlakoztathatd és DPP (Data Post Processor) szoftverrel kothetd Ossze, amely a
szerszambemérdvel egylitt érkezik.

A DPP szoftverrel lehetséges a szerszambemérd szoftverének frissitése és amennyiben

az aktivaloé hardverkulcs is rendelkezésre all (kiilon rendelhetd), azzal az NC gépi

nullpontok és

szerszamkészletek is menedzselhetdk, valamint posztprocessz fajlokat készithetiink, amelyeket az NC
vezérldnek lehet tovéabbitani.
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6. PARANCSOK LEIRASA

6.1 KIJELZO

Az érintésérzékeny kijelzd segitségével a késziilék minden funkciodja elérhetd. A kivalaszthatd
funkciokat a négy f6 menu gombbal lehet elémi.:

_
&, G¢ép kalibralasa m

ra

Printer Sl Kijelz6 beallitasai

L Szerszamkészlet 2 NC gépi nullpontok

A fenti parancsokhoz adododan, melyeket a megfeleld ikonok megnyomasdval lehet aktivélni, a kijelzd
megmutatja a mérendd szerszam profiljat, az X, Z tengelyek menti méreteket valamint mérési pontokat, a
fokuszaltsagot adott tengely irdnydban, illetve a mérési teriiletet az alabbi dbra szerint:

+23 . 869 MO rm| ¢——— Gépi nul!pqnt szdma -
Mérd 1 MO0/9, sugar-atmérd, mm-
érd .
h
szalkeresztekkel + 1 53 - 1 56 mne
valo mérés =
t Z tengely fékuszéltsé’g
X tengely mér6 skala
szalkereszt \

Z tengely
fokuszalts
G kijelzs
Z tengely )
fokuszaltsag skala
\mw Szerszam
|\||\\HHHIHHIHIumumw profil kép
Az elérhetd

parancsok
ikonjai

Kérjiik hogy vegye figyelembe hogy a késziilék az X tengely iranyaban megjelend értékeket pirossal, mig
a Z tengely adatait kékkel jelenitik meg.
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6.2 TENGELYEK MOZGASA

A tengely iranyu elmozduldsok manualisan torténnek két kiilonbozé sebességgel: gyors és finom raallassal.
A tengelyek menti elmozdulds manudlisan torténik, és minden esetben — a gyorsrdallas valamint a
finomraallas — manualis. A gyors raallassal kozelitjiilk meg a mérendd szerszamélt, mig a finomraallassal
a méréshez valo beallas torténik meg.

6.2.1 GYORS RAALLAS

A gyors raallashoz fogja meg a fogantyut, (lasd a képen) majd
mozditsa el azt a kivant iranyba. (X és Z mentén) Természetesen
mindkét irdnyban lehetdség van egyszerre mozgatast végezni.

A szerszambemérd késziilék karosodasat elkeriilendo ne
titkoztesse az elmozdulasi hatarértéket jelzo stoppernek az

egységet.

Fogantyt a Z
tengely

6.2.2 FINOM RAALLAS

Miutan megkdozelitette a mérendd €1t gyors raallassal, hasznalja a
két tengely menti finom raallasra valdo kereket, hogy a
szerszambemérést minél hatékonyabban el tudja végezni.

A finom réallas kerekei mindig “aktivak”, 6nalloan is
hasznalhatoak a szerszamprofilra valo raéllashoz.

6.3 ORSO FUNKCIOK

6.3.1 ORSO FEK

Az orso fék lehetdvé teszi az orso rogzitését barmilyen allapotban.
A lerogzitett allapotban lehetdvé valik a pontos szerszdmbemérés
(lasd 7.2 pont) anélkiil hogy az orsoval véletleniil elmozdulnank.

Az orsé fék aktivalasdhoz forgassa a gombot az oOra jarasaval
megegyez0 iranyba, ellenkezd iranyba oldja a féket.

Orso6 fékez6 kar

-16 -
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6.4 ALAPVETO FUNKCIOK

6.4.1 BEKAPCSOLAS

Kapcsolja be a késziiléket a 12V DC tapfesziiltség csatlakoztatdsaval a torony
hatoldaan taldlhat6 csatlakozoval. Ezutdn a tapegységet csatlakoztassa a
halozathoz.

Amennyiben a késziilék be van kapcsolva, nyomja meg a kijelz6 barmely
pontjat.

A szoftver bet6ltése kozben az LCD kijelzén a "LOADING"
felirat és a szoftver verzdszama olvashat6, ez fontos az esetleges frissités
eldontésekor.

LARTH VER. 0.0  02/22/2011

+82.140 MOrm
+279.359

Néhany masodperc mulva a LARTH szerszdmbemérd ilizemre kész, és
villogassal jelzi a nullpont felvétel sziikségességét.

Amint az abrén l4thato, az NC gépi nullpont és a Szerszamkészlet funkciok le
vannak tiltva, ameddig mindkét referenciapontot fel nem vessziik.

Letiltott

nnnnnnnnn

+35.802 Mdiem
Mozduljon el a tengelyek mentén, hogy a villogas abbamaradjon, és +143.312
megkezdddhessen a mérés.

Amint a referenciapontokat felvettiik, az NC gépi nullpont €s
a Szerszamkészlet funkciok engedélyezve lesznek.

Mechanikai karbantartas esetén vagy az iiveglécek cseréjekor a referencia
nulla pont elmozdulhat. Ezért sziikséges lesz az abszolut nulla pont
bedllitasa mérodornival.

6.4.2 KIKAPCSOLAS

A késziilék kikapcsoldsdhoz vélassza le azt az &ramforrasrol.

Hasznalhatja a készenléti lizemmodot is, ami utan azonnal folytathatja a munkat nullpontfelvétel nélkdil.
Mindazonaltal fontos tudni hogy a késziilék dramfogyasztdsa ezen iizemmddban nagyon alacson, de nem
nulla (kb 2W) ami energia az iiveglécek taplalasahoz kell.

Javasolt a készenléti allapot hasznalata nap kdzben, majd a késziilék kikapcsoldsa minden nap végén.
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-
A stand-by funkci6 aktivalasahoz nyomja meg a g ikont,

a képernyd a gépi kalibraciot mutatja:

-
nyomja meg a kikapcsold ikont: E

A kijelz6 barmely pontjanak megnyomadsakor a késziilék

visszakapcsol.

-18 -
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7. MERES, RAALLAS

7.1 BEVEZETO

A szerszamélre torténo raallas az a miivelet, ami megkeresi a mérendd pontot a szerszamélen. A LARTH
késziilék rendelkezik egy olyan ipari kamerarendszerrel, ami erre az érintésmentes vizsgalatra lett
kifejlesztve.

A miikddési elve hasonlit a profil projektorok miikddéséhez: egy specidlis fokuszalld lencsével egy
koncentralt fénysugar a két lencse kozotti szerszamprofilt kivetiti egy lencsére, ami tovabbitja egy C-
MOS szenzorra. A szerszam kiilsé korvonalat egy képi szenzor megjeleniti egy 5,7” atméréji  LCD
kijlezén. A képen egy kb 5x5 mm teriilet képét latjuk, ez kb 20x nagyitast jelent.

Tovéabba a képernyon talalhatd két fokuszaltsagot jelzd skala is, X illetve Z tengely iranyban. Ezen
eszkozokkel a kezeldnek lehetdsége van a szerszamél legkiilsé pontjanak meghatarozasara.

Az igazi elény a profil-projektoros rendszerekkel szemben, az a mérés szubjektivitdsanak minimalizélasa,
ami altal a mérés megismételhetd lesz. Valgjaban a LARTH késziilék képes a szerszamélek megmérésére
¢s a mérendo pontok 1 m pontossaggal valdo meghatarozasara.

Mindkét esetben a mérések folyamatosan ki vannak jelezve a kijelzén, hogy minden fontos informécio
egy helyen legyen megjelenitve.

7.2 KEP FOKUSZALAS

A LARTH késziilékkel a mérés egy profilprojektoros késziilékhez hasonloan torténik, a manualis rdallas
eszkozeivel a szerszamél mérendd profiljat a kijelzore kell hozni.

A mérés elvégzése eldtt a szerszamot forgatni kell a legkiilsé mérendd pont meghatarozasahoz.

A kijelzén minden esetben megjelenik két fokuszaltsagi skala (tengelyenként egy-egy) a legjobb
fokuszaltsag kijelzésére.a legjobb fokuszaltsag eléréséhez forgassa a szerszamélet addig, amig a
fokuszaltsagi skalan a legnagyobb értéket éri el.

A fokuszaltsag meghatarozasaban szerepet jatszo pontok mindig a szalkeresztekkel jelzett szélsé pontok.

-19-



7. MERES, RAALILAS ELBO CONTROILII srl
LARTH szerszambemérd gép

@ 6

LW

\
\
W

Vagéél

A fokuszaltsag kijelz6 informéciot ad a képen meghatarozott mérési pontok élességérdl, ezért lehetdség
van minden szerszamélen kiilon-kiilon raallni a mérendd pontokra, illetve azonos szerszdm eltérd
vagoéeéleit vizsgalni, példaul az élkopas, illetve kiillonbozo €lszogek esetén.

A megfeleléen pontos mérés érdekében sziikséges az indikator maximalis allasat megkeresni minden
tengely mentén.

Mindazonaltal nem szabad elfeledni hogy a szerszambemérés pontja minden esetben a szerszam
fénysugarba vald merdleges allasaval lehetséges, ami a maximalis fokuszaltsagot is magaban foglalja.
Ezek szerint a maximalis fokuszaltsag mez6 magaban foglal egy maradék mérési pontatlansagot is, ami a
mérendd szerszam radiuszabol adodik.

A kovetkezd kép a fokuszaltsagi érték (a szerszamél tavolsaga a lencsétol) és a maximalis merdlegesség
(a szerszam forgéstengelyre bezart szoge) kozotti 6sszefliggést abrazolja.

OBIETTIVO DI RIPRESA

DISTANZA
FOCALE
OTTIMALE

80mm 40mm 20mm

-2
-1
VALORE MASSIMO
MESSA A FUOCO -
-1
2 ASSE
ROTAZIONE
MANDRINO
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Amint lathat6, a maradék mérési pontatlansag (S1, S2, S3, S4) fiigg a szerszam atmérdjétol, és egy atm.
20mm szerszamnal ez cca 0.01mm, addig egy 80mm atméro feletti szerszamnal ez kisebb mint 0.00 I mm.
Ezek miatt javasoljuk, hogy miutdn megkereste a szerszamél maximalis fokuszaltsdganak a pontjat,
ellendrizze hogy a merdlegesség is maximalis legyen azaz a legnagyobb mért érték kijlezését.

7.3 AUTOMATIKUS MERES

Az automatikus mérési ciklus jelentdsen lecsokkenti a szerszdmok bemérésére forditando 1dot, és lehetove
teszi hogy a szerszamprofilt csak a kijelz6 teriiletére hozva rogton megtorténjen a mérés.

Az automatikus mérés lehetdsége nem teszi sziikségtelenné a fokuszaltsag és a maximalis kiallas
meghatarozasat.

Az automatikus mérés egy a kijelzén elhelyezkedd szerszam profiljanak és az abszolut X, Z tengelyek
helyzetének Osszevetésén alapuld szamitas.

XésZ
automatikus
AT erT
értékek

+23.836
+153.165

F1x szalkeresztiel
mért értékek

Meérési
pontok

A képeken észrevehetd egy kis kiillonbség a képernyd kiilonbdzd pontjain torténd mérés eredményei
kozott. Ez a megvilagito és gyiijté lencsék, valamint azok tokozdsanak megmunkalési tliréseibdl, illetve
mas optikai sajatossagokbol adodnak. Ezen okbol kifolydlag, amennyiben minden pontban kivan
méréseket végezni, sziikséges egy 10 p m-el novelni a mérési hibahatart.

Ez a korlatja a nagyképernyds mérési rendszereknek, melyek egy részrél sokkal gyorsabb és egyszeriibb
mérést tesznek lehetdvé, masfeldl nagyobb mérési bizonytalansagot jelentenek mit az ugyanazon pontban
torténd mérések esetén (mint amilyen pl. a “zoom-teriilet”). Ezeket vegye figyelembe a mérés , illetve a
mérési pontossagi igény kalkulalasanal.

-21 -



7. MERES, RAALLAS ELBO CONTROILII srl
LARTH szerszdmbeméro gép

+23.897 s
+153.511

Fokuszalja a szerszamot a mérendo tengely iranyaban, és a tengely
mentén elforgatva a szerszamot ellenorizze szamszeriileg hogy a
mérést a maximalis kidllas mellett végzi.

Ellenorizze hogy a szerszamél nem koszos, nincs rajta semmi olyan
szennyezodés ami a mérés kimenetelét befolydsolna. (lasd a rajzot)

7.4 A RAALLAS SPECIALIS ESETEI

A LARTH késziilék automatikusan felismeri a szerszamirdnyultsdgokat, és a szerszamot a megfeleld
oldalrél méri meg. (Jobbrol illetve balrol X iranyban, fentrdl illetve lentrdl Y irdnyban.. A kezeldnek
nincsen tennivaldja a képfeldolgozo6 processzor automatikusan elvégzi a sziikséges kozelitést. Prioritasa X
tengely irdnyban a bal oldali szerszamnak, mig Z irdnyban a lenti szerszamprofilnak van. Ez azt jelenti,
hogy amennyiben két érvényes mért érték van az adott tengely irdnyaban, ezek lesznek figyelembe véve.

MO rm

+39.414
+118.962

Jobbrol mért
szerszamprofil

Lentrdl és jobbrol mért /
szerszamprofil.

A fokuszaltsag > =

jelzé jelzi az |
automatikus mérés umumumHIIH\IIIHIlHH|||H|||H|

Tanyat:

Amennyiben figyelmet fordit a fokuszaltsag kijelzokre, megfigyelheti hogy a fokuszaltsagi kijelzok
iranyultsaga valtozik a szerszam tulajdonsagai szerint.
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7.5 KEZI MERES

Béar a LARTH bérmilyen orientacid esetén mérni tudja a szerszam profilt, vannak olyan esetek, amikor a
mérést nem lehet automatikusan végrehajtani. Ez olyankor fordulhat eld, amikor a mérenddé pont (1d.
képen) a szerszam forma belsé pontja.

mérendé X méret Optikai radllas

Ezen esetekben a késziiléket mintegy normalis profil projektorként haszndlva végezze el a mérést.

Javasolt a "fix raszter" (8.7. bekezdés) funkcio haszndlata valamint a zoom mod, hogy a mérendd pontot
jobban lehessen latni. Ezutan forgassuk az orsot a maximalis érintd eléréséhez (figyelem: a fokuszaltsag
jelz6k nem helyes értéket mutatnak, mert azok a felismert és jelzett mérési pontokhoz kapcsolodnak)
Végiil optikailag finomhangoljuk a mérendd pontot a kézi finomhagold kerekekkel, hogy jobban

megkiilonboztessiik a kép éleit.
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8. A KESZULEK HASZNALATA

LARTH szerszambemérd gép

8.1 GEPI NULLPONT KIVALASZTASA

Miel6tt elkezdené haszndlni a késziiléket szerszdmok bemérésére be kell
allitani egy pontos ¢és helyes kiindulési pontot.

A gép bekapcsolasakor alapértelmezettként az MO gépi nullpontot ajanlja
azokkal a bedllitasokkal, amelyek a kikapcsolaskor voltak érvényesek:
sugar/atmérd, mm/inch, abszolut/inkrementalis.

Az MO gépi nullponthoz nem lehetséges szerszdmkészlet rendelése, csak az
adott szerszdm mérése és cimke nyomtatdsa lehetséges, a mért értékek
tarolasa nem.

Egy érvényes z¢éro referencia felvételéhez az M0-hoz, sziikséges egy ismert
X és Z méretekkel rendelkezd szerszam.

Tegyen bele az orsoba példaul egy mintaszerszamot, majd alljon ra az
¢lére, fokuszalja, és keresse meg a maximalis kiallasat.

Mozgassa a szerszamélet a kép kozepére a pontosabb mérés eléréséhez, és
érintse meg a képernydt a mért értékek kiirdsdnak helyén. Egy numerikus

billentyfizet jelenik meg, adja meg a mintaszerszam sugarat (pl. 30.000) és £

e

nyomja meg a LS,
Nyomja meg a képernydt ujra a mérté értékek kijelzésének helyén. Most

adja meg a mintaszerszam hosszat (pl. 150.000) és nyomja meg a &

C
Esetleges elgépelés javithato a DELETE gombe megnyomasaval.

Az 1 abszolut nullpontokat beallitottuk, és ezek lesznek tjra aktivak a

szerszambemérd kovetkezd bekapcsoldsakor, rogton azutan, hogy aff

tengelyreferenciakat felvessziik (1d. 6.4.1 bekezdésBekapcsolas).
A gépi nullpontok eltarolasadhoz 1d. a 9. fejezetet.

A “disprlay settin‘gs” azaz kijelzett beallitasok menii elhagydsdhoz nyomja

mega § £ gombot.

Az értékek beallitasa csak "abszolut" mérés esetén lehetségesek a
miiveletek végen.
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8.2 RADIUSZ / ATMERO VALTAS

+30.000
Vélassza ki a “display settings” meniipontot az “ ikon +150.000

megnyomasaval,

majd nyomja meg vagy a sugar vagy az atmérd ikont, hogy lassa az
X meéret értékének valtozasat mindkét esteben.

% A mutatott érték a mért szerszam sugara

% A mutatott érték a mért szerszdm atmérdje

+60.000
A képernyo tetején az "r" (sugar) €s "d" (4tmérd) betiik jelzik az aktiv mérési +150.000

médot.

A “display settings” azaz kijelzett bedllitasok menii elhagyasahoz nyomja meg a
£

% gombot.
U

A "sugdar/atmérdo” funkcio valasztast a beméré automatikusan menti, és a
kévetkezo bekapcsolaskor ujra aktivdlja.

8.3 ABSZOLUT / INKREMENTALIS MERES

A késziilék hasznalata kozben sziikséges lehet a mérési értekek nulldzdsa, ez hasznos lehet rész-mérések
elvégzésére, példaul a szerszam kiilonb6z6 vagdélei kozotti eltérés mérésére.

Ebben az esetnem nem sziikséges a szerszambemérd abszolut nulla pontjanak a térlése, hanem egyszeriien
lehetdség van “inkrementélis” azaz ndvekményes mérési modba valo atvaltasra.

Vilassza a "kijelz6 beallitdsait", nyomja meg a S ikont és valassza ki az
Abszolut / Inkrementalis funkcidt. A méretek mindkét iranyban valtoznak vagy az értékeket
nulléra allitja. Az inkrementalis mod esetében a szamlalé minden esteben nulléra all.
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b Az érték a szerszam valodi mérete

% A tengelyeket nullaba éllitja és a mérési mod inkrementalis A
“displa}_/ settings” azaz kijelzett beallitdsok menti elhagyasahoz nyomja

Valassza ki a “display settings” meniipontot az 8

majd nyomja meg a mm / inch gombok valamelyikét. A méretek
iranyban valtoznak.

Az értékek inch-ben, 5 decimalis pontossaggal

A képernyo tetején az "m" és "1" betlik jelzik az aktiv mérési modot.

A “display settings” azaz kijelzett beallitasok menii elhagyasahoz nyomja meg a &

% ikon megnyomasaval,

LARTH szerszambemérd gép

100
A |

+30.000
+150.000

mindkét

+1.18110
+5.90651

inch

£ gombot.

A "mm/inch" funkcio valasztast a beméré automatikusan menti, és a kovetkezo bekapcsolaskor ujra

aktivalja.
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8.5 FIX SZALKERESZT

Lehetséges egy fix szalkereszt megjelenitése a képernyén, amely a profil +23.838 _ M
projektorokhoz hasonloan a szerszam profil optikai vizsgalatat teszi lehetové. +153 163 -
A fix szalkereszt letiltja az X és Z iranya automatikus mérést, és lehetdsvé teszi / / /’/
minden olyan pont hagyomanyos optikai mérését, amelyet automatikusan nem tud | [ /

a rendszer felismerni.

Ha a fix szalkereszt aktiv, a tengelyiranyi méretek referenciapontja a megjelenitett
raszter kozéppontja lesz: a mérést ugy kell elvégezni, hogy a tengelyeket a kép
mérendd ¢éleihez kell mozgatni. Ebben az esetben a pontossdg ¢és a
megismételhetség szubjektiv lesz, és az operator tapasztalatatol fliigg.

rA korkorods raszter aktivalasdhoz valassza a "screen setting (képernyd beérllitésok)"

=, comb mehnyomasaval, majd nyomja meg a "raszter" gombot! &
A szerszadm profilt a raszterre illesztve a radiusz kdnnyen és gyorsan meghatarozhaté 0,2mm és 2 mm
mérési tartomanyban.

A raszteres szalkereszt skaldja mindig a koncentrikus korok radiuszahoz illeszkedik, a mértékegység
pedig mm a metrikus rendszerben vagy imp az angolszasz rendszerben.

r

Al % billentyli minden megnyomasa valtogat a kovetkezd lehetdségek kozott: korsablon,
raszterhald, illetve kikapcsolja ezeket.

A “display settings” azaz kijelzett beallitasok menii elhagyasahoz nyomja meg a &

8.6 GEOMETRIAI MERESEK, CIMKENYOMTATAS

A megfeleld hdszublimacids cimkenyomtatd csatlakoztatdsaval lehetdség van a szerszam adatainak,
illetve kis sematikus dbrajanak a kinyomtatasara.
..

A “nyomtatds” meniipont eléréséhez nyomja meg a m gombot.

A nyomtatasi menii az alabbi parancsokat foglalja magaba:
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A nyomtatdsi menii az alabbi parancsokat foglalja magaba;

j parancs gomb a Z tengely menti méretek eltarolasara, nyomtatashoz;

parancsgomb a szerszamél elemzésére, lapkacsticsszog és radiusz
automatikus felismerésére;

rﬁ
| g i
* cimkenyomtatas gomb.

A cimke nyomtatdsdhoz a fenti harom adatbol legaldbb egy adatot el kell
fogadni.

r

Nyomja meg a & b és/vagy a 8 £ gombokat a szerszam méreteinek]

Az eltarolt értékek a két ikon feletti mezdében lathatoak.
Hiba vagy pontatlansag esetén tobbszdr is megnyomhatja a gombokat
ameddig a mért értékek pontosak nem lesznek.

[

LARTH szerszambemérd gép

+30.000
+150.000

=
=
3

"+15.099
+139.175
S

Xar . 15.050

Nyomja meg a & parancsgombot a szerszamprofil geometriai
adatainak a megmérés€¢hez. A késziilék ekkor megkeresi a lathatd szogeket

Za 189.1/5

MO rm

|

¢s radiuszokat. Az eredmény kinyomtathatd az eldszor talalt radiusszal és
szogértékkel egyetemben.

A kijelz6 megjeleniti a szamolt értékeket a mindségi ellendrzés céljabol.

Amennyiben kettd vagy tobb szog lathatd, a késziilék egy korrel jelzi azt amelyiknek az adataival szamol.

Figyelem: A képernyé minden geometriai elemet lila (magenta) szinnel jelenit meg, a végleges fix
rasztert lecseréli a felismert geometriai elemek képével és csak a cimke kinyomtatdsa utan jelenik meg
ujra. Ezért az X és Z méreteket azelott fel kell venni, mieldtt a geometriai szamitdasokat elkezdjiik.

A geometriai méréseket meg lehet ismételni addig, amig a késziilek az Osszes fellelhetd alakzat adatait

megadja. Ehhez probalja meg a keresdteriiletre csak a kivant részletet behozni.
Ehhez az analizishez a szerszamél tisztasaga és jo allapota igen fontos.

elhasznélodott szerszdmél felismerése nem lehetséges, illetve ugyancsak nem lehetséges a 0,5mm nél

kissebb szdgek vagy korivek felismerése sem.

f

A koszos vagy

Ha minden sziikséges mérést elvégeztek, nyomja meg a & , gombot az alabbi cimke

kinyomtataséhoz:

-28 -
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Ml 44— | Aktualis gépi referen011:

Kar 24.803 44— X tengely mérése
Za 149.779 44— Z tengely mérése
r0.37 44— Radiusz

A 59.4 47

—

profil kép

Szog

A “display settings” azaz kijelzett beallitasok menii elhagyasahoz nyomja meg a & gombot.

Amennyiben az eredmény nem kielégito, ellenorizze a szerszam tisztasdagat, illetve probaljon egy uj
raallassal eredményt elérni.

A cimke kinyomtatdsa kozben a WASP elektronikdja nem reagadl néhdany mdsodpercig.

8.7 RENDSZERBEALLITASOK

Az utolso6 elérhetd meniipont a rendszer beallitadsathoz enged hozzafeérést.
A késziilék beallitasai kozvetleniil befolyasoljak a mérési eredmények pontossagat, ezért ezeket a
beallitasi lehetdségeket jelszo védi.

A beallitasok meniipont eléréséhez nyomja meg a 8

+35.811 MO rm
A meniiben az alabbi funkciok érhetdk el: +143.312

valamint a stand-by gomb, ahogy a 6.4.2 fejezetben leirtuk.
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8.7.1 KIJELZORENDSZER KALIBRALASA

A kalibracioval lehetdvé valik az optikai rendszer mérési hibdinak kikiiszobdlése. A kalibracioval
lehetévé valik az optikai rendszer mérési hibainak kikiiszobolése. A képernyd poziciot "pixelben" mérjiik,
a szenzor 480x480 pixelt hasznal, mig a megfigyelt teriilet 5x5 mm nagysagu. ebbdl kovetkezdleg a
szenzor minden pixele 0,01 mm-t "detektal" a képbdl. Ahhoz, hogy a LARTH bemérd preciz mérést
tegyen lehetové, pontosan tudnia kell a szenzor altal mért teriilet méreteit (mm-ben).

A kalibraciés ciklusnak kdszonhetéen a LARTH pontosan megtanulja sajat maga a lencse nagyitasi
egylitthatojat €s megbecsiili, hogy 1 pixel hany mm2 megfigyelt teriiletnek felel meg. A mérés pontossaga
ezeken az értékeken mulik.

A kalibracié a gyarban megtorténik, €s csak a kijelz6 rendszer cseréjekor, illetve a késziilék memorianak
teljes torlése utan (8.10 pont) sziikséges elvégezni.

A kalibraci6 elvégzéséhez nyomja meg a
Adja meg a jelszot

@@, €s nyugtazza a
megnyomasaval.

A LARTH késziilék ekkor elinditja a kalibraciot egy ismert méretli szerszam
kalibralasaval a kijelz6 négy pontjaban:

Hozza képbe a szerszamot, majd fokuszalja a Z tengely iranyaban, mozgassa el | ____ -
kozponti iranyban a szerszamot, fokuszalja be az X tengely iranyaban is, majd az ﬁ =)
adott lila érinrtc'ifeliiletekhez illessze a szerszamot. Minden kalibraldsi pontot

gomb

nyugtazzon a & gombbal.

Ismételje meg a miiveletet az X tengely vonatkozasaban is. Alljon Z irdnyban a
kijelz6 kozepére, fokuszaljon az X tengely irdnyaban, majd bal majd jobb oldalon
is végezze el a kalibralasi miiveleteket , minden felvett pontot nyugtizva a

U
A folyamat alatt a & £ gomb megnyomasaval lehetdség van a legutolso :

mérési pont jboli felvételére hibas nyugtazas esetén.

A méretek amelyeket a késziilék az X illetve Y iranyban kijelez a képernyd
kozepére vonatkoztatott idealis méretek. Hasznos tudni hogy a belsd teriileten a
mérési pontatlansag csokkentésére lehetdség van a magenta szinnel jeldlt
teriiletnél kissebb teriileten elvégezni a kalibralast,

Eldontheti, hogy csak a kdzponti teriiletet kalibralja.

A kalibralas végén a modositott értékek elmentddnek.

+1.745 Cal_x
-0.810 Cal _z

26718

I
1.023960

OO

Fejezze be a miiveletet és térjen vissza a fdmeniibe a 8
-30 -
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8.7.2 MERES LINEARIS KOMPENZACIOJA

A kornyezeti koriilmények hatdsa miatt, pl. 20°C-tol eltéré homérséklet, szlikségessé valhat a mérés
korrigalasa a helyes mért érték méréséhez. Ehhez lehetdség van az X és Z tengelyekre vonatkozo
kompenzacios paraméterek modositasara, ami multiplikatorként helyesbiti a mért értékeket.

A kompenzacids értékek valtoztatdsa igen egyszerii:

Alljon ra egy szerszamra vagy mérotiiskére, melyek méreteit pontosan ismeri, €s irja be a pontos
értekeket.

A példaban feltételeztiink egy 150.000 mm kijelzett értéket egy ténylegesen
150.25mm méretii szerszam esetében. +25.000

=
=
o
3

Nyomja meg a kompenzalando6 tengelynek megfelelé gombot,
pl.

majd a jelsz6 Wl

, jelsz6 nyugtazasa

Adja meg a valds dimenziot, amit ki kell jelezni _—

Ekkor a késziilék kiszamolja a korrekt kompenzacids mérészamot és eltarolja azt.
A kompenzacids viszonyszam aktivalasat egy ‘XK jel jeloli, a vonatkozo tengely
betljele elott.

+25.000 ol
+150.250%*

gombot.

A beallitasok, azaz “settings” meniipontbol valé kilépéshez nyomja meg a &8

A linearis kompenzacio kikapcsolasihoz ismételje meg a miiveletet, de egy e

Mz

értéket adjon be, majd a vonatkozo tengely gombjat (& vagy &

A maximalis kompenzacio +/- 1%, ennél nagyobb értéket a késziilék nem fogad el. H@
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8.8 GYARI ERTEKEK VISSZAALLITASA

A LARTH késziilék minden beallitast (kjelzdbeallitdsok, nullpont, rendszerbeéllitasok, optikai rendszer
kalibraciok, mérési kompenzacids adatok) egy EEPROM memoriamodulban tarol.

Ezen adatokat a késziilék két kiilonbozd fizikai particion tarolja, és az adatok sértetlenségét folyamatosan
ellendrzi egy CRC vezérld. Azonban el6fordulhat, hogy a tarolt informaciok eltérnek, vagy sériilnek pl.
aramkimaradas vagy kiilsé elektroméagneses behatas, pl. villamlas miatt.

Barmikor amikor a késziiléket bekapcsolja, ellendrzi az adatok sértetlenségét, és hiba esetén formatalja a
sériilt memoriatertiletet.

Ezért az indito képernyd utan, amely a szoftver szamat kijelzi, lehetséges, hogy az alabbi t4jékoztatast
latja:

Ez az automatikus torlését jelenti az alabbiaknak: tengely referenciak, megjelenitési beallitasok, beallitasi
adatok.

mérési pontatlansag fordulhat eld.

Amennyiben a késziilék szokatlanul viselkedik, lehetdség van a memoriateriiletek formazasara
manualisan is, a gyari értékek visszaallitasara:

Kapcsolja ki a késziiléket a taparamforras levalasztasaval, csatlakoztassa ijra a késziiléket, majd nyomja
meg és tartsa lenyomva a kijelzé kozepét, amig a kezdd felirat megjelenik. Ezt végrehajtva a teljes
memdriatartalom torlddik.

Az elsé lizenet azt jelzi, hogy helyreallitasi folyamat zajlik.

Miutan a standard beallitasokat visszaallitotta, kérdés jelenik meg a kamera kalibracids adatainak
torlésérol:

aztan a kamera kalibraldsanak végrehajtasarol (8.9.1. fejezet):
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9. GEPI NULLPONTOK

9.1 NC GEPI NULLPONTOK

Szerszambemérési miveletek esetén nincs kiillondsebb probléma az X tengely mentén torténd méréssel,
azonban egy viszonyitasi referencia pontot meg kell adnunk a hosszméréshez (Z tengely). Amikor egy
szerszam atmérojét, illetve sugarat mérjiikk, a 0 pont mindig a szerszamon lesz, azonban ez kicsit mas
hosszmérés esetén. Ezen okbol kifolyolag a szerszambemérd gépet a Z tengely mentén az NC gép
vonatkoz6 az értékhez kell allitani (abszolut 0 pont, orso kiallas stb...).

A legegyszeriibb modszer egy mérdtiiske, illetve egy referenciaszerszam lemérése az NC gépen. Ezutan a
méretet tovabbitjuk a bemérdgépre. A radiusz és hossz mérések ezutdn megjelennek a bemérdgép
kijelzdjén.

Hatékonyabb a mérés, ha ugyanazt a nullpontot hasznaljuk minden olyan gépre, amelynek megegyezik az
orso geometridja.

A 706 elektronika nagyfoku szabadsagot biztosit abban, hogy a bemérdt milyen rendszerben hasznaljuk,
azzal, hogy a bemérd miikodésében a nullpontokat maga tanulja gépenként vagy gépcsoprtonként.
Lehetdség van minden géphez akar radiusz, akar atmérd, mértékegység, a szamolds irdnyanak a
megadésara, vagy az orsok egyszerii felcserélésére (olyan beallitdsok, melyek kiilondsen az kiesztergalo
szerszamok beallitasandl hasznosak!. Minden az adott géphez elmentett beallitas a referenciapontvaltassal
egyidében lép érvénybe, minden alkalommal amikor eléhivjuk Oket, igy kikeriilve az esetleges hibak
lehetdségét.
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9.2 ALAPERTELMEZETT NC GEP

LARTH szerszambemérd gép

A 8.1 fejezetben leirtaknak megfeleléen a gép bekapcsolasa majd a X és Z iranyu referenciapontok

felvétele utan egy fiktiv "MO0" alapértelmezett gépre valt.

Az ehhez a géphez tartoz6 paramétereket a felhasznalo allitja be az aldbbiakban ismertetett 1épések
soran, ¢s ezzel lehetdvé teszi, hogy ugy mérjiink, hogy gépi nullpontot nem tarolunk el.

Figyelmeztetés: az "M0" gép mindig lathato a lista elején, és nem szerkesztheto, nem torolheto.

9.3 NC GEPI NULLPONT LETREHOZASA
A LARTH bemérdgép 9 kiilonbozé gépi nullpont kezelését teszi lehetové (M1 - M9) az alapértelmezett

MO-n kiviil.

Egy 0j gépi nullpont 1étrehozasakor automatikusan az elds szabad szamot
kapja meg 1-t6] 9-ig.

Helyezzen be egy bemérd tiiskét, amelynek a magassaga és atmérdje
ismert, majd Iépjen be a gépi nullpont kezeld meniibe a

ﬁ
megnyomasaval¥ .

A mar megadott gépek listdja jelenik meg, valamint az elérhetd ikonok
listaja.

s Tengelyértékek kézi beallitdsa (az MO esetében automatikus)
ra

L £ A kivalasztott gépi nullpont engedélyezése

Az 1j gépi nullpont megadasa gomb & megnyomasaval a

jelszo bekérd ablak jelenik meg.

¥ megnyomasaval fogadja el.
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A képernyén a kiilonboz6é lehetdségek jelennek meg az uj gépi nullpont

-58.285 ML re
beallitisahoz. Az elsd beallitas esetén az M1 lathatd, mert ez lesz az elsg | -76.193 =
szabad pozicié az MO utén. E

A bal fels6 sarokban és a sziirke hatteri mezében az E
M1rm . - L

éppen szerkesztett gépi nullpont szama jelenik meg,
M1 valamint "RAD" (sugér) vagy "DIAM" (4&tmérd)

RAD.,MM & "MM" vagy "INCH".

I
nullpont mérési eljaras

"X" érték (sugarban vagy atmérdben kifejezve)
mérési egység: mm vagy inch

gépi nullpont torlése

Kilépés gépi nullpontok meniibdl

Valasszuk ki a ""mm/inch" és a "rad/diam" beallitdosk koziil a megfeleldt,
majd folytassuk a nullpont mérésével.

-37.986 Wl
-105.436

Nyomja meg gombot, hogy a jobb oldali képernydképet kapja.

Nyomja meg a

felugro billentylizeten, engedélyezze a bevitt értéket a &
megnyomasaval.

-46.820 g

Nyomja meg a &8 4 gombot ¢s adja meg a mérotiiske hosszat a

T

billentytizeten, majd érvényesitse az értéket a ¢

Y megnyomasaval.
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A bedllitott értékeket a menii folotti sziirke mezo jobb oldalan lathatja.

Talalja meg a szerszam vagy a mérétiiske legjobb fokuszat és nyomja meg
az elfogadashoz a

A 8 2 gomb megnyomasaval a gépi nullpontokat elmentjiik, és a
képernyon kijelezve lathato, hogy az elmentett nullpont lesz aktiv. Ha a
tengelyeket még nem mozgattuk el a mérdtiiske mérése utan, akkor a mért
értékek is ugyanazok lesznek.

A kép kozepén a gépi nullpontok 0j listdja lesz lathato.

Nyomja meg a 8 k. gombot a gépi nullpont mentijébdl valo kilépéshez
¢és a mérés elkezdéséhez, vagy

lr
ﬁ
nyomjamega & )

LARTH szerszdmbeméro gép

+25.000
+150.000

MX - 83.28]
MZ -226.1%

+25.000
+150.000

gombot az eljaras megismétléséhez és 1j gépi nullpont felviteléhez.

Figyelem: a gépi nullpont elmentéséhez nem sziikséges minkét tengely bemérése.

9.4 NC GEPI NULLPONT ERVENYESITESE

Az el6z0 eljarassal az 6sszes olyan gép (max. 9) nullpontjat rogzitsiik, amelyen a szerszdmokat hasznalni

fogjuk.

A szerszamok megfeleld beméréséhez sziikséges az adott gépi nullpont kivalasztasa és aktivalasa.

Az eljars a kovetkez0:
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= +23.500 varr
L=] +148.000
Nyomja meg a gombot a gépi nullpont

meniibe valé belépéshez. Valassza ki a listabol a (O ™o Default Machine
megfeleld gépi nullpontot.

O MO Default Machine

-
Nyomja meg a E gombot a kivalasztott nullpont aktivalasahoz.

A képernyd visszatér a foképernyore, a kijelzett méret értékeket a rendszer frissiti a beallitott gépi
nullpontnak megfeleléen, amelyet a jobb felsé sarokban lathat. Ett6l kezdve minden mérés ehhez a
kivalasztott gépi nullponthoz lesz érvényes.

9.5 NC GEPI NULLPONT SZERKESZTESE VAGY TORLESE

Ugyanabbdl a meniibdl lesz lehetséges egy gépi nullpont szerkesztése vagy torlése.

Al L gombe megnyomasaval €s a jelsz6 megadasaval az el6z6 bekezdésben leirt meniit éri el, ahol
a nullpontot Ujra tudja mérni, vagy atallitani a sugar/atmérd, mm/inch beallitasokat.

~

[ X
A L gomb megnyomasaval torolhetjiik a gépi nullpontot: az "OK"-ra nyomva a nullpontot
toroljiik, mig a "NO"-val visszatériink az el6z6 meniihoz.

Figyelem: egy gépi nullpont torlése a hozza tartozo szerszamkészleteket is torli!
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10. SZERSZAM KESZLET

10.1 BEVEZETES

A LARTH szerszdmbemérdvel a bemért szerszdmokat 9 listdba csoportosithatjuk:  "Tool Set
(Szerszamkészlet)" S1 - S9, amelyek mindegyike egy gépi nullponthoz van rendelve. Egy szerszamkészlet
alatt szerszamok egy csoportjat értjiikk, amely egy meghatarozott munkadarabhoz vagy megmunkalasi
feladathoz tartozik.

Példaul ha a DWRO0123 munkadarab megmunkaldsahoz sziikség van egy nagyol6 és egy simitd marora,
egy furéra valamint egy dorzsarra, akkor ez a négy szerszam egy "szerszamkészletet (tool set) alkot pl.
hasznalata, amelyet az NC gép hasznal ebben a rész-programban, igy az adatok maximalisan 6sszhangban
lesznek.

10.2 SZERSZAMKESZLET LETREHOZASA ES MERESE

Nem sziikséges, hogy a szerszamkészletek 1étrehozasa és a mérések egyidében, egyszerre torténjenek,
lehetséges, hogy egy kordbban létrehozott készlethez egy késObb mért szerszamot is hozzarendeljiink. Ez
esetben 1épjen a kovetkezo fejezetre.

Az viszont mindenképpen sziikséges, hogy legalabb egy gépi nullpontot létrehozzunk az alapértelmezett
MO mellett, amihez ezt a készletet hozza lehet rendelni.

Az alapértelmezett MO gépi nullponthoz nem lehetséges készlet hozzarendelése.
Egy szerszamkészlet 1étrehozasdhoz és méréséhez kovesse az alabbi 1épéseket:

Szerszamkeszlet létrehozdsa és mérése

( +39.228 Ml
N +137.284
Nyomja meg a & ¥ gombot.

Ha nincs még szerszdmkészlet 1étrehozva, akkor egy felugrd £ O 51

figyelmeztetés jelenik meg: "No Toolset"; nyomja meg a figyelmeztetést O .

a folytatashoz. O a5
/1L No Toolset! S

Ha mar 1étrehoztunk szerszamkészleteket, akkor ezek listaja jelenik meg a
jobb oldali képernydképnek megfelelden.

s
Uj szerszamkészlet létrehozasahoz nyomja meg a & £ gombot, ezt

automatikusan elnevezi: "S" betli utan az els6 még nem foglalt szamot
adja neki az 1-9-ig terjedd lisrtabol, és automatikusan az éppen aktiv gépi
nullponthoz rendeli.

Amennyiben az éppen aktiv gépi nullpont az M0, akkor megjelniti a az
Osszes nullpont listajat.

Amint a képen is lathato, ameddig az MO van kivalasztva a listabol, addig
az alsé m‘em‘i mindegyik eleme (a kilépd gomb kivételével) inaktiv.
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Vilassza ki valamelyik gépi nullpontot és az 0j szerszamkészlet elnevezése az "S" betii utan az elsé még
nem foglalt szamot kapja az 1-9-ig terjedd lehetdségek koziil. 194,687 5T 70 wim

El6szor adja meg a szerszam szamat (1-t61 9999-ig), ehhez nyomja meg a +150.047 E
TO0O0O

gombot, és a megjelend billentylizeten adja meg a szamot, majd
az enter gomb megnyomasaval fogadja el.
Amennyiben mar egy foglalt szdmot adott meg, akkor err6l
figyelmeztetd lizenetet fog kapni:

Készlet s zama J K_
Gépi nullpont szama és beallitasok

A képernyd jobb felso sarkdban lehetdség van a gépi nullpont és a hozza tartozo6 szerszamkeészlet
szamanak ellendrzésére.

Amint a szerszam megfeleld fokuszba keriil tovabbléphetiink a bemérésével. A legnagyobb pontossag
elérése érdekében a képernyd kozepére helyezziik a szerszam mérendd pontjat.

X +0.00 0} Gombok az X és Z méretek elfogadasahoz.
i Az X és Z gombok megnyomasaval a megfeleld méret értékek megjelennek a
gombok melletti mezdkben és elmenti Oket a rendszer amint kilépiink a
meniibdl vagy 1) szerszamot kezdiink el mérni.

[Z +0.. OOO'J

gomb a szerszam radiuszanak elfogaddsahoz

“~l\r  0.00 |
y ! A gomb megnyomadsaval a szerszam radiuszat kalkulaljuk és a kapott érték a

gomb melletti mezében jelenik meg.

Lehetséges 1) szerszdmkészlet 1étrehozasa anélkiil, hogy a bemérést elvégeznénk, vagy csak néhany
méretet vegyliink fel vagy csak teoretikus értékeket adjunk meg a sziirke gomb megnyomasaval.
A szerszam adatainak megadédsa utan visszatérhetiink a szerszamkészlet

[~ B

=
—
=

4+24.687 s5 T vt
+149.885

1istéba a £ gomb megnyomasaval vagy Ujat adhatunk meg a

\ L megnyomasaval és a fenti procedlira megismétlésével.
Abban az esetben ha a fix szalkereszt segitségével szeretne mérni, akkor a
mérés eldtt a tengelyeket illessze a szalkeresztre.
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\

\ o
77N
\

X tengely illesztése X Z tengely illesztése
! >’ ] A gorgeté gombok lehetdvé teszik az elore és hatra mozgast a listdban.

A keresé gomb lehetévé teszi, hogy a billentylizet segitségével a szerszam szamat megadva a
megfeleld szerszdmra ugorjunk. Amennyiben a keresett szam nem létezik, a gép a megadott
elotti utolso 1étez6 szamra ugrik.

10.3 SZERSZAMKESZLET SZERKESZTESE

Lehetséges a szerszamkészlet hozzdadasa, torlése, szerszam mérése ¢és cimke nyomtatdsa. A
szerszamkészlet szerkesztéséhez kovesse az alabbiakat:

Szerszamkészlet szerkesztése

+24.727 2T 21 Mim
+149.655

A Fémeniiben nyomja meg a 8 :

Vélassza ki a szerkesztendd szerszamkészletet €és nyomja meg a & = | )
gombot elérje az ehhez tartozd szerszamokat, majd végezze el a megfeleld | ———
miiveleteket a szerszdmok hozzdadasahoz vagy beméréséhez ahogy fentebb F+ "Myg' "}'X ﬁHF%
olvashatja.

10.4 SZERSZAMKESZLET ES SZERSZAM TORLESE

AN 2 gomb megnyomasaval két lehetdségiink van: a szerszamkeészlet torlése vagy a kivalasztott
szerszam torlése, amennyiben a szerszamkészlettet mar megnyitottuk.

Mindkét esetben a bemérdgép megerdsitd kérdést tesz fel a végrehajtas eldtt.

Magatol értetddden a szerszamkészlet torlése az sszes ehhez tartozd szerszamot is torli.
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10.5 CIMKENYOMTATAS

Amennyiben a szerszambemérdhdz mini cimkenyomtato (S'Print-S) tartozik, a mért értékeket ki lehet

nyomtatni cimkére.
-
l . '?'!z

A cimke kinyomtatdsdhoz, a beméréas ¢€s a mért értékek eltarolasa utan nyomja meg a *
gombot. A nyomat a kovetkezé formaban jelenik meg:

| Szerszamkészlet sz%ma Gépi nullpont szama

S5 | Offszer szam és pozicio |
TOOO1-1/4 -
. 5 4— | X iranyu méret (sugar vagy étrrlér(’)’)
profil kép K 24.,22
Z 149.937 w_ | Z irdnyn méret |

- a 3.00 * ——

A kinyomtatott értékek csak azok lesznek, amelyeket korabban elmentettiink a szerszam bemérésekor.
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11. KARBANTARTAS

11.1 RENDSZERES KARBANTARTAS

A késziiléknek nincsenek pontos iddintervallumonkként végrehajtandd karbantartasi igényei. Amenyiben
sziikséges, végezze el az alabbiakat.

11.1.1 MEROTUSKE, ADAPETER, ORSO KENESE

Ahhoz hogy a szerszambemérdgép fent emlitett részegységeit ép allapotban és hossza tdvon pontos
mérésre alkalmasan tartsa, fontos hogy minden alkalommal, amikor cseréli, kezeli 6ket, alaposan tisztitsa
meg majd kenje meg Oket, és tarolja biztonsagos, védett helyen. Ezzel ellentétben az orsénak csak a
lathato és koszortilt részeit kell tisztitani €s kenni, az oxidaciot megeldzendd legalabb a munkanapok
végeén egyszer.

A kenéshez hasznaljon antioxidans kendanyagot, mint pl. a Chesterton 775 folyadék, vagy hasonlo
termékek.

11.1.2 A KIJELZO TISZTITASA

A kijelz6 haza polystyrene, mig maga az érintéképernyd polyészterbdl késziil, tisztitasahoz hasznaljon
tiszta ruhat zsirold6 hatasu tisztitoszerrel. Ne hasznaljon oldoészert, vagy abraziv suroldszert, illetve ne
fecskendezzen folyadékot a kijelzore!

11.1.3 AZ OPTIKAI RENDSZER TISZTITASA

Az optikai rendszer, lencsék tisztitasara hasznaljon antisztatikus ruhat nagyobb szennyezddések esetén
hasznaljon a kereskedelmi forgalomban is kaphat6 optikai tisztitoszert.
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12. PROBLEMAMEGOLDAS

12.1 BEVEZETES

Ez a fejezet iranymutatast nyujt a szerszambemérd hasznalata kozben eléforduld esetleges problémak
megoldasara. A megemlithetd Osszes problémat Osszegyljtottilk, a lehetséges ellenérzésekkel ¢és
megoldasokkal egyiitt. Természetesen a lista nem teljes, amennyiben tovabbi eligazitasra, segitségre van
sziiksége, kérjiikk hogy forduljon a helyi viszontelad6hoz.

12.2 PROBLEMAK, OKOK ES MEGOLDASOK

PROBLEMA: A késziilék nem kapcsol be.
OK: nincs aramellatds.
MEGOLDAS: Ellendrizze a csatlakozast a tapfesz. halozathoz;
Ellendrizze a lehetséges biztositékokat, kapcsolokat, és amennyiben hibésak, cserélje le Oket.
OK: a szerszambemérd aramellatdsa hianyzik.
MEGOLDAS: ellendrizze hogy a tipkabel csatlakoz6 megfelelden csatlakozik-e a késziilék hatoldalan.

(Lasd. 5.7 pont);
Ellendrizze a tapegység kimenetelén megvan-e a 12V tapfesziiltség. Amennyiben megvan,
1épjen kapcsolatba szervizzel.

PROBLEMA: a Z tengely iranyaban nehéz a mérés.

OK: az ellenrugo megsériilt.

MEGOLDAS : vegye le a miianyag védékupakot, és ellendrizze az ellenrugét . Vegye fel a kapcsolatot a
szervizzel / viszonteladoval amennyiben sziikséges a rug6 kicserélése végett.

PROBLEMA: a mérés pontatlan, de ismételhetd . OK:  a gépi
linearis korrekcios értékek helytelenek. MEGOLDAS: éllitsa vissza az
eredeti beallitasokat. (lasd 8.10 pont).

PROBLEMA: a mérés helytelen, és nem is ismételheto.

OK: a kijelzorendszer sériilt, nem parhuzamos az elméleti tengelyekke.
MEGOLDAS: 1asd a késébbiekben.

OK: hibas LARTH elektronika vagy kijelzé rendszer.

MEGOLDAS: 1asd a késébbiekben.

PROBLEMA: a mérések nem Kkivitelezhetoek.

OK: hibas LARTH elektronika vagy kijelzo rendszer.

MEGOLDAS: amennyiben a hiba mindkét tengely esetében jelentkezik, a hibat valosziniileg a LARTH
elektronikaja okozza, esetleg a mérdrendszer vagy a kabelek. Lépjen kapcsolatba a
viszonteladdval a hiba javitasara.

OK: daramkimaradas miatti adatvesztés miatt az egység sériilt.
MEGOLDAS: megoldas a kovetkezékben.

PROBLEMA: Hasznalat kozbeni szokatlan viselkedés.
OK: daramkimaradas miatti adatvesztés miatt az egység sériilt.

MEGOLDAS: allitsa vissza az eredeti beallitasokat. (1asd 8.10 pont).
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PROBLEMA: megjelenito szoftverének frissitése.

OK: uj funkciok, update-ok telepitése.

SOLUTION: ehhez a miivelethez sziikséges egy személyi szamitogép, amit a LARTH elektronikajara kell
kotni.
A www.elbocontrolli.it oldal letdltési szekcidjaban toltse le a megfeleld szoftvert, majd
futtassa a PCrél a programot és kovesse az utasitdsokat . Ezen miiveletet csak a
forgalmazo tudtdaval és beleegyezésével lehet végrehajtani, ellenkezd esetben a miivelet
elvégzése garanciavesztést vonhat maga utdin.

PROBLEMA: az automata mérés a mérési teriilet kiilonb6z6 pontjain kiilonbo6z6 értékeket
meér.
OK: érzekelo rendszer kalibracioja nem megfelelo.

MEGOLDAS: végezze el a gép tijrakalibraldsat ahogy a 8.9.1 fejezetben taldlja.
OK: az érzékelo rendszer fix szalkeresztje nem parhuzamos a szerszambemérd tengelyeivel.
MEGOLDAS: lasd a kovezkezd pontot.

PROBLEMA: A rogzitett szalkeresztek nem parhuzamosak a vonatkozo
tengellyel, illetve a szerszamél fokuszalasa nem Kkivitelezhet6.
OK: fizikai sériilés miatt a késziilék oszlopa megsériilt, elmozdult, elcsavarodott.

MEGOLDAS: ellenérizze a rendszert a rogzitéelemek meghtzasaval, majd vegye fel a kapcsolatot a
technikai személyzettel!
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13. UZEMEN KIVUL HELYEZES

Amikor sor keriill a szerszambemérd eltavolitdsara, mert az elavultta valt, vagy mas okbdl kifolyolag, a
helyi érvényben 1€v6 jogszabalyok szerint kell eljarni teljesen 6sszhangban a vonatkozo6 koérnyezetvédelmi
eléirasokkal. A hasznalatbol valé kivonas minden feleldssége a végfelhasznalot terheli.
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