INSTALLACIOS, KEZELESI ES KARBANTARTASI UTMUTATO
REV. 1.0 — 10/07






1. TARTALOM ELBO CONTROLLI srl
HATHOR Szerszambemérd

1. TARTALOM

1. TARTALOM 3
2. TANUSITVANY 5
3. FIGYELMEZTETESEK 6
3.1 BEVEZETO ..ottt et e e et e e e et e e et e e et e e e et e e et e e eeateeeaateteeaeaaeeraeteeeseaeeeaaas 6
3.2 L ettt ettt et e e e s et n e eee e enaees 6
33 TIPOGRAFIAI TUDNIVALOK ...t s e s s s s s s seeeenan 6
XX ELSO FEJUEZET ettt s e s st e e e s e et s e seeeeeeeee e 6
4. BEMUTATAS 8
5. ELOKESZULET ES UZEMBEHELYEZES 10
5.1 CSOMAGLISTA ettt s e e s s e e e s eeeeeeees e s e s seee s eeee e 10
5.2 BIZTONSAGI ELOIRASOK ...t s e s s e e e eean 11
5.3 A KESZULEK JAVASOLT FELHASZNALASA ...t eees e ees s 11
5.4 CSOMAGOLAS, SZALLITAS ES TAROLAS ...t e s e 11
55 UZEMBE HELYEZES ...ttt et s e e s e s e e s eees s eeesees e eesesseeeessseeeeae 12
A GED SEADINIZAIASA ...ttt et 12
551 ELOLNEZET .ottt e e e s ee e s e et e s e e s et s e s st s e s et eeaeseeeeseeeeseeeens 13
B ettt e ettt ettt e ettt ettt e et ettt e et e ettt e et e e e ee e 13
5.5.2  HATULNEZET oottt e e s e eee e e s e e s e s s e s e e s e s s es et e et eeesaeseseeseeeeseeeens 14
5.6 MUKODESI FELTETELEK ... oottt ve e se e e s e s e e eeesaeees s eeesesee s sses s eseseeeae 15
5.7 ARAMELLATAS ..ottt e e e st e et eeee e s eeeeeees e s eeeseereeesaees 15
6. KEZELOSZERVEK LEIRASA 16
6.1 KEZELOEGYSEG ...ttt et e e et eeeeee e e eees e e e eeeeeeeeeeeeeeeseee e eeseeeeeeseeeeeeene 16
6.2 ORSO FUNKCIOK . ...ttt e e e e e e et e e e e e e e et eeeeeeee e e eeeeeea e et eaeeeaeaaaeeeaeeeeeenaeneeeeeeeeesaasraneeeeeenas 18
6.2.1  FORGATHATO ORSO CSEREUE ...t 18
B.2.2 ORSO FEK ..ottt 18
6.2.3  ORSO INDEXALO (OPCIO) ... 18
6.2.4 SZERSZAMTARTO MEGFOGAS ...ttt 19
6.2.5 SZERSZAMTARTO FUTASPONTOSSAG TESZT ..o 20
6.2.6 SZERSZAMTARTO KIEMELESE ...ttt 21
6.3 TENGELYIRANYU ELMOZDULASOK ...ttt ee e se s se s s s eeeseseeeeeseneens 22
6.3.1 GYORS BEALLAS ...ttt ettt 22
6.3.2  FINOM BEALLAS ...ttt 22
6.4 ALAP FUNKCIOK ..ot e et s e e e et e e ee e s e s e s e eeseeseeeee e e eeeeeeees e s eeeseeeseenaees 23
6.4.17 A BEMERQO BEKAPCSOLASA ...ttt 23
6.4.2 ELVIZSGALO MOD ...ttt ettt 24
6.4.3  CIMKENYOMTATAS. ...ttt 27
6.4.4 SZERSZAMNYILVANTARTO SZOFTVER INTERFESZ........o.oooooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 29
7.  MERES 30
7.1 ELOSZO ..ottt ettt ettt ettt ettt ettt ee ettt e s e eeae 30
7.2 MERES A 208V EGYSEGGEL ...t eee et eeee e eeee e eees e e eeseseseseeseseeseeesesseseesseeeneees 30
7.2 AKEP FOKUSZALASA ...t 31
7.2.2 A 206V BEALLITASI MENUUJE ..........ooooeoeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 32
7.2.3  MERES FIX SZALKERESZTTEL ..o et 33
7.24  AUTOMATIKUS RAALLAS ... 35
7.25 A RAALLAS KULONLEGES ESETEN ... e 36
7.2.6  ANALOG /DIGITALIS KIVETITESI MODOZATOK ..o 37
7.2.7 KEP KESZITESE A SZERSZAMPROFILROL ........ooooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 38
7.3 GEOMETRIAI MERESEK ...ttt et e e e ee e s eeeeeeseeseeseseseesesessesesessessesasseseeseeeeaeeee 39
7.3.1 AUTOMATIKUS SZOGMERES ..ot 40
7.3.2 EGYENES VONAL SZOGHELYZETE ... oo e eeeeeeeeee e s sesee s ssseseeseessessesssseseseesesseesene 42
7.3.3  SZOGMERES A 206V EGYSEGGEL........ooooeeoeeoeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e ees s 43
7.34 KET PONT KOZOTTITAVOLSAG ...ttt s et e et s s eees s eees e eee e 44
7.35  AUTOMATIKUS RADIUSZMERES...........oooooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 45
7.36  RADIUSZMERES A 206V EGYSEGGEL.........ooooooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 46
7.3.7 5PONTON ATHALADO KORIV MERESE ......ovuooeteeeeee e eeeeeeeee e ee e eeee e eeesee e seeseeeseseeees s eeeseeseeeneens 50



1. TARTALOM ELBO CONTROLLI srl
HATHOR Szerszambemérd

7.4 ELVIZSGALATIMODOK ...t s e 51
8. GEPI PARAMETEREK 54
8.1 ELOSZO ..ottt ettt ettt r et r et 54
8.2 PARAMETEREK LISTAJA ...ttt e e s e s s e s e eean 55
9. GEPINULLERTEKEK 58
9.1 NC GEPINULLERTEKEK ...t e e s ees e s eee e 58
9.2 NC NULLERTEKEK BEHIVASA, MODOSITASA, ILLETVE TORLESE ......coo oo, 66
10. SZERSZAMOSSZEALLITASOK 69
101 ELOSZO ..ottt ettt ettt et e et et r e e e s reereees 69
10.2 SZERSZAMOSSZEALLITASOK LETREHOZASA, ESMERESE .........ooioeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeereeesenees 69
10.3 SZERSZAMOSSZEALLITASOK MODOSITASA. ... 73
10.4  SZERSZAM TORLESE, BEALLITASA ......oviiitiiiietieeee ettt ettt e e et eat e et e e et eeaeesaaeeeaeeeanee e 74
10.5  CIMKENYOMTATAS ..ottt ettt e e s e s e see e e eeeeseeeeeseesseenaees 75
11. KARBANTARTAS 76
111 RENDSZERES KARBANTARTAS ... .ottt s e s e eee e eeeeeeseeeeeeeeeeeeseeeeeeseees 76
11.1.1 ORSOK, ADAPTEREK, KALIBRALO TUSKEK KENESE .........ooooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 76
11.1.2 A 706 KEZELOPANEL TISZTITASA ...ttt 76
11.9.83 A 206V TISZTITASA ...ttt ettt 76
11.1.4 SURITETT LEVEGOSZUROK TISZTITASA, ES A VAKUUM MEGFOGAS LEGTELENITESE 76
12. PROBLEMAMEGOLDAS 77
120 ELOSZO .o ettt ettt ettt ettt ettt r et e e s ereeenaees 77
12.2  PROBLEMAK, OKOK, MEGOLDASOK .....oooioeeeteeeeeeeeeeeeeeeee e ee s e eese e s s eeeseses s ees e eesesseseesaees 77
PROBLEMA: A szersz&mbemeére Nem KapPCSOI De................c.covoeoeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e, 77
PROBLEMA: A tengelyek Nem MOZAMNALOK. .................ccoooeoereeeeeeeeeeeeeeeeee oo, 77
PROBLEMA:  Felfele irdnyti mozgés problémai a Z tengelynél. ................cccccoeoeoeooeoereeeeeeeeeeceeeeeeean. 77
PROBLEMA: Az 0rSO iNdeXAlAS NEM MUKBSTIK. ............o.oeeeeeeeeeeeeeee e 77
PROBLEMA: A mérés eredménye helytelen, de a pontatlanség megismételhets ..., 77
PROBLEMA: A mérés pontatlan, és a pontatlanség nem megismételnets ...................cccooveeeveceeeeeee... 77
PROBLEMA: A tengelyirdnyt mérés Nem tOrténik MEQ. .............cccowooeoeeoeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e, 78
PROBLEMA: Hogyan lehet frissiteni a kezel6egység SZOMVEISL? .............cccooowvceeceeeeeeeceeeeeeeeeceeeeeeeen. 78
PROBLEMA: Az automata rééllas a kép kiildnbéz6 pontjain méas-més értékeket ad..................cco.......... 78
13. SEMATIKUS ABRAK 79
13.1  ELEKTRONIKAI ELRENDEZES ......ooeoeeeeeeee oottt et seeaeee s et e eeese e et eeeeseseseseeseeeesesseseeseeneseae 79
13.2  PNEUMATIKUS ELRENDEZES.......oooeeeeeeeeee e eeeeee et eee s eaeeeseeees e eeeseeeeseeeeseseseseeseesesseeeeseesenees 80
14. HULLADEKKEZELES 81




2. TANUSITVANY ELBO CONTROLLI srl
HATHOR Szerszambeméré

2. TANUSITVANY

A gyarto, ELBO CONTROLLI S.r.I., a sajat felel6sségének tudataban
KIJELENTI:

A HATHOR szerszambeméré megfelel az aldbbi biztonsagi eldirdsoknak, minden ponton ahol ez
elvarhato.

e 89/392/CEE és vonatkozé médositasok 91/368/CEE, 93/44/CEE, 93/68/CEE
harmonizalt szabvanyok EN292-1 , EN292-2 , EN60204-1
e 89/336/CEE és vonatkozé mddositasok 93/68/CEE
harmonizalt szabvanyok ENS50082-2, EN61000-4-2, EN61000-4-4, ENV50140,
ENV50141,
ENS55011 ISM ( csoport 1, osztaly A )
e 73/23/CEE és vonatkozé modositasok93/68/CEE
O0sszhangban Iévé szabvanyok EN60204-1, EN60950

mint lathaté a mellékelt mérési jegyz6konyvekben.

MEDA, 18/06/2007 Massimiliano Tasca
General Manager

ELBO CONTROLLI S.r.|
@ Via S. Giorgio, 21
20036 Meda (M) Italia
Modello / Model |
Numero seriale / SN |
Anno costruzione / Year |
Tensione / Voltage

Corrente / Current
Massa / Weight

Ezen szerszambemérdre vonatkozé informaciok a gép hatuljan elhelyezett tablan talalhatoak.

Magyarorszagi forgalmazo:

HOD Industrial Solutions Kft.
2092 Budakeszi, Préshaz utca 5.
tel: 06 23 920 940, fax: 06 23 920 945

web: www.hod-industrial.hu m&:
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3. FIGYELMEZTETESEK

3.1 BEVEZETO

Ezen Uzemeltetési és karbantartasi utmutatot a készilék szerves részének kell tekinteni, ezért
tovabbi felhasznalas és referencia gyanant gondosan meg kell 6rizni!

A leirasban foglaltak nem helyettesithetbek a végfelhasznalé kezelb6személyzet
szerszambemérési tapasztalataival, ismereteivel, mivel ezek szolgaltatigk a HATHOR készulék
mikodtetéséhez szikséges és elengedhetetlen informacidkat.

A nem megfelel6 készulékhasznalat, illetve a hasznalati utasitasban foglaltak be nem tartasa
olyan meghibasodashoz vagy karosodashoz vezethet, amiért az EIbo Controlli S.r.l. visszautasit
minden polgari vagy buntetdjogi felel6sséget.

ELBO CONTROLLI S.r.l. fenntartja a jogot a szerszambemérd készullék, valamint a hasznalati
utasitas el6zetes bejelentés nélkili médositasara a gép folyamatos fejlesztése, valamint a cég
azon torekvése céljabol, hogy a szerszambemeérest tokéletesitse a jobb mérés, valamint a vevéi
megelégedettség miatt.

A berendezéssel 6sszefliggd javaslatokat, fejlesztési otleteket szivesen vesszik akar faxon,
akar postai uton a viszonteladon keresztul, illetve direkt a gyarunknak cimezve.

3.2 CEL

Jelen leiras célja, hogy a HATHOR kezel8személyzetnek biztositsa a készllék biztonsagos
uzemeltetéséhez, karbantartasahoz szikséges informaciokat, kezdve a készulék elsd
bekapcsolasatol, annak hasznalatbdl torténé kivonasaig.

A felhasznalé csak a gyartd, illetve forgalmazo altal jovahagyott miveleteket hajthat végre.
Minden mas felhasznalas a szerszam szerszamtarté karosodasahoz vezethet. Ezen leirds nem
helyettesiti a szerszambemeérdt kezel§ személyek tapasztalatat, szakmai hozzaértését, hanem
mint utmutato tekintend6.

Olvassa el figyelmesen és sorrendben a leirasan foglaltakat, mivel az ismételt informaciok
teljes mértékben csak az elsé alkalommal vannak részletesen leirva amikor megjelennek, utana
mar ismert tényként kezeljuk dket.

3.3 TIPOGRAFIAI TUDNIVALOK

Ezen leiras fejezetekre oszlik, melyek homogén informaciot tartalmaznak, minden fejezet az
alabbi tipografiai formaban jelenik meg:

X. ELSOFEJEZET

Minden alfejezet az aldbbi formaban jelenik meg:

X.X ELSO FEJEZET
A kezelési, karbantartasi folyamatok az alabbiak szerint jelenek meg:
Eljaras
Ezutan a Iépéseket igy jeldltuk:
o 1.1épés
o 2. lépés
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Nyomja meg a nyugtazas billentylt, hogy a beirt értékeket elfogadja. Ez esetben is a tengely
kijelzése mellett megjelenik egy piros “Incr” felirat, és a tengelyt jelz6 gomb pirosra valt.
A kijelzbn megjelend Uzenet a kovetkezOképpen van abrazolva:

A ::X.rlbs i 8"567:' r—mﬂ:

1
i B IIZAhs

n
Y

v
S 24 ven

15.45

feb O7

Megjegyzések vagy rendelkezések a kovetkez6képpen vannak feltintetve:

M Megjegyzés, illetve rendelkezés az aktudlis témahoz.
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4. BEMUTATAS

Elészor is szeretnénk megragadni az alkalmat, hogy megkdszonjik Onnek, hogy ELBO
CONTROLLI HATHOR készlléket vasarolt. Reméljuk, hogy a készllék hasznalata teljes
megelégedésére fog szolgalni, és ndvelni tudja vele NC gépeinek termelékenyseégeét.

Az Elbo Controlli HATHOR beméréket az egyszerliség és ergondmia jegyében fejlesztette ki,
és kiugro technikai megoldasokat integralt bele. Az Elbo Controlli altal tervezett 206V kijelz6
rendszer automatikus manualis bemérés elvégzéseére készult.

Az igen jo ar/érték aranyok teszik a HATHOR készuléket a sajat kategoriajaban egyedulalléva.

TULAJDONSAGOK

e Manualis tengelyiranyu mozgatas. A pneumatikus rendszer biztonsagi rogzité6 mechanikaval.
Szoftveres sebesség-vezérlés: 2 mm/sec.

e Finomkerekes mikrométeres raallas a rogzitett szalkeresztes, és automata mérési
ciklusokhoz.

e Cserélheté forgd ors6 mechanikus fékkel. Két el6feszitett golydscsapagy a 2um
futdspontossag elérésére.

e Az alap, és az oszlop felépitmény kodszorilt granitbdl van. Ennek az anyagnak a termikus
deformalodasi tulajdonsaga lehetévé teszi a készulék elhelyezését kodzvetlenll a
mihelyben. A mechanikai elemek rozsdamentes acélbdl vannak.

e Kamerarendszer a mérésekhez, élvizsgalathoz. C-MOS szenzor, szuréfénnyel, és korkoros
LED megvilagitassal. Telecentrikus lencserendszer alacsony F értékkel.

e LCD érint6 kijelzé valamint LINUX alapu szoftver a gyors és egyszer(i miikodtetéseért.

e TOOLINGUP szoftver a mért adatok post-processzalasara, adatkezelésre. Egy egyszerd,
sokoldalu, és erételjes szoftver, ami lehetévé teszi, hogy a mért értékeket a CNC altal
hasznalt programnyelvre forditsuk le.

TECHNIKAI TULAJDONSAGOK

o Meérési tartomany: atméré max. 400 mm (radiusz 200 mm); magassag max. 500 mm
e A gépi alkatrészek rozsdamenetes aceélbdl, nagy ellenalldé képességgel, és hosszu
élettartammal.
e Bazis és oszlop természetes granitbdl: Siklapusagi hiba 2 ym/Mt értéken belll — mérési
jegyz6konyvvel Taylor Hobson 1 um/Mt. felbontasu elektronikus mérégéppel mérve.
e ISO / BT / HSK / VDI.......... stb. cserélhet§ forgd tartdk. (tipus/tartozékfiggd)
max. futaspontossagi hiba < 2 um.
e Dupla prizmatikus megvezetés: n°2 X tengely irdnyban, n°1 Z tengely iranyban.
e Dupla golyds ors6s megvezetések élettartam kenéssel ellatva. (3) (el6feszitett vezetékek:
P/H osztaly).
e Univerzalis szoftverrel vezérelt mechanikus fékrendszer a cserélhet6 orsékhoz.
e Pneumatikus-mechanikus fék a megszoritd6 er6 radidlis kompenzaciojaval: nincs
tengelyiranyu futashiba.
o Allandé terhelésii archimédeszi spiralrugé (az ellensulyos kiegyenlité-rendszer helyett).
o Kijelz6 rendszer a szerszam méréshez, élvizsgalathoz az alabbiakkal:
- Szines TFT kijelz6 — 4 212 x 160 mm, nagyitas: 35X.
- C-MOS szenzor — Befoglalt mért terilet 6,4 x 4,8 mm VGA felbontas.
o Gépkezel6i felllet:
- TFT 5,7” szines érinté képernyd
- FLASH® 32 bit mikroprocesszor technolégia
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- LINUX operaciés rendszer
- Adattarolas SD kartyan
- X és Z tengely blokkolasi sebességhatas: 2mm/sec.
e Standard szoftver:
- CNC gépi nullpont kezelés és adapterkezelés
- Szerszamlista kezelés, egyszerszamos meéreés
- A CNC gépi nullpont automatikus valtoztatasa
- TOOLINGUP szoftver az alabbi funkciokkal:
szerszam Osszeallitasok és univerzalis postprocessor mivelet
informacids chip rendszerek kezelése (pl. Balluf) (alapfelszereltségben nem
tartalmazza)
tobbéll vagoszerszamok
e Optikai felszereltség:
- telecentrikus lencserendszer
- duplalencsés rendszer alacsony F értéknél a hibak kikuszobodlésére
- episzkdpikus LED megyvilagitas, és kdzponti piros szurofény
e ELBO CONTROLLI linearis mérélécek SLIDE 371 tipus, HP laser interferométerrel
hitelesitve
- Felbontas: X=1ym, Z=1 pm.
e Porvédd takarofolia

BEFOGLALO MERETEK

e Hossz: 1000 mm
e Magassag: 1730 mm
o Mélység: 558 mm
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5. ELOKESZULETES UZEMBEHELYEZES

51 CSOMAGLISTA

Miel6tt az Uzembehelyezést elkezdené, ellenbérizze hogy a szerszambemeérd csomagolasa

tartalmazza a kovetkezo6ket.:

SZERSZAMBEMERO
OHATHOR

FORGATHATO ORSO

0 1SO 30 0 1SO 40

O HSK 63 [ I
MEROTUSKEK

0 1SO 30 0 1S0 40

O HSK 63 [ I

CSOKKENTO HUVELYEK

TAPKABEL
HASZNALATI UTASITAS
JEGYZOKONYV
GARANCIA

PORVEDO TAKAROK

10

OISO 45 OISO 50
[ [ T
OISO 45 OISO 50
[ [ T
Llegyéb ..oovveneniiiiiiin,
CIMKEKO ...
[ 1121 0 Lo Y 74 (=
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5.2 BIZTONSAGI ELOIRASOK

A szerszambemérd készulék kezel6személyzetének nincs sziksége semmilyen kifejezett
védofelszerelésre, mindazonaltal a kovetkez6 potencialis veszélyekrél mindenképpen
tajékozodjanak:

e A szerszambemérés bizonyos eseteiben a fluggébleges tengely mentén elmozdulva
adddhat olyan helyzet, amikor az objektiv szemmagassagba kerulhet, illetve a kezel6
konnyen beverheti a fejét.

e A szerszamok kezelését, mozgatasat minden esetben kell6 korultekintéssel végezze,
hiszen a szerszamok élesek, konnyen sérulést okozhatnak.

M A kezel6személyzet biztonsagaért felelés személynek kiilén figyelmez kell forditania arra
hogy a kezel6személyzet ezen leirast elolvassa és tudomasul veszi.

5.3 A KESZULEK JAVASOLT FELHASZNALASA

A HATHOR Szerszambemérd készulék a forgacsoldészerszamok X, Z tengelyek menti
méreteinek meghatarozasara szolgalnak. A mérendd szerszamoknak illeszkednilk kell a
mérégép forgathatd orsojaba, minden olyan probalkozas, mely soran a szerszamot nem az
ELBO CONTROLLI S.r. altal szallitott adapterrel probaljak mérni, nem rendeltetésszeri
felhasznalasnak mindsul.

A mérendd szerszam maximalis tomege nem haladhatja meg a 40 kg-ot.

Minden ett6l eltér6 felhasznalas nem-rendeltetésszerlinek minésil, és veszélyezteti a
kezel6személyzetet.

M A HATHOR szerszambeméré késziiléket egy kezelé kezelheti, a hasznalati utasitasban
foglaltak betartasa mellett.

5.4 CSOMAGOLAS, SZALLITAS ES TAROLAS

A készlléket mozgatni csak a gyari papirdobozaban lehetséges , ami megakadalyozza annak
mechanikai séruléseét.
A csomagolason kivul fel vannak tlntetve a szallitasi instrukciok, az 6sszsuly, szallitasi pozicio,
a megkovetelt atmoszférikus kornyezet milyensége, valamint a figyelmes kezelésre vald
felhivas.
Kérjuk, hogy tartsa meg az eredeti dobozt a készulék tovabbi esetleges szallitasa céljabdl.
A szerszambemérd mozgatasahoz képzett szallitmanyozé szukséges, aki biztositani tudja a
készllék szallitasat az alabbiak figyelembevételével:

e Emeléshez hasznaljon palettaemelét vagy targoncat!
Ne ejtse le, ne dobalja, ne guritsa, ne cibalja a készuleket!
Ne terhelje tul a csomagolast egyszerre 3-nal tobb doboz egymasra rakasaval!
Ne tegye ki oxidalé kozeg hatasanak!
Mindig ugyeljen a helyes szallitasi poziciora!
A tarolasi kérnyezetnek az alabbiaknak kell megfelelnie:

e Hémérséklet -10 és 50 °C kozott

¢ Relativ paratartalom 20% és 95% kdzott kondenzacidé nélkil

11
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5.5 UZEMBE HELYEZES

Miutan a gépet elhelyezte a hasznalat helyén, a kicsomagolast az alabbiakban leirtak szerint
kell elvégezni. A gép dsszecsomagolasa esetén a forditott sorrendben kdvesse az utasitasokat.

Uzembehelyezési miivelet

A gép stabilizalasa

A mérégépet lapos és szintezett fellletre (+ 1.5
cm/mt) helyezze; billegés esetén alatamasztora
van szukség.

A mérbgépet olyan helyre helyezze, ahol
vibraciok nem zavarhatjak a gép stabilitasat.

alatamasztok

A késziilék pneumatikus csatlakoztatasa

Csatlakoztassa a készuléket a nagynyomasu
levegbhalézathoz, majd Adllitsa a bejovo
nyomast 5 és 6 BAR kozé.

Szlrétartaly

A késziilék elektronikus csatlakoztatasa

Csatlakoztassa a szerszambemérd késziléket
min. 1,5mm2 atmérdju zold-sarga vezetékkel
egy fold-ponthoz.

Csatlakoztassa a mellékelt transzformator
segitségével a készliléket a villamos
hal6ézathoz.

12



5. ELOKESZULETEK ES UZEMBE HELYEZES ELBO CONTROLLI srl
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5.5.1 ELOLNEZET

206V kamerarendszer
Gyors raallas fogantylja Fényforras a szerszam
méréshez

Takarolemez vissza-
tlkrozédés ellen
élvizsgalathoz

Cserélhetd
forgd orso

706 elektronika

Tengely pneumatikus
mozgatasanak a
mUikodtetd gombja
(gyorsraallashoz)

C-MOS képi szenzor
kartya

Z tengely finom raallas

X tengely finom raallas
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5.5.2 HATULNEZET

Hatsd megvilagitas

C-MOS képi szenzor

RS-232 kommunikéacios
portok

Pneumatikus
nyomasszabalyozé

Pneumatikus betap

Pneumatikus sz(ir6

Kijelz0 délés beéllitas

Nyomasmérd éra
Ki/Be kapcsolo
Elektromos betap 24 V DC

FOLDELESI PONT
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5.6 MUKODESI FELTETELEK

Mivel a szerszambemérd készulék egy precizids készulék, minél tisztabb kornyezetben
helyezzik el. (Por és szennyezédésmentes helyen tartsuk, tavol korroziv kbzegektél, illetve ne
tegyuk ki vibracionak, nagy hémérsékletingadozasnak.. A gépet lehetbleg mesterségesen
megvilagitott helységben, kell6 munkakorulményeket biztositva helyezzuk el.
A készulék nem ad ki magabdl zajt kivéve a szolenoid szelepeken keresztul tavozoé
leveglleeresztés zajat, amikor azok mikodnek, de ezek is a 70 dB A értéken belul maradnak.
A javasolt kornyezeti hatarértékek a kovetkezbek:

e Homeérséklet 10 és 40 °C kozott.

¢ Relativ paratartalom 20% és 95% kozott.

M A legjobb teljesitményt temperalt, klimatizalt helységben érhetjiik el.

5.7 ARAMELLATAS

Elektromos aramkorok: A Szerszambemérd tapfesziltsége 24V DC egy kilsé haldzati taprdl,
amit kdzvetlenul a 115/230V AC, 50/60Hz, 24, 75 W halozatra kell csatlakoztatni.
Pneumatikus tapellatas:A készuléknek 5-6 Bar nyomas kozotti sdritett levegbre van
szuksége.
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6. Kezelbszervek leirasa

ELBO CONTROLL! srl
HATHOR szerszambeméré

6. KEZELOSZERVEK LEIRASA

6.1 KEZELOEGYSEG

Az elektronikus vezérl6panelrdl (706) a készulék, valamint a 206V tipusu kamerarendszer
minden funkcidja kezelhet6.

A 6 vezérlofellleti abrak az alabbiakban lathatdak.

Orsé
rogzités/eleresztés

|d6 / Déatum

Ors6 indexalas allapota
(KI/BE)
(csak VDI-hez)

Ors6 fék (K / BE)

A gépi funkciok valasztégombja

X és Z tengely
informaciok

_/

T 6661: ol

¥10 397l 2}

5

/ 'l;l:?d U'_.\

16:02
Oct 07

Radiusz/Atmérs
kijelzés

Abszolut / Inkrementalis
mérési modok
Aktudlis gépi nullpont
Mérés beallitasok

| Aktuatis gépi nullpont |

Ref. pontok/ Szerszam
Osszeallitasok
Kamera / Mérés beallitasok

I Kivalasztott funkcié I

I Kamera funkcioi I

Megfogas vezérlés (KI / BE)

(KI/ BE)

Mechanikus szerszammegfogas

az alabbiak szerint strukturalodik:

A valasztégomb 4 részre van osztva. Ezekkel van lehet6ség valasztani €s navigalni az ikonok
kozott, melyek a lentiekben felsorolt funkciok elérését teszik lehetévé a megfeleld rész

megnyomasaval.
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1 - Gépadatbazis

2 - Szerszamadatbazis

3 — Nyomtatasi opciok

4 — Készulék beallitasok

Miutan kivalasztotta a funkciét a menubdl, érintse meg a vonatkozd ikont a funkcid, vagy
almeni eléréséhez, melyeket a tovabbiakban részletezlnk.
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6.2 ORSO FUNKCIOK

6.2.1 FORGATHATO ORSO CSEREJE

Amennyiben kulonb6z6 orsék allnak a rendelkezésére, azok cseréjéhez az alabbiak szerint
jarjon el:
Eljaras a forgathato orsok cseréjére
e Mozgassa az orsok mentén a fejet olyan tavol az orsétél, amennyire csak
lehetséges. X iranyban balra, Z iranyban felfele.
e Tavolitsa el a szerszamot az orsébdl, majd kapcsolja ki az index, és a fék
funkcidkat.
e Tavolitsa el az orsot a készulékbdl, parhuzamosan tartva a készulék granit
oszlopaval.
e Tisztitsa le a kivett orsot, és zsirozza megfeleléen antioxidans folyadékkal (pl.
Chesterton 775) miel6tt a megfelel6 tarhelyére tenné.
o Tisztitsa meg a csereorsot;
o lllessze be az uj orsét a szerszambemérd készulék testébe, lUgyelve arra, hogy
parhuzamosan tartsa az oszloppal
e Amennyiben csak csokkent6-huvelyekkel rendelkezik, és kulonallo cserélhet6
orsokkal nem, akkor a kovetkezdkben leirtak szerint jarjon el.

Csékkenté hiivelyek cseréje

e Tavolitsa el amennyiben szikséges a jelenlévd esetleges adaptert az orsobal,
majd tisztitsa és kenje meg a kdszorllt felileteket antioxidans kenéanyaggal (pl.
Chesterton 775) és helyezze le biztonsagosan.

e Tisztitsa meg az orsét valamint az uj adaptert.

e Helyezze be az uj adaptert az orsdba.

6.2.2 ORSO FEK

A szerszambemérd készllék a forgathatd orso fékezésére egy kézi pneumomechanikus fékkel
van ellatva, amely a megfogoerét radialisan kompenzalja.

Alapallapotban a kijelz6 hattere vilagos és jelzi, hogy a funkcié nem aktiv: a nyilak pirosak és
irdnyuk jelzi, hogy a fék nyugalmi poziciéban van.

Nyomja meg a kijelz6t, és a hattér sotétre valt, jelezve, hogy a funkcié aktiv - a nyilak zoldek, és
az iranyuk jelzi, hogy a fékek mikodésben vannak.

6.2.3 ORSO INDEXALO (OPCIO)

Az orso indexalast akkor tudjuk aktivalni, ha a gépi nullpont beallitasanal a vonatkozd gépnek
esztergagépet allitunk be, illetve mardgép esetén ezt a funkciot kuldn aktivaljuk. Az orsé
indexalasaval lehetévé valik a mérend6 szerszam 90°-ént valé rogzitése.
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Alapallapotban a kijelz6 hattere vilagos és jelzi, hogy a funkciéo nem aktiv: a nyilak pirosak és
iranyuk jelzi, hogy az indexal6 nyugalmi poziciéban van.

Nyomja meg a kijelz6t, és a hattér sotétre valt, jelezve, hogy a funkcid aktiv - a nyilak zoldek, és
az iranyuk jelzi, hogy a indexalé mikodésben van.

6.2.4 SZERSZAMTARTO MEGFOGAS

Nagyobb mérési pontossag elérése érdekében lehetséges a szerszamtartd megfogas
aktivalasa.

Forditsa az orsét 6ra jarasaval ellentétes iranyba amig a
stop-hatart el nem éri, majd helyezze be a szerszamot a
tartoba.

Nyomja meg a megfogas gombjat - és a kovetkezd ablak fog megjelenni:

Forgassa az orsoét az éra jarasanak megfelel6 iranyba és a
kovetkezd ablak fog megjelenni:

igy a szerszam mechanikusan régzitve van és a régzitést jelzé kijelzé zoldre valt, valamint a
nyilak iranya jelzi, hogy ha megnyomjuk, akkor elengedi.
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Amennyiben a megfogas mar nem szukséges, forgassa az orsét az 6ra jarasanak megfelel6en
addig, amig kattanast hall, ekkor a forgatas ujra szabad lesz. Helyezze be a szerszamot és
kezdje meg a mérést.

6.2.5 SZERSZAMTARTO FUTASPONTOSSAG TESZT

Amennyiben a szerszam meg van fogva, lehetséges a szoftveres vezérlésen keresztll a
vakuum-szenzor segitségével, hogy ellendrizziik a megfeleldé poziciét a szerszamtartd tegelye
és a forgathatd orsé tengelye kozott, kimutatva a koncentricitasi hibat, amennyiben van.
Nyomja meg a megfogas ellebrzést, hogy elinditsa a tesztet,

- majd kezdje el forgatni az orsét az éramutatd jarasanak megfeleléen, kdvetve a
kijelzett nyilat.

FIGYELMEZTETES: az ors6 mozgatdsa a vakuum-csatlakozé megfelelé pozicidjanak
megtalalasahoz nagyon lassu mozgast kivan, hogy megel6zzik a sérulést.

A vakuum-csatlakozas pozicidja az orson belll az alabbi ablakban lathaté:

Ne forgassa tovabb az orsét, mert ez sérulést okozhat.

Az alabbi ablak mutatja, hogy a szerszamtart6 tengelye koncentrikus az orso tengelyével és igy
a futdspontossagban nincs koncentricitasi hiba.

Az ellen6rzé zoldre valt.
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Amennyiben a bal oldali ablak lathatd, az hibas
tengely-egybeesést jelez a szerszamtartd és az orso
kupja kozott. Ellendrizze a lehetséges okokat (kosz,
sérulés stb.) és ismételje meg a megfogast.

6.2.6 SZERSZAMTARTO KIEMELESE

A szerszamtartd kiemeléséhez nyomja meg az elengedés gombjat,
kovetkezd ablak fog megjelenni:

Forditsa az orsét 6ra jarasaval ellentétes iranyba, amig a
szerszam kiemelhet6 nem lesz.

Ekkor a megfogas gombja pirosra valt és a nyilak iranya
jelzi a lehet6séget egy Uj szerszam megfogasara.
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6.3 TENGELYIRANYU ELMOZDULASOK

A tengely iranyu elmozdulasok manualisan torténnek két kulonb6zé sebességgel: gyors és
finom raallassal. A gyors raallast hasznaljuk arra, hogy a szerszam képét a 206V kijelzére
hozzuk, és onnan elalljunk a mérés végén. A mikrométeres finomraallassal a mérés, élvizsgalat
elvégzését segithetjik el6.

6.3.1 GYORS BEALLAS

A gyors raallashoz fogja meg a kart, €s [y o raalias fogantyija
nyomja meg a pneumatikus fék
kioldasahoz a nyomoégombot. (lasd a
képet). A fogantyuval ekkor alljon a kivant Fék elengedd gomb.

pozicibba. A gyors mozgatas addig
lehetséges, ameddig a nyomogombot
benyomva tartjuk, annak elengedésével a
fék ujra aktivalodik.

A gyors pozicibba allashoz mindkét
tengely mentén végezzen gyors raallast.
Az ors6 mozgast enged® / tiltd funkcioval
elérhetd hogy csak egy iranyba lehessen
elmozdulast végezni, amig a masik irany
rogzitve van.

Z tengely finom raallas

X tengely finom raallas

A gyari beallitas szerint a nyilak z6lden
vilagitanak, és jelzik, hogy az adott
iranyban az elmozdulas lehetséges.

A gombot megnyomva a nyilak piros szinliek lesznek, és az iranyultsaguk jelzi, hogy a
kivalasztott iranyban az elmozdulas nem lehetséges.

M Keriilie el a végallasok elérésekor az iitkézést a végéllasiitkézékkel, hogy ne sériiljén a
késziilék.

6.3.2 FINOM BEALLAS

Miutén a kijelz6n megjelent a szerszam profilja, lehetéség van finomraallassal a szerszamélre
rakdzeliteni. (X és Z irdnyban is).

A mikrometrikus raallast akkor van lehetésége hasznalni, ha a pneumatikus fék kioldobgombija
nincsen benyomva.

A kézikerék elforgatasa hatarozza meg a finommozgast is: 1,25mm/fordulat.
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6.4 ALAP FUNKCIOK

6.4.1 ABEMERO BEKAPCSOLASA

lllessze a helyére a 24V DC tapellatas csatlakozéjat a készulék hatoldalan talalhaté panelen a
gép bekapcsolasahoz, majd csatlakoztassa az aramforrashoz (115-230Vac) és a hatoldalon
talalhatd kapcsoléval kapcsolja be a készuléket.

Két masodpert mulva, ami az automatikus diagnosztika lefuttatasahoz szukséges, a kijelz6 a
kovetkezbket fogja mutatni:

a készullék szoftverszamat, lehetséges frissitések elérését, illetve az esetleges hibalzeneteket.

elbo contrall @J

Loading... (VER. 1.0b - 2007)

Ezutan a kovetkezb kijelzd jelenik meg:

1 X + 8.567 :ﬂ?"

|
mm

BE?N

jz2 _2.098} |

—

|
:
és a referenciapont felvételét jelz6 felirat fog pirosan vilégl'tani.-

Ekkor mar minden funkcié és gomb aktiv. A mérési szamok sargan vilagitanak, és a NO AXIS
REFERENCE felirat jelenik meg a gépi referenciaérték helyén, jelezve, hogy a mérdlécek ref.
pontjai nem lettek felvéve.

Mozduljon el X valamint Z mentén addig, amig a referenciapontokon valé athaladas
megtorténik a vonatkoz6 uvegléceken.
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Példaul, amennyiben el6szor az X mentén mozdul el, majd a Z tengely mentén, akkor a
kovetkezé sorrendben jelennek meg az alabbi képek, amint a referenciapontokon athalad,

kijelezze, hogy mind a két tengely iranyaban megtortént a referencia-pont atlépés.

z

Lehetséges, hogy az ESC Bl gomb megnyomasaval kikerllje ezt a miveletet. Ez esetben
azonban nem lesz lehetésége hozzaférni a SZERSZAMGEP ADATBAZISHOZ, illetve a
SZERSZAM ADATBAZISHOZ.

M Amennyiben a 706 kezel6szervet kikapcsolia a megfelel6 gomb megnyoméséval a
paraméter mendpontban (8. fejezet), lehetéség van a képernyé barmely pontjianak
megnyomasaval a késziileket visszakapcsolni. Amennyiben a kikapcsolas mas napont
térténik, mint a bekapcsolas, bekapcsolaskor meg kell ismételni a referencia-pontok
felvételét.

M Mechanikai karbantartés esetén, illetve a mérérendszer cseréje esetén a referencia pontok
elmozdulhatnak. Ez esetben meg kell ismételni a 9.1 pont alatt részletezett “NC GEPI
REFERENCIAPONTOK” miiveletet.

6.4.2 ELVIZSGALO MOD

Régtén miutan elérte a referenciapontokat a 706 elektronika belép a kijelzd alap menujébe.
A méreteket kijelzd részben (lasd az alabbi abrat) megjelennek az X, illetve Z szerinti poziciok,
jelezve, hogy az X tengely mentén atmérében, vagy sugarban torténik-e a mérés, valamint az
aktiv gépi referenciapontokat, valamint hogy abszolut, vagy ndévekményes méreés torténik-e.

- I Abszolut / Névekménves I —
Réadiusz / Atmér6é Tengelyiranyu '
\ / Réadiusz / Atmérd

lizemmod

. . X.ﬂ.h& +7 ‘ 666: r—=<0 |: Tenggl)'/gdat

Aktualis gépi referencia mm i m

'—': M' : Gépi értékek

adatbazis

Szerszam
Osszeallitasok

Funkciévalaszto
Nyomtatasi

Késziilék
beallitasok menii

Az X tengely radiusz / atmér6 mérésének, abszolut / ndvekményes beallitasainak
megvaltoztatasat az alabbiakban részletezzuk.
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X tengely radiusz / atméré megvaltoztatas

A gyari beallitas figg a behivott referenciagépi adatoktal.

Nyomja meg a gombot a Radiusz, illetve Atmérd kdzotti valtashoz és visszavaltashoz a kijelzett
értéknek megfeleléen mind X mind Z iranyban. A vonatkozd szimbdélumok, minden
megnyomasra megvaltoznak, és pl. X vonatkozasaban a kdvetkezéket jeldlik ki:

'
Radiusz funkcio Atméré funkcid

Abszolut / Névekményes mérések és a vonatkozo mérések nullazasa

Valassza ki a tengelyérték bevitel gombot, a kdvetkez6 képernyé megjelenitéséhez.

(@B iX.  +133.558 ]

anlz. +88.017|

[ Kilépés |

| Tengely modvatto gombok | [ Adatoevitel |

[O= Fo= {[uvi == |ER

—

Nyomja meg az egyik, vagy mindkettd E valamint Egombokat, hogy a

vonatkozo tengely iranyaban atvaltson abszolutrél novekményes maédra
A méretkijelzés nullazodik, és a tengelyek mellett megjelenik az “Incr” felirat; valamint a
nyomogomb szine pirosra valt.
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IX: +130. 771:5?;1:

A mért értékek fehérek maradnak, mert a mérés inkrementalisan is ki van jelezve az adott
referenciaponttdl, a gépi eredeti értékek is lathatdak lesznek, mert érvényesek, amint
visszavaltunk abszolut mérési ciklusra.

Nyomja meg a valamint a
iranyaba visszavaltson abszolut méreési ciklusra.

gombokat, hogy a vonatkozd tengely

[X] Méretbeadas X és Z tengelyek iranyaba

Az el6zb6ekben leirtaknak megfeleléen, miutdn megnyomta az abszolut / novekményes mérési

beallitasokat el6hivd gombot, az ADATBEVITEL billenty( rovid ideig elérhetd lesz.
Nyomja meg ez alatt a gombot, hogy el6hivjon egy digitalis billentylizetet a numerikus értékek
beadasahoz a kivalasztott tengely mentén.
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_' J :: Abs +1 29 : 51 2::[r o (‘_;1-:

mm j——

+94 . 093,

=0
(1 |

Nyomja meg Ujra a E gombot, hogy beallitott gépi referenciaértéknek megfelelé

abszolut mérési modra valtson, ekkor a billentyl ismét vilagoskékkel vilagit, és a tengely neve
mellett megjelenik az “Abs” felirat.

6.4.3 CIMKENYOMTATAS

Lehet6ség van S'PRINT-S mini cimkenyomtatd csatlakoztatasara a 706 készulék soros
portiahoz, mely a kezel6szerv hatuljan talalhaté, és az alabbi jeloléssel van ellatva.

COM 1

-

R

Ekkor lehetévé valik gyors cimkenyomtatas az aktualis mérésrél.

Aktivalja a nyomtatasi funkciot a valasztégombbal (1)
Ezutan nyomja meg a (2) gombot hogy az aktualis
értékeket a nyomtatora kuldje.
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X +5.161f_ o

mm |

A Z.  +13 4510

I ESC / kilépés gomb I

I Tengelyvalaszté gomb I

I Adatbevitel gomb I

I Kamera funkciok I

Amikor a kovetkez6 képernyét latja, mozduljon el az X tengely mentén, és végezze el a mérést,

(lehetéség van csak az egyik tengely menti adatok kinyomtatasara is).

AR +7. 229~ of

mm |

+6_1209)

Nyugtazas

I Adatbevitel gomb I

Al I gomb megnyomasaval el6hivhat6 egy alfanumerikus billentylizet, mellyel a cimkére
nyomtatando szoveget vihet be.
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Nyomja meg a nyugtazas gombot a kdvetkez6 formatumu cimke kinyomtatasahoz:
123456ELBO 16:30 250907

NOTE
Xr-100.782 Z-100.880

Tovabba nyomja meg a kamerafunkciok gombot, hogy elvégezze a radiusz és szogméréseket,
és ezeket is kinyomtassa. Szdg, illetve sarokradiusz mérések tekintetében lapozzon a 7.
fejezethez.

6.4.4 SZERSZAMNYILVANTARTO SZOFTVER INTERFESZ
COM 2

A kovetkezd jellel jeldlt soros porton keresztul Dﬂg lehet6ség van a készuléket

hozzakapcsolni személyi szamitégéphez, és a mellékelt TOOLINGUP SOFTWARE funkcioit
teljes korlien kihasznalni. A szoftver hasznalatardl a csatlakoztatasarol tovabbi informaciokat a
szoftver leirasaban talal.

29



7. Mérés ELBO CONTROLLI srl
HATHOR szerszambeméré

7. MERES

7.1 ELOSzO

A mérés mivelete a szalkereszt pontosan az élen torténé meghatarozasabal all.
Az HATHOR szerszambeméré a 206V ipari kijelzd rendszerrel van ellatva, ami teljes
egészében az érintkezés nélkuli optikai szerszambemérésre lett kifejlesztve.

7.2 MERES A 206V EGYSEGGEL

A mérés alapelve megegyezik a hagyomanyos optikai profil-projektoros mérégépekével: egy
parhuzamos fénynyalab a szerszam profiljat a megfelel6 optikan keresztll leképezi egy C-MOS
digitalis képalkot6 szenzorra.

A szenzor altal kirajzolt kép valdsidében kerll megjelenitésre, (25 kép/perc) egy 6,4” atmérdja
LCD monitoron; a teljes megjelenitési terllet kb. 6,4mm x 4,8mm. A mérés megkonnyitése
erdekében lehetéség van maximalis kontrasztu digitalis megjelenitésre is, az analdg kijelzési
mod alternativajaként. Tovabba a 206V kijelz6jén megtalalhatéak a fokuszaltsag kijelzésére
szolgald ikonok, egy az X, egy pedig a Z tengely iranyaban segiti a kezel6t a szerszam
maximalis fokuszaltsaganak a megkeresésében.

Mint a projektoroknal, lehet6ség van szdgek és radiuszok mérésére is, valamint a szerszamok
méreteinek kozvetlen kijelz6n valé 6sszehasonlitasara is.

Azonban a legfontosabb elény a mérés szubjektivitasanak jelentés csdkkentése, ami a mérést
objektivvé és ismételhetbve teszi.

A 206V képes az éles szerszamok képeinek analizalasara, és a mérési pont meghatarozasara
1um pontossaggal. A kezeld eldontheti, hogy a rogzitett szalkereszttel, valamint a megjelenitett
analog komparator skalakkal, vagy automatikusan valés idében végez-e mérést.

Mindkét esetben a mérések folyamatosan feltinnek a kijelzén, hogy minden szlikséges
informacié ugyanott jelenjen meg.

. M’ér{asi értékek' Digitalis komparatorskala
kijelzésének a tertilete

Xr 23.020
Z 153.048 — | AT
Kép pozicio . B E/ fékgszéltség
iranyultsag jelz6 + = kijelzése
nyilak \ Fix szalkereszt —

v Selected tool
profile

Mez6 a képi pontok
beolvasasara

X tengely
fokuszaltsag
kijelzése

“”l 0 x
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7.2.1 A KEP FOKUSZALASA

A 206V-vel torténé meérés hasonlatos a hagyomanyos szerszambemérdgépeken torténd
meéréssel, a mérendd szerszam korvonalait a kijelzon jelzett teruleten bellulre kell hozni gyors-
és finomraallassal.

Mielétt elkezdené a mérést, forgassa a szerszamot a legjobban fokuszalt szdghelyzet
megtalalasaig.

A kijelzdn mindig jelen van két mér6léc a szerszamél fokuszaltsaganak a Kkijelzésére.
(tengelyenként egy). Csak forgassa a szerszamot addig, amig a vonatkozd tengely menti
fokuszaltsag kijelz6 el nem éri a maximalis értéket.

M A méret amit a 206V referencianak vesz, a legkiilsé X, Z mérési pontok, lasd a kbv. abra.

Z tengely fokuszalt mérési
pont
X tengely fokuszalt mérési
.pont

Szerszamprofil

Fénysugarak

Szerszamél

A fokuszaltsag kijelzb ellen6rzd skala informaciot szolgaltat a képen lathatdo szerszam mért
vagoeélének az élességerdl, eltéré éertekek eltéré szerszamok esetén, de azonos szerszamok
esetén is mérhetéek. Ezen eltérések betudhatok a szerszamél elhaszndltsaganak, vagy a
vagoeélek kulonbozé hatszogenek is.

A megfelel6 méréshez mindkét tengely mentén torekedjen a maximalis érték elérésére!

Ne feledje hogy a pont ahol mérnink kell a szerszam maximalis tengelyiranyu kiallasahoz
tartozd pont, és a fékuszalds csak a mérés megkonnyitése végett sziukséges; valdjaban
azonban a maximalis kialldas minden esetben egybeesik a maximalis fokuszaltsaggal. Ez
azonban azt is jelenti hogy a maximalis fékuszaltsag hatarain belll a mért szerszam radiusza
altal definialt maradék mérési hiba van jelen.
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A kovetkez6 abra bemutatja a fékuszaltsagi érték (a szerszamél tavolsaganak a lencsétdl vald
tavolsaganak a jelz6szama), és a szerszam maximalis merdlegességének az dsszefuggését.

Fényforras
A

OPTIMAL
FOCAL
LENGTH

40mm 20mm

/ f

80mm

2 I
-1
MAXIMALIS
FOKUSZALTSAG -
ERTEKE
-1
I ORSO
-2 FORGASTEN
GELY
\ \ \ .
S4 »ieS3 »<S2 »leS1 '

A maximalis mérési pontatlansag (S1, S2, S3, S4) tisztan a mért szerszam atmérdjétdl fugg, és
kb 0,01mm egy 20mm atmérdji szerszam, mig kevesebb, mint 0,001mm a 80mm-t meghaladdé
atmerdji szerszamok esetén.

Ezen tények figyelembevételével ismét megismételjuk annak fontossagat hogy minden
alkalommal torekedjink elérni a lehetd legjobb, maximalis fokuszaltsagot a 7.2.4. pontban
leirtaknak megfelel6en.

7.2.2 A 206V BEALLITASI MENUJE
A 206V funkcidinak az elérése a féképerny6rdl torténik, a kdvetkez6 gomb megnyomasaval:

; @ 206V beallitasi menlje magasabb prioritast képvisel, mint a tdbbi funkcio, vagy a
706 kameraegyseég funkcidi, ezért amig ez a menupont behivasra kerll, a készulék felfliggeszt
minden mas funkciét.
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Digitalis kejelzés

Fix szalkeresztes (7.2.6 fejezet)

mérés ( 7.2.3 fejezet)

Analog kijelzés
(7.2.6fejezet)

Automatikus mérés
(7.2.4 fejezet)

Geometriai mérések

! Kilépés
(7.3 fejezet)

Szerszamél kontur
régzités (7.2.7 fejezet)

Vizsgélészin megadasa
(7.4 fejezet)

Ez a f6 kijelzd, ami ilyenkor megjelenik, kijelezve a 206V egység sokféle mikodési modjat.
Ezeket az alabbiakban részletezzuk:

7.2.3 MERES FIX SZALKERESZTTEL

A 206V kétféle mérési eljarast tesz lehetévé: rogzitett szalkereszttel, illetve automata raallassal.
A rogzitett szalkeresztes mérés ugyanazt a technikat alkalmazza mint az optikai profil projektor:
A bemérégép mérdfejét kell finomraallassal olyan helyzetebe hozni hogy a kdzepén lévd
szalkereszt illeszkedjen a szerszam profiljara.

A profil projektoros mérés esetén a mérési eredményt befojasolja a kezel§ azon képessége
hogy megtaldlia a legjobban fékuszalt helyzetet, és a legjobban illessze a képet a
szalkereszthez (amit részben takar az dbra maga), tehat ez egy szubjektiv mérés. Ugyanez a
meérés a 206V-vel lehetbvé teszi ugyanazon meérési eredmény reprodukalasat, mivel a
szerszamprofil képe automatikusan, elektronikusan elemzett, és a mérés egy elektronikus, a
képerny6n elhelyezkedd méréléccel segitett. Az analdg skala lehetbve teszi hogy ugy végezziuk
el a mérést mintha egy hagyomanyos kézi komparatort hasznalnank; akkor jelenik meg ha a
szerszamprofillal megkdzelitjiok a szalkeresztet, és 1um felbontasa van, illetve a teljes
szélessége 60 um: + 30 ym a kdzponti szalkereszthez viszonyitva.
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HATHOR szerszambeméré

+12 +8 +4 +2 0 -2 -4 -g -12

X tengely analdg komparator (um-es skalaval, ill mils/10 beosztassal).

A masik nagy elénye a pontatlansag nélklli gyors szerszamméreés. (7.2.1 pont).

)

Meérés régzitett szalkereszttel.

Hozza képbe a mérendd szerszam profiljat (gyors raallas)

Ellenérizze hogy a szerszamél mentes a kosztél, forgacstdl vagy barmi olyan
szennyezddéstdl, ami befojasolhatja a mérés eredményét.

Fokuszaljon ra a képre az orso forgatasaval.

Hozza a képet a szalkereszt kozelébe hogy megjelenjen az analég meérdléc.

Keresse meg a maximalis kiallas pontjat az ors¢ forgatasaval, illetve a finomraallassal
figyelve az anal6g komparatort.

Alljon ra a szerszamprofilra a komparatort nullazva a finomraallassal, majd olvassa le a mért

értéket.

v szalkereszt mérés

Xr 22.999
Z 153.048

X. tengely
komparator

Nullazott komparator

Szerszam atmérd
mérése

X kdzponti

I”“””l””llllllll||||u X “”||||||||||IIIIII|||||||| X
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Xr 21.754
Z 152.581

Z kbzponti

Szerszdm magassag
szalkereszt mérés

mérése

es e N

et 1011111

méres Z iranyban

7.2.4 AUTOMATIKUS RAALLAS

Automata raallassal t6rténd mérés esetén nem szikséges a szerszamprofil képét a képernyd
egy rogzitett pontjahoz igazitani, valéjaban elég a képernyd teruletére azt behozni, hogy a 206V
meg tudja mérni azt. Nyilvanvaléan az, hogy a képernyé teljes terlletén lehetséges meérést
végezni nem szinteti meg a fékuszalas, valamint a maximalis kiallas szikségességét.
Automata raallas esetén a mérési eredmény a kozponti szalkereszt helyzetének, valamint a
szerszamprofil attdl valo elallasanak 6sszegeként jelentkezik: megfigyelve a fenti képet a z
tengely iranyu raallasnal lathatd, hogy a mért eredmény kiszamithaté a szalkereszttel torténd
pontos raallas nélkll is. Valdjaban elég lett volna a szalkereszt helyzetét (152,581) illetve az
analog komparatoron leolvashatdé mennyiséget (+0,02) 6sszeadni, hogy megkapjuk a szerszam
végleges meretét 152,601. Valésagban az analég komparator mérdskalajanak a szélessége
nem 60um, hanem lefedi az egész mérési terlletet, kb. 6,4 mm x 4,8 mm, lehetbvé téve a 206V

szamara az algebrai mivelet elvégzését, valamint a mérési eredmény automatikus valds ideju
kijelzését.

Xr 23.005 Xr 23.001
Z 152.592 == X, Z automata

2 152.593
réélléssal mért értékek

Az automata
raallas

oo N

Mérési pontok
—

/

I"””H““”“l”llllllll X

“|”l””””l”lllllllun X
Mérés automata raalldssal a képerny6 kilénbdz6 pontjain
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Medfigyelhetjuk ugyanazon szerszam mérésének a képeit, melyet a rogzitett szalkeresztes
meéréshez hasznaltuk: észre lehet venni a méretekben egy kis eltérést a képernyd kulonb6zo
pontjain. Ez a jelenség a megvilagitas, illetve a lencserendszer kulonb6z6 mechanikus
tiréseinek, illetve mas tipikusan elektronikus, illetve mechanikus hibaforrasoknak kdszénhetd.
Ezen mérési eljaras hasznalataval szamitani lehet arra hogy szazadnal kisebb mérési
pontatlansag kerul az eredménybe. Ez az automata raallassal torténé mérés hatara, ami
gyorsabb egyszeriibb meérést tesz lehetbvé, azonban a rogzitett szalkeresztes mérésnél
nagyobb tlréssel rendelkezik. Ezt a tényt a szukséges tirés, illetve eljaras pontossaganak
fuggvenyében kell figyelembe venni.

Automatikus raallassal torténé mérés

e Hozza a szerszamot szalkeresztbe. (gyors raallas)

e (Gybz6djon meg arrok hogy a szerszam felllete mentes minden kosztdl, fémforgacstadl,
illetve barminemi mas szennyez6déstdl, ami
befolyasolhatna a mérés eredményét.

A szerszam

megtisztitdsa alapvetd
fontossagu a megfeleld
mérések
| y A

Xr 23.021
Z 153.929

e Fokuszala a mérendd szerszamot a
vonatkozé tengely iranyaba, ellenérizze
szamszerlen hogy a mérés a maximalis
szerszamkidllas mellett torténik. Minden
esetben tisztitsa meg a szerszamot!

M Amikor a “NO OBJECT’(nincs mérheté targy)
felirat jelenik meg, az azt jelenti, hogy nincs
lehetéség automata raallassal tértend
meérésre, (nincs semmi a képernyén pl.) és a
kijelzett értekek a tengelyek menti kiallast
mutatjak.

M Amig automata réallassal mér a digitalis kézponti eqgység 206V a 706 kamera egységgel
megegyezé mérési eredményeket mutatjia nem a tengelyek menti elmozdulas mértékét; errél
a mérési eredmények mellett villogo csillag tajékoztatja a kezeldt.

”l”|”“”i“illlllllllum X

7.2.5 ARAALLAS KULONLEGES ESETEI

A 206V képes arra hogy a szerszam iranyultsagat automatikusan felismerje, és ennek
megfelel6en X iranyba jobbrdl, illetve balrél, vagy Z iranyban fentrél vagy lentrél mérje.

A kezelének nincs semmi tennivaldja, amennyiben a szerszam be lett allitva a rendszer
analizalja a képet, és elvégzi a mérést a megfeleld iranybdl. Az X tengely tekintetében a balrdl,
mig a Z tengely tekintetében a fentrdl toréné mérésnek van prioritdsa: ez azt jelenti hogy pl. X
tengely tekintetében két érvényes mérés kozul a balrdl torténét veszi figyelembe.
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Xr 21.427 Xr 21.454

2 153.515

2 152.074

Szerszamprofil jobbrol és
alulrél mérve

A fékuszaltsag —
indikator jelzi a mérés
iranyat

oo M|

Szerszémprofil
jobbrol mérve

|”l”““I”i”“““"llllll ™

u||||||i||||||||||||“||l X m|||l|IIII|I|||||||||”|”||

X

Természetesen lehetbség van valasztani az automata raallasos, illetve a rogzitett szalkeresztes
méreések kozott: mindkét esetben a 206V automatikusan felismeri a mérend6 szerszam
iranyultsagat.

Tovabba a fokuszaltsag kijelz6 indikatorcsikokkal mindig lehetéség van az aktualis mérés
esetében az iranyt megnézni, mivel ezek oldalt valtanak a mérésnek megfeleléen.

Az Osszetett szerszamprofilok mérésénél specidlis egyedi helyzetek allhatnak el6. Olyan
esetben pl. amikor a mérendd méretek a szerszamon belllre esnek. (lasd lenti kép)

Xr 21.867
Z 152.804

Optikai raallas

A kijelzett informéacié / rogzitett
helytelen szélkereszttel

Az informéacié nem
helyes
X'mérendd érték | ———

Ezen esetekben a mérést manualisan, a hagyomanyos profil projektorokhoz hasonlatosan kell
Kivitelezni. Ezen esetben is szlkséges a fokuszaltsagot ellenbérizni, a szerszamélet analdg
uzemmaodban vizsgalva. (a fokuszaltsag kijelzd altal mutatott informacié nem helyes, mivel az a
gép altal vélt mérési pontra vonatkozik.). Tehat allitsa a kijelzést analégra, keresse meg a
legnagyobb kiallast, és optikai médon manualisan végezz el a méreést rogzitett szalkereszttel.

7.2.6 ANALOG / DIGITALIS KIVETITESI MODOZATOK
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A 206V lehetbvé teszi a kijelzési méd megvalasztasat analdg (arnyalatos) illetve digitalis
(kétszinl) modok kdzott.

Ez kulonoésen hasznos a manualis mérések esetén, példaul geometriai kalkulacioknal a vagoél
jobb érzékelése miatt.

Xr 22.69¢ r Xr 22.699 >
Z 152.623 2 152.62

Analog kivetités

Digitalis kivetités

A kijelz6 analég/digitalis Gzemmadjai

MA kijelzés médja nem befojasolia a mérés eredményét sem régzitett szalkeresztes, sem
automata merési lizemmodban.

7.2.7 KEP KESZITESE A SZERSZAMPROFILROL

Kdszdnhetéen a 206V képalkotd rendszernek lehetéség van egy profil koérvonalainak
rogzitéseére, és kijelzdn tortén6é megtartasara.

Ezen funkcid igen hasznos, mivel az egyes vagoéélekrdl készitett fényképpel ellenérizni tudjuk a
tobbi vagoélt is, illetve lapkabeallitadsnal viszonyitasi alapként felhasznalhatjuk.

Természetesen ez nem valos fénykép, mivel ekkor problémas lenne a kovetkezd vagoél
megjelenitése, csak a profil konturja rogzul a kijelzén

A szerszam kontur rogzitéshez nyomja meg a 206V menujében a .gombot

Automata raallassal torténé mérés, valamint inkrementalis mérési moéd hasznalataval a
szerszam vagoéleinek méreteltérése azonnal mérhet6. (lasd a képet.)
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Xr 0.180
2

”“”m"||||||||II|H|||||| X

Szerszamprofil képe

Lehet6ség van tébb kép készitésére. Es egyideji megjelenitésére a kijelzén.

== |

LE
A konturvonalak eltuntetéséhez a kijelz6rél, hasznalja a kovetkez6 gombot. .

M A vonalak akkor is eltiinnek, amennyiben a 206V miikédési modja megvaltozik. (pl fix
szalkeresztes mérésrél automatikus mérésre).

7.3 GEOMETRIAI MERESEK

Ezen fejezet a 706 kezel6szerveivel elvégezhetd geometriai mérések részletezésével

foglalkozik; minden funkciéhoz a megfeleld |épések vannak leirva.

Minden funkci6 matematikai kalkulacié alapjan jut el a kivalasztott pontokon athaladé alak

leirasahoz. A kalkulacido pontossaga nyolc szamjegyes, a végeredmeény pontossaga minden

esetben az ezredes hatarértéken belulre esik (1/1000).

Minden felfedezett hiba forrasa a rossz pontkivalasztas, raallas, illetve a szerszamél hibai. Az

aldbbiakban leirunk néhany igen fontos kovetelményt, hogy a mérések pontossagat

maximalizaljuk:

- Minden esetben lehet6leg a mérenddé geometriai elemhez a legkdzelebb es6é pontokat
valassza;

- Minden kivalasztott pontnak a szerszambeméré optikai tengelyén kell elhelyezkednie, és
mindenképpen fékuszban kell lennie. Egy szégmard esetén a mérendd szég az élspiral
mentén talalhaté. Mindenek elétt a szerszam mérendé részét fokuszba kell forgatni és csak
utdana venni fel a kivant pontot. A mérést végz6 kezelbnek ezt a miiveletet a sajat
megitélése alapjan kell kivitelezni, mivel a 206V altal kijelzett fokuszaltsag csak az optikai
tengelyben érvényesek (lasd.7.2.1 pont) és nem abban a pontban amit mi szeretnénk
felvenni a mérés miatt.

- A szerszamél jobb fokuszaltsaga érdekében mindenképpen hasznalja a készuléket analdg
uzemmaodban.

- A szerszam forgatasa a fokuszalashoz nem csak a mardk esetén, de a hatszoggel
rendelkezd lapkak esetén is szikséges.

39



7. Mérés

ELBO CONTROLLI srl

A geometriai mérések eléréséhez nyomja meg a kovetkezd gombot:

ablak jelenik meg

Automatikus
szogmérés
(7.3.1 pont)

Két pontra illeszkedd
egyenes szdghelyzete
(7.3.2 pont)

Radiuszmérés
(7.3.6 pont)

Szdgmérés
(7.3.1 pont)

7.3.1 AUTOMATIKUS SZOGMERES

Ez a funkcié lehetévé teszi a képernydn két
egymassal szOget bezaro egyenes
szoghelyzetének mérését. A metszéspontjuk
koordinatainak a kijelzésére is van lehet6ség.
Amikor a funkcié aktivalva van, valdés idében
mikodik. Ez azt jelenti, hogy a profil folyamatos
elemzés alatt van, és a kijelzett eredményrél a
kezel6 donti el hogy megfelelé-e vagy sem. Mint
az automatikus raallas esetén, a kezelbnek
ugyelnie kell arra, hogy a kijelzett szerszam a
lehetd legtisztabb legyen a mérés érdekében;
megfeleléen megtisztitani, raallni, fokuszalni.
Ebben az esetben minden szempont fontos,
mivel a szogmérés az egész profilon torténik,

HATHOR szerszambeméré

: és a kovetkezd

Két pont kozotti
tavolsag mérése
(7.3.4 pont)

Sz6g szalkereszt
(7.3.3 pont)

Kilépés

Xr 25.655
Z 150.549

nem csak a kiemelt maximalis fékuszaltsagu pontokon.
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A funkcio behivasahoz nyomja meg a A gombot. A 206V megkeresi a legvaloszinliibb
mérendd informaciot és automatikus vonalillesztéssel kijelzi azokat. Két megtalalt vonal esetén
a 206V kijelezi a vonalak szoghelyzetét, (A1, A2) az egymassal bezart szoguket, (DA) valamint
az illesztett vonalak elméleti metszéspontjanak koordinatait. (PX, PZ).

[X] Automatikus szégmérési ciklus

e Hozza a szerszamot a képerny6re (gyors raallas); amennyiben sziikséges hasznalja a finom
raallast a lehetd legnagyobb szogterulet kijelzésére;

o Fodkuszaljon a mérendd teruletre: A fokuszaltsag kijelz6 skalak nincsenek kijelezve, mert
masképpen az esetek tobbségében rossz meérésre adnanak okot, mivel a maximalis
merélegességi ponthoz viszonyitanak;

e Gondosan tisztitsa meg a teljes mérendd fellletet;

¢ Amennyiben nem kielégit6 az eredmény, ellendrizze a szerszamélt, probalja meg elforgatni
Ovatosan a szerszamot, illetve a finomraallassal probaljon kicsit odébb allni

M A 206V egység csak az 1mm-nél hosszabb vonalakat ismeri fel.

M Amennyiben nem a kivant vonal mérése térténik, addig mozgassa a tengelyeket, amig a
nemkivanatos vonal kikertil a kepbdl.

41



7. Mérés ELBO CONTROLLI srl
HATHOR szerszambeméré

7.3.2 EGYENES VONAL SZOGHELYZETE

Ez a funkcido lehetévé teszi két ponton athaladdé egyenes vonal szdhelyzetének
meghatarozasat.

Méretek rogzitése
nyomtatashoz.

Nyomja meg a

gombot, ;€ — gombot, hogy a méréshez szikséges 2 pont felvétele
megtorténjen
A kezelbnek ekkor egymas utan fel kell vennie a két pontot, minden pontot nyugtazva a

; gombbal. Végul a 706 vezérld elektronika kiszamolja a keresett szoget, amit kijelez.
A kerdeses sz0g a derékszogl descartes koordinata rendszerhez van viszonyitva X+, Z+ és
+180° kozott valtozik. Az eredmény fokban, tized és ezred fokban kerul kijelzésre.

Amennyiben szerszamodsszeallitast hasznal, vagy cimkét nyomtat, az értékeket rogzitheti a

.gombbal.
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7.3.3 SZOGMERES A 206V EGYSEGGEL

Lehet6ség van a kijelzbn megjeleniteni egy forgathaté szalkeresztet a fix szalkereszttel
egyetemben. Ezen racsozatot fedésbe hozva szerszam profiljaval, lehetséges a szégmérén
leolvasni az egyenes vonal szdghelyzetét. (pl élsz6g mérésnél stb.).

A szogszalkereszt megjelenitéséhez nyomja meg a J; gombot, és a kovetkezd

képernyd jelenik meg.

Szbgszalkereszt
forgatasa

Manualis szogbeadas Kilépés

Nyomja meg a gombokat a szalkereszt elforgatasahoz fokonkénti
léptetésben drairanyban, vagy azzal ellentétesen.

Maskulonben a gomb megnyomasaval lehetésége van egy kivant szdghelyzet
beadasara, kijelzésére.

A szdgszalkereszt eltiintetéséhez alljon vissza, vagy adjon be 0 fok szdgértéket.
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Xr 21.692 AN
2 151.917 k.

A szdghelyzet
kiielzése

”“””““lllllllllllluu X

A szerszamél optikai vizsgalata szogszalkereszt segitségével.

7.3.4 KET PONT KOZOTTI TAVOLSAG

Ezen funkcidé lehetbveé teszi két pont rézsutos tavolsaganak a
meghatarozasat. A mérendd pontokat manualisan kell bemérni fix
szalkereszttel, a 206V automata pontvalasztasi segitsége nélkul

Keét pont kbzbtti tavolsag szamitasanak miivelete

Méretbevitel nyomtatashoz

vagy
szerszamosszeallitasokhoz

Nyomja meg a =4, gombot a fémeniben, majd a ; gombot a geometriai

mérésekhez valé |épéshez, valamint a J gombot hogy két pont tavolsagat
meghatarozza. A kezel6nek sorban fel kell vennie a kért pontokat, minden lépést nyugtazva a

44



7. Mérés ELBO CONTROLLI srl
HATHOR szerszambeméré

= )
i;gomb megnyomasaval. A 706 egység kiszamolja a keresett értéket, és kijelzi azt.

Amennyiben szerszamosszeallitasra vagy nyomtatasra készul, az adatokat a - gombbal
nyugtazhatja.

7.3.5 AUTOMATIKUS RADIUSZMERES

Ez a funkcié lehetévé tesz a mérendd szerszam
profilian korvonalak felderitését, és automatikus
meéréset, és az értékek megjelenitését.

Amikor ez a funkcid aktiv, valos idejii mérést tesz
lehetévé. Ez azt jelenti, hogy a szerszamprofil
folyamatos vizsgalataval a kezel6 tudja elddnteni,
hogy a kijelzett értékek valdsak-e vagy sem. Mint az
automatikus meérés esetében, a kezelbnek olyan
tisztan ra kell allnia a mérend6é szerszamprofilra,
amennyire lehetséges, tisztitsa meg portdl,
szennyez6deéstél. Ez esetben minden korulmény
igen fontos, mert az automatikus radiuszmérés az
egész profillal dolgozik, nem csak a fokuszalt
pontokkal.

J gombot.

A 206V kijeldli az altala felismert koriveket, és kijelzi azok értékét.

A funkcié aktivalasahoz nyomja meg a
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Automatikus radiuszmérési mivelet.

e Hozza be a szerszamprofilt a kijelzbre, (gyors raallas); amennyiben szukséges, hasznalja a
mikrométeres raallasi opciot a keresett koriv minél nagyobb részének a megjelenitéséhez.

e Fokuszaljon a mérendd teriletre, a fokuszaltsagi kijelzék jelen pillanatban nem mérvaddak,
mert azok csak a maximalis kiallasi pontokra vonatkoztatnak, és igy hibas adatot adnak
jelen esetben.

e (Gondosan tisztitsa meg az egész mérendd szerszamprofilt.

e Amennyiben az eredmény nem Kkielégit6, tisztitsa meg Ujra a szerszamot, és probalja
finoman elforgatni, illetve kis mértékben odébb allni kamera egységgel.

7.3.6 RADIUSZMERES A 206V EGYSEGGEL

=
Erintse meg a l_., gombot, hogy belépjen a radiuszmérési miveletek menube. Ekkor a
kovetkezd ablak jelenik meg:

: 5 ponton athaladé koriv
Automatikus mérése

radiuszmérés

Rédiuszmérés kdrivek
segitségével

Kérsablonos
radiuszmérés

A 206V egység kétféle lehet6séget kinal radiuszmérésre. (az 5 pontra illeszthet6 radiusz
méréséhez lapozzon a 7.3.1 ponthoz.)

Az elsd lehet6ség megegyezik a profil-projektorok esetében megismerttel: lehetéség van egy
korsablon megjelenitésére, majd a radiusz megmérésére dsszehasonlitd elvvel. Ez a mdodszer
egy igen gyors méréset teszi lehetdévé a szabvanyos sarokradiuszoknak.

Hivja be a funkciét a 206V kijelzén a J gomb megnyomasaval.
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Ezen az ablakon lehet6sége nyilik a megjelenitett kdrivek méretének a megvaltoztatasara. (4
kombinacioban: minden gombnyomasra eggyel nagyobb sablon jelenik meg.

Természetesen a koérsablon igazodik a készlléken beallitott mértékegységhez is. (mm vagy
inch)

Xr 21.692
2 151.917

Il i %

Optikai radiuszvizsgalat kérsablonnal

A masodik modszer lehetdveé teszi hogy kivant radiuszu korivet, vagy kordket jelenitsiink meg a
kijelzbn. (max. 50mm radiuszig) Ezutan ezeket lehetséges forgatni, ndvelni, csdkkenteni,
egészen addig, amig raillenek a mérendd Kkorivre, illetve lehetséges a keresett Kkoriv
kozpontjanak koordinatainak a megjelenitése is.

Ezaltal ez a mérési modszer lehetévé teszi, hogy grafikus mérést végezzink, kulondsen
radiuszmarok esetében, ahol azonban figyelmesen forgassa kérbe a marét a kijelzén
megtekintve, hogy a csigavonalbdl a leginkdbb megfeleld részen torténhessen a mérés. A
kezel6nek csak ellendriznie kell, hogy a keresett radiusz a kijelzén koncentrikus a felrajzolt
sablonnal.
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A korsablonok ilyetén modon valé megjelenitéséhez nyomja meg a gombot, és 4 koriv
jelenik meg a kijelzén. (a legutolsé beadllitott radiusznak megfeleléen.) és a 706 kijelzén a

kovetkez6 valik lathatova.

Minden alkalommal, amikor megnyomija a

0,05mm-el ndé vagy csokken. A §
adatbevitel.
A kijelzett korivek szoghelyzetének moédositasara is van lehetéseg:

gomb megnyomasaval lehetévé valik a direkt

A J gomb megnyomasaval, majd a gombokkal a koriveket 1
fokkal forgathatja el mindkét iranyba
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Ebben az esetben is a
szOgeértékeket.

gomb megnyomasaval beadhat numerikus billentylzeten

I = |

Hogy egyszerre csak egy koriv latszédjon, nyomja meg a l_.« gombot. Minden
gombnyomaskor masik koriv jelenik meg, a kbzpontjanak az informacidival. Az eredeti allapotot

gomb megnyomasaval allithatja vissza.

A felrajzolt kérok
sugara
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A kijelz6n megjelenithet6 korivek

49



7. Mérés ELBO CONTROLLI srl
HATHOR szerszambeméré

A radiuszmérés folyamata
e Hozza szerszamot a képernyd teruletére. (gyors raallas);
o Fodkuszalja a képet;

e Mozgassa a tengelyeket annyira hogy a mérendé radiusz kozéppontja egybeessen a
kijelzett korsablon k6zéppontjaval.

e [Ezutan allitsa a radiuszt és a szoghelyzetet addig amig teljes fedésbe nem kerul a két
objektum.

e Torolje a nem hasznalt koroket a kozéppont kijelzéséhez.

M Megjegyzés: A kijelzett kériv kdzéppontjanak koordinétai valésidejiien vannak kijelezve,
amennyiben a 206V beallitasok mentli nincs aktivalva.

7.3.7 5 PONTON ATHALADO KORiV MERESE

Ez a funkcié kalkulalja és kijelzi az 6t ponton athaladé kérivet. Az 6t pontos rendszer (a
harommal ellentétben) ndveli a mérési pontossagot, és kulondsen hasznos profil szerszamok
esetén, amik esetében igen nehéz a korsablon hasznalata.

M A szamitési hibak kikiiszobblésére eqymastol minél tavolabbi pontokat valasszon ki.

Az Ot pont alapjan végzett kériv szamitasa

Adat nyugtazas, illetve
bevitel nyomtatashoz

Nyomja meg a & ombot a fémenu‘ kijelz6n, majd a geometriai mérésekhez a

J gombokat, hogy belépjen a mérési menube.

gombot, majd a ; illetve a
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A kezel6nek ekkor be kell adnia egymas utan 5 pontot, amelyek illeszkednek a korivre, minden

pontot nyugtazva a gombbal. Végul a 706 egység kiszamolja, majd kijelzi keresett
ertéket.

Amennyiben szerszamosszeallitast hasznal, vagy ki szeretné nyomtatni az értéket, az adatot

mindjart hasznalhatja a - gomb megnyomasaval.

7.4 ELVIZSGALATI MODOK

A Kkulonb6zd meérési modok mellett a 206V egység képes a szerszam képének a
megjelenitésére is, a kildnb6z6 sérulések, illetve esetleges eltérések felderitésére.
Nyilvanvaléan, a hibak sok esetben mérhetbéek fix, illetve automata raallasos méréssel,
korsablon hasznalataval. A szerszamkontur rogzitésének a lehetéségével is kiszlrhetéek a
tobbéll szerszamok élei kozotti eltérések.

Az automatikus méréshez, illetve fokuszalashoz a leheté legjobb
konturral rendelkez6 él szukséges. Ezek nem teszik lehetéve az
esetleges mikrorepedések, sérllések vizsgalatat, csak a geometriai
befoglalé méretekeét.

A szerszamélvizsgalat elinditasahoz forgassa el az éramutaté jarasaval L_Potentiometer |
megegyezd iranyba a 206V kameraegység oldalan talalhato
potenciométert, és az egység kikapcsolva a méréshez hasznalt
szurofényt, bekapcsolja a korkérés LED megyvilagitast, és atvalt
szerszamélvizsgalat uizemmaodba.

Ugyanezen potenciometer hasznalataval allithatjuk a vilagitas
fényerejét, elérve ezaltal a megfelel6 erbsségli megvilagitast. Tény, hogy a szerszamok
sokszor igen tlukr6z6dé fellletliek, ugyhogy adagolja a megvilagitast, és a felllet vizsgalatahoz
forgassa a szerszamtartot.
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Hogy a miivelet még kdnnyebb legyen, a 206V egység lehetévé teszi a vizsgaléfény szinének
megvaltoztatasat, a megfelel6 komplementer szin hasznalatahoz. A valaszthat6 szinek: fehér,
sarga, voros, valamint kék. Ezzel a mddszerrel a mikro repedések, valamint a kis méreti hibak
is kiszlrhetbek.

A vizsgaloszin megvaltoztatasahoz nyomja meg a gombot amig a kivant szin meg nem jelenik.

Xr 21.126
Z 151.984

A képek példakat mutatnak arra, hogy a szerszamélvizsgalat kézben is sok mas funkcio is
hasznalhaté marad.

A méréshez valo visszatéréshez forgassa el Utkdzésig a potenciométert az éramutato jarasaval
ellentétes iranyba.

M Amennyiben a héttér tulsagosan vilégos, lehetéség van a fekete takardlemez elforgatasara
90°-al.
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Takarélemez
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8. GEPI PARAMETEREK

8.1 ELOSzO

A gépi paraméterek azon beallitasok, amelyek lehetové teszik a szerszambemérd minden
korulmények kozotti alkalmazasat, ide értve a nyelvi beallitasokat, id6beallitasokat, a
lehetséges kompenzalasi értékeket, illetve 206V kijelzé konfiguracidjat.

A funkciovalasztd megnyomasaval aktivalja a gépi paraméterek menit (1), majd a jelszd
beirasaval Iépjen be a menube (2).

Ebben a modban a bemérégépet készenléti ("stand-by") Gzemmaddba kell allitani a kikapcsold
gomb (3) megnyomasaval, majd az ujra bekapcsolashoz csak nyomja meg a képernyét barhol.
Ha a késdbbi bekapcsolas és a kikapcsolas kozott legalabb egy nap eltelik, szukséges lesz a
nullpontok megkeresése mindkét tengelyiranyban és be kell allitani a gépi paramétereket.

A gépi paraméterek gombjanak megnyomasa utan az alfanumerikus billenty(izet jelenik meg,

Amennyiben a megfelel6 jelsz6t adta meg (alapbeallitasban "ELBQO"), a kovetkezd ablak fog
megjelenni:

54



8. Gépi paraméterek ELBO CONTROLLI srl

HATHOR szerszambeméré

F LABEL !

DATE (dd-mm-yy)
TIME (hh-mm)

Paraméter lista

PASSWORD
INSPECTION COLOR (1,2,3,4)

- "Gordité" gomb

Erték beallitas —_— ELBO 1 238H

Mentés és kilépés

Beallitott értékek
megvaltoztatisa

Kompenzacios értékek beallitasa
(felnasznaldk szamara nem elérhetd)

M Néhany paraméternek gyéri beéllitasa van és felhasznélok szaméara nem elérhetéek.

8.2 PARAMETEREK LISTAJA

Az egyedi paraméterek és a relativ értékek részletes bemutatasa:

1.

Cimke

Ez a leiras a kinyomtatott cimkéken jelenik meg, és a felhasznalé altal testre szabhato.

A megvaltoztatashoz megjelenik a billentylizet képe, ahol megadhat egy egyedi szbveget
(max 10 karakter).

. Datum (nn-hh-éé)

A 6 képerny6n megjelené datum nap-honap-év formaban; a felhasznal6 testre szabhatja.
A megvaltoztatashoz megjelenik a billentylizet képe, ahol megadhatja a megfeleld
értékeket.

Id6 (66-pp)

A f6 képernydn megjelend éra éra-perc formaban; a felhasznalé testre szabhatja.

A megvaltoztatashoz megjelenik a billentylizet képe, ahol megadhatja a megfelel6
értékeket.

Jelsz6

Ez a jelszd, amely szlkséges minden védett mivelet végrehajtasahoz (pl. gépi paraméterek,
null értékek stb.) A gépi alapérték: "ELBQO".

A megvaltoztatashoz megjelenik a billentylizet képe, ahol megadhat egy egyedi jelsz6t (max
24 karakter).

ey

M Figyelmeztetés: Ne felejtse el a jelszot, kiilbnben a bemérégép teljes memoriajat cserélni

kell, hogy elérje a csak jelszoval elérheté beallitasokat.
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5. Elvizsgalat szine (1,2,3,4)
A 206V kijelz6rendszer hattérszine, amikor élvizsgal6 modban van. A felhasznalo altal
modosithato. A gépi alapérték: "2 - KEK" ("2 - BLUE").
A megvaltoztatasahoz nyomja meg tobbszor az érték megvaltoztatasa gombot. Az értékek a
kovetkez6 sorrendben kovetik egymast:
1-YELLOW (séarga) 2-BLUE (kék) 3-RED (piros) 4-WHITE (fehér)

6. Kamera kalibracidja
A 206V kijelzérendszer kalibracids értékei. A felhasznald altal nem modosithato.

M Ezek a paraméterek régzitik a 206V valds optikai nagyitasét és a szerszéambemérégép
mozgasat. Valojaban minden egyes optikai rendszernek van egy sajatsagos atviteli
tulajdonsaga, ami a lencsék megmunkalasanak, illetve foglalatok mechanikai
megmunkalasanak, 6sszeillesztésének a tiréseibdl adodik, melyeket mind figyelembe kell
venni a pontos mérések elvégzeése érdekében. A kalibracio a gyarban megtérténik, és csak a
kijelz6 rendszer cseréjekor, illetve a késziilek memorianak teljes torlése utan sziikséges
elvégezni. Lehetséges az értekek manualisan valo kiszamitasa és megadasa, de az
automatikus kalibracié sokkal megfelelGbb.

Es. X 1.035585 7 1.036715

M Amennyiben a kijelzé rendszert cseréli, Ujra meg kell adni a kalibracios értékeket.

7. Linearis kompenzacié
A tengelyek linearis kompenzacidjanak értékei. A felhasznalé altal nem modosithato.

M Amennyiben nem 20°C hémérsékleten hasznélja, vagy esetleges balesetbdl fakadd okokbdl
lehetséges, hogy sziiksegesseé valik, hogy a merégep altal mert ertekeket kompenzalni kell.
Ezért lehetéség van a két kompenzacios ertek megvaltoztatasara, amelyek a meért értékek
szorzoiként modositjak azokat.

Es. X 1.000000 Z 1.000000

8. Gyari X
Ez a fontos paraméter megadja az X tengely gyari alapértékét, amelyet a készllék
gyartasakor referencia mérétuskével hataroznak meg. Ezért ajanlott, hogy ezt az értéket
hasznalja a gép alapbeallitasi miiveletében, noha a végsé felhasznald visszaallithatja a
sajat referencia szerszama szerinti értéket. A végs6 felhasznalé nem valtoztathatja meg ezt
a beallitast.

M Figyelmeztetés: amennyiben az X tengely érzékel6 rendszere technikai okok miatt cserélve
lett, ezt az értéket a szerviz ujrakalibralja!

9. FEK
Kijelzi, hogy a gép fel van-e szerelve az orséfékkel, és az értéket a gyar allitja be. A végsé
felhasznald nem valtoztathatja meg ezt a beallitast.

10.Indexalé
Kijelzi, hogy a gép fel van-e szerelve 4 pozicios orsé indexald rendszerrel. Az értéket a gyar
allitia be,a végsé felhasznalé nem valtoztathatja meg ezt a beallitast. Csak a VDI orséval
felszerelt gépekre vonatkozik.
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11.Vakuum
Kijelzi, hogy a gép fel van-e szerelve vakuum szenzorral, ami a szerszam vakuumos
megfogasat ellendrzi szoftveres uton. Az értéket a gyar allitja be, a végsé felhasznaldé nem
valtoztathatja meg ezt a beallitast.

12. Megfogas
Kijelzi, hogy a gép fel van-e szerelve mechanikai szerszam-megfogassal. Az értéket a gyar
allitja be, a végsé felhasznalé nem valtoztathatja meg ezt a beallitast.

13. Alap mértékegység
Kijelzi a gép altal hasznalt mértékegyseget. Két beallitas lehetséges: milliméter vagy inch
(havelyk). Az érték modosithaté a szerszambemérések alatt.
Az érték beallitasakor két érték jelenhet meg: MM és INCH.

14.Null-keresés készenléti méd utan beallitasa
Az értéket a gyar allitja be, a végsé felhasznalé nem valtoztathatja meg ezt a beallitast.
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9. GEPI NULLERTEKEK

9.1 NC GEPI NULLERTEKEK

A szerszambemeérési mulveletek esetében nincs kulonosebb probléma az X tengely menti
ertekek meérésével, de szikség van egy elfogadott referencia pontra a Z tengely iranyu
meérésekhez. Amikor egy szerszam atmérgjét, illetve sugarat meérjuk, a nullpont mindig a
szerszamon fog elhelyezkedni, ugyanakkor a hosszmérések esetében a helyzet igen
kilonb6z6. Ezért a szerszambemérd Z tengely-iranyd nullpontjat ugy kell felvenni hogy
egybeessen az NC gép nullpontjaval (abszolut gépi nullpont, orsé homlok felllet stb...)

A legegyszerlbb eljaras a szerszamgeép Kkalibralasara szolgald mérbtiuske kozvetlen
szerszémgépen torténé bemeérése. Ez a hossz kiallas lesz ezutan beirva a mérdgépbe. Ezek
utan a szerszambemérdn megjelend érték meg fog egyezni a gépen mérhetd kiallassal.

NC gép orsd

homlokfeliilet

/ ‘ — Mérétiske
,q I
|
[
ﬂ ;
| Mérétiiske | H

\‘/

17 ﬁ L7
| HATHOR késziilék |—/ |
|

Hatékonyabb a mérétuske kiallasaval szamolni, amennyiben a gépeknek ugyan ott van a gépi
nullpontja. A 706 készulék lehetbévé teszi a valasztast, hogy hogyan akarja hasznalni a
készuléket, hagyomanyos maodon, illetve a kihasznalva a készulék azon tulajdonsagat, hogy
képes megjegyezni, €s megtanulnia kilonbdzé gépek kilonb6zd gépi nullpontjait.

Lehet6ség van gépenként nullérték felvételére, mérési mértékegység szamitasi irany, illetve a
tengelyek felcserélésének a megadasara (ezen beallitas kilondsen NC esztergak esetében
hasznosak). Minden beallitds, ami a vonatkozé gépekhez van elmentve, a nullpont valtassal
egyutt aktivalédnak, igy elkerllve az esetleges hibak lehetéségét.
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[XI A gépi nullpont beéllitasa

Uj gépi referenciaérték megadasahoz az alabbiak szerint jarjon el:
o lllessze a szerszamgépben mar bemeért mérétuskét a bemérbkészulék orséjaba.

e Hivja be a gépi referencia értékek menupontot a
valasztokapcsolon (1), hogy elérje a gépi adatbazist (2);

e A mar definialt gépek listaja itt lesz talalhato. Amennyiben a 706 vezérl6egységben még
nincsenek elmentve ilyenek, a 6.4.1. pontban leirt keresés indul meg.

MAC-1-FRESA-MM

Gépi ref. Ertékek adatbazisa

MAC-2-FRESA-INCH /
MAC-3-FRESA-DIA

MAC-4-TORNIO MM

Uj ref. gép bevitele

Gorgetd gombok

A kivalasztott ref. gép
aktivalasa

Kivalasztott gép szerkesztése

e Nyomja meg az ,uj ref. gép bevitele” gombot a jelszo6-bekérd parbeszédpanel el6hivasahoz.
Miutan azt helyesen megadta, a kovetkez6 ablak tiinik eld:

59



9. Gépi nullértékek ELBO CONTROLL! srl
HATHOR szerszambeméré

Ref. gép neve

Mérési egység
(mm alapbeall.

X tengely mérési méd

(radiusz alapbeall) Géptipus:

Marégép (alapbeall.) vagy
Eszterga
(Tengelyek felcserélése)

e Nyomja meg a ,ref. gép név’ adatbeviteli mez6t, és adja meg a kivant nevet az
alfanumerikus billenty(izet segitségével, majd nyomja meg a nyugtazé gombot.

MAC-5-FRESA S Karakter torlés
| Ml ~1
ful B C Ly
| I " I I
F I 1 K H L 1
[ %
| I 1! i 1
II,:?II IISIITIII
| I 1 I 1
| " ( i \ 1
| LI |
Alfabetikus / Numerikus Elfogadas
tasztatira valasztas
Kilepés

e Ezutadn visszakerllink az el6z6 képernybre, immaron a megadott gépi névvel, ahol
kivalaszthatjuk, hogy mm illetve inch mérési médban, Rad/Diam. moédban, illetve mard vagy
esztergagéppel szeretnénk-e dolgozni.

Amennyiben az esztergagép funkcié keril kivalasztasra, tovabbi két opcid valik elérhetéve: a
szamolasi irany megforditasa, valamint a tengelyek felcserélése. Miutan ezeket az értékeket

beadtuk, nyomja meg a mérés gombot:
beméréséhez.

a gépi ref. értékek kalibralasahoz,

60



9. Gépi nullértékek ELBO CONTROLL! srl
HATHOR szerszambeméré

MAC-5-FRESA

T

Marégép mod

Mérés
MAC-4-TORNIO MM
X tengely mérési irany
"mm Bl inch Bl

Z tengely mérési irany

X és Z tengelyek

: felcserélése
N
Mérés gomb ! Eszterga mod

(==
1 bl
[

e Ami az X tengelyt érinti, a szoftver két lehetséges opcioét ajanl fel: mérés kivitelezése a sajat
referencia mérétuskén, vagy az Elbo Controlli altal beallitott referenciaérték behivasa.
(javasolt)
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hbs =l .2?11:- '

X tengely ref. pont
behivas

—=|!_|*
0L s +14 . ?32:l |

X tengely mérés

Mérendé tengely

A gyarban beallitott eredeti FACTORY X érték behivasaval ez az Uzenet kerul kijelzésre, és
csak a Z tengely iranyaban végezhetb meérés.

X tengely gyari értéke
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|

WL abs +14 . Bﬁ;l |

I Z tengely menti mérés I

Mérendd tengely

A referenciapont felvételéhez nyomja meg az X ref. pont mérés gombot, és a megjelend
ablakban gépelje be a méré6tuske radiuszat, majd nyugtazza.
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Karaktertorlés

Mérétiiske radiusza

Nyugtazas

Kilépés

o A kovetkez6 ablakban a szoftver kéri a kezel6t, hogy alljon ra az X referenciaméretre az
eléz6leg mar befokuszalt mérdtiskén, majd nyomja meg a nyugtazas gombot, ami akkor
jelenik meg, amikor az OK zdld abra jelzi, hogy a raallas 10 um-en belll megtortént

Mérdtiiske radiusz | :::{Ah: +36 . 890:: |

| - e :: Abs +6. 584::

Nyugtézas

Kilépés
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e Amint azt az aldbbiakban bemutatjuk, a miuveletet el kell végezni Z iranyban is,
ugyanezekkel a lépésekkel:

(B X +9. 36548

Z tengely ref. pont
felvétel

Karaktertorlés

Mérétiiske magassag

64



9. Gépi nullértékek ELBO CONTROLLI srl

HATHOR szerszambeméré

X +13. 074

AWz, +105. 681

igy a referenciaméretek rogzitettek, és a kdvetkezé ablak fog megjelenni attél fliggéen hogy a
kivalasztott géptipus maro, vagy esztergagep-e.

T

| V1 ::; Il %
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T

MAC-4-TORBRNIO MM ’

.l -2

XREF 120000 | L1
_I

'ZREF 6000

o= # [TX

A M gombbal Iéphetlnk ki a fémenlbe, a mérési moédba. Megjegyzés: ekkor az éppen

létrehozott gépi ref. értékek lépnek életbe, és amennyiben a tengelyek mentén a kalibralas 6ta
nem tortént elmozdulas, a kalibralt értékeket kell kijeleznie.

FIGYELMEZTETES: A gépi ref. értékek létrehozasanal fontos hogy mindkét tengely irényaban
megadjuk a referenciaértékeket, mig a ref. érték moédositasakor, lehetéségiink van csak az
egyiket is megvaltoztatni.

9.2 NC NULLERTEKEK BEHIVASA, MODOSITASA, ILLETVE TORLESE
Ezen a szinten, a gépi ref. értékek, melyeket hasznalni szeretnénk, bekerlltek a
szerszambemérbgép memariajaba.

A megfelel6 méréshez a megfelelé gépi ref. pont behivasa szikséges. Folytassa az
alabbiakban leirtak szerint.

[XI NC ref. pont behivasa

e A funkciovalasztd segitségével Iépjen a gépi ref. értékekre (1
e majd lépjen be a gépi adatbazisba.(2).

o Ekkor a kijelz6n megjelenik a bevitt gépek listdja. Amennyiben a 706 nem talalja a mérélécek
referenciapontjait, azok keresése kovetkezik. (6.4.1 pont).
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MAC-1-FRESA-MM

MAC-2-FRESA-INCH e saon s
MAC-3-FRESA-DIA /

MAC-4-TORNIO MM

Gorgetd gombok

A kivalasztott gép
szerkesztése

majd nyomja meg a gombot!

Ekkor a féképerny6hdz jutunk vissza, és a kijelzett mérési értékek, mar a kivalasztott gépi
referenciapontok szerint lesznek megadva. Ennek a gépnek a neve fel lesz tlintetve a mért
értékek mellett, igy a mérési eredmények erre az NC gépre vonatkoznak.

[X] Gépi referenciaérték megvaltozatasa, toriése
A gépi ref. értékek megvaltoztatasahoz, torléséhez a kdvetkezé miiveletsor kdvetendé:

A gépi adatbazisban a gorgetd gombokkal, vagy egyszerlien érintéssel valassza ki a

szerkesztés gombot. A funkcio eléréséhez jelsz6 szlikséges, amit az alfanumerikus
billentylizeten be is adhat és a kdvetkezd kijelz6h6z jut.
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T

MAC-1-FRESA-MM

; g
| I Il

Gépi ref. érték behivas Gép torlése

Nyomja meg a mérés I gombot az el6z6 fejezetben leirt gépi ref. érték bevitel

megismétléséhez.

A gép torlése akkor lehetséges, amennyiben nincsen hozzarendelve a szerszamlistan
szerszamosszeallitas. Miutan ezt ellenérizte, nyomja meg a térlés gombot, és ekkor a készulék
kéri a parancs megerésitéeseét.

l ([-S
Nyomja meg a I gombot a kivalasztott ref. gép torléséhez, illetve a I

gombot az el6z6 ablakoz val6 visszatéréshez.

Ve

M FIGYELMEZTETES:A 10.4 felyezetben talalja s Szerszéamésszeallitasok tériésének a
modjat.
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10. SZERSZAMOSSZEALLITASOK

10.1 ELOSzZO

A HATHOR szerszambemérd készulék lehetévé teszi a mérési eredmények kulonb6zé
rendezéseit, illetve szerszamoOsszeadllitasként valdé elmentését. A szerszamodsszeallitas
tartalmaz minden informaciot egy bizonyos feladat egy bizonyos gépen térténd elvégzéséhez.
Ha Pl. a DRW0123 munkadarab megmunkalasahogy sziukséges mar6 a nagyolashoz, egy a
finiseléshez, furo, illetve kiesztergald fej; ez a nény szerszam alkotia a drw0123
“szerszamosszeallitast” a 706 egység memoriajaban, és lehetbéség van arra hogy ugyanezt a
korrektor szamot hasznaljuk az NC "part-program"-jaban (részprogram) hogy teljes adat
egyezeéssel elkeruljuk az esetleges hibakat.

10.2 SZERSZAMOSSZEALLITASOK LETREHOZASA, ES MERESE

Nem szikséges a szerszamok méréseit és a szerszemosszeallitas elkészitését ugyanazon
id6ben elvégezni. Lehetséges el6bb megcsinalni a szerszamodsszeallitast, majd csak aztan
végezni el a mérést. Ebben az esetben ugorjon a kévetkezd fejezetre.

Az Uj szerszamosszeallitas meghatarozasara és mérésére az alabbiak szerint jarjon el:

A szerszamdsszeallitas elkészitésének, és mérésének a mivelete

e A funkciovalaszté segitségével valassza ki a
Szerszamdosszeallitas mentt (1), majd Iépjen be a
Szerszamosszeallitas adatbazisba (2).

e A Kkovetkez6 ablak jelenik meg Kkijelolve, hogy melyik géphez hozzarendelt
szerszamosszeallitasrol van szé. A gorgetd gombokkal, illetve érintéssel valaszthatja ki a
kivant Osszeallitast. Amennyiben a 706 nem érzékeli a méréléc ref. felvételét, akkor a
menube valé belépéskor automatikusan elindul a ref. pont felvétel a 6.4.1 pontban leirtak
szerint
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MAC-1-FRESA-MM

SET A

SET B

Kivalasztott szerszamosszeallitas

szerkesztése

Uj szerszamdsszeallitas

Kilépés

- Gorgetd gombok

Nyomja meg a |
géphez.

] ! Ref. gép

L | Szerszamosszeallitas
neve

Szerszam szama

Szerszdm szdmanak a
mddositasa
Mért szogek és radiuszok.
léptetégombok (7.3 pont szerint)
Mérés
- Megjegyzések

I Ref. gép. mddositas

Kilépés

El6szor nyomja meg a Szerszamosszeadllitas neve mezbét, és a megjelené alfanumerikus
billentylzeten irja be a kivant nevet.
Ezutan adja be a szerszam sorszamat (a gép minden esetben az elérhet6 kovetkezé legkisebb

szamot ajanlja fel), ezt a U modositd gombbal megvaltoztathatja.
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Ezutan ellendrizze hogy a Referenciaként hasznalt gépi érték megfelel6-e. Amennyiben nem,

valassza ki a megfelel6t a I gomb megnyomasaval a megjelend listabol!

MAC-1-FRESA-MM
MAC-2-FRESA-INCH

Gépi adatbazis lista

MAC-3-FRESA-DIA

MAC-4-TORNIO-MM

Gorgetd gombok

Gépi ref. Erték behivasa

Lehetséges megjegyzést is flizni a szerszamhoz a k=

alfanumerikus billentylGzeten, majd a kdvetkez6 ablak jelenik meg, és lehetdve valik a
gomb megnyomasaval a szerszam megmereése.

I T MAC-1-FRESA-MM

SET-A

CAMPO NOTE i)

% o)
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A kovetkez6 ablak jelenik meg, hogy ellenérizzik a folyamat helyességét: az aktualis geépi
referencia kijelzésével, mérési mértékegységek megjelenitésével, valamint a radiuszban /
atmér6ben valé mérések megjeldlésével (ez utdobbit még a mérés kdzben modosithatjuk.)

L:ul ) :
0
| :

mm |

A :: Abs +45971:

B ———

| 5#:#

vagy | =l c7utan a mérés elkésziilt, és rozithetd a szerszamlista adatbazisaban
Természetesen lehetéség van mindkét tengely értékének a megmérésére mielott

visszalépnénk a szerszamlapra a gomb megnyomasaval, ami a mérés utan is kijelzi az

értékeket, illetve lehetéség van a folyamat megszakitasara a .4 gombbal.
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CAMPO NOTE  [fd
o M e i
¥ llﬂﬂ'b"“* |

Nyomja meg a m gombot a szerszamosszeallitas elmentéséhez, és ezutan az elsé

elmentett szerszammal a kdvetkez6 kijelzd lesz lathato.

| & MAC-1-FRESA-MM

SET-A

CAMPO NOTE il

II _'b,- .

Uj szerszam bevitele i . .' } g II :’*‘“‘E "

Szerszam, vagy
szerszamosszeallitas torlése

10.3 SZERSZAMOSSZEALLITASOK MODOSITASA

L I Ref. gép modositasa

L | Nyomtatas I

| Kilépés |

Lehet6ség van a szerszamosszeallitasok modositasara, szerszamok hozzaadasara, torlésére,

a szerszamok ujra beméréseére, illetve a gépi tarsitas megvaltoztatasara is.
A szerszamOsszeallitas megvaltoztatasahoz az alabbiak szerint jarjon el:
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Szerszamésszeallitas modositasa

Egy mar listaba vett szerszam szerkesztéséhez valassza ki a szerszamot a gorgeté gombokkal,

vagy eérintéssel, , majd végezzen el egy uj mérést, vagy valtoztassa meg a
vonatkoz6 adatmezdOket, az els6é szerszam bevitelekor leirt miveletnek megfeleléen.

Egy Uj szerszam beviteléhez nyomja meg a | gombot, és ahogyan mar leirtuk,
rendeljen hozza szamot, toltse ki a vonatkoz6 adatmezdket, végezze el a szerszam bemeérését,
majd mentse el az adatot.

<< ¥

A gomb lehetbévé teszi a szerszam, vagy az egész szerszamosszeallitas
athelyezését egy masik ref. gép ala, anélkil, hogy pl az inch-ben elvégzett méréseket
konvertalni kellene mm-be.

M FIGYELMEZTETES: A mar6 gépekhez bevitt szerszamokat ne rendelje at esztergagép ala,
se forditva!

10.4 SZERSZAM TORLESE, BEALLITASA

A m gomb megnyomasakor két lehet6ség adodik: az éppen kivalasztott szerszam
torlése, illetve az aktudlis szerszamdsszeallitas torlése. Nyomja meg a gombot a koévetkezd
ablakhoz valo 1épéshez:

[ @ MAC-1-FRESA-MM

X-1.111 o
—_—— o Szerszamdosszeallitas
+~\4 DS’} I —— g tbriése

X X

Szerszam torlése
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= MAC-1.FRESA-MM
ISUSEl SET A
[ A | @

Z+5463f_

Amennyiben a fenti gombot a kezel6 nem szandékosan nyomta meg, és a miveletet nem

kivanja végrehajtani, egy megerdsité ablakban a muivelet visszavonhaté a n gomb

megnyomasaval. Azonban ha itt a gomb megnyomasaval tovabblép, a kijelolt adatok
véglegesen torlédnek, visszalépésre nincsen lehetfseg.
10.5 CIMKENYOMTATAS

Amennyiben a szerszambemérd keészllékhez csatlakoztatva van egy S'PRINT-S tipusu
nyomtato, lehetésége lesz a kivant adatok kinyomtatasara dntapado etikettre.

Cimkenyomtatashoz a mérés elvégzése, és a mért adatok rogzitése utdn nyomja meg a

.gombot. A kinyomtatott informaci6 az alabbi formatumu lesz.

ELBO 16:42 250907
MACHINE

SCS

Tl A-28.94 R4.96

NOTE

Xr-100.156 Z-100.885

M Kinyomtatni csak az elmentett szerszamokat lehet..
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11. KARBANTARTAS
11.1 RENDSZERES KARBANTARTAS

A szerszambemérdnek nincs szuksége kulonleges karbantartasra, meégis javasoljuk az
alabbiakat.

11.1.1 ORSOK, ADAPTEREK, KALIBRALO TUSKEK KENESE

A tokéletes hatékonysag, illetve a hosszu tavu pontossag biztositasahoz bdlcs dolog ezen
kulcsfontossagu elemeket tisztitani és kenni minden csere esetén, mielétt eltarolnank éket. Ami
az orsét illeti csak a lathatd koszorult felUletek tisztitdsa és kenése szikséges legalabb
muszakvaltasonként a korr6zié megakadalyozasara.

Minden kenési mivelethez valamilyen antioxidans terméket ajanlunk, pl. Chesterton 775 illetve
hasonlok.

11.1.2 A 706 KEZELOPANEL TISZTITASA

A polikarbonat kezel6egyseéget tisztitsa tiszta ruhaval, és zsireltavolité anyaggal. Ne hasznaljon
oldészert, vagy szemcses tisztitoszert!

11.1.3 A 206V TISZTITASA

Mint a kezel6panel esetében a 206V-t tiszta, puha ruhaval tordlje le, valami zsirtalanitészerrel,
(nem hasznalhaté higito, illetve abraziv tisztitdszer). Az optikai részekhez (lencse és lampa)
hasznaljon antisztatikus ruhat és kizarélag optikai rendszerek tisztitasara vald szert hasznaljon.

11.1.4SURITETT LEVEGOSZUROK TISZTITASA, ES A VAKUUM MEGFOGAS
LEGTELENITESE

Id6rél idére ellenérizze a pneumatikus rendszer filterét a gép hatoldalan (lasd 5.5.2 abra), és
amennyiben szukséges eressze le a kondenzvizet az ateresztd szelepsapkaval. Amennyiben
szukséges tisztitsa meg a filtert, kdsse ki a pneumatikus vezetéket, és csavarja le az atlatszo
csészét, ezutan benzinnel, vagy valamilyen mosdszerrel tisztitsa meg a filtert. Szaritsa meg
sUritett leveg6vel miel6tt visszaszereli.

76



12. Problémamegoldas

ELBO CONTROLLI srl

HATHOR szerszambeméré

12. PROBLEMAMEGOLDAS

12.1 ELOSZO

Ezt a fejezetet a szerszambemérd berendezés hasznalata soran fellépd altalanos problémak
kezelésének szenteljuk. Minden problémahoz tartozik néhany ellenérzési mivelet, illetve
helyesbité beallitas. A lista magatol értetédéen nem tartalmazhat minden problémat, ezért, ha
szukséges, vegye fel a kapcsolatot a teruleti képviselettel.

PROBLEMA:

OK:

MEGOLDAS:

OK:

MEGOLDAS:

PROBLEMA:

OK:

MEGOLDAS:

OK:

MEGOLDAS:

OK:

MEGOLDAS:
PROBLEMA:

OK:

MEGOLDAS:

PROBLEMA:

OK:

MEGOLDAS:

OK:

MEGOLDAS:

PROBLEMA:

OK:

MEGOLDAS:
PROBLEMA:

OK:

MEGOLDAS:

OK:

MEGOLDAS:

12.2 PROBLEMAK, OKOK, MEGOLDASOK

A szerszambeméro nem kapcsol be.

altalaban tapfesziiltség hiba.

Ellendrizze a csatlakozast a tapfesz. haldézathoz; ellenérizze a lehetséges
biztositékokat, kapcsoldkat, €s amennyiben hibasak, cserélje le 6ket.

Hibas tapfesziiltség

Ellendrizze a gép hatoldalan a tapfesz csatlakozét (lasd az 5.5 pontnal), illetve
ellenérizze a megfelel6 haldzati feszlltséget, aramot; ellenérizze a tapegység
kimenetelén megvan-e a 24 V tapfesziltség. Ismételje meg a tesztet ugy,
hogy csatlakoztatja a gépet. Ha mindkét esetben megvan a 24V feszlltség,
kérjik vegye fel a kapcsolatot a forgalmazdval.

A tengelyek nem mozdithatok.

A tengelyrbgzit6 kulcsok a helyiikbn vannak (lasd 6.3.1)

Oldja ki a megfelel6 tengelyhez tartozo kulcsot.

A pneumatikus csatlakozas hianya vagy tul alacsony nyomas.

A megfelels, 5+6 BAR nyomas biztositasa.

Szelep sériilt.

Vegye fel a kapcsolatot a technikai Ugyfélszolgalattal az alkatrész cseréjéhez.

Felfele iranyl mozgas problémai a Z tengelynél.

A kiegyensulyozo rugo hibaja.

Vegye le az oszlop hatsé boritdjat, ellenérizze, hogy a kiegyensulyozd rugo
eltért-e, és vegye fel a kapcsolatot a technikai Ugyfélszolgalattal az alkatrész
cseréjéhez.

Az orsé indexalas nem mikodik

A pneumatikus csatlakozas hianya vagy tul alacsony nyomas.

A megfeleld, 5+6 BAR nyomas biztositasa.

Szelep sériilt.

Ellenérizze a szerszam kioldé/megfogé gomb lampajanak mikodését, és
vegye fel a kapcsolatot a technikai Ggyfélszolgalattal az alkatrész cseréjéhez.

A mérés eredménye helytelen, de a pontatlansag megismételheté
A gépi linearis korrekcios értékek helytelenek.
Vegye fel a kapcsolatot a technikai tgyfélszolgalattal.

A mérés pontatlan, és a pontatlansag nem megismételheté

Kilsé behatas miatt a 206V szalkeresztie nem parhuzamos a gép
tengelyeivel.

Lasd a kdv. problémanal

Az érzékel6 rendszer, vagy a 706-os egyseg megserult.

Lasd a kov. problémanal
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PROBLEMA:

OK:

MEGOLDAS:

MEGOLDAS:

OK:

MEGOLDAS:
PROBLEMA:

OK:

MEGOLDAS:

PROBLEMA:

OK:

MEGOLDAS:

PROBLEMA:

OK:

MEGOLDAS:

OK:

MEGOLDAS:

PROBLEMA:

OK:

MEGOLDAS:
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A tengelyiranyu mérés nem torténik meg.

Az érzékel6 rendszer, vagy a 706-0s alkatrész megsértilt.

Amennyiben a probléma mindkét tengely esetében jelentkezik, valészini hogy
a probléma a kezel6egységben, illetve a kabelben van; mas esetben a mérési
rendszerben.

Vegye fel a kapcsolatot a technikai Ugyfélszolgalattal az alkatrész cseréjéhez.
Amennyiben adatmentés alatt a halozati ellatas megszakad, a memoria
tartalom sértilhet.

Lasd a kovetkez6 problémanal

Hogyan lehet frissiteni a kezel6egység szoftverét?

Uj opcidk, frissitett szoftver feltéltése.

A mdivelethez szikséges hogy egy személyi szamitégép, amely legyen
hozzakotve a COM1 porton a 706-os kezelbegységhez.

Toltse le a www.elbocontrolli.it cimrél a szikséges frissitett szoftvert, és
kovetve az oldalon talalhaté utasitasokat, kapcsolja a PC-t a
szerszambemeéréhoz, és kovesse a kijelzbn megjelend utasitasokat.

A 206V nem kapcsol be
a gép készenléti ("stand-by") allapotban van
nyomjon meg egy tetszdleges gombot a 706-on.

Az automata raallas a kép kiilonb6z6 pontjain mas-mas értékeket ad.
Hibas kalibracio.
Lépjen kapcsolatba a viszonteladdval a hiba javitasara.

A 206V fix szalkeresztje nem parhuzamos a bemérégép tengelyével.
Lasd a kovetkez6 pontnal.

A 206V rogzitett szalkeresztje nem parhuzamos a szerszambemérd
tengelyeivel, és/vagy a szerszam képének fokusza nem esik egybe a
max. merdlegesség pontjaval.
Lehetséges hogy a 206V sériilt,
helyzetébdl.

Ellendrizze a rendszert a rogzitéelemek meghuzasaval, majd vegye fel a
kapcsolatot a technikai személyzettel!

Lutédott, kimozditva ezzel a 206V a


http://www.elbocontrolli.it/
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13. SEMATIKUS ABRAK
13.1 ELEKTRONIKAI ELRENDEZES
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13.2 PNEUMATIKUS ELRENDEZES

Pneumatic Diagram Preset Hathor
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Vs: Vakuum szenzor

S: Hangtompité
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14. HULLADEKKEZELES

Amikor sor kerul a szerszambemeérd eltavolitasara, mert az elavultta valt, vagy mas okbdl
kifolydlag, a helyi érvényben |évd jogszabalyok szerint kell eljarni teljesen 6sszhangban a

vonatkozo kornyezetvédelmi elirasokkal. A hasznalatbdl valé kivonas minden felel6ssége a
végfelhasznalot terheli!
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