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2 TANUSITVANY

A gyarto, ELBO CONTROLLI i.e., felelossége tudataban

KIJELENTI, HOGY

A Hathor SIX tipusjelzésii szerszambemérd késziilék az aldbbi biztonsagi szabvanyok vonatkozé
részeinek megfelel:

* 2006/42/EK
harmonizalt szabvanyok: EN ISO 12100-1, EN ISO 12100-2

* 2004/108/EK
harmonizalt szabvanyok: EN61326-1, EN55011 ISM (1 csoport, A osztély),
EN61000-3-2, EN61000-3-3, EN61000-4-2, EN61000-4-3, EN61000-4-4,
EN61000-4-5, EN61000-4-6, EN61000-4-11

* 2006/95/EK
harmonizalt szabvanyok: EN60950-1, EN60204-1

amint az a miiszaki ismertet6éhoz mellékelt €s irodainkban megtekinthetd mérési jegyzokonyvekben
lathato.

MEDA, 2008.10.03. Massimiliano Tasca
Vezérigazgato:

ELBO CONTROLLI S.r.|
Q Via S. Giorgio, 21

20036 Meda (M) lfalia
Modello / Model | \
Numero seriale / SN | |
Anno costruzione / Year | \
Tensione / Voltage

Corrente / Current
Massa / Weight

A késziilékre vonatkozd informaciok a gép oldalara rogzitett adattablan taldlhatok, a fenti abranak
megfelelden.
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3 SZETSZERELES

Tajékoztatasi kotelezettség a felhasznalo felé

HULLADEKKEZELES

INFORMACIO SZAKMAI FELHASZNALOKNAK

Az elektromos és elektronikus berendezésekben talalhaté veszélyes anyagokrol és hulladékkezelésrol szolo
2002/95/EK, 2002/96/EK és 2003/108/EK iranyelveknek megfeleléen.

A késziiléken talalhato athuzott kuka piktogramja arra utal, hogy a terméket hasznalati élettartamanak végekor a
tobbi hulladéktol kiilon kell kezelni.

A késziilék hasznalati élettartamanak lejartaval a szelektiv hulladékgytijtését az orszagos forgalmazo végzi.

Ennélfogva ha a felhasznald szeretne megvalni jelenlegi késziilékétdl, kapcsolatba kell 1épnie a forgalmazojaval és
kovetnie kell a kapott utasitasokat.

A megfeleld szelektiv hulladékgytijtés és a leselejtezett késziilék ujrahasznositasa, kezelése és kornyezetbarat
hulladékkezelése hozzajarul a kornyezet és egészség megorzéséhez, valamint eldsegiti a késziilékben talalhato
anyagok Ujrahasznositasat.

A termék engedély nélkiilli megsemmisitése vagy nem megfeleld hulladékkezelése a forgalmazas orszagaban
érvényben levo torvényeknek megfeleld biintetést vonja maga utan.
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4 BEVEZETO

Ko6szonjlik, hogy az ELBO CONTROLLI HATHOR SIX (innent6l: HATHOR SIX) szerszambemérd
késziiléket valasztotta. Biztosak vagyunk benne, hogy a HATHOR SIX szerszambemérd késziilék
hasznalata megelégedésére fog szolgalni, €s ndvelni fogja NC gépének termelékenységét.

A HATHOR SIX szerszambemérd gyartdsa az ergondmia €s egyszeriiség alapelveit figyelembe véve
tortént, melynek koszonhetéen kiemelkedd technoldgiai megoldasokat nyujt. A mechanikai rendszerek,
az elektronika és a szoftver a szerszdmbemérést és az eldzetes kalibralast szolgalja. Az ELBO
CONTROLLI altal tervezett 212V kamera kijelz6 rendszer (camera vision system) automatikus ¢€s
manualis bemérések elvégzésére is alkalmas.

crer

egyediilallo.
4.1 Altalanos tulajdonsagok

*  Meérési tartomany: max. 400 mm atmérd (200 mm sugér); magassag max. 600 mm.

* A gép vaza rozsdamenetes acélbdl késziilt, melynek koszonhetden nagy ellenalld képességgel és
hosszl élettartammal rendelkezik.

* A talpazat és az oszlop természetes granitbdl késziilt: max. linearitdsi hiba 4 pm/m értéken beliil —
mérési jegyzOkonyvvel, Taylor Hobson 1 um/m felbontast elektronikus mérégéppel mérve .

* ISO/BT/HSK/CAPTO /VDI/ stb. cserélhetd forgd orsotartok max. futdspontossag <4 pum .

* Dupla prizmés megvezetés: N°2 X tengely iranyban; N°1 Z tengely irdnyban.

* Dupla golyoscsapagyt megvezetések (3) élettartam kenéssel ellatva (elSterhelt megvezetés: P/H
osztaly).

* Szerszambefogas motorizalt orsétartd rendszerrel.

* Univerzalis, szoftverrel vezérelt mechanikus szerszambefogés (szabvany behuzdégombakkal).

* Egy szoftver altal vezérelt szenzor érzékeli a szerszamtartd és a géporso tengelyének a helyzetét, igy
nem fordul eld koncentrikussagi hiba.

* Az orsotartd forgasanak pneumatikus-mechanikus fékezése a szerszamzard erd radialis

* Alland6 eréhatasu archimedesi spiralrugdk a mobil tomegekre hato gravitacios erd ellensulyozasara.

4.2 Technikai tulajdonsagok

* Kamerarendszer szerszdm mérésekhez és élvizsgalathoz:
* (C-MOS szenzor: a kivetitett kép teriilete 6,4 x 6,4 mm.
* Kb. 30x nagyités.
* Telecentrikus optika.
* Duplalencsés rendszer alacsony F értékkel a konturélességi hibak kikiiszobolésére.
* Megvilagitas: episzkopikus gylirlis lencsék és korkoros vords LED megvilagitas; diaszkopos
megvilagitas vords pontszerii LED-del.

* Munkagép kezeldi interfész:
* Szines érintéképernyds 15 TFT monitor.
* Intel Atom DC ventillator nélkiili alaplap.
e UBUNTU LINUX operacids rendszer.
* Adattarolas SSD kértyan (szilardtest-meghajto).
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* X és Z tengely zarasvezérlés a valtads maximum sebessége 2 mm/sec.

* Standard szoftver:
* (CNC gépi nullpont kezelés és adapter kezelés.
* Szerszamlista és/vagy egyedi szerszam adatainak tarolasa.
* (CNC gépi nullpont automatikus valtoztatasa.
* TOOLINGUP szoftver:
* szerszamkészlet és poszt-processzor miiveletek elvégzése (altalanos generator)

* magneses chipek kezelése (code-holder) (pl. Balluff, a hardver nem része az
alapfelszereltségnek)
*  multifunkcids vagdszerszamok

* ELBO CONTROLLI linedris jelatalakitok SLIDE 371 tipusu optikai iivegben, HP 1ézerrel hitelesitve
* Tengelyek felbontasa: X=1 pm, Z=1 pm

*  Porvédo takardvaszon raktarozashoz.

* Teljes méret: Szélesség= 1240 mm, Magassag= 1840 mm, Mélység= 558 mm.
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5 FIGYELMEZTETESEK

5.1 Bevezetés

A HATHOR SIX szerszambemérdt bemutato tizemeltetési és karbantartasi itmutatét a késziilék szerves
részének kell tekinteni, ezért a késdbbi felhasznalds miatt gondosan meg kell Orizni!

A leirdsban megadott adatok és 1épések nem helyettesithetik a végfelhasznald kezeldszemélyzet
szerszambemérési tudasat, azonban a leiras tartalmaz minden, a HATHOR SIX szerszambemérd
kezeléséhez sziikséges ismeretet.

A nem megfelelé késziilékhasznalat, illetve a haszndlati utasitasban foglaltak be nem tartasa olyan
meghibasodashoz vagy karokhoz vezethet, amelyért az ELBO CONTROLLI S.r.l. nem véllal semmilyen
polgari vagy biintetdjogi feleldsséget.

ELBO CONTROLLI S.r.l. fenntartja a jogot a szerszambemérd késziilék, valamint a hasznalati utasitas
elézetes bejelentés nélkiilli médositasara a gép folyamatos technikai fejlesztése miatt, hiszen céglink
elkotelezett a szerszdmbemérés technologiajanak tokéletesitése irant, hogy ezzel is a vevoi elégedettséget
szolgalja.

A berendezéssel vagy a hasznalati utasitassal kapcsolatos barmilyen fejlesztési vagy jobbitési javaslatot
szivesen fogadunk a kézponti irodanknak cimzett faxon, vagy postai tton keresztiil.

52 Cél
Jelen leiras célja, hogy a HATHOR SIX szerszambemérd késziilék kezeldszemélyzete megismerhesse a
késziilék biztonsagos lizemeltetéséhez, hétkdznapi és specialis karbantartasahoz sziikséges informaciokat,
kezdve a késziilék elsd bekapcsolasatol, annak hasznalatbdl torténd kivonasaig.
Csak az ELBO CONTROLLI S.r.l. altal javasolt, illetve jovahagyott miiveleteket és konfiguraciokat
hasznalja; az ettdl eltérd felhasznalas vagy konfigurdcié nem javasolt, mert azzal a szerszam megfeleld és

biztonsagos miikddését befolyasolhatja. Jelen leiras utmutatonak tekintendd, és nem helyettesiti a
szerszambemérdt kezeld személyek tudasat illetve szakmai hozzaértését.

A hasznalati utmutatot a fejezetek logikai sorrendjében kell olvasni, mivel a tobbszor eléfordulo

informaciok csak az els6 alkalommal vannak részletesen kifejtve; a késobbiekben mar elsajatitott
tudasként vannak kezelve.

5.3 Tipografiai tudnivalok

Jelen leiras témakoronként fejezetekre oszlik; a fejezetek cime az alabbi tipografiai formaban jelenik
meg:

X. ELSO FEJEZET

Minden alfejezet az alabbi tipografiai forméaban jelenik meg:
X.X ELSO BEKEZDES

A kezelési és karbantartasi muveletek leirasa az alabbiak szerint torténik:

%] Miivelet

Ezutan a miivelet folyamatét a kdvetkezOkben bemutatottak szerint részletezziik:
* 1.1épés
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A megjegyzések és utasitasok megjelenitése az alabbi formatumban torténik:

v Kiilonosen fontos megjegyzés vagy utasitas.
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6 ELOKESZULETEK ES UZEMBE HELYEZES

6.1 Csomaglista

Mielétt az eldkésziileteket €s az lizembe helyezést megkezdené, ellendrizze, hogy a szerszambemérd
csomagolésa tartalmazza a kovetkezoket:

SZERSZAMBEMERO TIPUS
HATHOR SIX

FORGO ORSO
[0 1SO 30 0 1SO 40 OISO 45 [ 1SO 50
[0 HSK 63 [ O O

BEALLITO ETALONOK (mérétiiskék)

J 1SO 30 OISO 40 OISO 45 OISO 50

O HSK 63 a............ O............ a...........
SZUKITOK

OISO ........... VDI ............ Clegyéb oo,
MINI ETIKETTNYOMTATO O ..o ETIKETTEK O ...,
TAPKABEL

HASZNALATI UTASITAS (PDF)
VIZSGALATI JEGYZOKONYV
GARANCIA

PORVEDO TAKARO

ELLENORIZTE. ... oo
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6.2 Biztonsagi eléirasok

A HATHOR SIX szerszambemérd késziilék kezeldszemélyzetének nincs sziiksége semmilyen
védofelszerelésre, azonban az alabbi lehetséges veszélyekrdl mindenképpen tajékozodjanak:

* A fiiggbleges tengely mentén torténd mérés bizonyos eseteiben eléfordulhat, hogy a 212V
reflektor fejmagassagba keriil, igy figyelmetlenség esetén a kezeld beverheti a fejét.

* A szerszamok kezelését minden esetben kelld koriiltekintéssel végezze; sziikség esetén
hasznaljon véddkesztylit, hiszen a szerszdmok élesek, konnyen sériilést okozhatnak.

vV Az alkalmazottak biztonsagaért felelos személynek gondoskodnia kell arrol, hogy a
szerszambeméro kezeloszemélyzete elolvassa és tudomasul vegye jelen leirast.

6.3 A késziilék javasolt felhasznalasa

A HATHOR SIX szerszdmbemérd késziilék a forgacsoloszerszamok X, Z tengelyek menti méreteinek
meghatarozasara és beallitasara szolgal, a szerszdmokat haszndl6 munkagép tengely definicidinak
megfelelden. A mérendd szerszamoknak illeszkedniiik kell a mérégép orsojaba; ha a szerszam orsokupjat
nem az ELBO CONTROLLI S.r.l altal szallitott adapterrel probalja hasznalni, akkor a késziiléket nem
rendeltetésszerlien hasznalja.

A bemérendd szerszam stulya nem haladhatja meg a 40kg-ot.

Minden ettdl eltérd hasznéalat nem rendeltetésszerlinek mindsiil, és veszélyezteti a gépkezeld biztonsagat.

v A HATHOR SIX szerszambemérd késziiléket egy kezeld kezelheti, ellenorzott és feliigyelt kériilmények
kozott, a haszndalati utasitas betartdsa mellett.

6.4 Csomagolas, szallitas és tarolas

A késziilék mozgatasat csak a sajat dobozaban lehet végezni, ami megakadalyozza a mechanikai
sériiléseket. A szallitasi instrukciok — 0sszsuly, szallitasi pozicio, késziilékre veszélyes 1égkori reagensek
listaja — a csomagolas kiilsején vannak feltliintetve nemzetkozileg elfogadott szimbdolumok segitségével.
Tartsa meg az eredeti csomagolast a késziilék késobbi szallitasanak céljabol.

A szerszambemérd mozgatasahoz képzett szallitmanyozo sziikséges, aki biztositani tudja a késziilék
megfeleld szallitasat az alabbiak figyelembevételével:

* az emeléshez kizarolag raklapemel6t vagy targoncét hasznaljon;

* ne koccintsa semminek, ne ejtse le, ne dobdalja, ne gérgesse, és ne vonszolja a dobozt;
* ne terhelje tul a csomagolast; ne helyezzen egymdsra haromnal tobb dobozt;

* keriilje a légkori reagenseknek valo kitettséget;

* tartsa be az eldirt szallitasi poziciot.

A tarolasi kornyezetnek az aldbbiaknak kell megfelelnie:
* reagensektdl mentes légkor;
* -10 és 50 °C kozotti homérséklet;
* 20% és 95% kozotti relativ paratartalom kondenzacid nélkiil.

11/ 102 oldal



6 ELOKESZULETEK ES UZEMBE HELYEZES

ELBO CONTROLLI srl
HATHOR SIX

6.5 Belizemelés

Miutan a gépet a hasznalat helyére szallitotta, a kicsomagolast a mellékelt lap szerint végezze el. A gép
ujboli 6sszecsomagolasa esetén forditott sorrendben kdvesse az utasitdsokat.

v Kicsomagolasi miivelet

ISTRUZIONI DISIMBALLAGGIO PRESET HATHOR SIX
HATHOR SIX PRESET UNPACKING INSTRUCTIONS

Tagliare la reggia di sicurezza

Cut the safety band straps

Rimuovere il coperchio e i montanti
di sostegno

Remove the cover and

the supporting points

Rimuovere i bloccaggi colonna

Remove the column locking

Svitare le viti che fissano I' imballo
alla base

Untighten the screws fastening the box
fo the base

1. abra: Kicsomagolasi utasitasok
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ISTRUZIONI DISIMBALLAGGIO PRESET HATHOR SIX
HATHOR SIX PRESET UNPACKING INSTRUCTIONS

Svitare Ie viti E:he fissano le stffe '
di trasporto al pallet e alla macchina
i Untighten the screws fastening
Take tiakaoung off the transport brackets to the machine

Togliere l'imballo sfilandolo verso I'alto

Fissare le staffe di trasporto alla parte Sollevare attaccandosi
superiore della base macchina agli appositi punti indicati dalle frecce

Fix the transport bracket to the Lift the machine by the suitable points
upper side of the machine base indicated by the arrows

2. abra: Kicsomagolasi utasitasok
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6.5.1 A gép stabilizalasa és elektromos csatlakozas

Helyezze a gépet sima, vizszintes feliiletre (+/- 1,5 cm/m);
vibracio esetén helyezze allithato labakra. A szerszdmbemérdt a
stabilitast esetlegesen veszélyeztetd tulzott vibraciotdol mentes
kornyezetbe helyezze.

3. abra: A gép stabilizalasa

Csatlakoztassa a szerszambemérdt a foldelt haldozathoz a zold-
sarga min. 1,5mm?2 4tmérdjli vezetékkel.

Csatlakoztassa a szerszambemérdt az elektromos haldzathoz a
mellékelt tapkabel segitségével: dugja be dugot a 115-230V
konnektorba.

4. abra: Elektromos csatlakozds

Csatlakoztassa a szerszambeallitot a stritett levegd haldzathoz,
majd allitsa a tdpnyomast 5 és 6 bar kozé.

A stritett levegdben talalhatd szennyezddések sziirdtartalya.

5. abra: Pneumatikus csatlakozas
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¥

Loosen the screw V

Allentare la vite V

Extract the protection, rotate the monitor
counterclockwise and finally
remove the protection

Sfilare il preformato, ruotare lo schermo in
senso antiorario e infine togliere il preformato

The monitor is free to rotate;
tighten the screw again
( it fixes the right and left limits )

Lo schermo é libero di ruotare;
serrare di nuovo la vite
( fissa i limiti destro e sinistro)

Rotation is supported by a clutch
to keep the monitor in position

La rotazione & agevolata da una friziong
che mantiene lo schermo in posizione

6. abra: Utasitasok az LCD képernyo helyzetének beallitasahoz
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Untighten the 4 grub screws for a correct Loosen the knob K.
visual inclination, holding the monitor The 2 screws S fix the 2 limit positions
with a hand. Tighten the 4 grub screws ( upper and lower ) inside the groove

Svitare i 4 grani per una corretta Allentare il pomello K.
inclinazione della visuale, tenendo con Le 2 viti S fissano i due fine corsa
una mano lo schermo. Serrare i 4 grani ( superiore e inferiore ) dentro la fessura

Finally, mount the printer support and set
the projection into the front slot
of the machine. Tighten the screws V

Infine, montare il supporto stampante e
inserire la sporgenza nell’alloggiamento
frontale della macchina. Serrare le viti V

After locating the best visual angle,
tighten the knob K again

Dopo aver trovato il miglior angolo
di visuale, serrare ancora il pomello K

7. abra: Utasitasok a konzolpolc felszereléséhez
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212V kamerarendszer

Fényforrés a szerszamméréshez

Kar a gyors raallashoz

Cserelhetd orsotartofs — 15>’ LCD monitor

b ErintSképernyd

Inditogomb,

Vészhelyzet nyomogomb

Gomb a tengelyek
pneumatikus rogzitéséhez
(gyors mozgatas)

Z tengely finom
raallas

X tengely fino
raallas

Rogzités / kiengedés
szerszampanel

8. abra: Elolneézet
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Gylr(s vilagitas

Pneumatikus nyomas

C-MOS lencse. szabalyozd
képérékezld
Pneumatikus
bemenet
USB portok
Pneumatikus

bemenet sziiré

KI/BE kapcsolo

15> LCD monitor
dolésbeallitasa

=N - i

yomasmerd

¥

P | cktromos betap 24 VDC bemenet
- Foldeld csatlakozd

9. abra: Hatulnezet
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6.6 Mikodési feltételek

Mivel a szerszambemérd késziilék precizids berendezés, ezért a gép miikodését nem befolydsolo
kornyezetbe helyezziik el (por, korrdzio és/vagy légszennyezés-mentes helyen, tulzott vibraciotol és
sz¢€ls6séges homérsékletingadozasoktol valamint ablakoktol, napsugartdl és természetes fénytdl tavol). A
gépet lehetdleg mesterséges szort fénnyel megvilagitott helységben kell elhelyezni, ahol a mérések
elvégzéséhez elegendd hely all rendelkezésre.

A késziilék nem bocsajt ki zajt, leszamitva a szolenoid szelepeken keresztiil tavozd levegd hangjat
(amikor a nyomégomb panel aktivéalja dket) de ez is a 70 dB A értéken beliil marad.

A javasolt kornyezeti feltételek a kovetkezok:

* reagensektdl mentes 1égkor;
* 10 és 40 °C kozotti hOmérséklet;
* 20% ¢€s 95% kozotti relativ paratartalom kondenzacio nélkiil.

v A legjobb teljesitményt allando homérséklettel rendelkezo helyiségben érhetjiik el.

6.7 Tapellatasok

Elektromos aramkér: tapegység 115/230V AC, 50/60Hz, 200W.
Pneumatikus tapellatas: 5 €s 6 bar kozotti suritett levego.

6.8 Munkagép DNS

A 2013 janudr utan gyartott munkagépekhez az Elbo Controlli DNS szolgéltatast is nyujt.
Ez egy QR kodot jelent, melynek segitségével megnyithatja szerszambeméré gépének egyedi honlapjat.
A megnyitds utdn azonnal hozzaférhet az alabbiakhoz:

* A munkagép minden alkatrészének gyartasi szama ¢és technikai adata
* CE megfelel6ségi jelolés

* Garancialevél

* Vizsgalati jegyzokonyv (jelszoval hozzatérhetd)

* Pontossagi diagram (jelszoval hozzaférhetd)

* Konfiguracids fajl (jelszoval hozzaférhetd)

elba cortroli

Via San Giorgio, 21
20821 Meda (MB) ITALIA
TEL. +39 0362 342745

Matr./ s.n.  XXXX

A koéddal ellatott cimke a gép eliilsd burkolatanak bal als6 részén talalhato.

Mobil eszkodzére (okostelefon, tablagép) vagy szamitogépére telepitett ingyenes szoftver segitségével
olvashatja be a kodot.

Ezen szolgaltatasunk segitségével hozzaférhet elveszett dokumentumaihoz (pl. CE jel6lés), a legujabb
vizsgalati jegyzOkonyvekhez és pontossagi diagramokhoz (amennyiben Gjrakalibralas tortént), valamint
megtudhatja az alkatrészek gyartasi szamat anélkiil, hogy eltavolitana a gép burkolatat. Erre
iigyfélszolgalatunkkal vald kapcsolatba 1épés esetén van sziikség.
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Ahogy a fentiekben olvashatta a vizsgalati jegyzokonyvek adatai jelszoval vannak védve, mely
megegyezik az Elbo Controlli iigyfélszamanak szamjegyes részével.
Amennyiben nem rendelkezik ilyennel, 1épjen veliink kapcsolatba, az alabbi email cimen:

sales@elbocontrolli.it

az emailben adja meg szerszambemérdjének gyartasi szamat valamit személyes adatait (hivatalos név,
cim), és regisztraljuk ligyfél adatbazisunkban.

3 QR koddal ellatott cimkét kap: egyet a gépen, egyet a technikai dokumentumokon és egyet a szallitasi
dokumentumok dobozan.

Az aldbbiakban példaként egy szerszambemérd honlapot mutatunk be.

Maitr, Preset / Preset s.m: 00K
Modello / Model: SETHY 51X

Matr, grasits erizzentsle / Gramite base 5.8.; 20000
Madr. ':n.li'ln verticale / Granite colamn a0 X000
Shtema di Visione [ Visdon Syitem: 212V

Matr, Fa.m: MO0

Ebettronica / Electromics: 212

Matr, §sam.s 20K

Riga simica asse X | X axh opoical seale: 371

Corsa mm. / Length mm.: 200

Nadr, Femr XX

Riga sitica asse L/ I axh opoical seale: 371
Corsa mm. / Length mm.: 600
Matr, F3.m.: XX

A

L_Fof |
Certificato di Garanzia
Warranty Certificate

Grafico Accuratezza
Accersey Graphics

A

LA
Tabelle di Collanda
Test Repant

jome - File Settimg

Vedi - Taste simistro del mowse
View - Left mouse batton

Scarica - Tasto destro » “Sahra egpetio con mome...™
Dewnload - Right button » ~Save Object A

TABELLE DI COLLALTHD
TEST REPORT

Ligeare aeve X - X Axs Linesr
Lipsage gaee £ - F Axis Linsas

o pomy b . Jp— ;_
Panallelione - Pandleln
Batazicne mandnze - Spindle jotancs

10. abra: DNS honlap

20/ 102 oldal



7 FO VEZERLES ELBO CONTROLLI st
HATHOR SIX

7 FO VEZERLES

7.1 Bekapcsolas

! A hatso panelen elhelyezett kapcsolot allitsa ON (be) helyzetbe.

nyomogomb vilagit. Varjon, amig a LINUX UBUNTU szoftver betolt. Ekézben a képernyén
iizenetek és/vagy képek jelenhetnek meg. Koriilbeliil 20 masodperc mulva a kezeld szoftver
automatikusan elindul, és az alabbi iizenet jelenik meg az LCD érint6képernyds monitorjan:

E Nyomja meg a gép jobb oldalan talalhato start gombot. Amikor az elektronika bekapcsol, a

Wed Jun 12 2013 13:54:46 @““j

2o
B

\
-

b

X>< ZF

11. abra: Inditasi képernyofoto

Néhany masodpercre megjelenik az aktiv szoftver verzidja; ez a szerszdmbemérd konfiguracios
meniijében megtalalhato (8.2.2 pont).

Software version 1.1
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A funkcidkat a képernyon talalhaté gombok megnyomasaval lehet elérni.

V Az érintoképernyd optimalis miikédéséhez haszndlja a szériatartozék elektromos tollat.

}— 517 (131 mm)

Ha adatokat szeretne bevinni, érintse meg kétszer a képernydt a megfelelo helyen, hogy megjelenjen a
billentylizet (egyszeri érintéssel kijeloli a mezdt, masodszori érintésre megjelenik a billentylizet). A
billentytizet igény szerint lehet numerikus vagy alfanumerikus.

EEEEEREEOEEED
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Kiilsé eszkozoket is csatlakoztathat a gép hatuljan taldlhat6 USB portokon keresztiil (egeret vagy
billentytizetet, ezek azonban nem tartoznak a gép alapfelszereléséhez).
Az ikonok szine jelzi, hogy a funkci6 az adott pillanatban milyen 4llapotban van:

Az ikon teljesen sziirke

A funkci6 kikapcsolva

Szines ikon

A funkcié bekapcsolva

Voros szinll ikon

A funkci6 bekapcsolva és aktivalva

Z61d szini ikon (érintd képernydn nem elérhetd allapot)

Funkcio egérrel kivalasztva (csatlakoztatas esetén), de nem aktiv
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7.2 Munkafeliiletek

Az aladbbiakban a {6 képernydn taldlhatd munkafeliileteket és funkcidokat mutatjuk be.
A képerny6t alapvetéen négy részre lehet osztani:

1

Bal felsé negyed: méréssel kapcsolatos informaciok

X tengely sugar/atméré
atvalto és kijelzd

s X
Sy 4

A tengely mozgatas ‘
rogzitése vagy kioldasa

Abszolt/Inkrementalis tengely ~ 1engely értekek
atvalto és kijelzé - manualis betaplalasa

Nézzen utana:

Hogy a tengely gyorsmozgatas ki lett kapcsolva a tengelyeket lezard billentytivel. Ilyenkor a
tengelyek gyors mozgatisa lehetetlen az adott pozicidban (pneumatikus feloldas tiltva), a finom
raallas azonban lehetség. A gomb megnyomasaval le tudja zarni vagy fel tudja szabaditani a tengelyt.

Az X és Z tengelyen mért értékek tulajdonsagai a kijelzo szine alapjan

* VOROS azt jelzi, hogy null tengely nem lett még felvéve, és a mért értékek
véletlenszertiek.

* FEHER azt jelzi, hogy a null tengely be lett olvasva, és a mért értékek a elmentett gépi
nullpont alapjan jelennek meg.

* SARGA azt jelzi, hogy van elmentett null tengely, de a mérés inkrementalis modon
torténik, €s az értékek egy manudlisan megadott nullpontra vonatkoznak.

* ZOLD azt jelzi, hogy van elmentett null tengely, valamint a gépi nullpont és az
automatikus rdallads (kollimalds) aktiv. A mért értékek a képernyd teljes teriiletén a
szerszam valds méreteit jelenitik meg (amennyiben a megfeleld fokuszpozicioban van).

* NARANCS azt jelzi, hogy van elmenett nulltengely, valamint a gépi nullpont és az
automatikus rdallas (kollimalés) aktiv, igy a mért érteék a legtokéletesebb érintkezést
(legnagyobb kiallast) jelenti.

Hogy az adott tengelyen mért érték ABSZOLUT, és egy meghatarozott nullponttél szamitott, vagy
INKREMENTALIS, akkor egy referencia pontként vélasztott nullpontra vonatkozik. (az
abszolut/inkrementalis kozotti valtast valamint a tengely manualis beallitasat az alabbiakban mutatjuk

be)

Hogy az X tengelyre vonatkoz6 mért érték a mért szerszam sugardra (RADIUS) vagy atmérdjére
(DIAMETER) vonatkozik. Ez inditaskor alapértelmezett értékként bedllithatd, és valtoztathatd
minden gépi nullpont valasztidsnal (a nullpontnal megadott értéket veszi alapul), valamint 4tvalthatja a
sugar/atméré gomb megnyomasaval (a sugar/atmérd atvaltdsanak miveletét a késébbiekben
részletezziik).
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* Hogy az aktiv mértékegység milliméterben (3 tizedesjegyig) vagy inchben (5 tizedesjegyig) van
megadva. Ez inditaskor alapértelmezett értékként beallithato, és valtoztathato minden gépi nullpont
valasztasnal (a nullpontnal megadott értéket veszi alapul, 1asd a késébbiekben).

%] Abszolut/inkrementdlis dtvaltdsanak a miivelete

Az ikon azt mutatja, hogy a vonatkozé tengely abszolit moédban van. A gomb érintésével
a kivant tengelyt inkrementélis médba allithatja, ahogy az alabbi példa ezt az X tengely
esetében bemutatja.

A koréabbiakban olvasottaknak megfelelden a mért érték sarga (vagy narancs, amennyiben
az érték ,,rogzitve” lett).

Az ikon azt mutatja, hogy a vonatkozd érték inkrementélis médban van. A gomb
érintésével a kivant tengelyt abszolit moédba éllithatja, ahogy az aldbbi példa ezt az X
tengely esetében bemutatja. A kijelzett érték fehér, zold vagy narancs szinii annak
megfeleldn, hogy a valtas idejében a mérés milyen mddban torténik.

90.666 i

[X| 4z X és Z tengelyre vonatkozé értékek bedllitasanak miivelete

Lehetséges mindkét tengelyre vonatkozoan egyedi értékeket megadni.

Erintse meg a kivant tengely gombjat, ha manualisan be szeretné allitani.
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Tengely értékek
manualis betaplalasa

Erték betaplalasa

Erint6képernys billentyiizet
adatbevitelhez

Miutdn megérintette a képernyd azon részét, ahova szeretne adatot megadni, megjelenik a szamjegyes
billentylizet az érték betaplalasahoz.

Taplalja be a kivant értéket, majd nyomja meg a ikont a jovahagyashoz.

A betaplalt értek inkrementalis, ezért a kijelzd sargéra valt, és az inkrementalis kijelz6 ikon bekapcsol.
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Figyelem:csak abban az esetben lesz a megadott érték — feliilirva a 1étez6t — az 1) alapértelmezett gépi
(DEFAULT MACHINE) referenciapont, ha nincs aktiv gépi alapértelmezett nullpont (DEFAULT
MACHINE aktiv).Ebben az esetben a kijelz6 fehér és a mérési mod abszolut.

# Nyomja meg az Inkr— Abs billentyiit az érték abszolutra torténd visszaallitasahoz.

[XI Sugdr/atmerd valtasanak miivelete az X tengelyen

Az alapértelmezett mod a gép SETUP bedllitasatol vagy az aktiv gépi nullponttol fiigg.

Az ikon azt mutatja, hogy az X tengely sugar mdédban van.
A gomb érintésével az X tengelyt atméré modba allithatja, ahogy az alabbi példa mutatja.

i ;1'; Az ikon azt mutatja, hogy az X tengely a&tméré modban van.
s A gomb ¢érintésével az X tengelyt sugar modba allithatja, ahogy az alabbi példa mutatja.

(XI Milliméter/inch mértékegység

Ahogy mar emlitettiik, a megjelenitett tizedesjegyek szama mutatja a hasznalt mértékegységet.

s Xexn-0.78760

2. Bal als6 negyed: a kamera altal vett teriilet megjelenitése egy kb. 6,4 x 6,4 mm-es teriileten.
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Az X és Z tengelyre fokuszalé mérdlécek Raallas (kollimalas) kijelzje
Rogzitett szalkereszt Szerszam profilja

h

Ezen a feliileten a kamera minden funkci6ja barmikor elérheto:

Rogzitett szélkereszt, szog célkereszt, fokuszaldé mérdlécek, raallas (kollimalas)/automatikus raallas
kijelz6, szogek ¢s sugarak automatikus vagy manudlis mérése, szerszamvizsgalat, digitalis/analog

kijelzés, szerszamprofil elrendezése.
Ezeket a funkciokat a kovetkezo fejezetekben részletesen bemutatjuk.
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3. Jobb fels6é negved: a kamerafunkciok itt allithatok be.

s Wed Feb 27 2013 17:05:35 % /Ti‘iﬁﬁ?;

‘Beallitas

"' . Gépi
nullpontok

Fowten | uoratian [ Merse
Osszeallitas aallas »,rogzitese

AN

‘'Kamera rendszer
~ funkciéi

A datumot és id6t az operacios rendszer hatarozza meg.
Ha megérinti az Elbo Controlli logéjat, a HATHOR SIX megnyitja a szerszambemérd beallitasait.

Ha megérinti a gépi nullpont ikont (null tengely bemérés utdn aktiv) létrehozhat, modosithat vagy
tordlhet gépi nullpontot.

Ha megérinti az aktiv gépi nullpont altal jelzett legordiilé meniit, valaszthat az adatbazisban
rendelkezésre allo nullpontok koziil.

Ha megérinti a szerszam-6sszeallitas ikont (mely akkor aktiv, ha mar megtortént a null tengely bemérés
¢s az aktiv gépi nullpont kiilonbozik az ,,GEPI ALAPERTELMEZETT” nullponttél), létrehozhat,
modosithat vagy torolhet szerszamtablazatokat.

Ha megérinti a kamera funkci6 ikont, megnyit egy ablakot, melyben a kamera szamitasi és vizsgalati
funkcioit hasznalhatja.

Ha megérinti a rogzitett szalkereszt ikont, aktivalja a kijelzett teriilet kdzepén az Gsszes mérési és egyéb
funkciot. (9.4 pont)

Ha megérinti az automatikus raallas ikont, akkor a képernyd barmely teriiletén méréseket végezhet, de
csak akkor, ha a szerszam megfelelden fokuszalva van (9.5 pont).

Ha aktivalja az ,¢érték rogzités” funkciot automatikus rdallas tizemmodban, akkor az orsé forgatdsa
kozben a mért legnagyobb kiallasi pontot megdrzi a rendszer (9.6.3 pont).

Ezeket a funkciokat a kovetkezo fejezetekben részletesen bemutatjuk.

28 /102 oldal



7 FO VEZERLES

ELBO CONTROLLI srl
HATHOR SIX

4. Jobb alsé negyed: itt kezelheti az etikettnyomtatodt, a gépi nullpontot és a szerszam-osszeallitasokat.

Gyors

etikettnyomtatas

Végezetiil a jobb alsé negyedben talalhatd egy Orsé Indexald funkci6 ikon (ha a gép rendelkezik ezzel az
opcioval), valamint egy gomb a szoftverbdl valo kilépéshez.

MACHINE Tooling tables
MANDELLI DOOR STEP 2

MAZAK JBT50 STEP 1

Gépi nullpontok Szerszam Osszeallitas
kezelése kezelése

29 /102 oldal



7 FO VEZERLES ELBO CONTROLLI st
HATHOR SIX

N\

© Orsé indexalas \ '/mék [ éierszémTfog& }  Alakhiba teszt ]Program bezérésé;
) (opcionalis) J allapota

7.3  Orso funkciok
7.3.1 Cserélhet6 forgé orsé
(X 4 forgé orsok cseréje
Amennyiben kiillonboz6 forgd orsok allnak a rendelkezésére, azok cseréjéhez az alabbiak szerint jarjon el:
* Mozgassa az oszlopot olyan helyzetbe, hogy konnyen hozzaférhetd legyen az orso: X iranyban

teljesen balra, Z irdnyban teljesen felfele;
* tavolitsa el a szerszamot az ors6bol, majd kapcsolja ki a féket és az indexalast (ha van);

* Tavolitsa el a forgoorsot felfele, pArhuzamosan tartva az oszloppal;

* tisztitsa le a kivett orsét, és kenje be a megfeleld részeket antioxidans folyadékkal (pl.
Chesterton 775) miel6tt biztonsadgba helyezné;

* tisztitsa meg az orsot, melyet a szerszambemérdbe kivan helyezni;

* illessze be az 10j ors6t a szerszdmbemérd késziilék orsotartojaba, ligyelve arra, hogy
parhuzamosan tartsa az oszloppal.

* Amennyiben csak orso adapterekkel rendelkezik, és kiilonallo cserélhetd orsokkal nem, akkor a
kovetkezdkben leirtak szerint jarjon el.

Az orso adapterek cseréje

* Tavolitsa el az adaptert (ha van), majd tisztitsa meg és kenje be a megfeleld részeket
antioxidans folyadékkal (pl. Chesterton 775) miel6tt biztonsagba helyezné;

* tisztitsa meg az orsét és az Uj adaptert;
* helyezze az 0j adaptert az orsdba

7.3.2 Orso forgas fékezése

A késziilék manualis pneumatikus-mechanikus fékkel van felszerelve az orsotartd
forgasanak fékezéséhez, mely a megfogd erdt radidlisan kompenzalja: az orsotarto
forgasanak fékezése funkcio az orso forgésat a kivant pozicidban allitja meg, példaul
miutan megtalalta a szerszam maximum fokuszpontjat.

Fék nem miikodik — orsétartd forgds szabadon

Fék miikodik — orsotartd forgas fékezve
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7.3.3 Orsé indexal6 (opcionalis)

Az Ors6 Indexalo funkcid csak ezen funkcioval felszerelt gépeknél érhetd el; segitségével az orso allasat
mechanikusan, 90°-onként elforgatva 4 helyzetbe lehet allitani.
Alapértelmezett helyzetben az ikon nem piros, ami azt jelzi, hogy a funkcié nem
elérhetd; az indexalo fej nyugalmi helyzetben van.

Nyomja meg a gombot az indexalo fej aktivalasahoz.

A billentyli szine vorosre valt.

7.4 Motorizalt szerszambefogé / elengedd rendszer

741 Leiras

A HATHOR SIX szerszambeméro késziiléket fel lehet szerelni az 4j szervo miikodtetésii szerszambefogd
rendszerrel.

A szerszdmbemérd forgod orsojan torténd szerszambefogds a CNC gép munkakoriilményeit szimulalja: a
késziilek 250 és 300 kg kozotti befogd erdvel fogja meg a szerszamot.

Minden szerszam befoghat6: az orsdban talalhato patronok az 6sszes szabvany behtizogombat
mitkddésbe 1éptetik, amig el nem éri a nominalis szerszamzar6 erét.

A kezeldszemélyzet biztonsagat garantalja, hogy egyszerre lenyomva kell tartani a ,,jovahagyas” és a
befogas/elengedés gombot.

fgy az operatornak mindkét kezét hasznalnia kell, melynek koszonhetéen nem tudja 6sszeziizni az ujjait a
szerszambefogo alatt. Ha az elengedés miivelete kdzben a két gomb koziil barmelyiket elengedi, a szervo
motor automatikusan leall.

74.2 Biztonsagi el6irasok o
A MOTORIZALT SZERSZAMBEFOGO ROGZITO RENDSZER kezeldszemélyzetének nincs sziiksége
semmilyen védofelszerelésre, azonban az aldbbi lehetséges veszeélyekrdl mindenképpen tajékozodjanak:

* aszerszambefogas kozben a késziilék altal kifejtett erd 250 és 300 kg kozott van.

* A szerszam befogéasadhoz az operatornak mindkét kezét hasznalnia kell; feltétleniil figyelni kell
arra, hogy azonos id6ben mas nem hasznalja a késziiléket, nehogy 6sszezizza az ujjait a
szerszambefogo pereménél.

* Sziikség esetén azonnal megfordithatja a forgatast irdnyat, ha felengedi a befogas gombot €s
megnyomja az elengedés gombot.

* Hamegnyomja a vészleallité gombot, megszakitja a motor aramellatasat, ami ennek
kovetkeztében az adott pozicioban leall.

* Ne feledje, hogy a szerszamokat dvatosan, lehetdleg kesztyliben kezelje.
A szerszdmok kialakitasuknal fogva élesek és veszElyt jelenthetnek.

V' Az alkalmazottak biztonsagaert felelos személynek gondoskodnia kell arrol, hogy a szerszambemérd
kezeloszemélyzete elolvassa és tudomasul vegye jelen leirast.
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743 Szerszambefogas

~ Vészledllito
gomb
/// B

_

A befogas megkezdéséhez helyezze el az orsdba a szerszdmot és egyszerre nyomja meg a ,,Jovahagyas”
¢s a ,,Szerszam befogasa” gombot (1asd kép).

=)

Néhany pillanat milva, a maximalis befogoerd elérése utan, a késziilék automatikusan ledll és kijelzi,
hogy a befogés megtortént:

v Figyelmeztetés: a szerszambefogds csak akkor garantalt, ha a belsé patron felsé helyzetbe van a
befogas kezdetekor, kiilonosen nagyon rovid behiizo gombdk esetében.

Miivelet kdzben a gomb felengedése ideiglenesen leallitja a behiz6 gomba szoritopatronjait.

Ezutan folytathato vagy hibas miikodés esetén visszafordithatd a miivelet.

Azonban a @ ,»JOvahagy” gomb elengedése a folyamatban 1évé miivelet végleges leallasdhoz
vezet; a gépkezeldnek el kell engednie a nyil gombot is a tovabbi folytatashoz.
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v A legnagyobb megengedett kiilonbség a jovahagyas gomb és a befogas / elengedés gomb megnyomasa
kozott kb. 0,3 mp.

v A szerszambefogas ideje valtozik a behiizo gomba hosszatdl. Az orsoban talalhato patron 5 mm

mozgasa van, hogy az dsszes tipusu behuizo gombat zarni tudja ( ISO A/B, B ANSI, DIN, MAS BT, JIS
B). Ennél fogva a befogas ideje behuzas hosszatol fiigg, és 1-6 mp ideig tart.

744 Szerszam elengedés

© Vészledllitd
gomb

Ilyenkor figyeljen, mert a ,,elengedett” szerszam jelzés nem jelzi, hogy a szerszam szabad ¢€s kivehetd az
orsobol.

A kovetkezo befogas miatt, mindig hizza vissza a patront az orsoba, ameddig csak lehet.

74.5 Vészleallité gomb

A vészledllito gomb megszakitja a szerszdmbefogd motorjanak a tapfesziiltségét hibdk és lizemzavar
esetén.
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Ez a késziilék tobbi funkcidjara nincs hatassal; az elektronika és a kijelzérendszer aramellatasa és
mitkddése zavartalan.

A vészleallitd gomb megnyomasakor a figyelmeztetd jelzés bekapcsol a képernydn.

Wed Jun 12 2013 17:22:09 g‘]

B
\
Y S

N

288.935

74.6 Szerszambefogo alakhiba teszt

. Miutan a szerszam az orsoban befogdasra keriilt, nyomja meg a teszt gombot és lassan
o forgassa az orsot, amig a megfeleld pozicidt el nem éri.
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12. abra: Megfeleld pozicio 13. abra: Pozitiv alakhiba teszt 14. abra: Negativ alakhiba teszt
keresése

A megfelel6 pozicio megtalalasakor a szoftver jelezni fogja, hogy az érintkezés megfelel6-e vagy
szennyezddés ill. a kup tokéletlensége miatt a szerszdm/orsé €rintkezés nem megfeleld.

Ebben az esetben le kell tisztitani a kapot, és addig kell végezni a tesztet, amig a szerszam/orsé tengelye
megegyezik.

Ezen miiveletek végeztével nyomja meg a kilépés (escape) gombot és kezdje meg a mérési miiveletet.

7.5 Tengelyiranyu elmozdulasok
A tengelyek menti elmozdulads manudlis és két modja 1étezik: gyors illetve finom (mikrométeres) raallas.
A gyors raallast hasznaljuk arra, hogy a szerszam képét a 212V kijelzére hozzuk, és onnan elalljunk a

mérés végén; a mikrométeres mozgatassal a szerszam profiljara vald finomraallast végezziik el és
méréseket végziink.

751 Gyors raallas
A tengely gyors mozgatasahoz fogja meg a kart, és nyomja meg a kioldo gombot. (lasd a képet), majd

forgassa el a fogantytt a kivant pozicidba (X vagy Z). Ekkor elengedheti a gombot, a gép minden tengely
iranyaban szabadon mozgathat6, amig a mozgés sebessége a nullahoz kozelit.
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(/Z tengely( finomallito

(mikrométeres) tekerbkerék

X tengelyl finomallitd
mikrométeres) tekerkerek

15. abra: Tengelyek mozgatasa

A tengelyek egyidejii mozgatasaval gyorsabban el tudja érni a mérési teriiletet, azonban a zar/felold
funkcionak koszonhetén mozgathatja csak az egyik tengelyt, mikdzben a masik rogzitve van.

45.650
100.519

16. dbra: Tengely rogzitése billentyii

Szabadon mozgathat6 tengely

Az ikon azt jelzi, hogy a tengely szabadon mozgathat6; nyomja meg a kioldd6 gombot a
gyorsraallasi modhoz

Lezart tengely

Az ikon azt jelzi, hogy a tengely le van zarva, ha megnyomja a kiold6 gombot nem
torténik semmi. Csak a mikrométeres mozgatas (finom raallas) engedélyezett.

FIGYELEM:A fogantyut csak gyors raallasra hasznalja, a felragasztott matricanak megfelelden ne érjen
a kamerarendszerhez.

fgy elkeriili a szerszammérés kozbeni hibakat. Ne tegyen kart a szerszambemérében: keriilje el a
végallasok elérésekor az iitkdzést a végallasiitkozokkel.
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Fogantyu
~agyors réélléshqz )

212V kamerarendszer

v Keriilje el a végallasok elérésekor az iitkozést a végallasiitkozokkel, hogy ne sériiljon a késziilék.

7.5.2 Finom raallas (mikrométeres)

Miutan gyors raallassal behozta a szerszdm profiljat a kijelzon, a mérési pontokra valéd finomraallast a két
tekerdkerékkel végezheti el. (X és Z iranyban is).

Akkor lehetséges a mikrométeres raallast, amikor a tengelyek le vannak zarva, azaz a kiold6 gomb
nincsen benyomva.

A kézikerék forgatasaval az adott tengelyt 1,25 mm/fordulattal mozditja el.
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8.1 Tengelyek referencia pontja

Bekapcsolas utan a HATHOR SIX késziilék automatikusan keresni kezdi az optikai mérdlécekbe vésett
tengely referencia pontokat. Ezekben a rogzitett helyzetekben a szoftver barmely NC gép nullpontjat
fogja mutatni.

Ezért a tengely értékek piros szinnel jelennek meg, jelezve, hogy gép nem tud hasznos méréseket
végezni, mert nincs gépi nullpontja.

Ebben az allapotban gépi nullpont €s a szerszamtablazatok billentylii nem elérhetdk.

v Az egyetlen lehetséges mérés ugy torténik, ha a tengelyeket inkrementalis tizemmodba valtjuk. llyenkor
szubjektiv referenciapontot adunk meg, melyet azonban elveszitiink, amikor a tengely eléri a
referencia nullpontot az optikai mérdlécen.

Wed Jun 12 2013 13:54:46 @

- Nem engedélyezett
funkciok
N

| Nir}csenek tengely referenciaértiél;ek | ﬂ

Figyelmeztetés, hogy a tengelyeken
nem tértént meg a nullpont felvétele

X< 21

17. abra: Gépi nullpontokon nem tortént meg az athaladas

Mozgassa mindkét tengelyt, amig at nem haladnak az optikai mérdléceken a zérd referenciapontokon,
ezzel aktivalva az alapértelmezett nullpontokat. Ezutan a vonatkozoé értékek fehér szinnel jelennek meg
az alabbi dbranak megfelelden.

Ekkor a gépi nullpont funkci6 bekapcsol.

38 /102 oldal



8 KEZDETI LEPESEK ELBO CONTROLLI srl

HATHOR SIX

8 3 _ 3 9 5 = X 4 ;a%”eb 26 2013 10:22:59 Eﬁ

*DEFAULT MACHINE* V¥V

274.172 # 2 o

5 3
3

| A:fhnkcié bekapcsol\:/:éi |

18. abra: Tengelyek megjelenitése

A késziilék most mar rendelkezik egy objektiv ,,GEPI ALAPERTELMEZETT”-el (,,DEFAULT
MACHINE”).

Az értekek fehér szinnel jelennek meg.

Az ,GEPI ALAPERTELMEZETT” (,DEFAULT MACHINE”) nem megfeleld nullpont
szerszamtablazatok beillesztéséhez, s6t, a szerszam Osszeéllitdis gomb mindaddig nem elérhetd, amig a
gépkezeld fel nem vesz egy 0j nullpontot.

Minden alkalommal, amikor bekapcsolja a szerszambemérét, meg kell ismételni a tengelyirdnyt
referenciapont keresést.

8.2 Szerszambeméré konfiguralas

8.2.1 Bevezetés

A szerszambemérd késziilék konfiguralasa a gyartasi folyamat tesztelési fazisaban torténik, azonban
vannak olyan paraméterek, melyeket a felhasznalo igény szerint személyre szabhat.

Ebben a részben attekintjiik, hogy milyen paramétereket modosithat.

8.2.2 Funkcidk bemutatasa

[X] Szerszambeméré konfigurdlasa

elbo), akkor belép az alabbiakban bemutatott konfiguracios képernydre. Ennek kezelése

=+ Ha megnyomja a menii elérését szolgald billentylit és megadja a jelszot (alapértelmezett:
5 - kdzben minden egyéb gépi funkcid ki van kapcsolva.

Settings
Insert password
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# cConfiguration

Standard 3
andar Exit
Default system Language

mim

English \4
Inch
Default mode

Radius

0.010000
0.010000

: Calibration
Diameter

Password

Aok Software version 1.1c

Sim version: V1.2

Save
Advanced

19. abra: Szofiver konfiguraldsa

A késziilék konfiguracioja lehet: Normal vagy Specialis

Az alabbiakban a Normal bedllitasokat mutatjuk be, mert ezt igény szerint a gépkezeld is modosithatja; a
Specialis beallitasokat csak szakképzett technikai személyzet végezheti el, mert ez a gyarilag installalt
kamera rendszer beallitasait érinti.

— Alapértelmezett egységazt mutatja, hogy a szerszambeméré bekapcsolasakor milyen
mértékegységben (mm vagy inch) jelenik meg az ,, ALAPERTELMEZETT GEPI” nullpont.

— Alapértelmezett mdédazt mutatja, hogy a szerszambemérd bekapcsolasakor az X tengelyre
milyen mérési médot hasznal (sugar vagy atmérd).

v Amikor a késziilék atvalt egy gépi nullpontra, a valasztott munkagép alapértelmezett bedllitisa ezt a
keét beallitast feliilirja.
— Nyelv:vélassza ki a szoftver nyelvét a legdrdiild meniibdl, majd inditsa 0jra a rendszert az (j
nyelv betdltéséhez.
—  Jelsz6:jelszo modositasa (alapértelmezett:elbo), a jelszd a szoftver egyes funkcidihoz valo
hozzaféréshez sziikséges (pl. gépi nullpontok megnyitasa).

V' Az orsé indexadlo funkcio csak akkor lehetséges, ha a szerszambemérd fel van szerelve orsotartoval, pl.
VDI vagy Capto®.

— Kamera bedllitas:a 212V kamerarendszer pixel/mikron ardny optimalizalasdhoz
— Szoftver verzid:a késziiléken telepitett szoftver verziojat mutatja
— Sim verzié: a SIM kartya verzidjat mutatja

Nyomja meg az ,,KILEP” (,ESC”) gombot a beallitdsi meniibdl vald kilépéshez, a bedllitdisok nem

keriilnek mentésre.
Nyomja meg ,, MENT” (,,SAVE”) gombot a beallitdsok alapértelmezettként valé mentéséhez.
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® Configuration

Save settings as default?
‘ @ No H @ Yes ‘

-

Nyomja meg az ,,IGEN” (,,YES”) gombot a mentéshez, majd a ,, KILEP” (,,ESC”) gombot a beallitési
ablak bezarasahoz.

8.2.3

A 212V kamera rendszer kalibralasa

Kovesse a kalibralasi miivelet 1épéseit a képérzékeld pixel/mikron ardny bedllitdsdhoz; ez a miivelet a
gyartas soran el lett végezve, de a szenzor cseréjekor lehet, hogy meg kell ismételnie.

%] 4 kamerarendszer kalibrdldisa

Helyezzen egy szerszamot az orsoba, fokuszaljon és aktivalja az orsoféket;

nyissa meg a konfiguracids ablakot a 8.2.2 pont szerint

a ,,kalibralas” (,,calibration”’) gombot megnyomva kezdje meg a kalibralas miiveletét;
az automatikus raallassal torténd mérés automatikusan aktivalodik

a képernyOn kiemelésre keriil a munkateriilet, ahol a szerszamél profiljat be kell jelolnie
egy lizenet felszolitja, hogy a bal oldali teriileten érintse meg az X tengelyt

mozgassa az X tengelyt, amig a vagdél profilja a kiemelt teriiletbe keriil, majd nyomja meg az
,»OK” gombot a jovahagyashoz

a kovetkezd tlizenet felszolitja, hogy a jobb oldali teriileten érintse meg az X tengelyt, majd a X
tengelyt a felso teriileten, végezetiil a Z tengelyt az also teriileten

minden bevitel utdin nyomja meg az ,,OK” gombot a tovabblépéshez

& calibration

ILE; Calibration updated

ok

-

miutan mind a négy pont megfelel6képpen beolvasasra kertilt, egy iizenet jelenik meg arrol, hogy
a miivelet lezarult.

Az alabbi képek bemutatjak a kalibralas folyamatat:
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r ””””"”IIIIIH“
® calibration
: Probe X in LEFT region of interest
g ‘9 Qancelt\ ‘:OQK:‘

w

Probe X in RIGHT region of interest
"Q Cancel ‘ |'JQK ‘

A
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~

| |||||||||||IIIII|||
_________________________________

Calibration

)

Probe Z in TOP region of interest

|:Q Qancel:\ & oK

-

B calibration

e

Probe Z in BOTTOM region of interest
"Q Cancel | "JQK ‘

__________
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8.24 A billenty(izet beallitasa

HATHOR SIX

Amennyiben USB billentytizetet telepit, sziikség lehet a nyelv és billentyiikiosztas beallitdsainak

modositasara.

ations Places

"t

» [l Appearance

Administration

Help and Support & Assistive Technologies

About GNOME
Lock Screen
Log Out elbo...

Shut Down...

& Bluetooth

B} iBus Preferences

ld

I:1:'_'I Keyboard Shortcuts Set your keyboard preferences

Lépjen ki a kezeld szoftverbdl, majd 1épjen ki a ,,Rendszer” (,,System”) meniibdl, kattintson a
»tulajdonsagok™ (,,preferences”) majd a ,,billentytizet” (,,keyboard”) gombra.

@ Keyboard Preferences

Generaf Layouts A}essibility Mouse Keys Typing Break

Repeat Keys

i Key presses repeat when key is held down

Delay:  short
Speed:  Sslow

Cursor Blinking

&@ Cursor blinks in text fields

— Long

— Fast

Speed:  Slow

Fast

Type to test settings:

Viélassza ki a ,,billentylikiosztas™ (,,layout) ablakot az alapértelmezett billentytielrendezés

megtekintéséhez.
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® Keyboard Preferences

‘General Layouts Accessi

[Italy

| Moye Up | | Print..

| Remove | | Move Down |
& Separate layout for each window

& New windows use active window's layout

Keyboard model:

Type to test settings: [ ]

——

Kattintson a ,,Hozzéad” (,,Add”) gombra, majd valassza ki a helyet ¢s a billentylizet kiosztasat.

® Choose a Layout

By country | By language

Country: v
verients: (N
Preview:

B T BT O O O B O B (S T +_| Pal__
[ EOEN EOEN EXEN CES EEN LN EXH CON EN N L B E | =l = [
wotet o a|we Jeefnaffrsllvvfurfi Joafrnfs |3 |- - 7 P E]
Tan a@fmt feefeaffeefyafusfi =faalon|t-|i -]« oer Ena (o2 | kol fue e
axlss foofre flanfualig [kefoe " e a s Jo |+
Capsack Ja =z & faafraflaafnnis fxefioo |0 0| - |Retum Lert | Begin | mignt
L1z <x=[ce|v- - funms <= - - 3
st [ fJz o« e o Jeefv o fanfmul. | i shif_R up End || Dawn |PoDn
Meta L Comp... . Enter
Cantral L | Super... | AR L 150.L.. | Super. Menu | Contr..| |Left ins Dt

L ol

Ezutan nyomja meg a ,,Hozzéad” (,,Add”) gombot, hogy felvegye a listara a kivéalasztott
billentytlizetet.
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® Keyboard Preferences

& Separate layout for each window

& New windows use active window's layout

Keyboard model:

Type to test settings: [ ]

Az utolsé 1épésben valassza ki a billentytlizetet és kattintson a ,,Mozgatas felfelé” (,,Move up”) gombra,
hogy a lista elsd helyére kertiiljon.
Zarja be az ablakot a ,,Bezar” (,,Close”) gombra kattintva.
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9.1 Bevezetés

A 212V mérési alapelve megegyezik a hagyomanyos optikai profil-projektoros mérdgépekével: egy
parhuzamos fénynyalab a szerszam profiljat a megfeleld optikan keresztiil leképezi az 1,3 megapixeles C-
MOS digitalis képalkotd szenzorra.

A szenzor altal kirajzolt szerszamprofil valds idében keriil megjelenitésre a késziilek képernydjén; a
megjelenitési teriilet kb. 6,4mm x 6,4mm.

A mérés megkonnyitése érdekében lehetdség van tokéletes élességli digitalis megjelenitésre is, az analog
kijelzési mdd alternativajaként.

Tovabba a kijelzn a fokuszba allitast segitd két mérdléc talalhato, egyik az X, masik pedig a Z tengely
irdnyaban segiti a kezeldt a szerszam maximalis kiallasanak a megkeresésében.

A projektorokhoz hasonldan lehetdség van szogek mérésére azaltal, hogy a racs és a szerszam profiljat a
képernydn Osszevetjiik.

Azonban a legfontosabb eldny az optikai rendszerekre jellemz6 szubjektiv mérés kikiiszobolése, melynek
koszonhetden a mérés objektiv és ismételhetd lesz.

A 212V rendszer képes az szerszamélek képeinek analizdlaséra, €s a szerszamprofilon a mérési pontok
I um pontossagli meghatarozasara.

A kezel6 eldontheti, hogyan végzi a mérést: a rogzitett szalkereszttel és a képernydn megjelend digitalis
komparator skalak segitségével; vagy automatikusan és valos iddben megkapva a kdzponti szalkereszt és
a kép relativ képének koordinatai kozotti tavolsagot.

9.2 Akép fokuszalasa

A 212V-vel torténd mérés hasonlatos az optikai profil projektorokkal torténd méréshez, a szerszam
korvonalait gyors raallassal a kijelzon jelzett teriileten beliilre, a fénysugar hatokorébe kell hozni.

Mielott elkezdené a mérést, forgassa az orsot a legjobban fokuszalt szoghelyzet megtalalasaig.

A kijelzén mindig jelen van két mérdléc a szerszamél fokuszaltsaganak a kijelzésére (tengelyenként egy);
amikor a szalkereszt mar kozel talalhato, egy kollimacidé (parhuzamossagi) kijelzd jelenik meg, hogy
segitsen a legnagyobb kiallas megtaldlasaban; a legjobb fokuszaltsaghoz forgassa a szerszamot addig,
amig a tengely érték el nem éri a maximalis értéket.
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g [T >|<

X tengely fokuszalé méréléc ' .
, X tengely raallas (kollimalas)

Kijelz8

Z tengely fokuszald mérdléc

\ Rogzitett szalkereszt \

Szerszam profilja

Z tengely raallas (kollimalas)
kijelz6

b

v A 212V fokuszalo referenciapontjai megegyeznek a X és Z mérési pontokkal.
A fokuszéltsagot mutato ellendrzo skalak informaciot szolgaltatnak a képen lathatd kép mérési pontjainak
az €lességérol; eltérd értekek (a maximum értéknél) eltérd szerszamok esetén, de azonos szerszamok
esetén is mérhetdek. Ezen eltérések betudhatdk a szerszamél elhaszndltsdganak vagy hatszogének.
A megfelelé méréshez torekedjen a maximalis érték elérésére mindkét tengely mentén.
Ne feledje, hogy a mérési pont a szerszdm maximalis tengelyirdnyt kiallasahoz tartoz6 pont, és a
fokuszalas csak a ezen pont megtalalasdhoz sziikséges; tehat a maximalis kiallas minden esetben a
maximalis fokuszaltsaghoz kotheté. Ez azonban azt is jelenti, hogy maximalis fokuszaltsagnal a mért
szerszam radiuszanak megfeleléen maradék mérési pontatlansag (reziduum) jelen van.
A kovetkez6 4abra bemutatja a fokuszaltsagi érték (a szerszamél lencsétél vald tavolsaganak a
jelzészama), és a szerszam maximalis kiallasdnak (a szerszam szogallasanak a viszonya az orso forgasi

tengelyéhez) az 0sszefliggését.
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DBIET | WG LU RIPRESS

[y

LENGTH

BOmm B0rmm 40rnm 20rmm

A 4 |

-2
-1
FOCUSING
MAXIMUM VALUE -
1
| SPINDLE
) ROTATION
AXIS

54
20. abra: Maradék pontatlansag

AN

A mérési pontatlansag reziduuma (S1, S2, S3, S4) a mért szerszdm radiuszatdl fiigg, ami 20mm radiuszu
szerszamoknal kb. 0,01mm, mig 80mm-t meghalado radiuszu szerszamok esetén 0,001 mm-nél kevesebb.
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Mindezeket figyelembe véve minden alkalommal torekedjiink elérni a lehetd legtokéletesebb

fokuszaltsagot, valamint a maximalis kiallast a fix szalkereszten.

B (e EE

h
21. abra: A kép fokuszalasa

9.3 A kamera liizemmadjai

Négy gomb segitségével lehet a kamera funkcioit valasztani:

R092|tett | Automatikus
Kamera funk0|ok szalkereszt raallas
‘ ‘ aktivalas aktivalas ‘ Erték ,,rogzﬂese

menu

22. abra: Kamera rendszer parancsikonjai

Ezeket az ikonokat hasznalja a szerszdm méréséhez, a szogek és a sugar kiszamitasahoz, a szerszamprofil

megjelenitéséhez a képernydn és annak vizsgalatdhoz.
A szerszam mérése eldtt alapvetd fontossagu, hogy fokuszba hozza a szerszam profiljat, és megtalélja a

maximalis kiallasi pontokat.
9.4 Kollimalas rogzitett szalkereszttel

A rogzitett szalkereszttel torténd mérés ugyanazt a technikat alkalmazza mint az
optikai profilprojektorok: a késziilék tengelyeit finomraallassal addig mozgatjuk, amig

a kozépen 1évo szalkereszt érintkezik a szerszam profiljaval.
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A profil projektoros raallas esetén a mérési eredmény fligg attol, hogy a gépkezeld megtalalja-e a
legjobban fokuszalt helyzetet valamint, hogy pontosan hajtja-e végre a profil illesztést a kivetitett képen;
tehat ebben az esetben szubjektiv mérésrdl van szo.

Ha ugyanezt a miiveletet 212V-vel végezziik, akkor barki is kezeli a késziiléket, ugyanaz az eredmény
sziiletik, mivel a szerszamprofil képe elektronikusan elemzett, és a mérést segiti két, a képernydn
elhelyezett raallast (kollimalast) kijelz6 mérdléc.

Uj mérés alkalmaval mindkét méréléc alaphelyzetbe all mintha hagyomanyos kézi komparatort
hasznalnank.

Amikor két zold nyil jelenik meg a fehér képernydn, a szerszdm tokéletesen érintkezik a szalkereszttel.
A kozponti szalkereszt kdzelében egy nyil jelenik meg (fehér hattérrel), mutatva, hogy milyen iranyt kell
kovetni. El6szor piros, majd sarga végiil zoldre valt, ahogy az érintési pont egyre kozelebb kertil.

| > | [ |= |

[X] kollimalas rogzitett szalkereszttel

¢ Allitsa helyzetbe a szerszamot a képernyOn (gyors beallitas)

* Ellendrizze, hogy a szerszdmél mentes a kosztol, forgacstdl vagy barmi olyan szennyezddéstdl, ami
befolyasolhatja a mérés eredményét

* akivant tengelyben fokuszaljon a képre az orso forgatdsaval

* Hozza a képet a szalkereszt kozelébe hogy megjelenjen az analég mérdléc/komparator (mikrométeres
mozgatas)
* az analdg komparator segitségével keresse meg a maximalis kidllas pontjat az orsé forgatasaval

* finomallitdssal mozgassa a szalkeresztet a szerszamprofilra (kollimalas) tigy, hogy az analog
komparator null értékre alljon.

9.5 Automatikus raallas

Automata raallas esetén nem sziikséges a szerszamprofil képét a képerny6 egy
rogzitett pontjahoz igazitani (kollimalas); elég a képernyd latoterébe behozni, hogy a
212V megmérhesse.

Természetesen a helyes mérési eredményekhez sziikséges a fokuszalas, valamint a
maximalis kiallasi pont megkeresése, annak ellenére, hogy a képernyd teljes teriiletén
lehetséges mérést végezni.

Automata raallas esetén a mérési eredmény a kozponti szalkereszt helyzetének, valamint a szerszamprofil
attol valo relativ tavolsaganak 0sszegeként jelentkezik.

Ha ugyanazon szerszamot a képernyd kiillonb6z6 részein automatikus raallassal lemérjiik, a mért
értékekben kis kiilonbségek Iéphetnek fel. Ez betudhatd az optika és a megvilagitd lencsék
tolerancidjanak, vagy egyéb optikai, mechanikai és elektronikus tényezoknek.

Ennélfogva az automatikus raéllassal végzett mérések esetében egyfeldl gyorsabb és egyszeriibb az
elvégzett miivelet, masfeldl ugyanazon mérés esetében a tiiréshatar értéke magasabb a fix szalkeresztes
mérés eredményeihez képest.

Az ilyen tipusu mérések kozben a kijelzett érték zold szind.
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automatikus raallassal torténd méreés

¢ Allitsa helyzetbe a szerszamot a képernyon (gyors beallitas)

* ellendrizze, hogy a szerszamél mentes a kosztol, forgacstdl vagy barmi olyan szennyezddéstdl, ami
befolyasolhatja a mérés eredményét;

* akivant tengelyben fokuszaljon a képre az orso forgatasaval, ellendrizze szamszeriien, hogy a mérés
a maximalis szerszamkiallas mellett torténik.

9.5.1 Araallas (kollimalas) kiilonleges esetei

A 212V képes arra, hogy a szerszam elhelyezkedését automatikusan felismerje, €s ennek megfelelden
balrdl vagy jobbrol mérje az X tengely értékét, ill. fentrdl vagy lentrél mérje a Z tengely értékét.
Miutén a szerszam a képernyore kertilt, a rendszer megvizsgalja a képet, és beallitja a megfeleld
kollimacios (raallasi) iranyt.

Automatikus raallasnal az X tengely tekintetében a balrdl, mig a Z tengely tekintetében a fentrdl torténd
mérésnek van prioritdsa: ez azt jelenti, hogy pl. X tengely tekintetében két érvényes mérés koziil a
rendszer a balrél tortént mérés eredményét veszi figyelembe.

Természetesen lehetdség van valasztani az automata raallasos, illetve a rogzitett szalkeresztes mérések
kozott: a 212V mindkét esetben automatikusan felismeri, hogy a szerszam melyik oldalat kell mérni.
Annak ellenére, hogy a 212V rendszer felismeri és leméri a szerszdm profiljat, vannak bizonyos esetek,
melyeknél a kivant mérést automatikusan vagy a digitalis komparatorokkal nem lehet elvégezni. Ez
példaul olyan esetekben torténik, amikor a mérendd pont a szerszamprofilon beliilre esik.

Ezen esetekben a mérést a ,,vizsgalati teriilet” (,,area of interest”) funkcidval végezze el, lasd 9.8.8 pont.

9.6 Meérés rogzitése

Egy mésik automatikus mérési funkcio a ,,mérés rogzitése” (,,freeze
measurement”).Nyomja meg a két szalkereszttel jelolt ikont (az egyik kék, a masik

narancssarga).
| A narancssarga jeloli a szerszamprofil legmagasabb értékét, és ezzel egy teljes
mértékben objektiv mérési eredményt eredményez.

Lassan forgassa korbe a szerszamot az orsoval, a narancs szalkereszt megjeleniti az érzékelt legnagyobb
kiallasi pontot, a kijelzett érték is ezt mutatja.

Az ilyen modon felvett értékeket — mds mérési modokban felvett értékekhez hasonldéan — el lehet
menteni, vagy ki lehet nyomtatni.

A narancs szinli szalkereszt helyzetét arra is fel lehet haszndlni, hogy a tengelyek értékét ndvekményesen
beallitsuk vagy visszaallitsuk. A rogzitett legnagyobb kiallasi érték lesz a novekményes (inkrementalis)
érték.
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v A méreést a tengelyek mozgatasa nelkiil kell felvenni, csak az orsot kell forgatni. Ennél a funkcional a
tengelyek mozgatdasaval a narancs szinii szalkereszt visszakeriil alapallapotba, és uj mérést kell

kezdeni.
vV Az orsoforgas sebessége befolydssal van a mérési eredmény pontossagara: a legnagyobb fokuszadlasi

értékhez kozeledve csokkentse a sebességet.

9.7 Kamera funkciok

A ,kamera funkcidk” (,,camera functions”) gombbal nyithatja meg az ablakot, melyen
beallithatja a szerszammeérés €s vizsgalat modjait. A kovetkezo fejezetekben

részletesen bemutatjuk az egyes funkciok miikodését.
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' Vizsgalati méd

~ Analog / digitalis
kijelzés

 Vizsgélati mod szine

Szo6g szalkereszt
és automatikus/manualis
szogmeres

Kor szalkereszt
és automatikus/manualis
kormérés

Szerszamprofil
mentése

Eszkoztar bezérésaw

Szerszam profil
torlése

23. abra: Eszkoztar

Automatikus raallas iizemmoddban a szog szalkereszt, a kor szalkereszt, a manualis szog- és kormérés
funkciok nem elérhetdk.

9.7.1 Az analég/digitalis megjelenités beallitasa

Ennek a gombnak a megnyomdsaval a kijelzén analdgrol digitalisra valtoztatja a
megjelenités modjat.

Ez a funkcié kiilonosen akkor hasznos, amikor manudlisan probal raallni egy pontra,
példaul geometriai szamitasoknal, mert segitségével tisztdbban ki tudja venni a szerszam
¢leit.

A megjelenitési méd semmilyen mdédon nem befolyasolja — sem rogzitett szalkeresztes, sem automatikus
tizemmodban — a 212V rendszer mérési eredményeit. Szerszamvizsgalati lizemmodban a funkcié nem
aktivalhatd, illetve a funkcid kikapcsol, ha ebbe az tizemmodba belép.
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24. abra: Analog kep 25. dabra: Digitalis kép

A két kép ugyanazt a helyzetet mutatja analog €s digitalis kijelzési modban.
Ezt a gombot nyomja meg (ugyanazon a helyen talalhato), ha vissza szeretne valtani

analog kijelzési modba.

9.7.2 Szerszamprofil memorizalasa

A 212V kamera rendszernek kdszonhetdn lehetdség van egy profil kérvonalainak
rogzitésére, és kijelzon torténd megtartasara. Ezen funkci6 igen hasznos, mivel egy vagoél

profiljahoz tudjuk igazitani a tobbi szerszadmot és ellendrizni tudjuk azokat.
Ez a funkcié minden tizemmddban aktiv: analog, digitélis, rogzitett szalkeresztes,
. automatikus.
Ennek az ikonnak a megnyomasaval rogzitheti a szerszamprofilt, a képernydn egy piros
vonal fogja jeldlni az elmentett profilt. Ha tobbszor nyomja meg a gombot, akkor egy multifunkcios

vagoszerszam minden betétjének profiljat el tudja menteni.
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26. abra: Szerszamprofil memorizaldsa

. ( J
Fokuszalja az 6sszes szerszamélet, igy 0ssze tudja hasonlitani dket, és el tudja végezni a sziikséges
kiigazitasokat.

Ha szeretné a képerny6rdl tordlni az dsszes rogzitett szerszamprofilt, nyomja meg a ,,torol”
2
»erase’’) gombot.
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9.8 Geometriai szamitasok

Ezen fejezet a HATHOR SIX szerszdmbemérd késziilékkel elvégezhetd geometriai méréseket mutatja be;
az egyes funkcidokhoz tartoz6 mérésekhez kdvesse a lépéseket.

Geometriai testeket haromféleképpen lehet mérni: automatikusan, manudlisan pontokat kivalasztva vagy
a képernydn megjelend szalkereszttel dsszevetve.

9.8.1 Automatikus geometriai szamitasok

Az automatikus mérés a kért tipusu tavolsagot keresi a szerszamprofilon (sugarat vagy atmérét), és a mért
érteket valos iddben jelzi ki.

Allitsa a szerszamot a mérésre legalkalmasabb pozicioba, tisztitsa meg és fokuszalja, majd dontse el,
hogy a képerny6n kijelzett eredmény jo-e.

Vilassza a ,,vizsgalati teriilet” (,,area of interest”) funkciot, hogy meghatdrozza a munkateriiletet és
megadja a szamitas tipusat.

Az automatikus mérés korlatozott: csak a mérési tengelyre merdleges profilok esetében alkalmazhato;
példaul nem alkalmazhatd csavarthornyos szogmarondl, mert a munkaprofilt nem lehet egy képben
megkapni.

9.8.2 Automatikus szogmérés

Ez a funkci6 rogzitett szalkeresztnél €s automatikus raddllasnal is elérhetd; segitségével
automatikusan meghatarozhatja a behozott profil szogét, majd elmentheti a
szerszamtabldba vagy etikettre nyomtathatja.

A bekapcsolt funkci6 valds iddben miikddik, ami azt jelenti, hogy a rendszer a profilt
folyamatosan vizsgalja, és a gépkezeld donti el, hogy a mért érték helyes-e vagy nem.
Az automatikus raallashoz hasonldan, a kezeldnek a mérés érdekében iigyelnie kell arra, hogy a kijelzett
szerszam képe a lehetd legtisztabb legyen; ennek megfelelden meg kell tisztitani a portol €s
forgacsmaradvanyoktol, majd megfelelden kell raallnia.
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27. abra: Automatikus szogméreés

A funkci6 aktivalasakor a munkateriileten taldlhatd profil bezart szogét a képernydén megjelend két lila
vonal mutatja, ¢s egy ablakon leolvashatd a mért szog €rtéke valamint a két vonal metszéspontjanak

koordinatai.

.-r“ Nyomja meg ezt a gombot, hogy a 6 sz0grdl atvaltson a kiegészitd szdgére.

Y

== ! Ha az abra a kiegészitd szoget mutatja, nyomja meg ezt a gombot, hogy visszavaltson a {6

szogre.
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28. abra: Kiegészito szog mérése
Ahogy a kovetkezd fejezetekben latni fogjuk, a kijelzett szog értékét kozvetleniil a szerszamtablaba

importalhatjuk vagy etikettre nyomtathatjuk.

Ezt a gombot nyomja meg a mérési funkciobdl valo kilépéshez.

9.8.3 Automatikus radiuszmérés
Ez a funkci6 rogzitett szalkeresztnél €s automatikus radllasnal is elérhetd; segitségével
automatikusan meghatarozhatja a behozott profil rddiuszat, majd elmentheti a

szerszamtabldba vagy etikettre nyomtathatja.
A bekapcsolt funkci6 valds iddben miikddik, ami azt jelenti, hogy a rendszer a profilt

folyamatosan vizsgalja, és a gépkezeld donti el, hogy a mért érték helyes-e vagy nem.
Az automatikus raallashoz hasonldan, a kezeldnek a mérés érdekében tigyelnie kell arra,

hogy a kijelzett szerszam képe a lehetd legtisztabb legyen; ennek megfeleléen meg kell tisztitani a portol

¢és forgacsmaradvanyoktol, majd megfeleléen kell raallnia.
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29. abra: Automatikus radiuszmérés

A funkci6 aktivalasakor a munkateriileten talalhato profilra a képernydn megjelend lila kor illeszkedik, és
az ablakon leolvashaté a mért kor radiusza valamint a kor kdozéppontjanak a koordinatai.

Ezt az értéket kozvetleniil a szerszamtablaba importalhatjuk vagy etikettre nyomtathatjuk.

Ezt a gombot nyomja meg a mérési funkciobol valo kilépéshez.

V' A geometriai szamitdasokkal végzett mérések pontossaga nem lehet 10 um alacsonyabb. A szogmérések

0.005° pontossagig torténnek.
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9.8.4 Manualis geometriai izemmod

Az egyes funkciok segitségével a kijelolt pontokon athaladd geometriai testeken szamitasokat végezhet.
Az esetleges pontatlansadg forrdsa a rossz pontkivalasztds, a nem megfeleld raallas, vagy a szerszamél
alakhibdja, nem pedig a matematikai szamitasban tortént hiba.

Az alabbiakban leirt javaslatok betartasa hozzéjarul a manuélis mérések pontossagahoz:

— a kivélasztott két pont mindig a mérendd geometriai elem végeihez kdzel legyen; kor esetén
egymastol azonos tavolsagra valassza ki a maradék harom pontot;

— minden kivalasztott pontnak a szerszambemérd optikai tengelyén kell elhelyezkednie, azaz fokuszban
kell lennie. Egy szogmar6 esetén a mérendd szog a szerszam spiralprofilja mentén talalhato, tehat
elészor forgassa az orsot, hogy a maré mérendd része fokuszba keriiljon, és csak utdna vegye fel a
kivant pontot. A mérést végz0 kezelonek ezt a miiveletet a sajat megitélése alapjan kell elvégeznie,
mivel a 212V Altal kijelzett fokuszaltsag csak a kollimacids pontokra (raallaskor) érvényes, és nem
hasznalhat6 a méréshez felvett pontok kijeloléséhez;

— akijeldlendd pont jobb fokuszaltsaganak érdekében analdg iizemmodban haszndlja a késziiléket;

A szerszam forgatasa a fokuszaldshoz nem csak a mardk esetén, de a hatszoggel rendelkezo lapkak esetén

is sziikséges.

9.8.5 Szogek manualis mérése

Ez a funkcid csak rogzitett szalkeresztnél érhetd el; segitségével manualisan
meghatarozhatja a behozott profil szogét ugy, hogy a szalkereszttel két pontot kijeldl,
majd a kapott értéket elmentheti a szerszamtablaba vagy etikettre nyomtathatja.

A kezelonek a mérés érdekében tligyelnie kell arra, hogy a kijelzett szerszdm képe a
lehetd legtisztabb legyen; ennek megfelelden meg kell tisztitani a portdl és
forgacsmaradvanyoktol, majd megfelelden kell raéllnia.

Miutén bekapcsolta a funkciot, az alabbi képeknek megfelelden alljon ra két pontra a rogzitett
szalkereszttel, igy megkapja a vonal szogét €s értékeit.

r ””””“"“lllll"' ¥ ||||“|"“““||||||| ~

Raallas a

Raallas az
1. pontra 2. pontra
Nyomja meg Nyomja meg
az 1. pont a 2. pont

rogzitesehez

Q
=l p
2 4 X

rogzitésehez
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A mért szog
értéke

Nyomja meg ezt a gombot, ha a szog értékét a szerszamtablaba akarja menteni, vagy ki

akarja nyomtatni.

Nyomja meg Gjra a gombot, ha meg szeretné ismételni a miiveletet.

2/2

Ezt a gombot nyomja meg a mérési funkciobol valo kilépéshez.
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9.8.6 Radiuszok manualis mérése
Ez a funkci6 csak rogzitett szalkeresztnél érhetd el; segitségével manuélisan

meghatarozhatja a behozott profil radiuszat ugy, hogy a szalkereszttel 6t pontot kijeldl,
majd a kapott értéket elmentheti a szerszamtablaba vagy etikettre nyomtathatja.
A kezelonek a mérés érdekében tligyelnie kell arra, hogy a kijelzett szerszam képe a

lehetd legtisztabb legyen; ennek megfeleléen meg kell tisztitani a portol és

forgacsmaradvanyoktol, majd megfelelden kell raéllnia.
Miutén bekapcsolta a funkciot, az alabbi képeknek megfelelden alljon ra a kor 6t pontjara a rogzitett

szalkereszttel, igy megkapja a kor radiuszat és annak értékeit.
[ (I
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Ezt a gombot nyomja meg a mérési funkciobdl valo kilépéshez.

9.8.7 Radiuszok és szogek ellenérzése mobil szalkereszttel

Amikor csak Osszehasonlitani szeretne szogeket és radiuszokat, akkor a rogzitett szalkereszt mellett
megjelenithetd szog szalkereszt (megjelenitve a szdget), vagy kords szalkereszt is (megjelenitve a
radiuszt).

Egyik funkcidt sem lehet aktivalni automatikus raallasnal.

A szog szalkeresztnél alljon rd a széalkereszt tengelyével a szerszdmprofilra a vonal
dolesszogehez (pl. hatszog, szerszamelhajlas, stb.).

A forgatast végezheti a kurzor segitségével vagy megadhatja a szog értékét két
tizedesjegy pontossagig a szamjegyes billentyiizettel. Erintse meg az értéket kijelz

mezOt a billentylizet megjelenitéséhez.
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30. abra: Szog szalkereszt

Ezt a gombot megnyomva nullara allithatja az értéket és kiléphet a funkciobol.
Ugyanez torténik, ha a kurzort visszaallitja nullara vagy a mezdébe 0,00 értéket ad meg.

Nyomja meg ezt a billentylit a szog szalkereszt ablak bezarasdhoz; a szalkereszt nem fog

eltinni a képernydrdl, amig az értéket nem allitja vissza nullara.

A koros szalkereszttel alljon ra a szerszamprofilra, hogy megkapja a gorbe radiuszat (pl.
egy betét radiuszat). A radiuszt beallithatja a kurzor forgatdsaval vagy manudlisan is, ha
az értéket betaplalja a numerikus billentylizet segits€gével Smm-es pontossagig.

Erintse meg az értéket kijelzd mezét a billentyiizet megjelenitéséhez.
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31. abra: Koros szalkereszt

Ezt a gombot megnyomva nulléra éllithatja az értéket és kiléphet a funkciobol.
Ugyanez torténik, ha a kurzort visszaallitja nullara vagy a mezdébe 0,00 értéket ad meg.

Nyomja meg ezt a billentylit a kor szalkereszt ablak bezarasdhoz; a szalkereszt nem fog

eltlinni a képernyordl, amig az értéket nem allitja vissza nullara.

Ha atvalt automatikus raallas ilizemmodba a szdlkereszt rejtve lesz; amikor visszatér a rogzitett
szalkeresztes kijelzéshez, akkor ismét latja a kordbban beallitott értékeket. Ahogy a kovetkezd kép

mutatja, a két tipust szalkereszt egyszerre is be lehet kapcsolva.
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9.8.8 Vizsgalati teriilet

Mind a rogzitett szalkeresztes, mind az automatikus mérési funkcidban kijeldlhet a képernyo teriiletén
egy adott részt, ahol a szoftverrel dolgozni szeretne. A vizsgalati teriilet (VT) a képernyd barmely részén

elhelyezkedhet, és a szoftver csak a kijeldlt teriileten beliili részeket vizsgalja.

Ilyen médon specialis, nem kozponti teriileteket is vizsgélhat; kiilonosen hasznos lehet ez a funkcio kis
méretll vagy sériilt geometriai testek mérésénél, mivel ki tudja zarni a nem kivant részek vizsgalatat.

Az automatikus szerszamprofil mérésnél a vizsgalati teriilet sziikitésével formazott szerszamokat vagy
egymashoz kozeli élekkel rendelkezd szerszdmokat is mérni lehet a szerszambemérd tengelyének

mozgatasa nélkiil.
A VT minden tipusu mérésnél elérhetd: a rogzitett szalkeresztnél, az automatikus raallasnal valamint a

geometriai testek automatikus keresésénél is.

A VT bekapcsolasahoz érintsen meg a kamera kijelzett teriiletén egy pontot, amig meg nem jelenik a

négyzet (vagy ha egérrel dolgozik, kattintson a pontra).
A VT kikapcsolasahoz érintse meg ugyanazt a teriiletet, amig el nem tlinik a négyzet.
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32. abra: Vizsgalati teriilet

9.9 Szerszamvizsgalat

Ahogy emlitve volt, a 212V meg tudja jeleniteni a vagoélt, a hibak észleléséhez.
Természetesen manudlisan is le lehet mérni a megjelenitett kép részleteit manualis pontrogzitéssel,
amennyiben a rogzitett szalkereszt aktivalva van és a szog vagy kords szalkereszt, illetve a radiusz vagy

szogmérés funkcidkat hasznaljuk.
Automatikus radllasnal a rogzitett szalkereszt nem hasznalhatd, igy bar a vagoél teriilete jobban lathato, a

mérési funkciok nem elérhetdk.
Az automatikus mérési funkciok és a fokuszaltsag kijelzés nem miikddik, mivel ezekhez szerszamprofil

lehetd legélesebb képe sziikséges (diaszkopos).
Szerszamvizsgalatnal a kép megjelenitése nem lehet digitalis.

Kapcsolja be a szerszamvizsgéalat funkciét a kamera funkcié paneljén. A 212V
megjelenitési modja automatikusan bedll, a diaszképos megvilagitas kikapcsol és a gylris

episzkopikus vilagitas bekapcsol.
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Szin valaszto

L2

-
-

Fényer6
beallitasat kijelz6 |
kurzor 3

n"‘"‘-'l--u {

33. dbra: Szerszamvizsgalat

Ahogy a képen lathato, a rogzitett szalkereszt, valamint a manudlis mérési funkciok is be vannak

kapcsolva, igy a hattérkép szine valtoztathato.

Hasznalja a bal als6 sarokban talalhat6 fényerdsség-beallitot, hogy a képernydn behozott részleten a
kontraszt a legmegfelelébb legyen.A szerszamok sokszor igen tiikkr6z6do feliiletiiek, ezért fontos a
fényerd bedllitdsa és finoman forgatni kell az orsot a feliilet vizsgalatakor.

A vizsgélat megkonnyitése érdekében a 212V rendszerben a kiegészitd szint feketére
valtoztathatja a kijelzon: négy szin koziil valaszthat, hogy a szerszamél mikro-hibai

jobban lathatéak legyenek.
A vizsgalati mod altal hasznalt szin megvaltoztatasdhoz nyomja meg a kivant szinli

gombot a meniisorban.
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10 GEPI NULLPONTOK
10.1  NC gépi nullpontok

A szerszambemérési miiveletek esetében nincs kiillondsebb probléma az X tengely menti értékek

mérésével, de sziikkség van egy elfogadott referencia pontra a hosszmérésekhez (Z tengely irdnyaban).
Amikor egy szerszam atmérgjét, illetve sugarat mérjiik, a nullpont mindig a szerszamon helyezkedik el, ugyanakkor
hosszmérések esetében mas a helyzet. Ezért a szerszambeméré Z tengely-irany nullpontjat tigy kell felvenni hogy egybeessen
az NC gép nullpontjaval (abszolut gépi nullpont, orsovég stb.).

A legegyszeriibb eljaras, ha a szerszdmgép kalibralasara szolgald6 mérdtiiskét vagy etalont kozvetlen az
NC gépen mérjiik be, majd ezt a hosszértéket atvissziik a mérdgépbe, és bedllitjuk a kijelzon.

—

—

S B
l, . |
\ i‘ \ Orsovég \
a, " aEEE
l\\ .fj . x__l\ /_,J
BN \ i
|I II
a |
|
!
p - \ ( : 0.
‘Beé”it(’) etalon ‘ ‘Beéllité etalon [ H
-~ ~ : -.1 _.rI
B . K/'. &
AN
| Hathor SIX
szerszambemers.

34. abra: Gépi nullpont elve

Hatékonyabb a beallité etalonon megjeldlt nullpontot hasznalni minden olyan gépnél, melynél azonos az
orso atméro.
A 212 rendszernek koszonhetden eldontheti, hogy milyen mértékegységben szeretné megkapni a Z

tengely iranyt hosszt; tovabba a rendszer képes megtanulni az egyes gépekhez vagy gépcsoportokhoz
tartoz6 nullpontokat.

Minden egyes nullponthoz az alabbi beallitasok adhatok meg: szerszamkorrekcié radiuszban vagy

atmérében, mértékegység, a szamitdsi irany, ill. a tengelyek felcserélése (kiillondsen esztergakések
mérésénél hasznos beallitasok).

Az egyes gépekhez tartozo beallitasok a nullpont valtassal egyiitt aktivalodnak, igy elkeriilve az esetleges
hibakat.
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10.2 Bevezetés

A nullpont adatbdzisban a hasznalt szerszdmgépekre vonatkozé minden informacid és paraméter el van
mentve.

Ennek koszonhetden a HATHOR SIX felismeri az adott gépekhez tartozo a szerszamok méreteit.

Ezért minden szerszamgéphez (amivel a bemérd dolgozni fog) létre kell hozni egy nullpontot, és meg kell
adni a szoftver altal kért helyes informéciot.

Nyomja meg a gépi nullpont adatbazist megnyitd gombot; megjelenik egy ablak a
konfiguralt gépek listajaval; els6 megnyitaskor a lista lires lesz vagy csak a gyari
beallitdskor hasznalt tesztgép lesz rajta. A gomb engedélyezéséhez elobb sziikséges
felvenni a tengelyek zéro referenciait.

MACHINE

MANDELLI F-) Q-
MAZAK ~ modositasa

i Gépek listaja

Nullpont
hozzaadasa

Nullpont
torlése

Kilépés

35. dbra: Gépi nullpont

73 /102 oldal



10 GEPI NULLPONTOK ELBO CONTROLLI srl
HATHOR SIX

10.3  Gépi nullpont beallitasa

(X Gépi nullpont megaddsa

Ha 0j gépi nullpontot szeretne bevinni, nyomja meg a nullpont hozziadisa gombot, és
adja meg a jelszot (alapértelmezett: elbo, ha nem moddositotta a paraméterek
konfiguralasanal).

New machine
Insert password

A lent lathat6 ablak bemutatja, hol lehet megadni a sziikséges paramétereket.
Egyesével bemutatjuk a paramétereket, hogy egyértelmii legyen a jelentésiik és a bevitel modja.

" Nullpont neve |

X tengely
referenciaértékek

D Link to master Z
4 |

|
T

Z tengely ‘
referenciaértékek

Specialis opciok bekapcsolasa
a forditott szamitashoz vagy a
tengely felcseréléséhez

Radiusz / Atméré
mm / inch

36. abra: Uj gép létrehozdsa

El6szor is nevezze el a nullpontot, igy hozza tudja rendelni a kivant géphez; ugyanazon a névvel két gépi
nullpontot nem fogad el a rendszer. Erintse meg a nullpont neve mezdt, ¢s megjelenik az alfanumerikus
billentyiizet a név megadasahoz.

v Figyelem: a rendszer csak nagybetiiket fogad el, automatikusan atvaltja a kisbetiis beirdasokat.
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Kovetkezd 1épésként a gépi nullponthoz tartozé X és Z tengely referenciapontjait kell megadni, a szoftver

mindkét tengelyhez két
Az elsé opcid, hogy a
szerszamhoz rendeljik,

opciot nyujt.
nullpontot ,,mester”-ként kezeljiik, és olyan beallitd etalonhoz vagy referencia
melynek a méretei el vannak mentve a gépben.

* Helyezze a szerszamot vagy a beallit6 etalont az orsotartoba

¢ Allitsa helyzetbe a szerszamot a képernydn (gyors raallas)

* cllendrizze, hogy a szerszamél mentes a kosztol, forgacstdl vagy barmi olyan szennyezddéstol, ami
befolyasolhatja a mérés eredményét

* amérés tengelyében fokuszaljon a képre az orso forgatasaval;

EE] R

r

37. abra:

* nyomja meg a gombot a mérés megkezdéséhez
* a kamera kijelz6jén megjelenik egy ablak, ahol meg kell adnia a szerszdm
vagy a beallité etalon radiuszat
a mikrométeres mozgatashoz hasznalt fogantytval a szerszdm profiljat allitsa
tokéletesen a rogzitett szalkeresztre, az egymashoz kozeledd két zold nyil
segitségével.

nyomja meg az ¢értéket rogzitd gombot a Z tengelyre vonatkozdé nullpont
elmentéséhez, csak akkor tudja megnyomni a gombot, ha a tengely tokéletesen
érintkezik a szalkereszttel

25.006 ’ % é_a “We:djun12201315:02:28 @
2470 2z =

T L E

"X tengely raallas

(kollimalas)
kijelz6
‘ Régzitett ,
szalkereszt Szerszam ‘
~ profilja
Szerszam |

 radiusz Erték
' rogzités

Gepi nullpont mérés
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Ismételje meg a miiveletet a masik tengelyen is, ha ,,mesterként” kivanja elmenteni.

* nyomja meg a gombot a mérés megkezdéséhez
* a kamera kijelz6jén megjelenik egy ablak, ahol meg kell adnia a szerszam
vagy a beallit6 etalon hosszat

* a mikrométeres mozgatashoz hasznalt fogantytival a szerszam profiljat allitsa
tokéletesen a rogzitett szalkeresztre, az egymashoz kozeledd két zold nyil

segitségével.
: . * nyomja meg az értéket rogzitd gombot a Z tengelyre vonatkoz6 nullpont
a / elmentéséhez, csak akkor tudja megnyomni a gombot, ha a tengely tokéletesen
. érintkezik a szalkereszttel

i [ >|< 3

Z tengely raallas

= (kollimalas) S,
5 klje'ZO Szerszam
p— ~ profilja
% Rogzitett

szalkereszt

Erték
rogzités

Szerszam ‘

m hossz

b

A ,mester” referencia érték rogzitése ezzel véget ért, a referencia szerszam radiusza és hossza a
megfeleld ablakokban megjelenik.

to mast

ull'f 25.002

D Link to master Z
N G5.478
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A masodik opcid, hogy a nullpontot egy masik gép mesternullpontjahoz képest hatarozzuk meg, megadva
mellé egy pozitiv vagy negativ ,.eltolas” (,,offset”) érteket, ami a két érték kozotti kiilonbséget jelenti.
Természetesen ez az opcid nem érhetd el az adatbazis elsdé nullpont értékénél.

D Master X &' Link to master X
MANDELLI \ 4

E' Smart X offset

Ebben az esetben nem kell méréseket végeznie, egyszerlien meg kell adnia a ,,mester” gépet, és —
amennyiben van — az ,,offset” értéket; ahogy korabban leirtuk, a két tengelyhez kiilonb6z6 megoldasokat
lehet rendelni.

TEST

D Master X E' Link to master X

MANDELLI

E' Smart X offset 0.005
D Master £ E' Link to master Z

MANDELLI

D Smart Z offset

A kovetkezd 1épésben meg kell hatarozni, hogy a gép az X tengelyen mért adatokat
radiuszban vagy atmérében adja meg

H h ¢s, hogy a mértékegység mm (3 tizedesjegyig) vagy inch (5 tizedesjegyig)
l n C legyen

o / Végezetiil nyomja meg a jovahagyo gombot a gépi nullpont aktivalasdhoz

'\(-

2 5 . 00 2 "Q ;g y .4“ Fri Mar 15 2013 11:34:12 @
RN

65.478 # =
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10 GEPI NULLPONTOK

10.3.1  Specialis opciok
Bizonyos esetekben sziikség lehet arra, hogy a gépi nullpontot ugy hatarozzuk meg, hogy az egyik vagy
mindkét tengely szamitasi iranyat megforditjuk, illetve — esztergagépek esetén — ha megforditjuk a két

Normal szamitas X tengelyen Forditottszamitas X tengelyen

Normal szamitas Z tengelyen Forditott szdmitas Z tengelyen

Normal tengely konfiguracio Forditott tengely konfiguracié

A normal konfiguraciotol eltérd beallitas a kamera kijelz6jén megjelenik.

F;xl_xﬁzh [ =]

Y Forditott

" Tengely = Forditott
valtas = szamitas  szamitas
X tengelyen Z tengelyen

g B
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10.4  Gépi nullpont médositas

A listan fokozatosan megjelennek a betaplalt gépek; ha egy kivalasztott gép bedllitasait
moédositani szeretné, vagy sziikség esetén szeretné megismételni a bedllitasat, nyomja
meg a ,,szerkeszt” gombot és adja meg a jelszot.

10.5 Gépi nullpont aktivalasa

Egy gépi nullpont aktivalasdhoz nyomja meg a gépeket mutato listan a megfeleld gombot.

[TEST v

A kijelzett értékek azonnal a kivélasztott gépnek megfeleldk lesznek.

10.6  Gépi nullpont torlése

Lehetséges egy korabban megadott gépi nullpont torlése, de ne felejtse el, hogy ezzel az adott géphez
tartozo Osszes szerszam-Osszeallitas is elveszik.

A gépi nullpont torléséhez nyomja meg a gépeket mutatd listan a megfeleld gombot.

Erdsitse meg a torlést, amennyiben tartoznak a gépi nullponthoz szerszam-osszeallitdsok, ezek is torlésre
keriilnek.

£ Delete machine
' All tooling tables for selected machine will be deleted
é Confirm?

@No @ Yes

A folytatashoz adja meg a jelszot.

v Gépi nullpontok torlésekor az adott nullponthoz tartozo minden szerszam-osszeallitas is torlésre keriil.
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11 SZERSZAM-OSSZEALLITASOK

11.1 Bevezetés

A szerszam-Osszedllitds adatbazisban az 0Osszes 1étezd szerszam-Osszeallitds adatai megtalalhatok;
mindegyik egy gépi nullponthoz tartozik (amelyikhez a szerszamok tartoznak) és tobb, a megmunkalas
fliggvényében cserélhetd szerszamot tartalmaz.

Egy 0j szerszam-0sszeallitds megadasahoz aktivalja a megfeleld gépi nullpontot.

Ha a ,,GEPI ALAPERTELMEZETT” van bekapcsolva, a szerszam-o6sszedllitdshoz tarozé gomb nem
mitkodik.

A szerszam-0sszeallitds oldal megnyitdsdhoz nyomja meg ezt az ikont, az aktiv gépi
nullponthoz tartozé dsszes elmentett szerszam-0sszeallitas megjelenik.

Ha még nem hozott 1étre Gsszeallitast, a lista iires lesz, és csak a L,BESZURAS” és a , KILEPES” gombok
aktivak.

Tooling tables

‘/ ,Mobdosit”
gomb

gomb

gomb

“Masol
gomb

“Atnevezés”
gomb

KILEPES
gomb

38. abra: Szerszam-ésszeallitas parbeszéd ablak

Az alabbi bekezdésekben bemutatjuk, hogyan kell szerszam-06sszeéllitast 1étrehozni, modositani, tordlni,
masolni (ha masik gépi nullponthoz szeretné rendelni) vagy atnevezni.
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11.2 Szerszam-0sszeallitas beszurasa

(%] Szerszam-osszedllitds beszirdsa

Egy 1) szerszam-Osszeallitds megadasdhoz nyomja meg a Szerszam-osszeallitas
beszirasa gombot.Ahogy lathatd az operativ szerszdmok nagyon hasonldak a gépi
nullponttal hasznaltakhoz, ebben az esetben is lires a lista az els6 megnyitaskor.

Mieldtt 1) szerszam-Osszedllitdst hozna Iétre, ellendrizze, hogy a megfeleld gépi
nullpontot kivalasztotta-e.

Adjon a szerszam-06sszeallitdsnak egy nevet, amely alapjan a késébbiekben felismeri, majd nyomja meg a
,Jovahagyas” gombot.

w Insert tooling table name - Jovahagyas |
\ gomb
' OSSZEALLITAS neve
~ Nullpontneve -
‘ Osszedllitas neve (
Szerszamok listaja
. Ked

‘ Korrektor szam {/

Aradiusz értéke Magassag értéke

| A szog értéke f A radiusz értéke ‘

39. abra: Szerszamtabla
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Korrektor Egy szerszam megadasahoz csak a kalibracids szam mez6t kell kitdlteni, tehat
megteheti, hogy eldszor a kalibracids szamokat adja meg, és csak késobb tolti ki a tobbi
mezOt a mérési értékekkel. Nem adhat meg két szerszamot azonos kalibracios szammal.

Kad Ez a szerszam azonositasara szolgald szdm, szarmazhat a gyartotol vagy a cégtdl is.
Manualisan kell megadni az alfanumerikus billentylizet segitségével.

m 1 I 12 3456?890'

 Korrektor szam | Kod

XésZ A vagoelre vonatkoznak, kétféleképpen adhatok meg: vagy megnyomjuk a megfeleld
mezdt és a billentylizet segitségével megadjuk a vonatkozd értéket vagy mérés kozben
megnyomjuk a megfeleld X vagy Z gombot az adatbevitelhez.

m\ 25.002 - 65.478

" Nyomja meg az X tengely ‘ Nyomja meg az Z tengely ‘
~ manudlis betaplalasdhoz - manualis betaplalasahoz

2 5 . 00 2 %’9} ;){ We:djun 12 2013 15:44:36 @

65.478 = = 2
: -- B

M v

Nyomja meg az
Z tengely értékének
mentéséhez

i

Nyomja meg az
X tengely értékének
mentéséhez

1234567890

=X 25.002 =4 65.478
i 79.67 R 0.809

ALY

©
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Ahogy mar korabban is felhivtuk ré a figyelmet, mérés eldtt ellendrizze, hogy a szerszamél mentes a
kosztol, forgacstol vagy barmi olyan szennyezddéstdl, ami befolydsolhatja a mérés eredményét, majd
forgassa az orsétartot, amig a szerszamprofil az adott tengely irdnyaban fokuszba nem keriil.

Szog A képerny6n lathatd vagoél hatszogét mutatja, és kétféleképpen adhaté meg: vagy megérinti
az adott mezdt, €s a billentylizet segitségével megadja az értéket vagy a manualis (9.7.4
pont) ill. automatikus (9.7.1 pont) szogmérés soran szerzett értéket menti el.

Nyomja meg a sz6g i
IE! ?Q.G?L ‘manudlis betaplalasahoz

25 004 < ¥ 4 Wedjun12201315:47:26 @)
k = —
65.478 # X s

>

L

Y 1234567890

Y 25.002 4 65.478
. o

W 79.67 IR 0.809

Nyomja meg a szdg
rogzitéséhez

A 79.67

PX 25.158 PZ 65.488 ¥ % ©)

Ezt a gombot nyomja meg a kiegészitd sz0g megjelenitéséhez ¢és rogzitéséhez.

Amikor a rendszer két szoget érzékel, akkor a profilra illeszkedd vonalak metszéspontjdnak szoge is
megjelenik és kiszamitasra kertil.
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A metszéspont mért értékeit a szerszam X és/vagy Z értékeként lehet elmenteni, az ,.érték mentése”

gombot megérintve.

A rendszer megkérdezi, hogy a tengelyen vald poziciot szeretné elmenteni, vagy a metszéspontnal mért

érteket (KEP).

Radiusz megadasa A képernydn lathato vagoél sugarat mutatja, s kétféleképpen adhatdé meg: vagy
megérinti az adott mez6t, és a billentylizet segitségével megadja az értéket vagy a

manualis (9.7.5 pont) ill. automatikus (9.7.2 pont) radiuszmérés soran szerzett
értéket menti el.

m 0.809 I " Nyomja meg a radiusz ‘
— manualis betaplalasahoz

Wed}un 12 2013 15:48:01 @J

25.004 x4 e
TeST V)

65.478 * I . O

o) B S G

-

N
\ D YT

Nyomja meg
a radiusz
rogzrtesehez

R 0.809

CX 24.205CZ 64.679 %

Ebben az esetben is elmentheti a kor kdzéppontjdnak koordinatait a szerszam X ¢€s/vagy Z értékeként, ha
megnyomja az ,,érték mentése” billentytit.

A rendszer megkérdezi, hogy a tengelyen vald poziciot szeretné elmenteni, vagy a CZ/CZ mért értéket.
(KEP)
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Amikor az 0Osszes kivant adatot megadta (csak a kalibracios szam kotelezd), nyomja
meg a jovahagyas gombot, ezzel az dsszedllitast a listahoz adja.
Ha a tablazat fejlécét megnyomja, akkor az adott oszlopot névekvd sorrendbe rendezi.

1 25.002 65.478 1234567890

11.21  Uj szerszam megadasa

Nyomja meg a ,,szerszam bevitele” ikont, ha 0j szerszdmot szeretne a készlethez adni, ne
feledje, ugyanazt a kalibracidos szamot nem hasznalhatja kétszer. Az adatokat a 11.2
pont alapjan adja meg.

1 25.002  65.478 1234567890

2 14.581 187.550 TOOL2

3 24.990 145.950 TOOL3

11.2.2 Szerszam torlése

Nyomja meg a ,,szerszam torlése” ikont, ha torolni szeretné az 6sszeallitasbol.
Hagyja jova a torlést.

& Delete tool

._.-”“'-h Delete current tool?

(@ No |[@ Yes)

11.2.3 Etikettnyomtatas

Amennyiben a szerszdmbemérohdz cimkenyomtatot csatlakoztatott (lasd 13. fejezet),
ezen gomb megnyomasaval etikettre nyomtathatja a lemért szerszdm minden adatat,
ahogy a kovetkezd példa mutatja.
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COLL 2 TAB

T1FIX

R 33,603 ™
7 227 .53 cxo.789

ELBO CONTROLLI Wed Mar 27 2013 09:58:56

Miutan megadta a szerszamokat, nyomja meg a ,,kilép” gombot; ezutan az aktiv nullponthoz
tartozo szerszam-osszeallitdsok listdja fog megjelenni.

11.3 Szerszam-osszeallitas modositasa

A listaban szerepld 0Osszeallitdis modositasahoz kovesse a 11.2 pontban leirtakat.
Valassza ki a megfeleld Osszeallitast, majd nyomja meg a ,,szerszdm-Osszeallitas
modositasa” gombot.

11.4 Szerszam-osszeallitas torlése

Lehetséges egy korabban mentett szerszam-osszeallitas torlése, de ne felejtse el,
hogy ezzel az adott §sszeallitdshoz tartozd Osszes szerszam is elvész.

Vilassza ki a torlendd 0sszedllitast, majd nyomja meg a ,,szerszam-0sszeallitas
torlése” gombot.

Hagyja jova a torlést.

2 Delete tooling table

’“: Delete current tooling table?

@ No @ Yes

Az Osszeallitas torlésével a benne 1évo Gsszes szerszam is torlésre keril.

11.5 Szerszam-osszeallitas masolasa

A masolas funkciojanak segitségével egy szerszamtablat masik géphez is hozzarendelhet.
Igy 1j gép esetén nem kell tijra betaplalni vagy lemérni egy teljes osszeallitast.

Vélassza ki a kivant 0sszeallitast, nyomja meg a ,,szerszamtabla masolasa” gombot, ezzel
megnyilik egy ablak, ahol kivalaszthatja a gépet.
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Copy tooling table
Select target machine

_ ’ -
MANDELLI V VAR

Megjelenik egy legordiild menti; valassza ki a gépi nullpontot, ahova az dsszedllitast méasolni szeretné.
A masolas miiveletével a nullpont is megvaltozik, ha az eredeti és a célgép nullpontja nem egyezett
meg.Az 0 0sszedllitds neve ugyanaz lesz, csak a végén megjelenik a ,,COPY” felirat.

11.6 Szerszam-osszeallitasok atnevezése

Modosithatja a mar meglévd dsszeallitasok nevét.
Nyomja meg a ,szerszamtabla atnevezése” gombot, megjelenik egy ablak, ahol
atnevezheti az 0sszeallitast, azonban még nem hasznalt nevet kell adnia.
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12 ADATMENTES ES VISSZAALLITAS

12.1 Bevezetés

A rendszeres ¢és megfeleld adatmentésnek koszonheten vissza tudja éllitani a szerszambemérd elmentett
adatait, ha véletlentiil adatvesztés vagy hardver sériilés torténne.

Minél gyakrabban menti el adatait, annal konnyebben és gyorsabban tudja a HATHOR SIX
szerszambemérd teljes mikodését helyreallitani a rendszer esetleges tjratelepitésekor.

Ehhez hasznaljon kiils6 adattarold eszkozt, pl. pendrive-ot.

12.1.1 Biztonsagi mentés

Az elmentett adatok visszaallitasahoz fontos a \\elbo\Preset mappa biztonsagi mentése, mert ebben
talalhat6 a program .exe fajlja, a konfiguracios fajl, a nullpontokat és szerszdm-0sszeallitasokat tartalmazé
adatbazis valamint a szoftver megfeleld miikodését biztositd mappak.

12.1.2  Helyreallité miivelet
Amennyiben szilikséges a fent emlitett fajlok helyreallitdsa, masolja be 6ket a megfelelé mappaba.

Sziikség esetén az Elbo Controlli el tudja 6nnek kiildeni az alapértelmezett beallitasokat tartalmazé
eredeti mappat, csak irjon nekiink az service@elbocontrolli.it vagy hivja fel tigyfélszolgalatunkat: +39
0362 342745.

12.1.3 A szoftver frissitése

A HATHOR SIX szerszdmbemérd szoftverének frissitései a http://www.elbocontrolli.it/ honlap
,,download” részénél elérhetok.

A honlapon let6ltési segitséget is talalhat valamint elolvashatja a leglijabb verzid tjdonségait.

Az aktiv verzio a letoltés ideje alatt lathatd a képernyon (lasd 7.1) vagy ellendrizhetd a konfiguracios
részben a 8.2.2 pontban leirtaknak megfelelden.
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13 A DYMO ETIKETTNYOMTATO GEP TELEPITESE

A HATHOR SIX szerszambemérd alapbeallitas szerint DYMO 99012 kodu etikett cimkére (89x36
méret) nyomtat a LabelWriter 450 etikettnyomtatoval.

Amennyiben az etikettnyomtatot a szerszambemérdvel egyiitt vasarolja meg, akkor a nyomtatot mar

telepitve kapja. Egybdl csatlakoztathatja aramforrashoz és a szerszambeméréhoz az USB porton
keresztiil.

USB portok

Ha a nyomtato6t kiilon vasarolta, akkor 1épjen ki a mérdszoftverbdl az EXIT (kilép) gomb
megnyomasaval.

Elbo controlli
. Quit application?

@ No|(@ yes)

Csatlakoztassa a nyomtatot &ramforrashoz és a szerszambemér6hdz, majd varja meg az ,,installation
completed” (,,telepités befejezve”) feliratot.

== Wed Jun 12, 17:03 elbo [H'

elbo controlli @"’“

Printer added
“LabelWriter-450' is ready for printing.

A Dymo etikettnyomtatd telepitése sikeres, és a bemérd szoftverébdl immar nyomtatni lehet a 99012
kodu etikettekre.
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14 A NYOMTATO CSEREJE

Ha szeretné lecserélni az etikettnyomtatot, el kell tavolitani a telepitett nyomtatot.
Nyomja meg a ,,System” (,,Rendszer’’) gombot a meniisorban, majd valassza ki az ,,Administrator” és

,Nyomtatas” gombot.

43} Applications Places

Prefer

Help and Support [ Language Support

About GNOME B Log File Viewer

Ik sereen =gl Login Screen
Log Out elbo... ] Network Tools

Shut Down...

= software Sources

8 Synaptic Package Manager
3] system Monitor

&1 Time and Date

% Update Manager

& users and Groups

Nyomja meg a torlendé nyomtatd ikonjat.

® © @ Printing - localhost

Server Printer Group View Help

gaAdd v & Filter: Q 4
LabelWriter450

Connected to localhost

Nyomja meg a ,,Nyomtat6”, majd a ,, Torol” gombot a telepitett nyomtatd torléséhez.

© © @ Printing - localhost
Ser‘uer-Group View Help
Properties
Duplicate Ctrl+D

Rename

Enabled

« Shared

Add to Group >

View Print Queue Ctrl+F
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A meger0sitéshez nyomja meg a ,, Torol” gombot.

,f Really delete printer ‘LabelWriter-450'?

Cancel | Delete

Ha tobb mint egy Dymo LabelWriter Etikettnyomtatd van telepitve, a fenti 1épéseket kovetve az dsszeset
tavolitsa el.

S & @ Printing - localhost

Server Printer Group View Help

|. I;:j Add] v ﬁj Filter: Q &

Connected to localhost

Nyomja meg a Egombot az ablak bezarasdhoz.

Most mar telepitheti az Gj nyomatot a 13. fejezetben leirtak szerint.
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15 GYORS ETIKETTNYOMTATAS

Ahogy mar emlitettiik, a foablakbdl is nyomtathat szerszdm etikettet a méréssel egy iddben; vagy
manudlisan betapldlja az adatokat vagy a 212V kamerarendszerrel automatikusan felvett a
radiusz/armérd, hossz, szog értékeket nyomtatja ki.

Korrektor szam \

Szerszam kod \

Radiusz vagy étmérc’j\

Hossz

Hatszog \

Radiusz

Adat torlése \

Nyomtat

40. abra: Gyors etikettnyomtatas

Ahogy mar emlitettiik, a (feltétleniil sziikséges) adatokat be lehet vinni manudlisan vagy kamera modra
véaltva a geometriai szdmitasokkal is rogziteni lehet 6ket a 11.2 pontban leirtaknak megfeleléen
(szerszam-0Osszeallitas beszurasa).

Amikor az etikettnyomtaté nem valaszol, a kdvetkez0 iizenet jelenik meg a képernydn:

& Elbo controlli
e Printer is not ready

FoK|
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Ellendrizze, hogy az etikettnyomtatd be van kapcsolva, csatlakoztatva van az USB porton keresztiil,
valamint az etikett tekercs megfeleléen be van helyezve a nyomtatdba.

Ha nem tilinik el a felirat, probalja meg Ujratelepiteni az etikettnyomtatot a 13. és 14. fejezetben leirtaknak
megfelelden.

Ha a nyomtatas sikeresen megkezdddott, az etikett megjelenik a kijelzOn a nyomtatas befejeztéig.

3_963 - X 4 Wed Oct 16 2013 17:46:15 @J
| :aa
100.868 * =

154.997

b

Etikett példa, melyen minden mezd ki lett toltve:

TAB
T 1 FIX

R 33,603 ™
7 227 .53 cxo.789

ELBO CONTROLLI Wed Mar 27 2013 09:58:56
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16 KARBANTARTAS

16.1 Rendszeres karbantartas

A szerszambeméronek nincs sziiksége rendszeres karbantartisra, sziikség esetén az alabbi 1épéseket
kovesse.

16.1.1  Orsok, adapterek és beallité etalonok kenése

A hosszl tavll hatékony és megbizhatdé miikodés érdekében fontos ezen kulcsfontossagu elemeket
tisztitani és kenni minden csere esetén, mieldtt eltarolnank 6ket.

Az orsonak csak a lathatdo és koszoriilt feliiletének tisztitdsa és kenése sziikséges, melyet legalabb
muszakvaltasonként végezzen el a korr6zidé megakadalyozasa miatt.

Minden kenési miivelethez valamilyen antioxidans terméket ajanlunk, pl. Chesterton 775 illetve hasonl6
termék.

16.1.2 212V kamerarendszer tisztitasa

A kezelOpanelhez hasonléan a 212V-t tiszta ronggyal torolje le, melyet nedvesitsen be valamilyen
zsirtalanité szerrel (ne hasznéljon higitdt, illetve csiszolotermékeket). Az optikai részekhez (lencse és
lampa) antisztatikus torlérongyot és kizardlag optikai rendszerek tisztitasara vald szert hasznaljon.

16.1.3  Siiritett levego szliré tisztitasa

Id6rdl iddre ellendrizze a pneumatikus rendszer filterét valamint a pneumatikus csatlakozést, amely
szerszambemérd hatuljanal helyezkedik el (lasd 6.5.2 dbra), és amennyiben sziikséges eressze le a
szlir6tartalyban felgyiilemlett kondenzvizet az ateresztd szelepsapkaval. Ha a filtert tisztitani kell, kosse
ki a pneumatikus vezetéket, €s csavarja le az atlatszo tartalyt; ezutan benzinnel, vagy mas olddszerrel
tisztitsa meg a filtert; végiil visszaszerelés el6tt szaritsa meg siiritett levegdvel.

16.1.4  Erint6képernyé kalibralasa

A 15> érintéképernyds monitor kalibralasa a gép tesztelésekor megtorténik, azonban, ha pozicionalasi
pontatlansagokat észlel a gombok megnyomasakor, akkor megismételheti a kalibralast.

Lépjen ki a szerszambemérd kezeld szoftverébdl majd valassza ki az ,,Erintdképerny6 kalibralasa”-t az
alkalmazasok meniibol.

Places System
&, Accessories ,

W) Elbo Controlli

h

Vilassza ki a ,,Szerszam” (,,Tool””) meniit, majd nyomja meg a ,,Linearizacid” (,,Linearisation”) gombot,
az alabbi képeknek megfelelden.
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® eGalaxTouch - /d=aviusb/hiddevo eGalaxTouch - /dev/usb/hiddev0

DA |3y ] Edge ] Misc ITE

General ] Setting | '[Si | Display ] Edge] Misc ITE

Touch Controller Lis Linearization Curve

>

uss

USBE Controller

Function

e
HIHE e to match display.

Information Clear linearization parameter
and do 4 points alignment.
Active Device: fdevfusb/hiddev0o jlo 9 or 25 points linearization
X Module Version: 3.01 or better touch linearity.
- . Do draw test to verify
Utility Version: 3.01.3728

the touch accuracy.

[ oK H Cancel H Apply l [ OK H Cancel H Apply l

L 4

Vilassza ki a 25 pontos kalibracios modot, majd érintse meg a képernydn megjelend sarga pontokat.

A miivelet végén megjelenik egy iizenet a sikeres kalibralasrol. Ha probléma 1ép fel a miivelet kdzben,
ismételje meg a kalibralast az elejérdl.

@ Linearization is ok.
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171 Elészé

Ezt a fejezetet a szerszambemérd hasznalata sordn fellépd leggyakoribb probléméak megolddsat mutatja
be. Minden probléméhoz tartozik néhany ellendrzési miivelet, illetve megoldas. Természetesen a lista
nem tartalmaz minden lehetséges problémat: Sziikség esetén lépjen kapcsolatba a teriileti képviseld
ligyfélszolgalataval.

17.2 Problémak, okok és megoldasok

17.21 Probléma:a szerszambeméré nem kapcsol be.

OK: altalanos hiba a tapfesziiltségben.

MEGOLDAS:ellendrizze a csatlakozast a tapfesz. halozathoz;
ellendrizze a kiilsé kapcsoldkat és/vagy biztositékokat; amennyiben hibasak, cserélje ki
oket.

OK: hiba a szerszambemérd aramellatasaban.

MEGOLDAS:ellendrizze, hogy a gép hatoldalan taldlhaté ON/OFF kapcsolé ON pozicidban taldlhatd-e
(lasd 6.5.1 pont);
ellendrizze, hogy a szamitdgép be van kapcsolva, és a gomb kéken vilagit.

17.2.2 Probléma:a tengelyek nem oldanak ki.

OK: a szoftverben a tengely rogzit6 billentyli be van nyomva.(7.2 — 7.5.1 pontok)
MEGOLDAS:nyomja meg a tengelyek kioldé gombjat

OK: nincs pneumatikus betap vagy alacsony a nyomads.

MEGOLDAS: lassa el a szerszambemérst 5+6 BAR nyomésu siiritett levegdvel.

OK: a szolenoid vagy elektromos szelep sériilt.

MEGOLDAS: 1épjen kapcsolatba a technikai tigyfélszolgalattal a sériilt alkatrész cseréjével kapcsolatban.

17.2.3 PROBLEMA:felfele iranyi mozgasprobléma a Z tengelyen.

OK: kiegyensulyozo6 rug6 hibdja.

MEGOLDAS:tavolitsa el az oszlop hatsé boritasat, ellendrizze a kiegyenstilyozé rugoét, majd Iépjen
kapcsolatba a technikai ligyfélszolgalat az alkatrész cseréjével kapcsolatban.

17.2.4 PROBLEMA: az indexalé gomb nem miikédik (opcionalis indexalé funkc. rendelkezé gépeknél)

OK: nincs pneumatikus betdp vagy alacsony a nyomas

MEGOLDAS: lassa el a szerszambemérst 5+6 BAR nyomésu siiritett levegdvel

OK: nem indexalhat6 orso.

MEGOLDAS:  hasznaljon indexalhat6 orsétartét pl. VDI vagy Capto

OK: a szolenoid vagy elektromos szelep sériilt.

MEGOLDAS:ellendrizze, hogy a billentyli jelzéfényei megfeleléen miikodnek-e, majd 1épjen
kapcsolatba a technikai ligyfélszolgalattal a sériilt alkatrész cseréjével kapcsolatban.

17.2.5 PROBLEMA: a mérések eredménye helytelen és nem megismételhetd.

OK: kiilsd behatas vagy iités miatt a 212V fix szalkeresztje nem parhuzamos a gép tengelyével.
MEGOLDAS:lasd 17.2.8
OK: az érzékeld rendszer vagy a tengelyek kezeld egység meghibasodott.

MEGOLDAS: lasd 17.2.8

17.2.6 PROBLEMA:a tengelyiranyt mérés nem torténik meg.
OK: az érzékeld rendszer vagy a tengelyek kezeld egység meghibasodott.

MEGOLDAS: Amennyiben a probléma mindkét tengely esetében jelentkezik, a probléma valdsziniileg az
elektromos berendezésben, illetve a kédbelekben vagy a mérési rendszerben keresendd.
Lépjen kapcsolatba a technikai iigyfélszolgélattal a sérilt alkatrész cseréjével
kapcsolatban.
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17.2.7 Probléma: az automatikus raallas kiilonb6z6 mérési eredményt ad a képernyé kiilonbozé részein.
OK: Hibas kalibralas.

MEGOLDAS: ismételje meg a kamera kalibralasat (8.2.3 pont).

OK: A 212V fix szalkeresztje nem parhuzamos a tengelyekkel.

MEGOLDAS:14sd 17.2.8.

17.2.8 PROBLEMA: A 212V rogzitett szalkeresztje nem parhuzamos a szerszambeméré tengelyeivel,

éslvagy a szerszam képének fokusza nem esik egybe a szerszam max. kiallasaval (az érintési pontjaval).

OK: kiils6 behatas vagy iités kovetkeztében a 212V allvanya vagy optikaja elmozdult.

MEGOLDAS:Ellenérizze, hogy a tartorendszer és az optikai elemek rogzitése megfelelé-e, majd vegye
fel a kapcsolatot a technikai ligyfélszolgalattal.

17.2.9 PROBLEMA: Az érintéképernyd pontatlansaga.

OK: az érintéképernyd kalibracios értékei nem megfeleldek.
MEGOLDAS:Iépjen ki a bemérd kezeldszoftverébdl, és ismételje meg a kalibralasi miveletet az
operacids rendszer ,,Bedllitdsok” - ,,Erintoképernyd kalibralasa” meniipontokon keresztiil

(lasd 16.1.4).

17.2.10 PROBLEMA: Helytelen datum és idé6
MEGOLDAS:A datum ¢és id6 beallitasahoz Iépjen ki a berendezés kezeldszoftverébdl és az aldbbiak
szerint jarjon el:

1y Tue Oct 15, 17:29 zlbo [

2 - Kattintson az asztal jobb felsd sarkaban 1évd datumra;
r_]t 36 ” i @ ekkor megjelenik egy naptar.

1y Tue Oct 15, 17:30 elbo ®

< October » <2013 »

Sun Mon Tue Wed Thu Fri Sat
40 1 2 3 4 5
41 6 7 8 9 10 11 12
e 13 14 pESm 16 17 18 19
43 20 21 22 23 24 25 26
44 27 28 29 30 31
45

= Locations | Edit | Kattintson a ,,Szerkesztés” (,,Edit”)
gombra.
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@ Clock Preferences

General Locations

Weather

—

® Time & Date

< QOctober »
1
6 7 g8

Current Time:

Time:

sun Mon Tue Wed Thu

2 2
9 10

13 14 @S 16 17
20 21 22 23 24
27 28 29 30 31

17:32:22

42013 »
Fri Sat
-+ ]
11 12
18 19
25 26

LA

,,Rendszerido beallitasa”
gombra.

Csukja be az ablakot.

(,,Set

HATHOR SIX

Kattintson az ,,Id0 beallitasa™ (,,Time
setting”) gombra.

Allitsa be a helyes datumot és idét, majd kattintson a

System Time”)
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18 ELEKTROMOS ABRA
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19 PNEUMATIKUS DIAGRAM

Pneumatic diagram preset Sethy Six
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1. dbra: KicSomagolasi ULASTEASOK. .......cuviiiiuiiiiiieeiiie ettt ettt et e e e e eta e e e e e e ennaeeensaeesnnnsnaaees 12
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