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2 TANUSITVANYOK

A gyartdo, ELBO CONTROLLI i.e., felelossége tudataban

TANUSITJA, HOGY

Az E68L / LA szerszambemérd gépek minden modellje megfelel az alabbi vonatkoz6 EU iranyelveknek:

2006/42/EK Munkagépekrol szolo iranyely (DM)
harmonizalt szabvanyok: EN ISO 12100:2010

2014/30/EU Elektromdgneses osszeférhetoségére vonatkozo iranyely (CEM)
harmonizalt szabvanyok: EN61326-1:2013, EN55011:2009+A1:2010 ISM (1 csoport, A
osztaly), EN61000-3-2:2014, EN61000-3-3:2013, EN61000-4-2:2009,
EN61000-4-3:2006+A1:2008+A2:2010, EN61000-4-4:2012,
EN61000-4-5:2006, EN61000-4-6:2009, EN61000-4-11:2004

2014/35/EU Kisfesziiltségii villamossagi termékekrol szolo iranyely (LVD)
harmonizalt szabvanyok: EN60950-1:2006+A2: 2013, EN60204-1:2006+A1:2009,
EN61010-1:2010

2011/65/EU Elektromos és elektronikus berendezések veszélyes anyagainak korldtozdasa

R W)

(RoHS I1) imimy

2012/19/EU Elektromos és elektronikai hulladékokra vonatkozé (WEEE) iranyelv E\/
a kdzpontunkban elérhet6 technikai dokumentumoknak és vizsgalati jegyz6konyveknek
megfeleléen

Hely: Meda Jogi képviseld
Datum: TASCA MASSIMILIANO

| ELBO CONTROLLI S.r.l.

¥ Via S. Giorgio, 21
7 20821 Meda (MB) ltalia

Model l

Numero seriale / SN @)
Anno costruzione / Year |
Tensione / Voltage ~ V[ _115/230 AC

Corrente / Current A 3
Massa / Weight Kg[_ 57

Az adott gépre vonatkozoé informacié rovid 6sszefoglaldja a fent bemutatott szerszambemérd bal oldalara
rogzitett adattablan talalhato (1asd fenti abra).
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3  HULLADEKKEZELES

Felhasznaloi tajékoztatd

HULLADEKKEZELES

INFORMACIO SZAKMAI FELHASZNALOKNAK

A 2005. julius 25-i 151. sz. torvényerejli rendelet 13. cikkének valamint ,,Az elektromos és elektronikus
berendezésekben talalhatd veszélyes anyagokrol és hulladékkezelésrdl szolo 2002/95/EK, 2002/96/EK és
2003/108/EK iranyelveknek megfelelden”.

A késziiléken talalhatd athuzott kuka piktogramja arra utal, hogy a terméket hasznalati élettartamanak
végekor a tobbi hulladéktol kiilon kell kezelni.

A késziilék hasznalati élettartamanak lejartaval a szelektiv hulladékgytijtését az orszagos forgalmazo végzi.

Ennélfogva, ha a felhasznald szeretne megvalni jelenlegi késziilékétol, kapcsolatba kell Iépnie a
forgalmazdjéaval, majd a kapott utasitasok szerint kell eljarnia.

A leselejtezett késziilék ujrahasznositds ¢és hulladékkezelés céljabol torténd megfeleld szelektiv
hulladékkezelése hozzajarul a kornyezet és egészség megorzéséhez, valamint eldsegiti a késziilékben
talalhat6 anyagok ujrahasznositasat.

A termék engedély nélkiili megsemmisitése vagy hulladékkezelése a forgalmazas orszagaban érvényben
levo torvényeknek megfeleld bilintetést vonja maga utan.
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4 BEVEZETO

El6szor is koszonjik, hogy megtisztelt valasztasaval. Meggy6zddésiink, hogy az E68 szerszambeméro
késziilék hasznalata megelégedésére fog szolgalni, és novelni fogja NC gépének termelékenységét.

Az E68L / LA szerszambemérd normal és kétkamerds TW verzidjanak kivitele az ergonomia ¢és
egyszeriiség alapelveit figyelembe véve tortént, melynek koszonhetden kiemelkedd technoldgiai
megoldasokat nytjt. A mechanikai rendszerek, az elektronika és a szoftver mind a szerszambemérést, az
elozetes kalibralast valamint a szerszam vizsgalatot szolgédlja. Az ELBO CONTROLLI altal tervezett
117V kamera kijelz6 rendszer (camera vision system) automatikus és manualis bemérések elvégzésére is
alkalmas.

crer

egyediilallo.
A modellek kétmonitoros, automatikus szerszamfelismerd rendszerrel és integralt mithelykezeld TP32
megoldassal felszerelt un. ,,IS” verzidban is elérhetok.

411 Tulajdonsagok és funkcidk

411 Mérési tartomany
Az E68L / LA szeriaju szerszambemérdk a mérési tartomanytol fliggden az alabbi verzidban érhetdk el:

E68L/LA: max. 600 mm atmér6 (300 mm sugar); 800 mm max. magassag.
E68L/LA: max. 600 mm atmér6 (300 mm sugar); 1000 mm max. magassag.
E88L/LA max. 800 mm atmérd (400 mm sugar); 800 mm max. magassag.
E81L/LA: max. 800 mm atmér6 (400 mm sugéar); 1000 mm max. magassag.

Minden verzid fel van szerelve GS371 tipusu Elbo Controlli természetes
granit megtamasztassal rendelkezd optikai itiveg linearis jelatalakitoval,
mely 1um felbontast HP 1ézerrel végzett hitelessel rendelkezik.

41.2 Mechanikai jellemz6k

Az alébbi technikai tulajdonsagok az 6sszes modellre jellemzdek:

A talpazat és az oszlop természetes granitbol késziilt Taylor Hobson 1 pm/m felbontasu elektronikus
mérogéppel késziilt mérési jegyzokonyvvel.

Acél monoblokk szerszam felépitmény 4 allithato rezgéscsillapitos talpazaton.

Cserélhetd forgo orsotartok az ISO / BT / HSK / VDI, stb. (verziok esetében (tipus/tartozékfiiggd) max.
futdspontossag < 2 pm.

Ors6 index négy szodgallassal: 0 ©-90 © -180 © -270 °.

NFC technologiaval ellatott orsotartd azonositd rendszer (SP-ID), mely minden csere utan automatikusan
felismerje az orsotartot.

Dupla prizmas megvezetés: 2 X-tengelyii megvezetés; 1 Z-tengelyli megvezetés

Dupla golydscsapagyt megvezetések (4), kenésmentes (el6terhelt megvezetés: P/H osztaly).

Univerzalis motorizalt mechanikus szerszammegfogas (ISO / BT / HSK szerszamok esetében tipusfiiggo).
Az orsotartd forgasanak pneumatikus-mechanikus fékezése 3 db 120°-ban elhelyezett dugattytival.
Kijelzo rendszert kiegyenstlyozo egység dupla spiralrugéval.

Motoros tengelymozgas.

Kezel6pult mikrométeres tekerdkerékkel és a gyors mozgatast segité nyomogombokkal 2,5 m / perc.

Kizarolag az LA / LTWA verziok esetében:

A pneumatikus behelyezd orsotartd automatikus motoros forgatdsa a jatékmentes mozgas atvitelének
érdekében (szabadalmaztatott).

A C tengely vizualizacidja: az orsotartd szogallasa 0,01 ° felbontasban
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41.3

Kamerarendszer szerszam mérésekhez és élvizsgalathoz:

41.4

E68L - E68LA

Optikai tulajdonsagok

C-MOS szenzor: a kivetitett kép teriilete 5 x 5 mm .
38X nagyitas
Bi-telecentrikus optika

Megyvilagitas: episzkopos gytris lencsék €s korkords vorés LED
megvilagitas; diaszkopos megvilagitas voros pontszertit LED-del.

Technikai tulajdonsagok

Munkagép kezeldi interfész:

22” TFT HD érint6képerny0 fiiggdleges monitor

Intel Quad Core Processor

UBUNTU LINUX LTS operaciés rendszer

Adattarolas SSD kartyan (szilardtest-meghajto)

4 USB port

1 LAN kabeles csatlakozas valamint vezetéknélkiili csatlakozas (Wi-Fi 802,11 150 Mb/s)

Csak az IS verzioban:

41.5

Masodik érintéképerny6s 22’ FHD TFT monitor

Szoftver

Szabvany szoftver:

Kizarolag az LA / LTWA verziok esetében:

Egyszert és konnyen kezelhetd egyképernyds kezeldszemély-gép interfész (kiilonféle funkciokkal)
Az integralt érintéképernydnek kdszonhetden kdonnyli hasznalat

CNC gépi nullpont kezelés és adapterek

Szerszamlistak készitése €s / vagy egy szerszdm kezelése, 0j formatum készitésének lehetdsége
Elméleti mérés ¢€s tlirés kezelés

Szerszamkészlet és poszt-processzor miiveletek elvégzése (altalanos generator)

CNC gépi nullpont automatikus valtoztatasa

Nyomtathat6 szerszamkészlet jegyzékonyv

Rajzok nyomtatdsa DXF formatumban, a szerszamprofilok fedése lehetséges

A fedésben 1év0 szerszamprofilok képe DXF formatumban

TLA (Tool Link App - alkalmazas szerszam csatlakozashoz) technoldgia a DNC memoriaba torténd
kozvetlen szerszamadat atvitelhez

Képes egyiittmiikodni TID infrastruktiraval a szerszamfelismeréshez DataMatrix-kod segitségével
Képes egyiittmiikodni magneskodolast infrastruktaraval (Balluff, a hardware nem része)

Automatikus orsotartd forgatds egykéses vagy tobbkéses mérési
ciklusokkal
Az orsé forgasi sebességének a szamitasa és vezérlése az atmér6tol figg 8
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4.1.6 Tartozékok

Porvédo takardévaszon (raktarozashoz).
Meéretek (E68xx modell): Hossz = 1700 mm, Magassag = 2300 mm, M¢élység = 700 mm, netté tomeg: ~
550 Kg

42 ,TW” verzio

A kettés kamerarendszerii modellek esetében a mérési tartomany sugariranyban 60 mm-el csokkel,
magassagaban 100 mm-el kisebb, hogy elférjen a kétkameras rendszer.

Masodik és harmadik kamera: vagoél (episzkopos) vizsgalat a képernyon:
e Bi-telecentrikus optika
e A szerszamot fontrdl (elol) vagy oldalrol is vizsgalhatd
e A fenti kamerat el lehet engedni, hogy ne akadalyozza a mérési miiveletet (a Z tengelyhez torténd
r0gzités tovabbra is megmarad)
60-szoros nagyitas, 2-szeres €s 4-szeres digitalis zoom
1,3 megapixeles C-MOS szenzor, nagysebességii 2.0 USB csatlakozas
4 x 4 mm-es (3.9 um/pixel) keretezett kép
Vilagitas: episzkopos gytrti (koaxialis fény) szort fénnyel és kis beesési szoggel, melynek
koszonhetéen csokken a felszin visszatiikrozodése.

4.3 ,IS” verziod

crer

crer

22’ dupla vertikalis érintéképernyds monitor
TID szoftver preset kit (automatikus szerszamfelismer6 rendszer)
TP32 szoftver licensz (integralt szerszamkezel6 rendszer).

Ennek a verziénak harom kiilonb6z6 konfiguracioja kaphato

* LITE: 8 felhasznalo, éves technikai tamogatas (10 ora), iizembe helyezés and képzés (2 nap)

* PLUS: 16 felhasznalo, éves technikai tamogatas (20 6ra), lizembe helyezés and képzés (2 nap)

* PLUS: 32 felhasznalo, éves technikai tamogatas (40 6ra), lizembe helyezés and képzés (4 nap), tobb raktar
kezelés, ISO 13399 kompatibilitas és modellezési tanfolyam
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5 ELOSZO

5.1 Bevezetés

Jelen hasznalati utmutaté az E68 széridju szerszambeméro késziilékek felhasznaloi és karbantartoi
szamara késziilt, mely bemutatja az eszkéz kicsomagolasat, elcsomagolasat, csatlakoztatasat és
alkatrészeit. A szoftver hasznalataval kapcsolatban a termékhez mellékelt utmutatét kell
tanulmanyozni.

Az utmutatot a késziilék szerves részének kell tekinteni, és a késobbi felhasznalas miatt gondosan meg kell
Orizni!

A leirasban megadott adatok és 1épések nem helyettesithetik a végfelhasznalé kezeldszemélyzet
szerszambemérési tudasat, azonban a leiras tartalmaz minden, az E68L/LA szerszambeméro kezeléséhez
sziikséges ismeretet.

A nem megfeleld késziilékhasznalat, illetve a hasznalati utasitdsban foglaltak be nem tartasa olyan
meghibasodashoz vagy karokhoz vezethet, amelyért az ELBO CONTROLLI S.r.I. nem vallal semmilyen
polgari vagy biintetdjogi feleldsséget.

ELBO CONTROLLI S.r.l. fenntartja a jogot a szerszambemérd késziilék, valamint a hasznalati utasitas
elézetes bejelentés nélkiili modositasara a gép folyamatos technikai fejlesztése miatt, hiszen cégiink
szolgalja.

A berendezéssel vagy a hasznalati utasitassal kapcsolatos barmilyen fejlesztési vagy jobbitasi javaslatot
szivesen fogadunk a kdzponti irodanknak cimzett faxon, vagy postai uton keresztiil.

52 Cél

crcr

késziilék biztonsagos lizemeltetéséhez, hétkoznapi és specialis karbantartasahoz sziikséges informaciokat,
kezdve a késziilék elsé bekapcsolasatol, annak hasznalatbol torténd kivonasaig.

Csak az ELBO CONTROLLI S.r.l. altal javasolt, illetve jovahagyott miiveleteket és konfiguraciokat
haszndlja; az ettdl eltérd felhasznalas vagy konfiguracié nem javasolt, mert azzal a késziilék megfelel6 és
biztonsagos miitkodését befolyasolhatja.

Jelen leiras itmutatonak tekintendd, és nem helyettesiti a szerszambemérot kezeld személyek tudasat illetve
szakmai hozzéaértését.

A hasznalati Gtmutatot a fejezetek logikai sorrendjében kell olvasni, mivel a tobbszor el6fordulo
informaciok csak az elsé alkalommal keriilnek kifejtésre; a késdbbiekben mar ismert tényként vannak
kezelve.
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5.3  Tipografiai tudnivalok

Jelen leiras témakoronként fejezetekre oszlik; a fejezetek cime az alabbi tipografiai formaban jelenik
meg:

X. ELSO FEJEZET
Minden fejezetnek van cime, mely az alabbi tipografiai formaban jelenik meg:

X.X Els6 bekezdés
A bekezdéseknek lehetnek albekezdései, melyek az alabbi tipografiai formaban jelennek meg:

X.X.X Elso albekezdés

A kezelési és karbantartasi miiveletek leirasat a kdvetkez6 mddon jeldljiik:

Miivelet

Ezutan a miivelet bemutatasa az alabbiak szerint torténik:
1. 1épés
2. Iépés

A kiilonosen fontos megjegyzéseket vagy utasitasokat az alabbi modon emeljiik ki:

v’ Kiilondsen fontos megjegyzés vagy utasitds.

10
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6 ELOKESZULETEK ES UZEMBEHELYEZES

6.1 Szallitasi lista

Miel6tt az elokésziileteket €s az lizembehelyezést megkezdené, ellendrizze, hogy a szerszambemérd
csomagolasa tartalmazza a kdvetkezoket:

SZERSZAMBEMERO TiPUS
O E68L 0 E68LA O E68LIS 0 E68LAIS
O E6IL O E6ILA O E61LIS O E61LAIS
0 ESSL 0 ESSLA [ ESSLIS [ ESSLAIS
O ESIL O ESILA O ESILIS O ESILAIS
FORGO ORSO
0 1SO 30 0 1SO 40 0 1SO 45 0 1SO 50
[0 HSK 63 O, O, [

BEALLITO ETALONOK (MEROTUSKEK)

[ 1SO 30 OISO 40 OISO 45 OISO 50

0 HSK 63 O O O...........
SZUKITOK

OISO ........... VDI ............. [T 7<) RO
MINI ETIKETTNYOMTATO O oo ETIKETTEK O O ...,

Jelen kezelési, hasznalati és karbantartasi utmutaté elektronikus formatumban (PDF)
Szoftver hasznalati utasitas elektronikus formatumban (PDF)

Vizsgalati kézikonyv

Vizsgalati jegyzokonyv

Pontossagi diagram

CE tantsitvany

Garancia

Porvédo takaro

EHEenOriZte ...,

11



6 ELOKESZULETEK ES UZEMBE HELYEZES ELBO CONTROLLI srl
E68L - E68LA

6.2 Biztonsagi eldirasok

crc

Az E68 szérigji szerszambemérd késziilek kezeloszemélyzetének nincs sziiksége semmilyen
védofelszerelésre, azonban az alabbi lehetséges veszélyekrol mindenképpen tajékozddjanak:

A fiiggbleges tengely mentén torténd mérés bizonyos eseteiben eldfordulhat, hogy a 117V reflektor
fejmagassagba keriil, igy figyelmetlenség esetén a kezeld beverheti a fejét.

A szerszamok kezelését minden esetben kelld koriiltekintéssel végezze, hiszen a szerszamok ¢élesek,
konnyen sériilést okozhatnak.

v/ Az alkalmazottak biztonsagdért felelés személynek gondoskodnia kell arrél, hogy a szerszambemérd
kezel6személyzete elolvassa és tudomasul vegye jelen leirdst.

6.3 A késziilék rendeltetésszerii hasznalata

Az E68 szerszambemérd késziilék a forgacsoloszerszamok X, Z tengelyek mentén vald méreteinek
bemérésére szolgal az ezen szerszamokat haszndlé munkagép tengely definicidinak megfelelen.

A mérend0 szerszamoknak illeszkednitik kell a mér6gép orsdjaba; amennyiben a szerszam orsokupjat
nem az ELBO CONTROLLI S.r.1 altal szallitott adapterrel probalja hasznalni, a késziiléket nem
rendeltetésszertien hasznalja.

A bemérendo szerszam sulya nem haladhatja meg a 40kg-ot.
Minden ettdl eltérd hasznalat nem rendeltetésszerlinek mindsiil, és veszélyezteti a gépkezeld biztonsagat.

vV Az E68 szerszambeméré késziiléket egy kezeld kezelheti, ellenbrzott és feliigyelt koriilmények kozétt, a
hasznalati utasitasban foglaltak betartisa mellett.

6.4  Csomagolas, szallitas és tarolas

A késziilék mozgatasat csak a sajat dobozaban lehet végezni, ami megakadalyozza a mechanikai
sériiléseket.

A szallitasi instrukciok (0sszsuly, szallitasi pozicid, késziilékre veszélyes 1égkori reagensek listaja) a
csomagolas kiilsején, nemzetkozileg elfogadott szimbolumokkal, vannak feltiintetve.

Tartsa meg az eredeti csomagolast a késziilek késébbi szallitasanak céljabol.
A szerszambemérd mozgatasahoz képzett szallitmanyozoé sziikséges, aki biztositani tudja a késziilék
megfeleld szallitasat az alabbiak figyelembevételével:

* az emeléshez kizarolag raklapemeldt vagy targoncat hasznaljon;

* ne koccintsa semminek, ne ejtse le, ne dobalja, ne gorgesse, €s ne vonszolja a dobozt;
* ne terhelje tul a csomagolast; ne helyezzen egymasra haromnal tobb dobozt;

* kertilje a 1égkori reagenseknek valo kitettséget;

* tartsa be az eldirt szallitasi poziciot.

A tarolasi kdrnyezetnek az alabbiaknak kell megfelelnie:

* reagensektdl mentes 1€gkar;

* -10 és 50 °C kozotti homérséklet;

* 20% ¢és 95% kozatti relativ paratartalom kondenzéaci6 nélkiil.

12
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6.5 Kicsomagolas

Miutédn a gépet a beiizemelés helyszinére szallitotta, kdvesse az alabbi kicsomagolasi utasitasokat. Az
Osszecsomagolashoz forditott sorrendben végezze el a miiveleteket.
Kicsomagolasi miivelet

E68 PRESETTER MACHINE SERIES UNPACKING INSTRUCTION
ISTRUZIONI DISIMBALLAGGIO PRESET SERIE E68

()
()

e

Uritighten the 10 V1 screwes fastening the top af the bax and

Untighter the 15 V2 screws fastening the frant part of the box

remaove the upper part box and remove it
Svitare le 10 viti V1 che fissang |a parte superiore della cassa Svitare le 15 viti V2 che fiszanc la parte frontale della cassa
e rimuovere il cappello superiore & rimuaverls

©) ®

Unlig}uf:v the 3 V3 screws fastening f.'lrltﬁ‘sﬂlpdn :

of the box of the box and remove the left side part
Swvitare be 3 vitl V3 che fissano la parte laterale sinistra Switare le 5 vitl V4 che fissano la parte posteriore sinkstra
della cassa della cassa e rimuovere la parte laterale sinistra

rvsrolli L‘f)‘ N"(KEN

1. abra:1 Szerszambeméré kicsomagoldsa

Page 1 of 2
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Miutan eltavolitotta a karton csomagolast, tavolitsa el a r6gzitd konzolokat, majd szallitsa a
szerszambemérot a helyére.

E68 PRESETTER MACHINE SERIES UNPACKING INSTRUCTION
ISTRUZIONI DISIMBALLAGGIO PRESET SERIE E68

Untighten the

act ; T
3 VS serews fastering the right side part of the
bow te the pallet

el

Untighten the 10 V6 screws fastening the rear part of the box

to the right side part and to the base and remowve them
Switare le 3 vitl V5 che fissano la parte laterale destra della Switare le 10 vitl Vo che fissano la pare posteriore alla parte
cassa al Pﬂ!l-:l: destrae al Pnil:l & imuoverll
-, -
u =
gt s R
- Y 8 .
* = _-a_'l_‘:r
-
P = b - ]
r- - o
| ROV oo
Urtighten the 10 V7 screws fastening the 2 transport brackets Lift the machine and remove the paller. Place the machine
to the machine and to the pallet and remove them at the desired location
Switare le 10 viti V7 che fissanc le 2 staffe al pallet e alla Sollevare la macchina e rimucvere il pallet. Posizionare
macchina e rimuoverle la macchina nel punte desiderato

2. dbra:2 A szerszambemérd rogzité konzoljanak eltavolitisa majd a gép szallitasa

14
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6.6 Az X-tengely kiengedésének miivelete

X-tengely kiengedésének miivelete

E68 PRESETTER MACHINE SERIES LOCKING BRACKET REMOVAL
RIMOZIONE STAFFA DI BLOCCAGGIO ASSI PRESET SERIE E68

WARNING:

Untighten the 4 V1 screws fastening the § locking bracket to the machine base and remove it,
in order to move the machine axes

ATTENZIONE:

Per poter muovere gli assi, & necessario svitare le 4 viti V1 che fissano la staffa di
bloccaggio S alla base della macchina e rimuoverla

elbo controli &) NI KKEN]

3. abra:3 X-tengelyt régzito konzol eltavolitdisa

15
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6.7 A gép stabilizalasa

4. abra:4 Talpazat stabilizatorok

Helyezze a gépet vizszintes és sima feliiletre (£ 1.5 cm / m).
Sziikség esetén hasznalja a labak bal hatso részén talalhato csavart.
A szerszambemérot a stabilitast esetlegesen veszélyeztetd vibraciotol mentes kornyezetbe helyezze.

16



6 ELOKESZULETEK ES UZEMBE HELYEZES

ELBO CONTROLLI srl

6.8  Elektromos és pneumatikus csatlakozas

E68L - E68LA

KI/BE
kapcsold

Pneumatikus
csatlakozas

Tapkabel

5. abra:5 Pneumatikus és elektromos csatlakozas

Tapegység aljzat és
USB csatlakoz6 a
Dymo etikett

nvomtatbéhoz

Dymo
etikettnyomtatod
tapkabel

Csatlakoztassa a szerszambeallitot a suritett levegd halozathoz, majd allitsa a tapnyomast 5 és 6 bar kozé.
Csatlakoztassa a szerszambemérot f6ldeld rendszerhez terminéljdhoz sarga / z61d min. 2,5mm?2-es vezetok

segitségével.

Dugjabe dugdt a 115-230VAC konnektorba, és csatlakoztassa a szerszambeméro késziiléket az elektromos

halézathoz.
Az aram ala helyezéshez kapcsolja be a gépet.

17
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6.9  Egeér és billenty(izet

E68L - E68LA

Az E68-as széridju gép vezetéknélkiili billentylizettel és egérrel van felszerelve, melyet az abranak

megfelelden kell elhelyezni.

6. abra:6 Egér és billentyiizet

6.10 Halozati és USB csatlakozas

7. abra:7 Interfész csatlakozok

A gépet csatlakoztathatja a céges halozathoz az RJ45-6n keresztiil.

18
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6.11 A munkagép bemutatasa

8. abra:8 Elolnézet + jobb oldali nézet

19
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9. abra:9 Elolneézet + baloldali nézet

20
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MEGNEVEZES

—

117V kamerarendszer

Cserélhet6 forgo orsotartd

Inditégomb

Kezel6pult: tengelymozgatas, eszkdz rogzités / kiengedés, optikai méréfej és orso fék
Vészhelyzet nyomogomb

Egér

Mini billentytizet

15" érintéképernyds monitor

Y © =N Nk wDd

Monitor and billentytizet konzol

—_
=]

. Légnyomasmérd

—
—_

. Télca

—_
[\

. Dymo mini etikettnyomtat6 (opcionalis)

. BE/KI kapcsol6 (zarhato)

—_—
B~ W

. Zérhat6 szerszamdoboz

. Allithat6 14b

. USB + RJ45 csatlakozok
. Adattabla

—_ = =
0 3 N W

. Stiritett levegd bemenet

—
Ne)

. Tapegység kabel

\®}
(=]

. Foldeld csatlakozo
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10. abra:10 Hatulnézet + jobboldali nezet
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11. abra:11 Hatulnézet + baloldali nézet
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6.2 Mikodési feltételek

Mivel a szerszambeméro késziilék precizios berendezés, ezért a gép mitkkddését nem befolyasolo
kornyezetbe helyezziik el (por, korrdzid és/vagy légszennyezés-mentes helyen, tulzott vibraciotol és
sz€ls6séges homérsékletingadozasoktdl valamint ablakoktdl, napsugartdl és természetes fénytol tavol).
A gépet lehetdleg mesterséges szort fénnyel megvilagitott helységben kell elhelyezni, ahol a mérések
elvégzéséhez elegendd hely all rendelkezésre. A késziilék nem bocsajt ki zajt, leszamitva a szolenoid
szelepeken keresztiil tavozo levegd hangjat (amikor a nyomogomb panel aktivalja 6ket), de ez is a 70 dB
A értéken beliil marad.

A javasolt kdrnyezeti feltételek a kdvetkezok:
o reagensektdl mentes 1égkar;

e 10 és 40 °C kozotti hdmérséklet;
o 20% és 95% kozotti relativ paratartalom kondenzacié nélkiil.

v’ A legjobb teljesitményt dallandé hémérséklettel rendelkezd helyiségben érhetjiik el.

6.13 Tapellatasok

Elektromos aramkor: tapegység 115/230V AC, 50/60Hz, 200W.
Pneumatikus tapellatas: 6 ¢s 6.5 bar kdzotti stiritett levego.

24



7 GEP KI- ES BEKAPCSOLASA ELBO CONTROLLI srl

E68L - E68LA
7 A SZERSZAMBEMERO KI- ES BEKAPCSOLASA

7.1 Elészo

A gép bekapcsolasa elott el kell végeznie az elektromos és pneumatikus csatlakozasokat a 6.8 bekezdésben
bemutatottak szerint.

7.2 Bekapcsolas

A gép baloldalan talalhatd fokapcsolot valtsa ,,ON” pozicidba, majd nyomja meg a gép jobb oldalan
talalhato start gombot, ezutan varja meg, hogy felall a szoftver.

Kijelz6
szerszamprofil

() doesn't match presetter spindle _

Szoftver funkciok
(a tengelypontok megtalalasa
utan aktivalédnak)

25
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7.3 Kikapcsolas

Ne hagyja hosszu iddre bekapcsolva a gépet (napokon keresztiil). Javasoljuk, hogy a munkanap végén
kapcsolja ki.

Ehhez nyomja meg a gép jobb oldalan talalhaté bekapcsold gombot, varja meg, amig a gép leall, majd
valtsa a gép bal oldalan talalhato fékapcsolot ,,OFF” pozicidba.

26
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8 Tengelyek kezelése
8.1  Tengelyiranyu elmozdulasok

A tengelyek mozgatasa motoros modon torténik és két modja 1étezik: gyors illetve finom (mikrométeres)
raallas.

A gyors raallast hasznaljuk arra, hogy a szerszam képét a 117V kijelzore hozzuk, és onnan elalljunk a
mérés végén; a mikrométeres mozgatassal a szerszam profiljara vald finomraallast érjiik el és segitségével
méréseket végziink. Tengelyiranyt mozgatast a kezelOpanel segitségével végezziik.

Billentytik a gyors raallashoz Finomallité (mikrométeres) tekerdkerekek

12. abra:12 Kezeldopanel

8.1.1 Gyors mozgas

Gyors tengelymozgatashoz nyomja meg a kivant iranynak megfeleld gombot a kezel6panelen.

A tengelyek egyidejii mozgatasaval gyorsabban el tudja érni a mérési teriiletet.

V' A szoftver végalldskapcsoloi megakaddlyozzdk, hogy a tengelyek nekiiitkézzenek a végallasiitkozéknek.
8.1.2 Finom raallas (mikrométeres)

Miutan gyors raallassal behozta a szerszam profiljat a kijelzon, a mérési pontokra valo finomraallast a két
tekerOkerékkel végezheti el (X és Z iranyban is).

14. abra:14 X és Z tengelyii finomallito (mikrométeres) tekerokerék
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9 CSERELHETO FORGO ORSO

9.1 Elészo

Ez a bekezdés a cserélhetd forgod orsok funkcidit és cseréjét mutatja be, valamint az orso sziikitd
adapterek hasznalatat.
Amennyiben kiilonb6z6 forgd orsok allnak a rendelkezésére, azok cseréjéhez az alabbiak szerint jarjon el:

9.2  Aforg6 orsotartok cseréje

Allitsa ugy az oszlopot, hogy konnyii legyen az orso szétszerelése: X iranyban teljesen balra, Z iranyban
teljesen felfele.

Tavolitsa el a szerszamot az orsobol, majd kapcsolja ki a féket és az indexalast (ha van).

Tavolitsa el a forgoorsot felfele, parhuzamosan tartva az oszloppal.

Tisztitsa le a kivett orsot, és kenje be a megfelel részeket antioxidans folyadékkal (pl. PRO-setral-KS
spray-vel) miel6tt a gép jobb oldalanal talalhatd orsotarto taroloba helyezné.

Vegye ki a kivant orsétartot a tarolobol, majd tisztitsa meg.

Illessze be az 0j orsot a szerszambemérd késziilék orsotartdjaba, ligyelve arra, hogy behelyezés kdzben
parhuzamosan tartsa az oszloppal.

Amennyiben csak adapterekkel rendelkezik, cserélhetd forgoorsokkal nem, akkor a kdvetkezokben leirtak
szerint jarjon el.

9.3 Az orsé adapterek cseréje

Tavolitsa el az adaptert (ha van), majd tisztitsa meg és kenje be a megfeleld részeket antioxidans
folyadékkal (pl. PRO-setral-KS spray-vel) mieldtt biztonsagba helyezné.

Tisztitsa meg az orsot és az 11j adaptert.

Helyezze az 0j adaptert az orsotartoba.
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94  Kezel6panel funkciok

Szerszam elengedés

Orso fékezés

Orso indexalas

Szerszam rogzités

15. abra:15 Finom rdadllas (mikrométeres) billentyiik

A tengelyek mozgatasa mellett a kezelOpanel kezeli az ,,indexalas” és ,,ors6 fékezés” funkciokat, valamint
az orsotarton beliili szerszamrogzitést és szerszam elengedését is.

9.4.1 Orso indexalas

Az orso indexalo funkcio segitségével az orso allasat, 90°-onként elforgatva 4 helyzetbe lehet allitani, és
mechanikusan régziteni.

A motoros orsoval felszerelt gépek esetében (Verzid A) az indexalas automatikusan torténik, a motor
végzi a helyzetbeallitast, majd a fék az orsotartd rogzitését.

Az orso6 indexalo funkciot az alabbi ikon vezérli, a megjelenése az aktualis allapotot tiikrozi:

&

Orso indexalas kikapcsolva Ors6 indexalas aktivalva

9.4.2 Orsétart6 fékezés

A késziilék manualis pneumatikus-mechanikus fékkel van felszerelve az orsotartd forgasanak
fékezéséhez, mely a megfogod erdt radidlisan kompenzalja: az orsotartd forgasanak fékezése funkcio az
orso forgasat a kivant pozicioban allitja meg, példaul miutan megtalalta a szerszam maximum
fokuszpontjat.

Az orso fékezo funkciot az alabbi ikon vezérli, a megjelenése az aktualis allapotot tiikrozi:

Orso fék kikapesolva Orso fek aktivalva
29
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9.43 Szerszambefogas

A szerszambefogo funkcié mechanikusan rogziti a szerszamot az ors6 kupjaban, hogy a szerszammérés
kdzben a gép kimagaslé mérési pontossagot érjen el.

Az E68 szerszambemérd gépek motoros szerszambefogd tokmannyal vannak felszerelve.

A szerszambemérd forgd orsdjan torténd szerszambefogas a CNC gép munkakoriilményeit szimulalja: a
késziilék 250 és 300 kg kozotti befogd erdvel fogja meg a szerszamot.

Minden szerszam befoghat6: az orséban talalhato patronok az dsszes szabvany behtizogombat miikodésbe
Iéptetik, amig el nem éri a nominalis szerszamzar6 erot.

A kezel6személyzet biztonsagat garantalja, hogy egyszerre lenyomva kell tartani a ,,jovahagyas” €s a
befogas/elengedés gombot.

Igy az operatornak mindkét kezét hasznalnia kell, melynek koszonhetéen nem tudja 6sszezizni az ujjait a
szerszambefogo alatt.

Ha az elengedés miivelete kozben a két gomb koziil barmelyiket elengedi, a szervo motor automatikusan
leall.

A befogas megkezdéséhez helyezze el az orsotartoba a szerszamot €s nyomja meg a ,,Szerszam befogasa”
gombot.

Néhany pillanat mulva, a maximalis befogoero elérése utan, a késziilék automatikusan leall és kijelzi,
hogy a befogas megtortént:

v Figyelmeztetés: a szerszambefogds csak akkor garantdlt, ha a belsé patron felsé helyzetbe van a befogds
kezdetekor, kiilonésen nagyon révid behiizo gombak esetében.

V' A szerszambefogds ideje valtozik a behiizé gomba hosszdtol. Az orséban taldlhaté patronnak 5 mm
mozgasa van, hogy az osszes tipusu behuzo gombat zarni tudja ( ISO A/B, B ANSI, DIN, MAS BT, JIS
B). Ennél fogva a befogds ideje a behiizas hosszatol fiigg, és 1—6 mp idot vesz igénybe.

9.44 Szerszam elengedés

A szerszambefogo elengedéséhez egyszerre nyomja meg a ,,szerszam elengedés” gombot €s varja meg,
amig a orsotarto teljesen el nem enged.
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Ilyenkor figyeljen, mert az ,,elengedett” szerszam jelzés még nem arra utal, hogy a szerszdm szabad és
kivehetd az orsobol.

9.5  Vészleallit6 gomb

A vészledllité gomb megszakitja a szerszambefogd motorjanak dramellatasat, ezzel azonnal leéllitva azt.
Erre akkor lehet sziikség, ha nem megfeleld miikodés kdvetkeztében elvesziti a gép feletti uralmat. Ezzel
a meghajtok aramellatasa is megszakad €s a tengelyek mozgasa is leall.

Ez a késziilék tobbi funkcidjara nincs hatassal; az elektronika és a kijelzOrendszer aramellatasa és
mitkodése zavartalan.

16. abra:16 Vészleallito gomb

9.6 Biztonsagi el6irasok

A motoros szerszambefogd rendszer kezeldszemélyzetének nincs sziiksége semmilyen védéfelszerelésre,
azonban az alabbi lehetséges veszélyekrél mindenképpen tajékozodjanak:
e aszerszambefogas kozben a késziilék altal kifejtett erd 250 és 300 kg kdzott van;
e Sziikség esetén azonnal megfordithatja a forgatast iranyat, ha felengedi a befogas gombot és
megnyomja az elengedés gombot.
e Ha megnyomja a vészleallité gombot, megszakitja a motor aramellatasat, ami ennek
kovetkeztében az adott pozicidban leall.
e Ne feledje, hogy a szerszamokat 6vatosan, lehetdleg kesztyiiben kezelje, az éles szerszamok
sériiléseket okozhatnak.

v’ Az alkalmazottak biztonsdagaért felelds személynek gondoskodnia kell arrdl, hogy a
szerszambemérd kezel6személyzete megfelelo képzést kapjon, valamint elolvassa és tudomdsul
vegye jelen leirast.
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9.7 SP-ID funkciok

Minden gép SP-ID-nek nevezett orso felismerd rendszerrel van felszerelve, melynek koszonhetden a gép
felismeri a felszerelt cserélhetd orsé tipusat.

Az SP-ID alapbdl fel van szerelve a gép f0 orsdjara, a tovabbi orsotartokon opcionalis.

Amennyiben egy felismerd rendszerrel felszerelt orsotartot csatlakoztat, a gép az archivumaban talalhato
gépi nullpontokat végigelemzi és csak azokat az orsokat kinalja fel, melyek a felszerelt orsotartoval
kompatibilisek.

Ha a rendszer csak egy kompatibilis forrast talal, akkor azt aktivalja.
Az SP-ID egyike a szerszambemérd szamos szoftveres megoldasanak, mely minimalizalja a gépkezeli
hibat.
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10 KAMERA RENDSZEREK
10.1 Elészé

crer

rendszerrel vannak felszerelve.
A kamerarendszer altal készitett képek a 22’ monitoron jelennek meg.

10.2 22" érint6képernyds monitor

felszerelt érintoképernyds monitorral rendelkeznek.

A szerszamprofil a képerny6 bal oldalan, mig a szoftver kiilonféle funkcioi a jobb oldalon lathatok.
A gép kezeléséhez nem sziikséges bonyolult képzéseken kéne részt venni, a rendszer magatol
értetédden kezelhetd.

Hasznalatahoz kérjiik tanulmanyozza a szoftver kézikonyvét.

NIKKEN)
j/ Oéd/ Sols Urons

204130 @) worn
163.947
272,65

15050

17. abra:17 22"’ érintéképernyds monitor

Az ,,IS” verzioju gépek esetében van egy masodik monitor, melyen a ,,TP32” mithely menedzsment
szoftver fut.
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10.3 117V KAMERA RENDSZER

Fényforrés a
szerszamméréshez

C-MOS
képérzékelo kartya

18. abra:18 117V Kamera rendszer

A 117V mérési alapelve megegyezik a hagyomanyos optikai profil-projektoros mérégépekével: egy
parhuzamos fénynyalab a szerszam profiljat a megfeleld optikan keresztiil leképezi az 1,3 megapixeles C-
MOS digitalis képalkoto szenzorra.

A szenzor altal kirajzolt szerszadmprofil valds idoben keriil megjelenitésre a késziilék képernydjén; a
megjelenitett teriilet kb. 8mm x 8mm.

A mérés megkonnyitése érdekében lehetdség van tokéletes elességli digitalis megjelenitésre is, az analog
kijelzési maod alternativajaként.

Tovabba a kijelzon a fokuszba allitast segitd két mérdléc talalhatd, egyik az X, masik pedig a Z tengely
iranyaban segiti a kezel6t a szerszam maximalis kidllasanak a megkeresésében.

A projektorokhoz hasonldan lehetdség van szogek mérésére azaltal, hogy a racs és a szerszam profiljat a
képerny6n 6sszevetjiik.

Azonban a legfontosabb elény az optikai rendszerekre jellemz6 szubjektiv mérés kikiiszobolése, melynek
koszonhetéen a mérés objektiv és ismételheto lesz.

A 117V rendszer képes az szerszamélek képeinek analizalasara, és a szerszamprofilon a mérési pontok

1 um pontossagi meghatarozasara.

A kezel6 eldontheti, hogyan végzi a mérést: a rogzitett szalkereszttel és a képernydn megjelend digitalis
komparator skalak segitségével; vagy automatikusan és valds idoben megkapva a kozponti szalkereszt és
a kép relativ képének koordinatai kozotti tavolsagot.

Mindkét esetben a mérések folyamatosan megjelennek a kijelzon, igy minden sziikséges informacio egy
helyen lathato.

A 117V kamera rendszer képes automatikusan felismerni és mémni a szerszamprofilon 1évé geometriai
alakzatokat (szogeket, sugarakat), de mindezt manualisan is megtehetjiik szerszamvizsgalat

kézben. Tobbféle vizualis megjelenités is lehetséges, valamint ezek grafikus formatumban elmenthetok.
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Eliilsd vizsgalati
kamera
(a szerszam feje)

19. abra:19 117VT kamerarendszer

Szerszam meéres

Oldals¢ vizsgalati

kamera

(a szerszam oldala)

A 117VT kamerarendszer esetében a 117V modellnél leirtak mellett két masik kamera is rendelkezésre

all, melyek a szerszamot szembdl ¢s oldalrdl is vizsgaljak.

Ennek a két kameranak a segitségével, melyek vizsgalati teriilete 4 x 4 mm, a szerszamok 6sszes

geometriai jellemzdjét vizsgalni lehet.

Az eliils6 vizsgalati kamerat a lent bemutatott billentytk segitségével ki lehet iktatni a

kamerarendszerbdl, hogy ne akadalyozza a mérési miiveleteket.

Inaktiv Aktiv Miivelet Leiras

f f ngll{);K Aktivalja majd mozgassa fel a kamerarendszert, majd az oszlop
$ * ELENGEDESE tetejénél engedje el a harmadik kamerat.

¥ * HARMADIK Aktivalas utan mozgassa fel a kamerarendszert, és rogzitse a
7% " ¥ KAMERA h dik k ,

4 4 ROGZITESE armadik kamerat.

A gomb megnyomasa utan a kamerarendszer automatikusan a Z tengely fels6 részéhez megy (egy elére
beprogramozott magassagba), hogy a kamera rogzités/ elengedés miiveletét végrehajtsa.

20. abra:20 Harmadik kamera elenged parancs

\* | ,
\N
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10.5 A kép fokuszalasa

A 117V-vel torténé mérés hasonlatos az optikai profil projektorokkal torténé méréshez, a szerszam
korvonalait gyors manualis raallassal a kijelzon jelzett teriileten beliilre, a fénysugar hatokorébe kell

hozni.

Miel6tt elkezdené a mérést, forgassa az orsot a legjobban fokuszalt szoghelyzet megtalalasaig.

A kijelzon mindig jelen van két mérdléc a szerszamél fokuszaltsaganak a kijelzésére (tengelyenként egy);
amikor a szalkereszt mar kozel talalhato, egy kollimacio (parhuzamossagi) kijelzo jelenik meg, hogy
segitsen a legnagyobb kiallas megtalalasaban; a legjobb fokuszaltsaghoz forgassa a szerszamot addig,

amig a tengely érték el nem éri a maximalis értéket.

r ”””””””llllll mm 1

X tengely raallas
X tengely (kollimalas) kiielzé
fokuszalo

Z tengely

fokuszalo

——

Rogzitett

Szerszam
profilja

Z tengely raallas
(kollimalas) kijelzo

a

L

L

T Zoom sav

V' A 117V fokuszalo referenciapontiai megegyeznek a X és Z mérési pontokkal.
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A fokuszaltsagot mutatéd ellendrzo skalak informaciot szolgaltatnak a képen lathatd kép mérési pontjainak
az ¢lességérol; eltérd értékek (a maximum értéknél) eltérd szerszamok esetén, de azonos szerszamok
esetén is mérhetdek.

Ez a hasznalattol és a szogtol fligg.

A megfeleld méréshez torekedjen a maximalis érték elérésére mindkét tengely mentén.

Ne feledje, hogy a mérési pont a szerszam maximalis tengelyiranyt kiallasahoz tartozo pont, és a
fokuszalas csak a ezen pont megtalalasahoz sziikséges; tehat a maximalis kiallas minden esetben a
maximalis fokuszaltsaghoz kothet6. Ez azonban azt is jelenti, hogy maximalis fokuszaltsagnal a mért
szerszam radiuszanak megfelelden maradék mérési pontatlansag (reziduum) jelen van.

A kovetkez6 abra bemutatja a fokuszaltsagi érték (a szerszamél lencsétol valo tavolsaganak a
jelzészama), és a szerszadm maximalis kiallasanak (a szerszam szogallasanak a viszonya az orso forgési
tengelyéhez) az dsszefliggését.

GBIETTIVG DI RIPRESA
3

CIE"ARZA
S o
ATTI4_E

BOmm BOrmm 40mm 20mm
1

WALUEES HASSI
WEZSEA 4 UGG

NS
ROTAZIOME

\ \ \ MANCRIND
1
&2 P '

wlaS4 »lS3 »

4
r

Lathato, hogy a mérési pontatlansag reziduuma (S1, S2, S3, S4) a mért szerszam radiuszatol fiigg, ami
20mm radiuszi szerszdmoknal kb. 0,01mm, mig 80mm-t meghalado radiuszu szerszamok esetén 0,001
mm-nél kevesebb.

Mindezeket figyelembe véve minden alkalommal torekedjiink elémi a lehetd legtokéletesebb
fokuszaltsagot, valamint a maximalis kiallast a fix szalkereszten.
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11 DYMO ETIKETTNYOMTATO (opciondlis

11.1 A Dymo etikettnyomtato elhelyezése és csatlakoztatasa

Ha a Dymo etikettnyomtatét a szerszambemérével vasarolta, helyezze a gép bal oldalara az abranak
megfelelden.

21. abra: Dymo etikettnyomtato elhelyezése21

Az etikettnyomtato6 tapkabellel és USB kabellel kertil kiszallitasra.
Csatlakoztassa a két kabelt az etikettnyomtatohoz €s a géphez az abran lathaté modon.

Szerszambemérd

-
Szerszambemérod

22. abra22: USB és tapegység kabelek
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23. abra:23 Dymo csatlakozas

Konnektor

USB port

2424. abra: Szerszambemeérd csatlakozas

A tartozék tapkabel miatt nincs sziikség konnektorra és az etikettnyomtato eredeti tapkabelére.
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12 KARBANTARTAS

12.1 Rendszeres karbantartas

A szerszambemérének nincs sziiksége rendszeres karbantartdsra, sziikség esetén az alabbi 1épéseket
kovesse.

12.1.1 Orsok, beallito etalonok és adapterek kenése
A hosszutavu hatékony €s megbizhaté miikddés érdekében fontos ezen kulcsfontossagli elemeket tarolas
¢s csere esetén tisztitani és kenni.

Az orsonak csak a lathato és koszorilt feliiletének tisztitasa és kenése sziikséges, melyet legalabb
miuszakvaltasonként végezzen el a korrdzié megakadalyozasa miatt.

Minden kenési miivelethez valamilyen antioxidans terméket ajanlunk, pl. PRO-setral-KS Spray illetve
hasonlo6 termék.

12.1.2 LCD monitor tisztitasa

A monitort tiszta ronggyal torolje le, melyet nedvesitsen be valamilyen zsirtalanit6 szerrel (ne hasznaljon
higitot, illetve csiszolotermékeket).

Az optikai részekhez (lencse €s lampa) antisztatikus torlérongyot és kizarélag optikai rendszerek
tisztitasara vald szert hasznaljon.

12.1.3 Siiritett leveg6 sziir6 tisztitasa

Id6rol idore ellendrizze a pneumatikus rendszer filterét valamint a pneumatikus csatlakozast, amely
szerszambemérd hatuljanal helyezkedik el (1asd 11.6 abra), €s amennyiben sziikséges, eressze le az
attetszo tartalyban felgyiilemlett kondenzvizet.

Ha a filtert tisztitani kell, kosse ki a pneumatikus vezetéket, és csavarja le az atlatszo tartalyt; ezutdn
szedje szét, majd benzinnel, vagy més oldoszerrel tisztitsa meg a filtert; végiil visszaszerelés eldtt szaritsa
meg stritett levegdvel.

12.1.4 Véakuumos sziir6 tisztitasa

Amikor észreveszi, hogy szerszambefogas ereje csokken, a szerszam befogé tisztitd sziirét (vakuumos
szur6t) ki kell tisztitani. Javasoljuk a szlird rendszeres tisztitdsat, melyet a hasznalattol ¢és a
munkakdrnyezettdl fiiggden 6—12 honaponként végezzen el.

Filter tisztitas

valassza le a szerszdmbemérot a kiilsé pneumatikus korrol és az elektromos aramkorrol;
keresse meg a tapegység panelen talalhaté vakuumos filtert (lasd a 12.19. abrat);
csavarozza ki és tavolitsa el a sziirotartot;
tisztitsa meg a sziirétartot és a szlird egységet, ha a sz{ir egység megsériilt, cserélje le;
helyezze vissza a tartot €s csavarozza be;

e ismét csatlakoztassa a szerszambemérot a kiilsé pneumatikus korhoz és az elektromos
aramkorhoz;
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12.1.5 Atengelykapcsold kerék tisztitasa (csak a EG8LA/EGSLA IS modelleknél)

A motoros orsoval ellatott szerszambemérék (E68LA/E68LA IS modellek) hatékonysaganak
biztositasdhoz rendszeresen tisztitsa a dorzskereket, mely a motor mozgasat atadja az orsotartonak, és az
orsotartd megvezetését.

A tengelykapcsolo kerék tisztitasanak miivelete

vegye ki az orsotartot;

a szoftverparancs segitségével kezdje meg a dorzskerék tisztitasanak miiveletét;
tisztitsa meg a dorzskereket, amig hozzaférhetd az orsotérbol;

fejezze be a miiveletet a szoftverparancs segitségével.

Clean automatic spindle
clutch wheel

Clean automatic spindle
clutch wheel

Check that no spindle holder is mounted

Clean the automatic spindle clutch wheel
and press CLOSE when finished

‘ Cancel H 0K ‘

25. abra:25 a tengelykapcsolo kerék tisztitds
megkezdése miivelete

12.1.6 A linearis tengelyek abszolut pontjainak kalibralasa (,,A” verziok esetében)

A gép optikédjanak karbantartasi miivelete utan, illetve ha az automatikus funkcidéban végrehajtott mérési
ciklusoknal anomalidk Iépnek fel, sziikséges a linearis tengelyeken 11j abszolut pontot felvenni.

A miivelet hasonld az 1j gépi nullpontot felvételéhez, ezért sziikség van egy nullpontfelvevo etalonra.

Abszolut nullpontok felvételének miivelete a linearis tengelyeken

helyezze a nullpontfelvevd etalont az orsotartoba;

nyissa meg a karbantartasi meniit;

nyomja meg az abszolut nullpont felvétele a linearis tengelyen parancsikonjat;

adja meg a kalibral6 etalon sugariranyu kiterjedését majd rogzitett szalkereszt segitségével
alljon ra;

hagyja jova az X tengely menti értéket;

adja meg a kalibral6 etalon magassagat majd rogzitett szalkereszt segitségével alljon ra;
hagyja jova az Z tengely menti értéket;

Ellendrizze a miivelet eredményét, majd hagyja jova.
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Normal

Default system —  Language

® mm Configure Lookup
English
O Inch

Calibration

Default mode — Password ———

® Radius ‘ _ ‘ Set Absolute Zero
() Diameter

Set Spindle Zero

Clean clutch wheeal

0.5, 18.04 SIM V3.13 Software version 6.1.0

Gauge X (radius mm)

e
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Gauge Z (mm])

BT |

29. abra:29 Abszolut kalibrdldas Z tengelyen

Abgolute Zero

[+ 4@ New absolute zero saved with success
+

i1}

30. abra:30 Abszolutpont kalibraldsi folyamat eredménye
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13 HIBAKERESES

131 Elész6

Ezt a fejezetet a szerszambemérd hasznalata soran fellépo leggyakoribb problémak megoldasat mutatja
be. Minden problémahoz tartozik néhany ellendrzési miivelet, illetve megoldas. Természetesen a lista
nem tartalmaz minden lehetséges problémat: sziikség esetén Iépjen kapcsolatba a teriileti képviseld
iigyfélszolgalataval.

13.2 Problémak, okok és megoldasok

13.2.1 PROBLEMA: A szerszambeméré nem kapcsol be.

OK: altalanos hiba a tapfesziiltségben.
MEGOLDAS:ellendrizze a csatlakozast a tapfesz. halozathoz;
ellendrizze a kiils6 kapcsolokat és/vagy biztositékokat; amennyiben hibasak, cserélje ki
Oket.
OK: hiba a szerszdmbemérd aramellatasaban.
MEGOLDAS:ellendrizze, hogy a gép hatoldalan talalhato ON/OFF kapcsolé ON pozicidban taldlhato-e;
ellendrizze, hogy megnyomta-e a szamitogép bekapcsold gombjat és a LED vilagit-e (kék).

13.2.2 PROBLEMA: A tengelyek nem oldanak ki.

OK: a szoftverben a tengely rogzitd billentyli be van nyomva.

MEGOLDAS:nyomja meg a tengelyek kioldé gombjat

OK: nincs pneumatikus betap vagy alacsony a nyomas.

MEGOLDAS:l4ssa el a szerszambemérst 6++6.5 BAR nyomasu siiritett levegével.

OK: aszolenoid vagy elektromos szelep sériilt.

MEGOLDAS:1épjen kapcsolatba a technikai tigyfélszolgalattal a sériilt alkatrész cseréjével kapcsolatban.

13.2.3 PROBLEMA: felfele irany(i mozgasprobléma a Z tengelyen.

OK:  kiegyensulyozo rugo hibaja.
MEGOLDAS:tavolitsa el az oszlop hatso boritasat, ellendrizze a kiegyensulyozo rugdt, majd 1épjen
kapcsolatba a technikai ligyfélszolgalat az alkatrész cseréjével kapcsolatban.

13.2.4 PROBLEMA: indexalé gomb nem miikodik

OK: nincs pneumatikus betap vagy alacsony a nyomas.

MEGOLDAS:l4ssa el a szerszambemérét 6+6.5 BAR nyomas siiritett leveg6vel.

OK: A szolenoid vagy elektromos szelep sériilt.

MEGOLDAS:ellendrizze, hogy a billentyii jelzéfényei megfeleléen mitkodnek-e, majd 1épjen
kapcsolatba a technikai ligyfélszolgalattal a sériilt alkatrész cseréjével kapcsolatban.

13.2.5 PROBLEMA: szamitasi értékek nem pontosak, a mérések megismételhetok.

OK:
MEGOLDAS:1épjen kapcsolatba a technikai tigyfélszolgalattal.
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13.2.6 PROBLEMA: szamitasi értékek nem pontosak, a mérések nem megismételhetok.

OK: kiils6 behatas vagy iités miatt a 117V fix szalkeresztje nem parhuzamos a gép tengelyével.
MEGOLDAS: l4sd a vonatkozo késSbbi pontot.

OK: az érzékeld rendszer vagy a tengelyeket kezel$ egység meghibasodott.

MEGOLDAS: l4sd a vonatkozo késSbbi pontot.

13.2.7 PROBLEMA: a tengelyirany mérés nem torténik meg.

OK: az érzékeld rendszer vagy a tengelyeket kezel$ egység meghibasodott.

MEGOLDAS: Amennyiben a probléma mindkét tengely esetében jelentkezik, a probléma valésziniileg az
elektromos berendezésben, ellenkezd esetben a kabelekben vagy a mérési rendszerben keresendo.

Lépjen kapcsolatba a technikai tigyfélszolgalattal a sériilt alkatrész cseréjével kapcsolatban.

13.2.8 Probléma: az automatikus raallas kiilonb6z6é mérési eredményt ad a képernyd kiilonb6zo részein.

OK: hibas kalibralas.

MEGOLDAS:ellendrizze a kalibraciés paramétert és 1épjen kapcsolatba a technikai tigyfélszolgalattal.
OK: A 117V fix szalkeresztje nem parhuzamos a tengelyekkel.

MEGOLDAS:l4sd a vonatkozo késSbbi pontot.

13.29 PROBLEMA: A 117V rogzitett szalkeresztie nem parhuzamos a szerszambemérd tengelyeivel,
és/vagy a szerszam képének fokusza nem esik egybe a szerszam max. kiallasaval (az érintési pontjaval).

OK: kiils6 behatas vagy iités kovetkeztében a 117V allvanya vagy optikdja elmozdult.

MEGOLDAS: Ellendrizze, hogy a tartorendszer és az optikai elemek rogzitése megfelelé-e, majd vegye
fel a kapcsolatot a technikai iigyfélszolgalattal.

13.210 PROBLEMA: Eliils6 kamera rogzitése / elengedése (csak TW verzioknal).

OK: A kamera elengedés / rogzités helye nem megfelelon lett megadva.
MEGOLDAS: végezze el a kalibralasi miiveletet az alabbiaknak megfeleléen
Az eliilsd kamera elengedésének / rogzitésének helyének bedllitasa

e nyissa meg a karbantartasi meniit;
e nyomja meg a beallitasok k6zott a kamera elengedés helyét;
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e manudlisan mozgassa a kamerat a Z tengelyen a megfeleld csatlakozasi / elengedési
pozicioba, majd nyomja meg az OK-t;

™ Set camera release position

-

Move the vision system upward until it reaches the
release position, then press OK

| Cancel || OK ‘

e nyomja meg az OK-t, és hagyja jova a megadott pozicio értékeit;

@ Set camera release
position

Are you sure to set this release position?

Cancel _ ‘ oK

!

e arendszer visszaigazolja a miivelet megfeleld végrehajtasat

Set camera release
position

Procedure successfully completed

‘ oK
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15 PNEUMATIKUS ABRA
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Jelen kézikdnyvben szereplé barmely informacié vagy adat eldzetes bejelentés nélkiil valtozhat. Jelen
kézikonyv sem részben, sem egészben a gyarto irdsos engedélye nélkiil nem sokszorosithato:

elbo controli &) NIKKEN

* MACCHINE DI MISURA E PREREGISTRAZIONE UTENSILI
* SISTEMA DI IDENTIFICAZIONE UTENSILI
* VISUALIZZATORI DI QUOTE E SISTEMI DI RILEVAMENTO LINEARI

ELBO CONTROLLI s.r.l.
Via S Giorgio, 21

20821 Meda (MB) ITALIA
info@elbocontrolli.it

* TOOL MEASURING AND PRESETTING MACHINES
* TOOL IDENTIFICATION MANAGER SYSTEM
* DIGITAL READ-OUTS AND LINEAR MEASURING SYSTEM
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