teste multiple a giunti universali
adjustable joint multispindle heads

Le teste multiple a giunti universali sono in produzione dal 1961; nel corso degli anni hanno

subito modifiche e aggiornamenti, confermando pero la validita dell’idea e lasciando

inalterate le caratteristiche salienti:

¢ possibilita di utilizzo sia in foratura che in maschiatura

¢ possibilita di posizionamento nello spazio dei gruppi mandrino, vincolato soltanto dalle
dimensioni dello stesso e dall’area di lavoro

e adattabilita a tutti i tipi di trapani o a soluzioni speciali

¢ vantaggiose soprattutto quando & necessario modificare di frequente gli interassi dei fori

e ampia gamma di modelli per le diverse esigenze

Sono disponibili a magazzino le seguenti versioni:

e serie T-TS a base circolare per 'esecuzione di massimo 12 fori; massima capacita di
foratura diam. mm 22, interasse minimo mm 15 e massimo mm 350

¢ serie TL a base lineare per I'esecuzione di massimo 12 fori; massima capacita di
foratura diam. mm 22, interasse minimo mm 17 e massimo mm 610

¢ serie TR a base rettangolare per I'esecuzione di massimo 16 fori; massima capacita di
foratura diam. mm 22, interasse minimo mm 32 e massimo mm 395x345

¢ serie TM-TRM a base circolare e rettangolare per I'esecuzione di massimo 26 fori; grazie
alle loro caratteristiche tecniche possono eseguire i pit diversi schemi di foratura e
maschiatura su macchine con potenza adeguata.

Il catalogo & congegnato per avere un preciso riscontro delle caratteristiche di tutte le teste
a giunti universali e delle varie soluzioni possibili con esse; le nuove schede tecniche, gli
esempi di attrezzature, gli accessori e le tabelle Vi guideranno nella scelta opportuna.
Qualora il Vs. lavoro non sia eseguibile con questa serie di teste, il Ns. ufficio tecnico Vi
fornira la soluzione alternativa con la serie VH ad interassi variabili o con teste ad assi fissi
appositamente disegnate e costruite.

The universal joint multispindle heads have been in production since 1961, over the years

they have been modified and updated, without however refuting the goodness of the idea

and always leaving major features unaltered:

e possibility of using for both drilling and tapping

e possibility of multi-positioning the spindle units, restricted only by the size of the spindle
and of the working area

e suitable for all types of drills or for special solutions

e especially useful when the need arises to frequently change the hole centre distances

® broad range of models for different requirements

The following versions are in stock:

e series T-TS with round base for making up to 12 holes; max drilling capacity dia. 22 mm,
minimum centre distance 15 mm, max centre distance 350 mm

e series TL with linear base for making up to 12 holes; max drilling capacity dia. 22 mm,
minimum centre distance 17 mm, max centre distance 610 mm

e series TR with rectangular base for making up to 16 holes; max drilling capacity
dia. 22 mm, minimum centre distance 32 mm, max centre distance 395x345 mm

e series TM-TRM with round and rectangular base for making up to 26 holes; thanks to
their technical features, they are able to execute a series of different drilling and tapping
patterns on machines of adequate power.

The catalogue is compiled so as to provide a precise reference for all the adjustable joint
heads and the various possible solutions these offer. Thanks to the new technical sheets,
equipment examples, accessories and charts, you will find making the right choice much
easier.

In the event of this series of heads not providing the solution for your job, our technical
department can provide alternative solutions with the variable centre distance VH series or
fixed-axis heads, specially designed and made for you.
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testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

Codice testa Codice mandrino
Head code Spindle code
o . presa di moto attacco Rapido capacita foratura serie leggera
N prese di moto 08 drive quick connection drilling capacity light serie
Nr. spindle drives
. testa modello
head type

m

Rap-porto 1-1 drives
Ratio B trasmissione attacco Rapido ER8 astuccio
trasmission quick connection fixed spindle
Capacita di foratura
Drilling capacity 4
2 138
Maschiatura 2 585 e
Tapping M4
- -|M6
o . 7
Attacco utensile
Type of spindle ER8
o 8225
0 2150
P2
Peso gruppo testa - 214 17
Head weight Kg 3,25 N 14
N }_ M6
I H

Peso gruppo mandrino o ! & =

Spindle-set weight Kg 0,3 S =
: NN

ﬁ "
area di lavoro /; ;.\
ER8/ ¥ & ‘crs

working area

max. 135

n° mandrini

oA n° spindles
15 2
17,5 3
21,5 4
26 5
30 6
35 7
39,5 8




testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

14

Codice mandrino
Spindle code

Codice testa
Head code

presa di moto Normale ",
standard drive capacita foratura

drilling capacity

trasmissione Normale
testa modello standard trasmission

head type

prese di moto j

drives

Pinza

trasmissione attacco Rapido

presa di moto attacco Rapido
trasmission quick connection

drive quick connection astuccio

fixed spindle

@ 190
2 65 H7
@ 34
M8 16
of m I~
| 0
R
. = pm—
N : 8 250
@ 150
5 m ey
g\w ?16.8 H7
N 15.5
M6
N ©
9 H
it 1EE
N Q| O
U
Al ~
ERM Q w
ET112 ¥ Y

N° prese di moto
Nr. spindle drives 08-12
Rapporto
Ratio 1-1
Capacita di foratura
Drilling capacity
acciaio R=500 N/mm?2 4
ghisa: GG25 5
Maschiatura M4
Tapping
Attacco utensile
Type of spindle
P ER11
Peso gruppo testa Kg 9,5
Head weight
Peso gruppo mandrino
Spindle-set weight Kg 1

area di lavoro
working area

max. 133

n° mandrini

oA n° spindles
20 3
24,5 4
29,5 5
34,5 6
39,5 7
45 8




testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

17

Codice testa
Head code

N° prese di moto

presa di moto attacco Rapido

presa di moto Normale
standard drive

testa modello

Codice mandrino
Spindle code

capacita foratura

drive quick connection drilling capacity

DIN
55058

trasmissione Normale
standard trasmission

working area

Nr. spindle drives 08-12 read e E
Rapporto 1-1 ) e g o P e
a IO - rives
Capacita di foratura
Drilling capacity
acciaio R=500 N/mm?2 6
ghisa: GG25 7 % 190
@ 65 H7
2 34
Maschiatura M5 K 6
Tapping
o m \ — A
Attacco utensile |
Type of spindle ‘
D DIN 55058 @10
P ER11 | & 8
"
(N N 320
JRAEE
n LiF AR
Peso gruppo testa Kg 10 N
Head weight o uﬁ
2\
— [0
Peso gruppo mandrino ‘ ©
Spindle-set weight Kg 1,1 Q i ‘ !
1 ‘fg;]’ | o
. n o8
area di lavoro ¥ 3 e
o~
/«: N
~

mux. /v

n° mandrini

oA n° spindles
23,5 3
28,5 4
34,5 5
40,5 6
46,5 7
52,5 8
59 9
65,5 10
71,5 11
77,5 12

ERM

ET112 3 10H7

217 t7

7D
7DF




testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

110

Codice testa
Head code

presa di moto attacco Rapido
drive quick connection

presa di moto Normale

standard drive—‘

testa modello
head type

trasmissione Normale
standard trasmission

capacita foratura
drilling capacity

Codice mandrino
Spindle code

trasmissione attacco Rapido

astuccio

prese di moto j trasmission quick connection fixed spindle
drives
2 190
P 65 H7
2 34
M8 16
of m = 1
Nel
m
N
n
N
m
| | | o
N ‘ ! ! t——
‘ I
N
T e % SN
3 i ~
O - H _
m ‘ m m
AN |
* ER16
ER16 ®12H7 ¢12H7  ET116
ET1.16
P 2017 3207
Q y W
§ § § =
§ § § 3
= 2 S S
™~ ™~

N° prese di moto
Nr. spindle drives 08-12
Rapporto
Ratio 1-1
Capacita di foratura
Drilling capacity
acciaio R=500 N/mm?2 8
ghisa: GG25 10
Maschiatura M6
Tapping
Attacco utensile
Type of spindle
D DIN 55058 @12
P ER16
Peso gruppo testa Kg 12
Head weight
Peso gruppo mandrino
Spindle-set weight Kg 1,5

area di lavoro
working area

max. 206

n° mandrini

oA n° spindles
27 3
33 4
39,5 5
46,5 6
53,5 7
60,5 8
67,5 9
75 10
82 1
89,5 12




testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

12-TS512

Codice testa
Head code

Codice mandrino
Spindle code

capacita foratura

presa di moto attacco Rapido
drilling capacity

drive quick connection

testa modello presa di moto Normale

tandard drive -
N° prese di moto ) ettt
Nr: spindle drives 08-12 fenerat N
\ 55058
Rapporto i i T
Ratio 1-1 rese di moto trl'aassrgwss;&neﬁga%%%’?:f ;’gg astuccio
P dd,,-vés j ! quck ! fi)<edt spindle
Capacita di foratura
Drilling capacity
acciaio R=500 N/mm?2 10 %242
ghisa: GG25 12 082 H7
2 45
M8 16
|
Maschiatura M8 - : |
Tapping d ! A
Attacco utensile |
Type of spindle = Hf[: R
D DIN 55058 @16 N5 N \
cle 2400 (T12)
P ER20 3z /1o o2e0(mz 048401512)
N 0333(TS12) , o)
v Ve275n8
PR 23
Peso gruppo testa T12: Kg20 ol 1o
Head weight TS12: Kg 22,5 = % A 2
<o :;_
o s -
Peso gruppo mandrino 3 1 =
Spindle-set weight Kg 2
ol i _
o < 4L - g
q ; (S - hy
area di lavoro S : B g
working area iy | e e
max. @ 232 (T12) ER20 ™ | | | &
max. @ 305 (TS12) ET120 hal
Q 916 H7 E’;fgo
N
=

n° mandrini
oA n° spindles
33 3
40 4
48 5
56,5 6
65 7
74 8
82,5 9
91 10
100 11
108,5 12




testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

Codice testa Codice mandrino
Head code Spindle code
presa di moto attacco Rapido capacita foratura
drive quick connection drilling capacity

testa modello presa di moto Normale

head type standard drive trasmissione Normale N° i
standard trasmission prese dl moto
1 tandarc N Nr: spindle drives 08-12
55058
o - Rapporto
trasmissione attacco Rapido T : . 1-1
prese d‘d'?,f;‘; j trasmission quick connection ﬁxzztl;;qu’c& o RatIO
Capacita di foratura
Drilling capacity
@242 acciaio R=500 N/mm?2 13
- ghisa: GG25 15
® 45
M8 16
|
i .
! Maschiatura M12
of I Tapping
o Attacco utensile
&2 @ f{: R ;
cle N Type of spindle
Sla D DIN 55058 @20
~e || 0440 (T15)
2295 (T15) @500 (TST5)
gg 2350 (TS15) 4 34
E E 2 31h8
3l 25 Peso gruppo testa T15: Kg 21,5
M6 Head weight TS15: Kg 24,5
F. ?
©
© N AN\ " = |-|I Peso gruppo mandrino
T g Spindle-set weight Kg 2,6
g ==
. - ik area di lavoro
N 7
. HE working area
HJJ max. @ 264 (T15)
‘ max. @ 319 (TS15)
% 20H7
9327

n° mandrini
oA n° spindles
38 3
46,5 4
56 5
65,5 6
75,5 7
85,5 8
95,5 9
105,5 10
116 11 )
126 12 ?“




testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

18-TS18

Codice testa Codice mandrino
Head code Spindle code

capacita foratura
drilling capacity

presa di moto Normale

testa modello standard drive 1
head type
N gﬁgg/gi [noto - g rasmisgon N
55058
prese didmoto j n
rives
Rapporto i i - - T
Pt 1-1 e eptosmes e | smsmsione staccoPepico
fixed spindle
Capacita di foratura
Drilling capacity
acciaio R=500 N/mm?2 16 242
ghisa: GG25 18 0 82H7
@ 45
M8 16
|
Maschiatura M1i4 !
Tapping Sl ~f A7
@
Attacco utensile E@ N R
Type of spindle Y N E fF
D DIN 55058 @25 SR \
2490(T18)
M1 5335118 ©530(1518)
63§ © 385 (TS18) % 40
E "t’ @ 36 h8
3| 27.5
Peso gruppo testa T18: Kg 25 M M6
Head weight TS18: Kg 26,5 -H
. ] | N F 2
Peso gruppo mandrino h \ | |
Spindle-set weight Kg 3,3 |
Tw _L J,:
n
— @ S
— area di lavoro S & "
. I <
working area il ]
- g 8 25H7
™~ @37 f7
max. @ 301 (T18)
max. 0 351 (TS18) E
- )
L

= | n° mandrini
oA n° spindles

44 3

53,5 4

64,5 5

75,5 6

87 7

98,5 8




testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

T22-1T522

Codice testa Codice mandrino
Head code Spindle code

capacita foratura
drilling capacity

presa di moto Normale
testa modello standard drive
head type

trasmissione Normale
standard trasmission

v

DIN
55058

N° prese di moto

Nr. spindle drives 08
Rapporto
Ratio 1-1

prese di moto j n
drives T
presa d(ijnjoto a_ttzcco Rapido j trasmissione attacco Rapido
rive quick connection trasmission quick connection astuccio
fixed spindle
@242
?82H7
P 45
M8 16
|
!
of AV

R
490 (T22)

S
I ﬁﬁ

N |-
= 0330(T22 °53° (1522
2382 (T522) )
¢ 39h8

29

, A
TR
= =

/-
(=) ‘ h‘ 1 &
N 1
T L
Q EH—{ g
8 i il 8
U
| l
i T
Q @ 28 H7
N
N 8407

§
S

Capacita di foratura

Drilling capacity
acciaio R=500 N/mm?2 20
ghisa: GG25 22
Maschiatura M16
Tapping

Attacco utensile
Type of spindle
D DIN 55058 @28

Peso gruppo testa T22: Kg 38,5
Head weight TS22: Kg 41

Peso gruppo mandrino
Spindle-set weight Kg 5,5

area di lavoro
working area

max. 0 291 (T22)
max. 0 343 (TS22)

n° mandrini

oA n° spindles
47,5 3
58 4
69,5 5
81,5 6
94 7
106,5 8




testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

0/4

Codice testa Codice mandrino
Head code Spindle code

presa di moto Normale »
standard drive 1 C;rmgac ;%r:gt;a
N° rese dl moto trasmissione Normale
Nr. gpln B G 08 ;79;;2 ;‘;gge"" standard trasmission l
TL20/4
s} (] $
Rapporto ' ! o -
Ratio 1-1 Presa e quck comnetion JA raamsion suick cormeetion astuccio
fixed spindle
Capacita di foratura
Drilling capacity
acciaio R=500 N/mm?2 4
ghisa: GG25 5
Maschiatura M4
Tapping 300x120
265 H7
Attacco utensile g4
Type of spindle 1 16
P ER11 i ‘
Q f‘ﬁf 1 i 1 /ﬂ]/
L y
Peso gruppo testa Kg 13,5
Head weight E 258x60
" 0 21
N
i N 2 16.8H7
Peso gruppo mandrino 55
Spindle-set weight Kg 1 P
| A
o A
N
=l
N N
[ ] 4
w
Q
<
area di lavoro
working area
— &
g

340

max. 240




testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

0/6

Codice testa Codice mandrino
Head code Spindle code

capacita foratura
drilling capacity

presa di moto Normale
standard drive trasmissione Normale DIN
standard trasmission 55058
testa modello
head type

:

drives

v

7]
4

N° prese di moto
Nr. spindle drives 08

Rapporto
Ratio 1-1

trasmissione attacco Rapido Pinza astuccio
presa di moto attacco Rapido trasmission quick connection fixed spindle
drive quick connection
300x120
P 65H7
? 34
M8 16
|
]
of —— 1
E R
N
N 258x60
s @22
N B 19H7
16.5
1 M6
| ?\ 2
N I
1 9| 1
g T 3
o
1 |
Q W
N Q
N
N
[
=
S

340

Capacita di foratura

Drilling capacity
acciaio R=500 N/mm?2 6
ghisa: GG25 7
Maschiatura M5
Tapping

Attacco utensile

Type of spindle
D DIN 55058 @10
P ER11
Peso gruppo testa Kg 13,5
Head weight

Peso gruppo mandrino
Spindle-set weight Kg 1

area di lavoro
working area

min. 20

O

A1
[IA=/4




testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

TL20/8

Codice testa
Head code

N° prese di moto

testa modello

head type

Codice mandrino
Spindle code

presa di moto Normale
standard drive
trasmissione Normale
standard trasmission

prese di moto j

drives

trasmissione attacco Rapido

presa di moto attacco Rapido trasmission quick connection

drive quick connection

capacita foratura
drilling capacity

DIN
55058

rr 4

Pinza astuccio
fixed spindle

Nr. spindle drives 08
Rapporto
Ratio 11
Capacita di foratura
Drilling capacity
acciaio R=500 N/mm?2 8
ghisa: GG25 10
Maschiatura M6

Tapping

Attacco utensile

Type of spindle
D DIN 55058 @12

P ER16

Peso gruppo testa Kg 13,5
Head weight

Peso gruppo mandrino
Spindle-set weight Kg 1,5

area di lavoro
working area

min. 23

©

)

300x120
% 65H7
234
M8 16
i ‘
o 1
@ R
B 258x60
o~
027
@ 23H7
N 18.5
m
M6
N
~F
NS
N
" N
0
o~
| ‘s N
ER16 ‘
ET116
B12H7
9 20¢7
(Y w w
N a Q a
8 9 8§ 9§
=) N
™~ v°- B Q
™~ ™~

95

190

340




testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

TL40/12

Codice testa
Head code

Codice mandrino
Spindle code

capacita foratura

drilling capacity

presa di moto Normale
standard drive

trasmissione Normale

testa modello standard trasmission

head type

:

v

DIN
55058

N° prese di moto

Nr. spindle drives 08
Rapporto
Ratio 1-1

drives m T
presa di moto attacco Rapido j trasmissione attacco Rapido
drive quick connection trasmission quick connection astuccio
fixed spindle
400x132
#82H7
? 45
M8 16
| [
] [ ]
of A= 14
440x60 \
o
S
N
2 36
@ 31h8
25
n M6
N
~
© e\ \1 RS
N
I I
| ——
:F s 3
SN <
B H H
| N |
) I
SRR b
?20H7
Q
0 232f7
™~
g
0
™~
\n
s}
& - - -

540

Capacita di foratura

Drilling capacity
acciaio R=500 N/mm?2 13
ghisa: GG25 15
Maschiatura M12
Tapping

Attacco utensile

Type of spindle

D DIN 55058 @20
Peso gruppo testa Kg 25
Head weight

Peso gruppo mandrino
Spindle-set weight Kg 2,5

area di lavoro
working area

© ~ i 7]
TN
[¢] [¢] / o o o o}
min. 32.5
max. 405




testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

TL40/16

Codice testa Codice mandrino
Head code Spindle code

capacita foratura
drilling capacity

presa di moto Normale
standard drive l
No rese dl moto trasmissione Normale
Nr. gpm b Gl 08 Leesats ;‘;Sge”" standard trasmission o
TL40/16
s} N[R] y
Rapporto ' ! o -
Ratio 1-1 Prea e quick conneetion JA raamission auick commection estuccia
fixed spindle
Capacita di foratura
Drilling capacity
acciaio R=500 N/mm?2 16
ghisa: GG25 18
400x132
?82H7
@45
Maschiatura M14 ‘ 1o 16
Tapping |
of —— AT
T
Attacco utensile N ‘ @ R
Type of spindle — ‘ ~ ]+
D DIN 55058 @25 \
440x60
&
N
P test -
eso gruppo testa Kg 26 536 h8
Head weight 275
@ M6
Peso gruppo mandrino 2
H| Spindle-set weight Kg 2,5 . R N
— iy —]
~ 5 N
3 E N AT
1 s © %‘ I
= ® % [

@ 25H7
g @377
™~

area di lavoro
working area

18DF

6 o o o \ \ o o o / &
<)
ul /
| \F 1 7
D )
%
@ ) w
¥ P
i
o o / o o o p
min. 37.5
max. 400 270

540




testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

TL40/22

Codice testa Codice mandrino

Head code Spindle code
presa di moto Normale capacita foratura
standard drive drilling capacity
4 . N } astuccio
rasmissione Normale fixed spindle
testa modello N standard trasmission o
head type

:

drives

j trasmissione attacco Rapido

presa di moto attacco Rapido
trasmission quick connection

drive quick connection

N° prese di moto
Nr. spindle drives

06

400x132
B 82H7
245
M8 16
|
!
ol \r* m/
440x60 \
X
m|
D44
@ 39 h8
29
m M6
|
N N
f=]
O| | )
|
— g . —
| S
A =E i H
N o o %‘ I
o b H
I
n @ 28 H7
(7} @ 40f7
N
N §
N
N
o
[
j=)
] _ _

270

540

Rapporto
Ratio 11
Capacita di foratura
Drilling capacity
acciaio R=500 N/mm?2 20
ghisa: GG25 22
Maschiatura M16

Tapping

Attacco utensile
Type of spindle
D

DIN 55058 @28

Peso gruppo testa Kg 37
Head weight

Peso gruppo mandrino
Spindle-set weight Kg 5

area di lavoro
working area

min. 40.5

max. 398




testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

TL60/12

Codice testa
Head code

N° prese di moto

Codice mandrino
Spindle code

presa di moto attacco Rapido

presa di moto Normale
standard drive

testa modello

drive quick connection

capacita foratura
drilling capacity

trasmissione Normale

Nr. spin dle drives 08-12 head type standard trasmission
TL60/12
Rapporto prese di moto j rasmissione attacco Rapido T
Ratio 1-1 drives ttrasmissfon quit:tk conr?ecptign astuccio
fixed spindle
Capacita di foratura
Drilling capacity
acciaio R=500 N/mm?2 13
ghisa: GG25 15
600x132
Maschiatura M12 ¢2245H7
Tapping we | T
* i 1
4 d i il
Attacco utensile
Type of spindle R
D DIN 55058 @20 N B i
o 644x60 \
Peso gruppo testa Kg 34,5 - 231h8
Head weight 25
M6
. § 7|
Peso gruppo mandrino N NIE
H| Spindle-set weight Kg 2,5 3
y ) ARGk
N o © % ol
N “
‘ @20H7
n 8327
9 W
- 2
area di lavoro -
working area
© 0 © 0]l vV 6 O
//g? X 8 - \ -
I~ 2
Y
e} o ] ] o ] sl b\
\ ®© ® ® ©® ©® 0 © © 0
| _[.min. 32.5 370
max. 610 740




testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

TL60/16

Codice mandrino
Spindle code

Codice testa
Head code

presa di moto attacco Rapido

presa di moto Normale
standard drive

testa modello
head type

drive quick connection

capacita foratura
drilling capacity

trasmissione Normale
standard trasmission

DIN
55058

N° prese di moto

prese di moto j . 3 T
drives trasmissione attacco Rapido
trasmission quick connection astuccio
fixed spindle
600x132
@ 82H7
@45
M8 16
f
I il il
) ] R
N
644x60
o
I
N
40
® 36 h8
275
M6
i
0
N 7
o 1 R NE
§ T
l -
Iyl b
:F LN °
3 ok ik
3 ‘H
0 w\ © ;(
| % “
I
T
8 25H7 |
3 8377
- W
[
R
o
S
['a}
S
o~

740

Tapping

Nr. spindle drives 08-12
Rapporto
Ratio 1-1
Capacita di foratura
Drilling capacity
acciaio R=500 N/mm?2 16
ghisa: GG25 18
Maschiatura M14

Attacco utensile
Type of spindle
D

DIN 55058 @25

Peso gruppo testa Kg 36
Head weight

Peso gruppo mandrino
Spindle-set weight Kg 2,5

area di lavoro
working area

=

o o <) o
AT
¥ A
\ o o o X o o o o
_1 |min.37.5
max. 605




testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

TL60/22

Codice testa
Head code

N° prese di moto

testa modello
head type

presa di moto Normale
standard drive

prese di moto j
drives

presa di moto attacco Rapido
drive quick connection

Codice mandrino
Spindle code

capacita foratura
drilling capacity
o astuccio
trasmissione Normale fixed spindle
standard trasmission

trasmissione attacco Rapido
trasmission quick connection

Tapping

Nr. spindle drives 08
Rapporto
Ratio 11
Capacita di foratura
Drilling capacity
acciaio R=500 N/mm?2 20
ghisa: GG25 22
Maschiatura M16

Attacco utensile
Type of spindle
D

DIN 55058 @28

Peso gruppo testa
Head weight

Kg 47,5

Peso gruppo mandrino
| Spindle-set weight

Kg 5

area di lavoro
working area

Nk

1ﬁ/

Ce—r
= Or==}

8-18

513

600x132
@82 H7
?45
M8 16
i |
- s
N
644x60 \
&
v
@#39h8
29
M6

J
| A

= @ e

ik R

o [ e I
5 % [ % !
@28 H7

§ B 40f7 k

b S

N

| A\
Ls
o
370
740




testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

Codice testa Codice mandrino
Head code Spindle code

presa di moto attacco Rapido
drive quick connection

capacita foratura
drilling capacity

presa di moto Normale

standard drive
testa modello trasmissione Normale

head type standard trasmission

N° prese di moto
Nr. spindle drives 08-12

prese didrl}ség j trasmissione attacco Rapido T
trasmission quick connection astuccio
fixed spindie R apporto
Ratio 1-1
Capacita di foratura
322x202 Drilling capacity
0 82H7 acciaio R=500 N/mm2 13
045 ghisa: GG25 15
M8 16
i
ef ~i ﬁ/ ) i
Maschiatura M12
R Tapping
N u E A
S e Attacco utensile
N Type of spindle
236 D DIN 55058 @20
? 31h8
25
Mé
N g Peso gruppo testa Kg 30
© ‘ \ PN E Head weight
L g . :‘: |_|I Peso gruppo mandrino
N = 8 ki TR Spindle-set weight Kg 2,6
N % I ~ % [
n‘ @ 20 H7
:2 @327
w
) [
0
[
area di lavoro
working area
/ N
wn J |
‘ H | !
i &) ‘ % ﬁ i
. . | ==10—|— =
m & g | min. 325
—J ! .
A A 3 o_e,,l_%,
‘ \
max. 319




testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

TR2/16

Codice testa Codice mandrino
Head code Spindle code
capacita foratura
drilling capacity
presa di moto Normale trasmissione Normale

standard drive standard trasmission

DIN

N° prese di moto testa modello 55058

Nr. spindle drives 10 head type

TR2/16 T
_— rnagend NR] femsson o i
apporto fixed spindle
Ratio -1 gy e | ’
Capacita di foratura
Drilling capacity
acciaio R=500 N/mm?2 16 282hH7
ghisa: GG25 18 M8 i:s
of ~| ﬁ I
Maschiatura M4
Tapping |
o —F
N
A 350x240
Attacco utensile S
Type of spindle o
D DIN 55058 @25 940
@ 36 h8
27.5
M6
2
Peso gruppo testa Kg 31 N
Head weight 5 s
Peso gruppo mandrino
H| Spindle-set weight Kg 3,3 — J o
= B S
| s 4 N
n @ 25H7
@ 37 f7
- 2

18DF

495

area di lavoro
working area

247.5

N

0000 e

= L * N N
# - i | i ) i e
(I
] :2 ‘ min. 37.5 L ‘ @ ) / <
aEe > ©

| © 000006

322
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testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

TR5/12

Codice testa
Head code

presa di moto attacco Rapido
drive quick connection

presa di moto Normale

standard drive —‘

testa modello
head type

prese di moto j

drives

trasmissione Normale
standard trasmission

trasmissione attacco Rapido
trasmission quick connection

capacita foratura
drilling capacity

55058

Codice mandrino
Spindle code

astuccio
fixed spindle

N° prese di moto

Nr. spindle drives 08-12-16

Rapporto

Ratio 11

@82 H7

245

16

290

475

420x280

2 36

? 31h8

M6

48

137
78
i

15D

18

565

160

=

78

2

9 20H7

832f7

15DF

2825

215

430

242

382

Capacita di foratura

Drilling capacity
acciaio R=500 N/mm?2 13
ghisa: GG25 15

Maschiatura

’ M12
Tapping

Attacco utensile
Type of spindle
D DIN 55058 @20

Peso gruppo testa

Kg 34,5
Head weight

Peso gruppo mandrino
Spindle-set weight

Kg 2,6

area di lavoro
working area

A g |

max. 249
&

min. 32.5

max. 389

8-21




testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

TR5/16

Codice testa Codice mandrino
Head code Spindle code

presa di moto attacco Rapido
drive quick connection

capacita foratura

presa di moto Normale drilling capacity

standard drive
testa modello trasmissione Normale

head type standard trasmission

rese di moto i " T
P! drives trasmissione attacco Rapido
trasmission quick connection astuccio

Rapporto fixed spindle
Ratio 1-1

DIN

o .
N° prese di moto 55058

Nr. spindle drives 08-12

Capacita di foratura

Drilling capacity 8 82H7
acciaio R=500 N/mm?2 16 45
ghisa: GG25 18 M8 16

10
4
B

Maschiatura M14

Tapping l m R

420x280

Attacco utensile
Type of spindle %40
D DIN 55058 @25 [ essns
275
M6

290

Peso gruppo testa Kg 36
Head weight

Tw |
Peso gruppo mandrino =‘=
H| Spindle-set weight Kg 3,3 i

485
¥

48
1

195

170

147
85
Rl
85
1

@ 25 H7
2377

T
18D -
18DF

area di lavoro
working area 2525

215

max. 246
7a)
;!

min. 37.5

242

\imax. 386 GD

©
o
®

8-22

382




testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

TR8/22

Codice testa
Head code

capacita foratura
drilling capacity
presa di moto Normale
standard drive trasmissione Normale DIN

standard trasmission
testa modello
head type

:

drives

v

trasmissione attacco Rapido
presa di moto attacco Rapido trasmission quick connection
drive quick connection

Codice mandrino
Spindle code

astuccio
fixed spindle

N° prese di moto

Nr. spindle drives 12
Rapporto
Ratio 1-1,5

265
2112
2|4
M10 16.
s
of
‘ R
d N
gliﬁ 385x435
o _ 20
Q
WHW\ _BA_
. . leBhs
-~ R
==g M6
S — — {0
N — —
‘ | ‘ ‘ AN 5
o i + %: ¥ NN
OFE 1 i ﬁ o
| | N
N%‘u }‘H@ Sy ‘
1
! | @ 20 H7
@ 20 H7 @327
@327 @ 28 H7 528147
B 407 ?40f7
w w
2 § S §
™ N N -
595
297.5
/ N\
n
N
Q
[T}
—J

364

Capacita di foratura

Drilling capacity

acciaio R=500 N/mm2 15D: 13 22D: 20
ghisa: GG25 15D: 15 22D: 22
Maschiatura 15D: M12
Tapping 22D: M16

Attacco utensile
Type of spindle
D DIN 55058 @20-328

Peso gruppo testa Kg 86

Head weight

Peso gruppo mandrino

Spindle-set weight 15D: Kg 4
22D: Kg 5,5

area di lavoro
working area

D

max. 345

15D-min. 32.5
22pmin. 40.5

max. 395
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testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

TM400

Codice testa

Head code
testa modello
S—— head type
TM400 R
prese di motoj presa di moto attacco Rapido
drives drive quick connection
# 335
2 50 @ 112 H7
Mi12 16
7 i 7 7\ = A
T )
1 N
S U
8 / T T #4075 i
— n m
o
m T o
// / 5 5
K =
| LI | ] I\
[Ta}
| oo ®425 14
270 n°| fori M12 8473 25
? 560
0 2610
M12
2 30 h6
3435

=
264
— N° prese di moto
Nr. spindle drives 12
Rapporto
Ratio 1-1

300

Peso S |
E Weight Kg 105

area di lavoro
working area

9 385
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testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

TM500

Codice testa

Head code
testa modello
head type
TM500 R]
prese di motoj presa di moto attacco Rapido
drives drive quick connection
@ 452
@ 112 H7.
16 5
M2
A /A—Q—V
Ta)
N
S
u O
& -‘- -‘- 0405
L{m\ n
m o
m T o L
// / Q) Q|
. /v :
% : | I
- L] 1]
w® o i
P 505 25
® 553 270 n°4| fori M12
? 640
Cal
® 690 M1z
2 30 hé
384.5
284
N° prese di moto
Nr. spindle drives 18
Rapporto 1-1
Ratio
3l L . .
RIS P Kg 145
Weight

area di lavoro
working area

@ 465
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testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

Codice testa

Head code
testa modello
head type
TRM43 R]
prese di motoj presa di moto attacco Rapido
drives drive quick connection

N° prese di moto
Nr. spindle drives 16

624

536
Rapporto
Ratio 1-1 = - _ _ _ —0

O ; N
Peso
Weight Kg 135
> i 7 7 7 7 {
S G 4
480
264
685
8 112|H7
M12 16 250
‘il pily ons %ﬂm
| |
o
D LS =
R
ﬁ ®40J5
R /

25
220
270
300 )
M12
30 h6

294
220

area di lavoro
working area

300 x 440

n°® 6 fori M10x15

416
454
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testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

testa modello
head type

TRM73 R

prese di motoj presa di moto attacco Rapido
drives drive quick connection

884
796

560
350

410
498

- ||| 0

n° 6 fori M1Ox15 =

1
8
N
o LS =N
:
Q
© 0405
A / ¢ o} ‘
¢ )
/ <
| 10
L] ]
Ty T
220
270
300 @
M12
2306
374
o
NN
| N e [

416
743

Codice testa
Head code

11

m =

fi

M12

ey =

yM:hl

N° prese di moto
Nr. spindle drives

Rapporto
Ratio

Peso
Weight

264

=h=1=4

@ 112|H7
16

26

1-1

Kg 210

120

356

5
N

B

area di lavoro

working area

300 x 700
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testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

Codice testa

Head code
n.2 prese di forza
testa modello nr. 2 central drives
head type
TRM43 R
prese di motoj presa di moto attacco Rapido
drives drive quick connection
N° prese di moto
Nr. spindle drives 8+8
624
536
Rapporto
. ™\
Ratio 1-1 G = - - y )
( Y — — - — (N
Peso
Weight Kg 140
N KE; = = = = O
I = = = = O
480
685
264
285 H7

16 250

120

187
—
Ir
-
| -

275

356
396
>
o
Sy
tD
9]

T T T
f P I’ﬂ::n" T ]
25
220
270
300 fal
M12
230h6

374

294
220
|
|
|

300 x 440

working 2165 @ @ |~

186
416
454
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testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

Codice testa

Head code
n.2 prese di forza
testa modello J nr. 2 central drives
head type
TRM73 R]
prese di moto t presa di moto attacco Rapido
drives drive quick connection
N° prese di moto
@ Nr. spindle drives 13+13
624
536
Rapporto
== , - : - —0 Ratio 1-1
O— _ | _ —mM
Peso
Weight Kg 210
R Sk
2| S O]
== O
740
940 264
2 85H7.
250 M 10 16
Q ==
T T el
8
S
o LS =A
R
?40J5 by
8 to [} m
/ 5
g = -
l L] l } ] ) N ! T Eﬁ
T o[ | P
220 25
270
300
M1z ¥
230h6
374
o K\
0 .
@ | @ area di lavoro
V) working area
() 300 x 700
L | -

186
416
734
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