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Mozgdsi sebesség mm/s Joystick (tengelyek) 0-100

CNC (vektor) max. 500 - 800 mérettdl fliggben
Gyorsulds mm/s? CNC (vektor) max. 1000
Mérési sebesség mm/s max. 8
Szkennelési sebesség mm/s max. 200 (REVO)

SZKENNELO MEROFEJEK: REVO, SP80. INDEXALHATO MEROFEJEK SP25-EL, EAGLE.scan™

E/E.5 pm  T1(18°C-22°C) 2.2+L/350 2.3 +L/350 2.6 +L/350 2.8 +L/300
Térfogati hosszmérési hiba, ISO
10360-2:2009 » szerinti MPE (EL)

Eo/Ereo Hm  T2(16°C-26°C) 2.4 +L/250 2.5+1/250 2.8+1/250 3.0 +1/200
Ismételhetdségi tartomdny, ISO
10360-2:2009 szerinti MPE(RO) R, um 20 21 24 26
Egy tapintoval mért alakhiba, ISO
10360-5:2010 szerinti MPE(PFTU) "' 1V um 22 23 26 28
Egy tapintoval mért alakhiba, THP pm 4.0 4.1 43 4.5
szkennelés. I1SO 10360-4:2000
szerinti MPE ¥ MPT(T) s 50 50 50 70
Egy tapintéval mért alakhiba, THN pm 4.0 4.1 4.3 4.5
szkennelés. ISO 10360-4:2000
szerinti MPE ¥ MPT(T) s 70 70 70 80
Alakmérési hiba RONt (MZCI)2  um 2.3 2.4 2.6 2.9

INDEXALO MEROFEJEK TP200 NYULASMERO ALAPU TAPINTOVAL

E/E.s, pm  T1(18°C-22°C) 2.3 +L/350 2.5+L/350 2.8 +L/350 2.9 +L1/300
Térfogati hosszmérési hiba, ISO
10360-2:2009 szerinti MPE(EL) ?

E/E s pm  T2(16°C-26°C)  2.5+L/250 2.7 +1/250 3.0 +L/250 3.0 +L/200
Ismételhetdségi tartomdny, ISO B
10360-2:2009 szerinti MPE R, Hm 22 24 26 28
Egy tapintoval mért alakhiba, ISO PFTU um - 23 25 28 29

10360-5:2010 szerinti MPE

E/E.5 pm  T1(18°C-22°C) 2.5+L/350 2.7 +L/350 2.8 +L/350 2.9 +L/300
Térfogati hosszmérési hiba, ISO
10360-2:2009 szerinti MPE(EL) ¥

EJ/E,s pm  T2(16°C-26°C) 2.7 +L/250 2.8+1/250 2.9+1/250 3.1+1/200
Ismételhetdségi tartomdny, ISO B
10360-2:2009 szerinti MPE R, um 24 25 26 2.9
Egy tapintoval mért alakhiba, ISO PFTU um - 25 27 28 29

10360-5:2010 szerinti MPE

KORNYEZETI FELTETELEK A PONTOSSAG GARANTALASAHOZ

HOMERSEKLET ERTEKEK FEJEK / TAPINTO OSSZEALLITASOK
_— SP25 / EAGLE.scan™ SM25-1, tapinté @4 x 21 mm
Mérési referencia hémérséklet 18°C-22°C 16°C-26°C SP80 Tapinté @5 x 50 mm
Maximum léghdmérséklet valtozas 10°C/h-20°C/24h  10°C/h-50°C/24h TP200 Standard Erémodul és tapinté @4 x 10 mm
Maximum térbeli gradiens 0.8°C/m 1.0°C/m EAGLE.p touch™ Standard Erémodul és tapinté @4 x 10 mm

1) Mérési hossz L (mm).
2) RONt teszt elvégezve SP80 mérdfejjel, tapintd @5 x 50 mm, 50 mm mérdgy(ir(i, sebesség 5 mm/s, a mérési térfogat kozepén.
3) MPE(THP/THN) és MPT(T): esetén: a gémb a mérési térfogat kézepén.



BEFOGLALO MERET

5/6/4-t61 6/10/5-ig

FELSO nézet

MY MX

oy oxX

Mérési tartomany 2 Befoglalé méretek Mozgdstartomdny muA;ztsuslc’ug P ; mzz.rgzly

Xtengely ~Ytengely Ztengely | Szélesség Hosszlisd G dlesség |

MX MY Mz ox oy oz LX LY Lz H LG Gx Gy | LC MW | ww
5/6/4 500 600 400 1285 1420 2535 720 1220 596 684 885 130 190 | 2100 | 1125 | 500
6/8/5 600 800 500 1380 1620 2700 818 1420 696 784 850 230 190 2100 | 1465 | 500
6/10/5 600 1000 500 1380 1820 2700 818 1620 696 784 850 230 190 2100 | 1550 | 500
8/10/6 800 1000 600 1600 2030 2750 991 1770 796 884 700 222 190 | 2100 | 2300 | 800
8/15/6 800 1500 600 1600 2530 2750 991 2270 796 884 700 222 235 2100 | 2800 | 800
10/10/8 1000 1000 800 1970 2020 3360 1280 1820 1039 1107 700 260 210 2100 | 3050 | 2500
10/15/8 1000 1500 800 1970 2520 3360 1280 2320 1039 1107 700 260 260 2100 | 3800 | 2500
10/20/8 1000 2000 800 1970 3020 3360 1280 2820 1039 1107 700 260 310 2100 | 4400 | 2500
10/25/8 1000 2500 800 1970 3520 3360 1280 3320 1039 1107 700 260 310 2100 | 4900 | 2500
10/30/8 1000 3000 800 1970 4020 3360 1277 3820 1042 1107 600 260 310 2100 | 5550 | 2500
12/15/10 1200 1500 1000 | 2170 2520 3760 1480 2320 1239 1307 700 260 260 2100 | 4200 | 2500
12/20/10 1200 2000 1000 | 2170 3020 3760 1480 2820 1239 1307 700 260 240 2100 | 4900 | 2500
12/25/10 1200 2500 1000 | 2170 3520 3760 1480 3320 1239 1307 700 260 260 2100 | 5690 | 2500
12/30/10 1200 3000 1000 | 2170 4020 3760 1477 3820 1242 1307 600 260 260 2100 | 7250 | 2500

8/10/6 -tél 12/30/10-ig

1) A megadott méretek és sulyok kozelits értékek, vdltozhatnak a folyamatos termékfejlesztéseknek megfelelden. A méretek pontos kiosztasa kiilonbozhet a fenti abraktol.
2) Mérési tartomany méréfej nélkiil értelmezendd az oszlop bazisaval. Kérjik vegye figyelembe az aktudlis méréfej és tapintérendszer tulajdonsdgait
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MUSZAKI ADATOK
Mechanikai keret X, Y, Z mind grdnit
Csusz6 rendszer Légcsapdgyak minden tengelyen
Hosszmér6 rendszer Acél méréléc, 0.1 um felbontas
Vezérld Pantec EAGLE™ széria/ Renishaw® UCC széria
Védettségi szint: IP40 (IP54 kilon kérésre)
Hutés: ventilator
Targyasztal (darab rogzités) Grdnit, menetes betétek M8x1.25: siklapisdg DIN 876/3 szerint
Csillapitdsi rendszer Passziv elasztometer csillapitas (opcios lehetdség: aktiv pneumatikus)
Opcisk Automatikus tapintocseréld, Automatikus hémérséklet kompenzdlé multiszenzor T2-h6z (16 - 26 °C),

forgéasztal,manudlis és automata darabmozgatds.
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HALOZATI ES SURITETT LEVEGO IGENYEK

>0.6 >0.6 >0.6 >0.7

Teljesitmény igény 1.5 kVA Nyomés (MPa) >

Teljesitmény fogyasztds 0.6 kVA Fogyasztas (N/min) <=40 <=60 <=90 <=120

.o 72 7

UZEMELTETESI FELTETELEK

Kdrnyezeti paratartalom 40 % to 70 % UR (nem kondenzdalo)

Kornyezeti h6mérséklet 15°C-35°C

Haloézati betap 1/N/PE 115/230 V~ * 10 %; 50 / 60 Hz (+ 4 %) Max.teljesitmény fogyasztds 2.5 kVA
Siiritett levegd ellatds min. 0.6 MPa, max. 1.0 MPq, elé-sz(irt, Class 4 az ISO 8573/1 szabvdny szerint

BIZTONSAGI ELOIRASOK
Micro 3D megfelel az EC direktivanak 2006/42/EC és az EMC direktivanak 2004/108/EEC
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Telefon: +39 011 9682524 A folyamatos termékfejlesztéseknek megfeleléen a fenti adatok
Fax: +39 011 9685975 médosulhatnak.
Email:  sales@micro3d.it

. . Ujrahasznositott papirra nyomtatva. Terv: Masterprint
Web: www.micro3d.it Széveg és design: Microservice.



