HAIMER.

F1I003NN - HAIMER MILL Power Series
SCHARFKANTIG/SHARP CUTTING EDGE

Schnittdaten/Cutting data

Tooling Technology
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A R Material group D aterial no eng ardne g speed
Allg. Bau-, Einsatzstahle bis 25 HRC
S General construction Eggggt(%%rg)?gks igggg’ 1.0050, <800 N/mm? | up to 25 170-200 | 210 -240 250-270
steels ! ’ HRC
Werkzeug/ X38CrMoV5-3, 12367 1.2379 bis 45 HRC
F2 Vergiitungsstihle X153CrMoV12, 1'2363’ 1'7225’ > 800 N/mm? | up to 45 90-110 | 110-130|130-150
Heat treated steels X100CrMoV5, 42CrMo4 | T HRC
s X8CrNiS189
Rostfreie Stahle ’ 1.4305, 1.4301,
M1 Stainless steels X5CrNI18-10, 14034 <650 N/mm? - - 55-65
X46Cr13
. X6CrNiMoTi17-12-2,
g  Rosthele Stafe xeChio17122, | 1aar 10 650 e - - 40-50
X4CrNiMo165-1 :
. EN-GJL200 (GG20),
Qusseisen ENGILZ (GG40), EN- | 05020 06040 < 450 y/mmme 110-130  130-150 | 200-220
GJS-400-15 (GGG40) ’
Gusseisen EN-GJS-600-3 (GGG60),
Cast iron EN-GJS-700-2 (GGG70) 0.7060, 0.7070 | > 450 N/mm2 90-110 | 110-130 | 160-180
Titan & Titanlegierungen | ;4 g4 3.7165 60-80 @ 60-80 = 60-80
Titanium & titanium alloys
Warmfeste Legierungen . 800 - 1700
High Temp alloys Inconel; NIMONIC /i 30-40 30-40 30-40
AT AMg1 33315 Si<9% | 120-240 | 120-240 120-240
Wrenght aluminium alloys
Alu-Gusslegierungen o . _ _ _
e el G-Alsi12 3.2581 Si> 9% 120-240 | 120-240 120-240
Geharietestahlc 4555 HRC 40-60 @ 60-80 = 60-80
Hardened steels

Schnittdaten dienen als Richtwerte und miissen dem Bearbeitungsumfeld angepasst werden.
Cutting data are reference values and need to be adjusted according to the application area.

Vorschubtabelle fz (mm/Zahn) abhangig von D1 und Schnittbreite ae /Feed per tooth (mm/tooth) in relation with D1 and cutting width ae

ae o 2 o3 o4 95 o6 o8 2 10 o 12 o 14 o 16 o 18 o 20
Cheelr 0012 0018 0024 0030 003 0048 0060 0072 008 00% 0108 0,120
100% o 0,010 0,015 0,020 0,025 0,030 0,040 0,050 0,060 0,070 0,080 0,090 0,100

% 0002 0003 0004 0005 0006 0008 0010 0012 0014 0016 0018 0,020
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HAIMER.

F1003NN - HAIMER MILL Power Series
SCHARFKANTIG/SHARP CUTTING EDGE

Technische Daten und Produkteigenschaften/Technical data and Product characteristics

Tooling Technology
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Eigenschaften ~ Anwendung Kiihlung L
Characteristics ~ Application Coolant L,
. L1 Ls
35 m D1 ‘—" *=H
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’ S D2 Dhs

35° %@ A10,005] ) A\ J*=L
m Safe-Lock Schaft (S-N)/ ap % L
ae Ly
6535-HB / Weldon shank

Wahlweise / Optional:
HB
Safe-Lock shank (S-A)
similar DIN 6535-HB ap %\
HA ae

4 S Air
m Glattschaft DIN 6535-HA / m *=B
Straight shank DIN 6535-HA @
Z=3
B Weldonschaft dhnlich DIN
J — J J S DZ Dh5

N *= |
@
N — *:B

Feingewuchtet/Fine balanced
Ausgenommen Weldonschaft/Except Weldon shank

Material - Merkmale/Material — characteristics

Haupteinsatz auch geeignet fir B Halsabsatz fiir langere Eingriffstiefe m  Neck for higher cutting depth
Main Material also suitable for B Zentrumsschneide B Center cutting
B Ungleiche Schneidenteilung B Unequal cutting edge
n H “ B Polierte Span- und Freiflachen B Polished flute and relief
Artikel-Code HAIMER Qualitat D1 (h9)  Schneidecke L1 max. L L2 D2 D (h5) LS Schaft
Article-Code HAIMER Quality D1 (h9) Cutting edge L1 max. L L2 D2 D (h5) LS Shank
[mm] [mm] [mm] [mm]  [mm]  [mm] [mm]
F1003NN*0200S.. AA 2,00 $ 7 58 9 1,9 6 44,3 HA/S-MHB
F1003NN*0300S.. AA 3,00 S 8 58 10 29 6 44,0 HA/SMHB
F1003NN*0400S.. AA 4,00 S 11 58 15 38 6 40,0 HA/S-MHB
F1003NN*05008S.. AA 5,00 S 13 58 18 4,8 6 37,875 HA/S-AHB
F1003NN*0600S.. AA 6,00 S 13 58 20 57 6 36,5 HA/SAHB
F1003NN*0800S.. AA 8,00 S 19 64 26 7,6 8 36,5 HA/S-MHB
F1003NN*1000S.. AA 10,00 S 22 73 30,5 9,5 10 40,5 HA/S-MHB
F1003NN*1200S.. AA 12,00 S 26 84 36,5 11,4 12 455 HA/S-MHB
F1003NN*1400S.. AA 14,00 S 26 84 36,5 13,3 14 455 HA/S-MHB
F1003NN*1600S.. AA 16,00 S 32 93 42,5 15,2 16 48,5 HA/S-MHB
F1003NN*1800S.. AA 18,00 S 32 93 42,5 17,1 18 48,5 HA/S-MHB
F1003NN*2000S.. AA 20,00 S 38 105 52 19 20 50,5 HA/SAHB

*

* = |- SafeLock /H - Glattschaft / B - Weldonschaft. Bestellnummer = Artikel-Code + HAIMER Qualitat.
= | - SafeLock /H - Straight shank / B- Weldon shank. Order No. = Article Code + HAIMER Quality.



HAIMER.

F1004NN - HAIMER MILL Power Series
FASE/CHAMFER

Schnittdaten/Cutting data
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A R Material group D aterial no eng ardne g speed

Allg. Bau-, Einsatzstahle bis 25 HRC
S General construction Eggggt(%%rg)?gks igggg’ 1.0050, <800 N/mm? | up to 25 170-200 | 210 -240 250-270
steels ! ’ HRC
Werkzeug/ X38CrMoV5-3, 12367 1.2379 bis 45 HRC
F Vergiitungsstihle X153CrMoV12, 1'2363’ 1'7225’ > 800 N/mm2 | up to 45 90-110 | 110-130 | 130-150
Heat treated steels X100CrMoV5, 42CrMo4 | T HRC
s X8CrNiS189
Rostfreie Stahle ’ 1.4305, 1.4301,
M1 Stainless steels X5CrNI18-10, 1.4034 <650 N/mm2 - - 55-65
X46Cr13
. X6CrNiMoTil7-12-2,
g  Rosthele Stafe xeChio17122, | 1aort 10 650 e - - 40-50
X4CrNiMo16-5-1 ’
: EN-GJL200 (GG20),
Qusseisen ENGILZ (GG40), EN- | 5020 06040 < 450 /e 110-130  130-150 | 200-220
GJS-400-15 (GGGA40) ’
Gusseisen EN-GJS-600-3 (GGG6O),
Cast iron EN-GJS.700-2 (GGG70) 0.7060, 0.7070 | > 450 N/mm2 90-110 | 110-130 ' 160-180
Titan & Titanlegierungen | ;4 g4 3.7165 60-80 @ 60-80 = 60-80
Titanium & titanium alloys
Warmfeste Legierungen . 800 - 1700
High Temp alloys Inconel; NIMONIC N/ mm2 30-40 30-40 30-40
AT AMg1 33315 Si<9% | 120-240 | 120-240 120-240
Wrenght aluminium alloys
Alu-Gusslegierungen o . _ _ _
Aluminium cast alloys G-Alsi12 3.2581 Si> 9% 120-240 | 120-240 ' 120-240
Gehdrietostahlc 4555 HRC 40-60 @ 60-80 = 60-80
Hardened steels

Schnittdaten dienen als Richtwerte und miissen dem Bearbeitungsumfeld angepasst werden.
Cutting data are reference values and need to be adjusted according to the application area.

Vorschubtabelle fz (mm/Zahn) abhangig von D1 und Schnittbreite ae /Feed per tooth (mm/tooth) in relation with D1 and cutting width ae

ae o 2 o3 o4 95 o6 o8 2 10 o 12 o 14 o 16 o 18 o 20
Cheelanr 0012 0018 0024 0030 003 0048 0060 0072 008 00% 0108 0,120
100% o 0,010 0,015 0,020 0,025 0,030 0,040 0,050 0,060 0,070 0,080 0,090 0,100

% 0002 0003 0004 0005 0006 0008 0010 0012 0014 0016 0018 0,020
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HAIMER. £g
F1I004NN — HAIMER MILL Power Series E—g
FASE/CHAMFER
Technische Daten und Produkteigenschaften/Technical data and Product characteristics
Eigenschaften ~ Anwendung Kiihlung L
Characteristics ~ Application Coolant L,
L Ls
A D 1 *=H
AL - §§§§ 1
43° 3N Ny %
C D2 Dhs
|l< 3-5° * -
Q Wahlweise / Optional » %@ #1<0.005 }\ N \ﬂ =L
45° Air HB
m Glattschaft DIN 6535-HA / .
Straight shank DIN 6535-HA =B
7/ m Safe-Lock Schatft (5-A) / 2 X% L
| Safe-Lock shank (S-A) 7=4 ) ae ) ) Ly
m Weldonschaft dhnlich DIN Ly Ls
6535-HB / Weldon shank MM D4 *—H
similar DIN 6535-HB ap

ae |

2
)

. D2 Dns
N * —
@ L \)*=L
50.005 HB

S-A

N——t % — B

g Feingewuchtet/Fine balanced
| HB Ausgenommen Weldonschaft/Except Weldon shank

Material - Merkmale/Material — characteristics

Haupteinsatz auch geeignet fir B Halsabsatz fiir langere Eingriffstiefe B Neck for higher cutting depth
Main Material also suitable for B Zentrumsschneide B Center cutting

B Ungleiche Schneidenteilung B Unequal cutting edge

H Polierte Span- und Freiflachen B Polished flute and relief

Artikel-Code HAIMER Qualitdt D1 (h9) Schneidecke Grofe L1 max. L L2 D2 D (hd) LS Schaft
Article-Code HAIMER Quality D1 (h9) Cuttingedge Size L1 max. L L2 D2 D(hd LS Shank
[mm] [mm]  [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

F1004NN*0200C.. AA 2,00 C 0,10 7 58 9 1,9 6 44,3  HA/S-AMHB
F1004NN*0300C.. AA 3,00 C 0,10 8 58 10 29 6 44,0 HA/SAMHB
F1004NN*0400C.. AA 4,00 C 0,15 11 58 15 38 6 40,0 HA/S-AMHB
F1004NN*0500C.. AA 5,00 C 0,20 13 58 18 48 6 37,875 HA/SAHB
F1004NN*0600C.. AA 6,00 C 0,20 13 58 20 57 6 36,5 HA/SAHB
F1004NN*0800C.. AA 8,00 C 0,20 19 64 26 7,6 8 36,5 HA/SAMHB
F1004NN*1000C.. AA 10,00 C 0,30 22 73 305 95 10 40,5 HA/SMHB
F1004NN*1200C.. AA 12,00 (0 0,30 26 84 365 114 12 45,5 HA/SAMHB
F1004NN*1400C.. AA 14,00 C 0,40 26 84 365 133 14 45,5 HA/SAHB
F1004NN*1600C.. AA 16,00 C 0,50 32 93 425 152 16 48,5 HA/SMHB
F1004NN*1800C.. AA 18,00 C 0,50 32 93 425 17,1 18 485 HA/SAMHB
F1004NN*2000C.. AA 20,00 C 0,60 38 105 52 19 20 50,5 HA/S-A/HB

* = |- SafeLock /H - Glattschaft / B - Weldonschaft. Bestellnummer = Artikel-Code + HAIMER Qualitat.
* = L-Safe-Lock / H - Straight shank / B- Weldon shank. Order No. = Article Code + HAIMER Quality.



HAIMER.

F1004NN - HAIMER MILL Power Series
ECKENRADIUS/CORNER RADIUS

Schnittdaten/Cutting data
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A R Material group D aterial no eng ardne g speed

Allg. Bau-, Einsatzstahle bis 25 HRC
S General construction Eggggt(%%rg’;gks igggg’ 1.0050, <800 N/mm? | up to 25 170-200 | 210 -240 250-270
steels ! ’ HRC
Werkzeug/ X38CrMoV5-3, 12367 1.2379 bis 45 HRC
F Vergiitungsstihle X153CrMoV12, 1'2363’ 1'7225’ > 800 N/mm2 | up to 45 90-110 | 110-130 | 130-150
Heat treated steels X100CrMoV5, 42CrMo4 | T HRC
- X8CrNiS189
Rostfreie Stahle ’ 1.4305, 1.4301,
M1 Stainless steels X5CrNI18-10, 14034 <650 N/mm2 - - 55-65
X46Cr13
. X6CrNiMoTil7-12-2,
g  Rosthele Stafe xeChio1 7122, | 1aare 10 650 e - - 40-50
X4CrNiMo16-5-1 ’
: EN-GJL200 (GG20),
Qusseisen ENGILZ (GG40), EN- | 5020 06040, < 450 y/mmme 110-130  130-150 | 200-220
GJS-400-15 (GGGA40) ’
Gusseisen EN-GJS-600-3 (GGG6O),
Cast iron EN-GJS.700-2 (GGG70) 0.7060, 0.7070 | > 450 N/mm2 90-110 | 110-130 ' 160-180
Titan & Titanlegierungen | ;4 g4 3.7165 60-80 @ 60-80 = 60-80
Titanium & titanium alloys
Warmfeste Legierungen . 800-1700
High Temp alloys Inconel; NIMONIC /i 30-40 30-40 30-40
AT AMg1 33315 Si<9% | 120-240 | 120-240 120-240
Wrenght aluminium alloys
Alu-Gusslegierungen o . _ _ _
Aluminium cast alloys G-Alsi12 3.2581 Si> 9% 120-240 | 120-240 ' 120-240
Gehdretestahic 4555 HRC 40-60 @ 60-80 = 60-80
Hardened steels

Schnittdaten dienen als Richtwerte und miissen dem Bearbeitungsumfeld angepasst werden.
Cutting data are reference values and need to be adjusted according to the application area.

Vorschubtabelle fz (mm/Zahn) abhangig von D1 und Schnittbreite ae /Feed per tooth (mm/tooth) in relation with D1 and cutting width ae

ae o 2 o3 o4 95 o6 o8 2 10 o 12 o 14 o 16 o 18 o 20
Clheelanr 0012 0018 0024 0030 003 0048 0060 0072 008 00% 0108 0,120
100% o 0,010 0,015 0,020 0,025 0,030 0,040 0,050 0,060 0,070 0,080 0,090 0,100

% 0002 0003 0004 0005 0006 0008 0010 0012 0014 0016 0018 0,020
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HAIMER.

F1004NN - HAIMER MILL Power Series
ECKENRADIUS/CORNER RADIUS

Technische Daten und Produkteigenschaften/Technical data and Product characteristics

Eigenschaften ~ Anwendung Kiihlung L
Characteristics ~ Application Coolant

Ls
Dy Ly *=H
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Wahlweise / Optional:

r

7\ B Glattschaft DIN 6535-HA /
Straight shank DIN 6535-HA

A

-
s
I

./ m Safe-Lock Schaft (5-N)/ ap L
| Safe-Lock shank (S-A) 7=4 ae Ly
m Weldonschaft &hnlich DIN / . . Ly Ls .
§535-HB / Weldon shank MMS Dy =H
similar DIN 6535-HB ap %\ {%} I %
ae
HA ] ——) J R D2 Dhs
N % —
#10005]  §  \J*=L
HB
Feingewuchtet/Fine balanced
; HB Ausgenommen Weldonschaft/Except Weldon shank
h ——
*=H *=B
Material - Merkmale/Material — characteristics
Haupteinsatz auch geeignet fir B Halsabsatz fiir langere Eingriffstiefe m  Neck for higher cutting depth
Main Material also suitable for B Zentrumsschneide B Center cutting
B Ungleiche Schneidenteilung B Unequal cutting edge
H  Polierte Span- und Freiflachen B Polished flute and relief

Artikel-Code HAIMER Qualitdt D1 (h9) Schneidecke GroBe L1 max. L L2 D2 D (h5) LS Schaft
Article-Code HAIMER Quality D1 (h9) Cuttingedge Size L1 max. L W D2 D (h5) LS Shank
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

F1004NN*0200R0.20.. AA 2,00 R 0,20 7 58 9 1,9 6 44,3  HA/SAMHB
F1004NN*0300R0.30.. AA 3,00 R 0,30 8 58 10 2,9 6 44,0 HA/S-MHB
F1004NN*0400R0.30.. AA 4,00 R 0,30 11 58 15 38 6 40,0 HA/SAHB
F1004NN*0400R0.40.. AA 4,00 R 0,40 11 58 15 38 6 40,0 HA/S-MHB
F1004NN*0400R0.50.. AA 4,00 R 0,50 11 58 15 3,8 6 40,0 HA/S-MHB
F1004NN*0500R0.30.. AA 5,00 R 030 13 58 18 48 6 37,875 HA/SMHB
F1004NN*0500R0.50.. AA 5,00 R 0,50 13 58 18 4,8 6 37,875 HA/S-MHB
F1004NN*0500R1.00.. AA 5,00 R 1,00 13 58 18 4,8 6 37,875 HA/S-AMHB
F1004NN*0600R0.30.. AA 6,00 R 030 13 58 20 57 6 36,5 HA/SNMHB
F1004NN*0600R0.50.. AA 6,00 R 0,50 13 58 20 5,7 6 36,5 HA/SA/HB
F1004NN*0600R1.00.. AA 6,00 R 1,00 13 58 20 oW/} 6 36,5 HA/SA/HB
F1004NN*0600R1.50.. AA 6,00 R 1,50 13 58 20 5,7 6 36,5 HA/SA/HB

=>  Weitere Artikel siehe nachste Seite/Turn page for more articles

* = |- Safe-Lock / H - Glattschaft / B - Weldonschaft. Bestellnummer = Artikel-Code + HAIMER Qualitat.
= L - SafeLock / H - Straight shank / B- Weldon shank. Order No. = Article Code + HAIMER Quality.



HAIMER.

F1004NN - HAIMER MILL Power Series
ECKENRADIUS/CORNER RADIUS

Tooling Technology
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Technische Daten und Produkteigenschaften/Technical data and Product characteristics

Eigenschaften ~ Anwendung Kiihlung L
Characteristics ~ Application Coolant L
L Ls
v Dy * = H
3 &) § e
43° 3 )
R D2 Dhs
3-5° & 10005]  f Y=L
Wahlweise / Optional: \ LS %
R Air HB
'm Glattschaft DIN 6535-HA / —
Straight shank DIN 6535-HA -
/ m Safe-Lock Schaft (S-\) / @ ap L
Safe-Lock shank (S-}) 7o ae L2
B Weldonschatft &hnlich DIN ’ D, Li Ls "
6535-HB / Weldon shank MMS ! =
similar DIN 6535-HB p” QZ\ {@; [ I
HA = R D2 Dns
N+
0,005 ) A\ J*=L
HB

Feingewuchtet/Fine balanced
Ausgenommen Weldonschaft/Except Weldon shank

(kR
K

Material - Merkmale/Material — characteristics

=L

Halsabsatz fiir langere Eingriffstiefe
B Zentrumsschneide

B Ungleiche Schneidenteilung

B Polierte Span- und Freifldchen

B Neck for higher cutting depth
m  Center cutting

B Unequal cutting edge

B Polished flute and relief

Haupteinsatz auch geeignet fiir u
Main Material also suitable for

Artikel-Code HAIMER Qualitat D1 (h9)  Schneidecke GroBe L1 max. L L2 D2 D5 LS Schaft
Article-Code HAIMER Quality D1 (h9)  Cutting edge Size L1 max. L L2 D2 D(h5 LS Shank
[mm] [mm]  [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

F1004NN*0800R0.30.. AA 8,00 R 0,30 19 64 26 76 8 36,5 HA/SMHB
F1004NN*0800R0.50.. AA 8,00 R 0,50 19 64 26 7,6 8 36,5 HA/SAHB
F1004NN*0800R1.00.. AA 8,00 R 1,00 19 64 26 7,6 8 36,5 HA/SMHB
F1004NN*0800R1.50.. AA 8,00 R 1,50 19 64 26 76 8 36,5 HA/SAMHB
F1004NN*0800R2.00.. AA 8,00 R 2,00 19 64 26 76 8 36,5 HA/SAMHB
F1004NN*1000R0.30.. AA 10,00 R 0,30 22 73 305 95 10 405 HA/SAHB
F1004NN*1000R0.50.. AA 10,00 R 0,50 22 73 305 95 10 405 HA/SMHB
F1004NN*1000R1.00.. AA 10,00 R 1,00 22 73 305 95 10 405 HA/SAMHB
F1004NN*1000R1.50.. AA 10,00 R 1,50 22 73 305 95 10 40,5 HA/SAHB
F1004NN*1000R2.00.. AA 10,00 R 2,00 22 73 305 95 10 405 HA/SAMHB

=>  Weitere Artikel siehe nachste Seite/Turn page for more articles

L-
L-

SafeLock /H- Glattschaft / B - Weldonschaft. Bestellnummer = Artikel-Code + HAIMER Qualitat.
SafedLock /H- Straight shank / B- Weldon shank. Order No. = Article Code + HAIMER Quality.



HAIMER.

F1004NN - HAIMER MILL Power Series
ECKENRADIUS/CORNER RADIUS

Tooling Technology
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Artikel-Code HAIMER Qualitdt D1 (h9) Schneidecke Grofle L2 D2 D(h5 LS Schaft
Article-Code HAIMER Quality D1 (h9) Cutting edge Size W) D2 D(h5 LS Shank
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
F1004NN*1200R0.30.. AA 12,00 R 0,30 26 84 365 11,4 12 455 HA/SAMHB
F1004NN*1200R0.50.. AA 12,00 R 0,50 26 84 365 11,4 12 455 HA/SMHB
F1004NN*1200R1.00.. AA 12,00 R 1,00 26 84 365 114 12 455 HA/SMHB
F1004NN*1200R1.50.. AA 12,00 R 1,50 26 84 365 114 12 455 HA/SAMHB
F1004NN*1200R2.00.. AA 12,00 R 2,00 26 84 365 11,4 12 455 HA/SMHB
F1004NN*1200R3.00.. AA 12,00 R 3,00 26 84 36,5 11,4 12 455 HA/SMHB
F1004NN*1200R4.00.. AA 12,00 R 4,00 26 84 365 11,4 12 455 HA/SMHB
F1004NN*1400R0.50.. AA 14,00 R 0,50 26 84 365 133 14 455 HA/SAMHB
F1004NN*1400R1.00.. AA 14,00 R 1,00 26 84 365 133 14 455 HA/SAMHB
F1004NN*1400R2.00.. AA 14,00 R 2,00 26 84 36,5 133 14 455 HA/SMHB
F1004NN*1600R0.30.. AA 16,00 R 0,30 32 93 425 152 16 485 HA/SAMHB
F1004NN*1600R0.50.. AA 16,00 R 0,50 32 93 425 152 16 485 HA/SAMHB
F1004NN*1600R0.80.. AA 16,00 R 0,80 32 93 425 152 16 485 HA/SAHB
F1004NN*1600R1.00.. AA 16,00 R 1,00 32 93 425 152 16 485 HA/SAMHB
F1004NN*1600R1.50.. AA 16,00 R 1,50 32 93 425 152 16 485 HA/SAHB
F1004NN*1600R2.00.. AA 16,00 R 2,00 32 93 425 152 16 485 HA/SAMHB
F1004NN*1600R3.00.. AA 16,00 R 3,00 32 93 425 152 16 485 HA/SAMHB
F1004NN*1600R4.00.. AA 16,00 R 4,00 32 93 425 152 16 485 HA/SAMHB
F1004NN*1800R0.50.. AA 18,00 R 0,50 32 93 425 17,1 18 485 HA/SAMHB
F1004NN*1800R1.00.. AA 18,00 R 1,00 32 93 425 171 18 485 HA/SAHB
F1004NN*1800R2.00.. AA 18,00 R 2,00 32 93 425 171 18 485 HA/SAMHB
F1004NN*2000R0.30.. AA 20,00 R 0,30 38 105 52 19 20 50,5 HA/SAHB
F1004NN*2000R0.50.. AA 20,00 R 0,50 38 105 52 19 20 50,5 HA/SMHB
F1004NN*2000R0.80.. AA 20,00 R 0,80 38 105 52 19 20 50,5 HA/SAHB
F1004NN*2000R1.00.. AA 20,00 R 1,00 38 105 52 19 20 50,5 HA/SMHB
F1004NN*2000R1.50.. AA 20,00 R 1,50 38 105 52 19 20 50,5 HA/SA/HB
F1004NN*2000R2.00.. AA 20,00 R 2,00 38 105 52 19 20 50,5 HA/SAHB
F1004NN*2000R3.00.. AA 20,00 R 3,00 38 105 52 19 20 50,5 HA/SMHB
F1004NN*2000R4.00.. AA 20,00 R 4,00 38 105 52 19 20 50,5 HA/SAHB

* = |- Safelock /H - Glattschaft / B - Weldonschaft. Bestellnummer = Artikel-Code + HAIMER Qualitat.
L - SafeLock /H - Straight shank / B- Weldon shank. Order No. = Article Code + HAIMER Quality.

*
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F1005LL — HAIMER MILL Power Series

FASE/CHAMFER

Schnittdaten/Cutting data

M1

M2

/1
) N\
ael |
B D 0 0 O 0 %D
R 0 ppe D 0 e onte
R Ma al group D 0 q d gsp d
Allg. Bau-, Einsatzstahle "
! § S235JR (RST37-2), 1.0038, 1.0050, , | bis 25 HRC _
General construction 295 (st 502), C45 1.0503 <800 N/mm? | "o 25 HRC 250-270
Werkzeug/ X38CrMoV5-3, .
Vergiltungsstihle X153CIMov12, 12367, 180 > go0nymme | S A0 FRC 130-150
Heat treated steels X100CrMoV5, 42CrMo4 ’ T P
Rostfreie Stahle X8CrNiS189, X5CrNI1&-10, |1.4305,1.4301,
Stainless steels X46Cr13 14034 ST 55-65
s X6CrNiMoTi17-12-2,
Rostirele Stahte X2CrNiMo17-122, %ﬁ{é L4404, |, 650 N/mm 40-50
X4CrNiMo16-5-1 ’
. EN-GJL200 (GG20),
Gusselsen ENGILZ (GG40), EN- 0.6020,06040, " < 450 /e 200220
GJS-400-15 (GGG40) ’
Gusseisen EN-GJS-600-3 (GGG60), ) _
Cast iron EN-GJS-700-2 (GGG70) 0.7060, 0.7070 > 450 N/mm 160-180
Titan & Titanlegierungen )
Titanium & titanium alloys TiAlGv4 3.7165 60-80
Warmfeste Legierungen . 800 - 1700
High Temp alloys Inconel; NIMONIC N/ mm? 30-40
Alu-Knetlegierungen oo _
Wrenght aluminium alloys AlMg1 3.3315 Si < 9% 120-240
LSS TR GAIsiL2 32581 Si> 9% 120 240
Aluminium cast alloys
Gehartete Stahle
Hardened steels 4555 HRC 60-80

Schnittdaten dienen als Richtwerte und miissen dem Bearbeitungsumfeld angepasst werden.
Cutting data are reference values and need to be adjusted according to the application area.

Vorschubtabelle fz (mm/Zahn) abhangig von D1 und Schnittbreite ae /Feed per tooth (mm/tooth) in relation with D1 and cutting width ae

bis/to 5% @

ae o 6

88 g 10

8 12

g 14

g 16 218 2 20

0,051

0,068 0,085

0,102

0,119

0,136 0,153 0,170




HAIMER [l =2
F1005LL — HAIMER MILL Power Series ;‘:—g
FASE/CHAMFER =
Technische Daten und Produkteigenschaften/Technical data and Product characteristics
Eigenschaften ~ Anwendung Kiihlung
Characteristics ~ Application Coolant

46° %ﬁ{"

47° p |

)

=3

. Wahlweise / Optional:

r

Glattschaft DIN 6535-HA /
Straight shank DIN 6535-HA

A | m Safe-Lock Schaft (S-\)/ ap
Safe-Lock shank (S-A)

B Weldonschaft dhnlich DIN

SN NN
i

LN

5
A

&
=

 — T

c
d* (0,45x0) *o |

N
I
ol
oh]
D

\,
\.
\,

6535-HB / Weldon shank MMS
similar DIN 6535-HB %\% /1<0,005 HB
N — N— -
S-A
N’
Feingewuchtet/Fine balanced
Ausgenommen Weldonschaft/Except Weldon shank
HB * nicht zentrumschneidender Durchmesser
” (L * diameter not center cutting
* H
Material - Merkmale/Material — characteristics
Haupteinsatz auch geeignet fir B Halsabsatz fiir langere Eingriffstiefe m  Neck for higher cutting depth
Main Material also suitable for B Ungleiche Schneidenteilung m  Unequal cutting edge
B Schneidenldnge: lang B Length of cutting edge: long
n H “ B Polierte Span- und Freiflachen B Polished flute and relief
Artikel-Code HAIMER Qualitdt D1 (h9) Schneidecke GréBe L1 max. L D2 D(h5 LS Schaft
Article-Code HAIMER Quality D1 (h9) Cutting edge Size L1 max. L D2 D(h5 LS Shank
[mm] [mm] [mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm]
F1005LL*0600C.. AA 6,00 © 0,20 18 62 24 5,7 6 36,5 HA/S-A\HB
F1005LL*0800C.. AA 8,00 © 0,20 24 70 32 7,6 8 36,5 HA/S-A/HB
F1005LL*1000C.. AA 10,00 © 0,30 30 82 40 9,5 10 40,5 HA/SAHB
F1005LL*1200C.. AA 12,00 © 0,30 36 95 48 11,4 12 455 HA/SAHB
F1005LL*1400C.. AA 14,00 © 0,40 42 105 56 133 14 46,5 HA/SAHB
F1005LL*1600C.. AA 16,00 © 0,50 48 115 64 152 16 485 HA/SA/HB
F1005LL*1800C.. AA 18,00 © 0,50 54 123 72 17,1 18 48  HA/S-AHB
F1005LL*2000C.. AA 20,00 © 0,60 60 133 80 190 20 50,5 HA/SA/HB

* = L- Safe-Lock / H - Glattschaft / B - Weldonschaft. Bestellnummer = Artikel-Code + HAIMER Qualitat.
* = L-SafeLock / H - Straight shank / B- Weldon shank. Order No. = Article Code + HAIMER Quality.
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F1I005NN - HAIMER MILL Power Series

Tooling Technology
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FASE/CHAMFER
Schnittdaten/Cutting data
AR NN
aP ap ap
ael, ] ae ae |
Beisp 0 0 0 < e =100%D 0% D D
P e 0 0 ap D o) D D
A R 0 pp D 0 o) 0 dig
A R Material group D aterial no eng ardne g speed
Allg. Bau-, Einsatzstahle bis 25 HRC
W General construction | 0230k (RST37:2),  11.0038, 1.0030, | _ g6 N/mme [up 10 25 | 170-200 | 210- 240 | 250 - 270
E295 (St 50-2), C45 | 1.0503
steels HRC
Werkzeug/ X38CrMoV5-3, 12367 1.2379 bis 45 HRC
22 Vergiitungsstihle X153CrMoV12, 15368 17906 | >800N/mme 11045 | 90-110 110-130 130-150
Heat treated steels X100CrMoV5, 42CrMo4 | ~* T HRC
o X8CINiS189
Rostfreie Stahle ’ 1.4305, 1.4301,
ML | cpsiiele e X5CNI18-10, e <650 N/mm? - - 5565
X46Cr13
o X6CrNiMoTi1 7-12:2,
M2 giﬁ':s'i fttngs X2CrNiMo17-12:2, if&é L4404, | . 650 N/mme - - 40-50
X4CrNMo165-1 :
. EN-GJL200 (GG20),
gg;ﬁ‘;ﬁ“ ENGILZ (GG4O), EN- 8?828 0.6040, | _ 450 N/mm 110-130 | 130-150 | 200-220
GJS400-15 (GGG4O) |
Gusseisen EN-GJS600-3 (GGG6O),
pusselse ENGIS7002 (GaGy0) 07060,0.7070 | > 450 N/ 90-110 | 110-130 160180
Titan & Titanlegierungen | 7 64 3.7165 60-80 | 60-80 & 60-80
Titanium & titanium alloys
Warmfeste Legierungen . 800 -1700
i Tomp ol Inconel; NIMONIC T 30-40 | 30-40  30-40
Alknetiegierungen AMgl 3.3315 Si<9% | 120-240  120-240 120-240
Wrenght aluminium alloys
Alu-Gusslegierungen o . _ _ _
froiscpi bl s GAIsi12 3.2581 Si> 9% 120-240 | 120-240 120240
Gehartete Stahle 4555 HRC 20-60 @ 60-8  60-80
Hardened steels

Schnittdaten dienen als Richtwerte und miissen dem Bearbeitungsumfeld angepasst werden.
Cutting data are reference values and need to be adjusted according to the application area.

Vorschubtabelle fz (mm/Zahn) abhangig von D1 und Schnittbreite ae / Feed per tooth (mm/tooth) in relation with D1 and cutting width ae

o 20 9 25

o 12 o 16 o 18

bis/to 50% @ 0,060 0,072 0,084 0,096 0,108 0,120 0,15 0,2

g 14

ae 2 10

100% @ 0,050 0,060 0,060 0,070 0,080 0,090 0,125 0,16




HAIMER [l =2
F1005NN — HAIMER MILL Power Series ;‘:—g
FASE/CHAMFER -
Technische Daten und Produkteigenschaften/Technical data and Product characteristics
Eigenschaften ~ Anwendung Kiihlung
Characteristics ~ Application Coolant

a1° %ﬁ{"

43° o

)

=3

r

! Straight shank DIN 6535-HA
/ m Safe-Lock Schaft (S-N)/ ap

Safe-Lock shank (S-A) 7
m Weldonschaft dhnlich DIN

6535-HB / Weldon shank
similar DIN 6535-HB

(N

2
SN SN
i

oy
E

&
=

 — T

c
d* (0,45x0) *o |
HB

I
[8;]
o33
e}

I:ﬂ
P
3]
o, O
©]
/z
<
[%2)
ST

S-A
N——t
Feingewuchtet/Fine balanced
Ausgenommen Weldonschaft/Except Weldon shank
HB * nicht zentrumschneidender Durchmesser
(S * diameter not center cutting

Material - Merkmale/Material — characteristics

Haupteinsatz auch geeignet fir B Halsabsatz fiir langere Eingriffstiefe m  Neck for higher cutting depth
Main Material also suitable for m  Ungleiche Schneidenteilung m  Unequal cutting edge

n H “ B Polierte Span- und Freiflachen B Polished flute and relief

Artikel-Code HAIMER Qualitdt D1 (h9) Schneidecke Gréfe L1 max. L L2 D2 D (hd) LS Schaft
Article-Code HAIMER Quality D1 (h9) Cutting edge Size L1 max. L L2 D2 D (hb) LS Shank
[mm] [mm]  [mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm]

F1005NN*1000C.. AA 10,00 C 0,30 22 73 305 95 10 40,5 HA/SAMHB
F1005NN*1200C.. AA 12,00 C 0,30 26 84 365 114 12 455 HA/SAMHB
F1005NN*1400C.. AA 14,00 C 0,40 26 84 365 133 14 45,5 HA/S-AMHB
F1005NN*1600C.. AA 16,00 C 0,50 32 93 425 152 16 485 HA/SAMHB
F1005NN*1800C.. AA 18,00 C 0,50 32 93 425 17,1 18 48,5 HA/S-AMHB
F1005NN*2000C.. AA 20,00 C 0,60 38 105 52 19 20 50,5 HA/S-AMHB
F1005NN*2500C.. AA 25,00 C 0,70 45 122 61 24 25 57,0 HA/SAHB
F1005NN*3200C.. AA 32,00 C 0,70 50 130 65 31 32 61,0 HA/SAHB

* = L- Safe-Lock / H - Glattschaft / B - Weldonschaft. Bestellnummer = Artikel-Code + HAIMER Qualitat.
* = |- Safe-Lock / H - Straight shank / B- Weldon shank. Order No. = Article Code + HAIMER Quality.



HAIMER.

F1104NN - HAIMER MILL Power Series
FASE SPANBRECHER/CHAMFER CHIP BREAKER

Schnittdaten/Cutting data

Tooling Technology
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AR\
aP ap ap
ael, | ae ae |
Beisp 0 0 0 0 e=100%D 0% D D
P e o 0 ap D D D D
a R O PP D 0 0 0 dig
A R Material group D aterial no eng ardne g speed
Allg. Bau-, Einsatzstahle bis 25 HRC
S General construction EgggJ(gt(%%T23)7(2ﬂ)1’5 igggg’ 1.0050, <800 N/mm? | up to 25 170-200 | 210 -240 250-270
steels ! ’ HRC
Werkzeug/ X38CrMoV5-3, 12367 1.2379 bis 45 HRC
F2 Vergiitungsstihle X153CrMoV12, 1.2363, 1'7225’ > 800 N/mm? | up to 45 90-110 |110-130 130-150
Heat treated steels X100CrMoV5, 42CrMo4 | T HRC
s X8CrNiS189
Rostfreie Stahle ’ 1.4305, 1.4301,
i Stainless steels ﬁgg}"ﬁ? 10, 1.4034 =630/t - - 55-65
. EN-GJL200 (GG20),
clesaEE ENGILZ (GG40), EN- | 9-0020,06040, | _ 450 e 110-130 | 130-150 | 200-220
Costian GJS400-15 (GaG4a) | 7040
Gusseisen EN-GJS-600-3 (GGG6O),
Cast iron EN-GJS-700-2 (GGG70) 0.7060, 0.7070 | > 450 N/mm2 90-110 | 110-130 | 160-180
JED S TETIEEEIEED | oregon 37165 60-80 | 60-80 = 60-80
Titanium & titanium alloys
AluKnetlegierungen .
R e e AlMg1 3.3315 Si< 9% 120-240 | 120-240 | 120-240
Alu-Gusslegierungen . .
[ e GAlsi12 3.2581 Si> 9% 120-240 | 120-240 | 120-240
I Genhartete Stahle 45-55 HRC 40-60 = 60-80 6080
Hardened steels

Schnittdaten dienen als Richtwerte und miissen dem Bearbeitungsumfeld angepasst werden.
Cutting data are reference values and need to be adjusted according to the application area.

Vorschubtabelle fz (mm/Zahn) abhangig von D1 und Schnittbreite ae /Feed per tooth (mm/tooth) in relation with D1 and cutting width ae

ae 86 o8 2 10 8 12 8 14 g 16 218 2 20

bis/to 50% ¢ 0,036 0,048 0,060 0,072 0,084 0,09 0,108 0,120
100% o 0,030 0,040 0,050 0,060 0,070 0,080 0,090 0,100

% 0,006 0,008 0,010 0,012 0,014 0,016 0,018 0,020

¥




F1104NN - HAIMER MILL Power Series

FASE SPANBRECHER/CHAMFER CHIP BREAKER

Eigenschaften
Characteristics

o~
°

Anwendung
Application

Kiihlung
Coolant

Sl

Technische Daten und Produkteigenschaften/Technical data and Product characteristics

HAIMER.
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Tooling Technology

. Wahlweise / Optional:

N[5
¥
g

N
[$]
o

{ B Glattschaft DIN 6535-HA /

%
Lo
Air
Straight shank DIN 6535-HA
/ m Safe-Lock Schaft (S-)) / ap

Dy =
Safe-Lock shank (S-\) e X% . M %
C

B Weldonschaft dhnlich DIN
‘ N * —
YNNI

6535-HB / Weldon shank
<0,005 HB

N
1
~

\
\
\

(W)
N

similar DIN 6535-HB ap

ae|

|
A
==

Feingewuchtet/Fine balanced
Ausgenommen Weldonschaft/Except Weldon shank

o

Material - Merkmale/Material — characteristics

m  Neck for higher cutting depth
m  Center cutting

m  Unequal cutting edge

B Polished flute and relief

Halsabsatz fiir langere Eingriffstiefe
Zentrumsschneide

Ungleiche Schneidenteilung
Polierte Span- und Freiflachen

Haupteinsatz auch geeignet fiir u
Main Material also suitable for

Artikel-Code HAIMER Qualitdt D1 (h9) Schneidecke GroBe L1 max. L L2 D2 D(5 LS Schaft
Article-Code HAIMER Quality D1 (h9) Cutting edge Size L1 max. L L2 D2 D (h5) LS Shank
[mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
F1104NN*0600C.. AA 6,00 C 0,20 13 58 20 57 6 36,5 HA/SAHB
F1104NN*0800C.. AA 8,00 C 0,20 19 64 26 76 8 36,5 HA/SA/HB
F1104NN*1000C.. AA 10,00 C 0,30 22 73 305 95 10 40,5 HA/SAMHB
F1104NN*1200C.. AA 12,00 c 0,30 26 84 365 114 12 455 HA/SAMHB
F1104NN*1400C.. AA 14,00 C 0,40 26 84 36,5 133 14 455 HA/SAMHB
F1104NN*1600C.. AA 16,00 C 0,50 32 93 425 152 16 485 HA/SAHB
F1104NN*1800C.. AA 18,00 C 0,50 32 93 425 171 18 48,5 HA/SAMHB
F1104NN*2000C.. AA 20,00 C 0,60 38 105 52 19 20 50,5 HA/SA/HB
* = |- SafeLock / H - Glattschaft / B - Weldonschaft. Bestellnummer = Artikel-Code + HAIMER Qualitat.
* = L-SafeLock / H - Straight shank / B- Weldon shank. Order No. = Article Code + HAIMER Quality.
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Tooling Technology
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M1

F1105LL — HAIMER MILL Power Series
FASE SPANBRECHER/CHAMFER CHIP BREAKER

Schnittdaten/Cutting data

| N
ael |
B D 0 0 O 0 %D
R 0 ppe D 0 e onte
R Ma al group D 0 eng d gsp d
Allg. Bau-, Einsatzstahle "
! § S235JR (RST37-2), 1.0038, 1.0050, , | bis 25 HRC _
General construction 295 (st 502), C45 1.0503 <800 N/mme | "o 25 HRC 250-270
Werkzeug/ X38CrMoV5-3, .
Vergiltungsstihle X153CIMov12, 12360, 1B > go0nmme | S A0 FRC 130-150
Heat treated steels X100CrMoV5, 42CrMo4 ’ T P
Rostfreie Stahle X8CrNiS189, X5CrNI1&-10, |1.4305,1.4301,
Stainless steels X46Cr13 14034 S Vi 55-65
. EN-GJL200 (GG20),
Gusselsen ENGILZ (GG40), EN- | 05000 08040 <50 pymme 200-220
GJS-400-15 (GGG40) ’
Gusselsen NS00 ae, 0.7060,0.7070 | > 450 N/mre 160-180
Titan & Titanlegierungen )
Titanium & titanium alloys TiAlGVA 3.7165 60-80
AluKnetlegierungen AlMg1 33315 Si< 9% 120-240
Wrenght aluminium alloys
ALl el GAIsiL2 3.2581 Si> 9% 120240
Aluminium cast alloys
Gehartete Stahle
Hardened steels 5= 55/RC 60-80

Schnittdaten dienen als Richtwerte und miissen dem Bearbeitungsumfeld angepasst werden.
Cutting data are reference values and need to be adjusted according to the application area.

Vorschubtabelle fz (mm/Zahn) abhéngig von D1 und Schnittbreite ae /Feed per tooth (mm/tooth) in relation with D1 and cutting width ae

bis/to 5% o

ae o 6

28 g 10

g 12 g 14

g 16 218 2 20

0,051

0,068 0,085

0,102 0,119

0,136 0,153 0,170




HAIMER.

F1105LL — HAIMER MILL Power Series
FASE SPANBRECHER/CHAMFER CHIP BREAKER

Technische Daten und Produkteigenschaften/Technical data and Product characteristics

Eigenschaften ~ Anwendung Kiihlung
Characteristics ~ Application Coolant

)

Tooling Technology

=
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I
2
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=
r=
&
=

L4 .
D =H

oz

D2 Dhs

ir

\,
\.

Straight shank DIN 6535-HA

- m Safe-Lock Schaft (S-A)/ ap
Safe-Lock shank (S-A)

5
:
3
~
A (=8
N
>
K |#z | £
==
5
5

=

Weldonschaft ahnlich DIN 25 —) ’ ¢ N
B Weldonschaft &hnlic « *=L
6535-HB / Weldon shank MMS d*(0.45x@) Q]
similar DIN 6535-HB %\ [/]<0,005 HB
N — N—
S-A
| ————
Feingewuchtet/Fine balanced
Ausgenommen Weldonschaft/Except Weldon shank
| HB * nicht zentrumschneidender Durchmesser
(S * diameter not center cutting
*=H *=B
Material - Merkmale/Material — characteristics
Haupteinsatz auch geeignet fir B Halsabsatz fiir langere Eingriffstiefe m  Neck for higher cutting depth
Main Material also suitable for B Ungleiche Schneidenteilung B Unequal cutting edge
B Schneidenldnge: lang B Length of cutting edge: long
H Polierte Span- und Freiflachen B Polished flute and relief

Artikel-Code HAIMER Qualitat D1 (h9) Schneidecke GréBe L1 max. L D2 D(h5 LS Schaft
Article-Code HAIMER Quality D1 (h9) Cutting edge Size L1 max. L D2 D(h5 LS Shank
[mm] [mm]  [mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm]

F1105LL*0600C.. AA 6,00 C 0,20 18 62 24 57 6 365 HA/SMHB
F1105LL*0800C.. AA 8,00 C 0,20 24 70 32 76 8 365 HA/SAMHB
F1105LL*1000C.. AA 10,00 C 0,30 30 82 40 95 10 40,5 HA/SAHB
F1105LL*1200C.. AA 12,00 C 0,30 36 95 48 11,4 12 455 HA/SAMHB
F1105LL*1400C.. AA 14,00 C 0,40 42 105 56 13,3 14 46,5 HA/SAMHB
F1105LL*1600C.. AA 16,00 C 0,50 48 115 64 152 16 485 HA/SAMHB
F1105LL*1800C.. AA 18,00 C 0,50 54 123 72 171 18 48  HA/S-AMHB
F1105LL*2000C.. AA 20,00 C 0,60 60 133 80 190 20 50,5 HA/SA/HB

* = L- SafeLock / H - Glattschaft / B - Weldonschaft. Bestellnummer = Artikel-Code + HAIMER Qualitat.
= L - SafeLock / H - Straight shank / B- Weldon shank. Order No. = Article Code + HAIMER Quality.
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Tooling Technology

HAIMER.

Schnittdaten/Cutting data

M1

F1304NN - HAIMER MILL Power Series
FASE SCHRUPPVERZAHNUNG/CHAMFER ROUGH TOOTHING

ap ap
ael, | ae ae |
B D 0 0 0 O 00% D 0% D e D
P e o 0 p D D D D a
R 0 pp D 0 0 g dig
R Ma al group D o) q ard g speed
Allg. Bau-, Einsatzstahle bis 25 HRC
General construction | pooys oL/ Q10038 1000 <00 N/mme up 025 170-200 210-240 250-270
steels ! ’ HRC
Werkzeug/ X38CrMoV5-3, 12367 1.2379 bis 45 HRC
Vergiitungsstéhle X153CrMoV12, 1.2363, 1'7225' > 800 N/mm? | up to 45 90-110 | 110-130|130-150
Heat treated steels X100CrMoV5, 42CrMo4 | = T HRC
s X8CrNiS189
Rostfreie Stahle ’ 1.4305, 1.4301
X5CrNI18-10, ! " | 650 N/mm? - - 55-65
Stainless steels X46Cr13 1.4034
. EN-GJL200 (GG20),
Gussersen ENGILZ (GG40), EN- | 9020 06040 < 450 /e 110-130 | 130-150 | 200-220
GJS-400-15 (GGG40) )
Gusseisen EN-GJS-600-3 (GGG60),
Cast iron EN-GJS-700-2 (GGG70) 0.7060, 0.7070 | > 450 N/mm2 90-110 | 110-130 | 160-180
Titan & Titanlegierungen )
T (R BT T TiAI6V4 3.7165 60-80 60-80 60-80
Alu-Knetlegierungen .
R e e AlMg1 3.3315 Si< 9% 120-240 | 120-240 | 120-240
Alu-Gusslegierungen " :
Aluminium ¢ast alloys GAlsil2 3.2581 Si> 9% 120-240 | 120-240 | 120-240

Schnittdaten dienen als Richtwerte und miissen dem Bearbeitungsumfeld angepasst werden.
Cutting data are reference values and need to be adjusted according to the application area.

Vorschubtabelle fz (mm/Zahn) abhangig von D1 und Schnittbreite ae /Feed per tooth (mm/tooth) in relation with D1 and cutting width ae

ae o 6 o8 2 10 o 12 o 14 o 16 o 18 2 20
bis/to 50% @ 0,036 0,048 0,060 0,072 0,084 0,096 0,108 0,120
100% o 0,030 0,040 0,050 0,060 0,070 0,080 0,090 0,100




HAIMER.

F1304NN - HAIMER MILL Power Series
FASE SCHRUPPVERZAHNUNG/CHAMFER ROUGH TOOTHING

Technische Daten und Produkteigenschaften/Technical data and Product characteristics

Tooling Technology
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Eigenschaften ~ Anwendung Kiihlung
Characteristics ~ Application Coolant
e
e - %
34° ~
L
| 3-5° * L,
Wahlweise / Optional: hd %
3 45° | | Al Ly Ls
! m Glattschaft DIN 6535-HA / Dy *=H
; Straight shank DIN 6535-HA } 1 }» I
‘Y ' m Safe-Lock Schaft (S-A)/ ap
Safe-Lock shank (S-A) o4 = C D2 Dhs|
B Weldonschaft dhnlich DIN ‘ ’ ’ ‘\\\‘ *— |
6535-HB / Weldon shank MMS 60,005 0 NG
similar DIN 6535-HB ap %\ HB

S-A
[ ————
Feingewuchtet/Fine balanced
HB Ausgenommen Weldonschaft/Except Weldon shank
N —

Material - Merkmale/Material — characteristics

m  Neck for higher cutting depth
m  Center cutting

B Unequal cutting edge

B Polished flute and relief

Halsabsatz fiir langere Eingriffstiefe
Zentrumsschneide

Ungleiche Schneidenteilung
Polierte Span- und Freiflachen

Haupteinsatz auch geeignet fiir u
Main Material also suitable for

Artikel-Code HAIMER Qualitdt D1 (h9) Schneidecke GroBe L1 max. L L2 D2 D(h5 LS Schaft
Article-Code HAIMER Quality D1 (h9) Cuttingedge Size L1 max. L L2 D2 D(h5 LS Shank
[mm] [mm]  [mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm]

F1304NN*0600C.. AA 6,00 C 0,20 13 58 20 57 6 36,5 HA/SMHB
F1304NN*0800C.. AA 8,00 C 0,20 19 64 26 7,6 8 36,5 HA/SAMHB
F1304NN*1000C.. AA 10,00 C 0,30 22 73 305 95 10 40,5 HA/SAMHB
F1304NN*1200C.. AA 12,00 C 0,30 26 84 3,5 114 12 455 HA/SMHB
F1304NN*1400C.. AA 14,00 C 0,40 26 84 365 133 14 455 HA/SMHB
F1304NN*1600C.. AA 16,00 C 0,50 32 93 425 152 16 485 HA/SMHB
F1304NN*1800C.. AA 18,00 C 0,50 32 93 425 17,1 18 485 HA/SMHB
F1304NN*2000C.. AA 20,00 C 0,60 38 105 52 19 20 50,5 HA/SAMHB

*

*

= L - Safe-Lock / H - Glattschaft / B - Weldonschaft. Bestellnummer = Artikel-Code + HAIMER Qualitat.

L - Safe-Lock / H - Straight shank / B- Weldon shank. Order No. = Article Code + HAIMER Quality.
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Tooling Technology

HAIMER.

Schnittdaten/Cutting data

V1002NN - HAIMER MILL Power Series

VOLLRADIUS/BALL NOSE

Beispiel Werkstoffe
Example material

Werkstoff Information
Material information

Schruppen Schlichten
Zugfestigkeit Inhalt/Harte  Vc (m/min) Ve (m/min)
HAIMER Werkstoff Gruppen Werkstoffnr. Tensile Content/ Roughing Finishing
HAIMER Material groups Material no. strength Hardness Vc (m/min) Vc (m/min)
Allg. Bau-, Einsatzstahle bis 25 HRC
W General construction | po2 R0 ars | Tomg - UC'| <800 N/mm | wpto 25 180-220 | 280-320
steels ! : HRC
Werkzeug/ X38CrMoV5-3, 1.2367. 1.2379 bis 45 HRC
Vergiitungsstahle X153CrMoV12, 1.2363Y 1'7225’ > 800 N/mm?2 | up to 45 170-190 270-290
Heat treated steels X100CrMoV5, 42CrMo4 | ~* T HRC
s X8CrNiS189,
QI Rostireie Stahle X5CrNIL8-L0, 1.4305, 1430L, | 650 ny/mmz 110-130 | 170-190
Stainless steels 1.4034
X46Cr13
. X6CrNiMoTil7-12-2,
mp | Rostirere Stafte X2CrNMo17-12:2, [are 0L 650y 70-90 120140
X4CrNiMo165-1 :
: EN-GJL200 (GG20),EN-
Gusseisen GJLZ (GG40), EN- 0.6020,0.6040.| < 450 N/ 190-210 | 290-310
GJS-400-15 (GGG40) )
Gusseisen EN-GJS-600-3 (GGG6O), 2
Cast iron ENGJS.700-2 (GGG70) 0.7060, 0.7070 | > 450 N/mm 140-160 220-240
Titan & Titanlegierungen )
Titanium & titanium alloys Uit 3.7165 60-80 60-80
Warmfeste Legierungen Inconel: NIMONIC 800 -1700 30-40 30-40
High Temp alloys ! N/ mm?
Alu-Knetlegierungen 8 Ge _ _
Wrenght alumiinium alloys AlMgl 3.3315 Si < 9% 120 - 240 120-240
Alu-Gusslegierungen . )
AlUminlimicast.alloys GAlsil2 3.2581 Si> 9% 120-240 120 - 240
Gehartete Stahle
Hardened steels 45-55HRC 40-60 60-80

Schnittdaten dienen als Richtwerte und miissen dem Bearbeitungsumfeld angepasst werden.
Cutting data are reference values and need to be adjusted according to the application area.

Vorschubtabelle fz (mm/Zahn) abhangig von D1 und Schnittbreite ae /Feed per tooth (mm/tooth) in relation with D1 and cutting width ae

ae o 2 o3 o4 o5 o 6 o8 o 10 o 12 o 14 o 16 o 18 ¢ 20

bis/to 50% @ 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,1 0,12 0,14 0,16 0,18 0,2
100% @ 0,01 0,015 0,02 0,025 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,9 0,1
%4 0,002 0003 0004 0005 0006 0008 0010 0012 0014 0016 0018 0,020
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HAIMER.

V1002NN - HAIMER MILL Power Series
VOLLRADIUS/BALL NOSE

Technische Daten und Produkteigenschaften/Technical data and Product characteristics

Tooling Technology
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Eigenschaften ~ Anwendung Kiihlung L
Characteristics ~ Application Coolant L
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Material - Merkmale/Material — characteristics

Haupteinsatz auch geeignet fir B Halsabsatz fiir langere Eingriffstiefe B Neck for higher cutting depth
Main Material also suitable for B Vollradius m Ball Nose

n H “ B Polierte Span- und Freiflachen B Polished flute and relief

Artikel-Code HAIMER Qualitat D1 VR L1 max. L L2 D2 D (h5) LS Schaft
Article-Code HAIMER Quality D1 VR L1 max. L L2 D2 D (h5) LS Shank
[mm] + 0,005 mm [mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm]
V1002NN*0200R.. AA 2 9% 09925 7 58 9 19 6 443 HA/SMHB
V1002NN*0300R.. AA 3 9% 14925 8 58 10 29 6 440 HA/SMHB
V1002NN*0400R.. AA 4 oo 199 11 58 15 38 6 400 HA/SAMHB
V1002NN*0500R.. AA 5 0% 249 13 58 18 48 6 37,875 HA/SAMHB
V1002NN*0600R.. AA 6 oo 299 13 58 20 57 6 365 HA/SMHB
V1002NN*0800R.. AA 8 0% 399 19 64 2 76 8 365 HA/SMHB
V1002NN*1000R.. AA 10 o0 499 22 73305 95 10 405 HA/SMHB
V1002NN*1200R.. AA 12 2900 599 26 8 35 11,4 12 455 HA/SAMHB
V1002NN*1400R.. AA 14 008 699 26 8 365 133 14 455 HA/SMVHB
V1002NN*1600R.. AA 16 290 7,99 32 93 425 152 16 485 HA/SAMHB
V1002NN*1800R.. AA 18 1o% 899 32 93 425 171 18 485 HA/SAMHB
V1002NN*2000R.. AA 20 9% 999 38 105 5 19 20 50,5 HA/SAMHB

* = |- SafedLock /H - Glattschaft / B - Weldonschaft. Bestellnummer = Artikel-Code + HAIMER Qualitat.
* = L-SafelLock /H- Straight shank / B- Weldon shank. Order No. = Article Code + HAIMER Quality.



