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Tooling Technology

HAIMER.

Schnittdaten/Cutting data

M1

M2

H2004KN — HAIMER MILL HF Series
HOCHVORSCHUB KZ/HIGH FEED KZ

aterial group D 0 q d

Allg. Bau-, Einsatzstahle bis 25 HRC

General construction S235)R (RST37-2), 1.0038, 1.0050, <800 N/mm? | up to 25 250 - 320 340-420
E295 (St50-2), C45 | 1.0503

steels HRC

Werkzeug/ X38CrMoV5:3, L2367 19379 bis 45 HRC

Vergiitungsstahle X153CrMoV12, 1.2363' 1' 7225’ > 800 N/mm?2 | up to 45 190-220 240- 310

Heat treated steels X100CrMoV5, 42CrMo4 | ** T HRC

- X8CINIS189,

gf;m’ees'i Ett:'e“l'g X5CrNIL810, i'iggi' L4301, | 650 N/mime 9%5-115 135-170

X46Cr13 :
. X6CrNMoTiL7-12:2,

gfﬂ’gi ftt:'gl'g X2CrNMo17-12:2, iﬁg 14404, |, 650 N/mire 75-95 105-130

X4CNMo165.1 :
. EN-GJL200 (GG20),

ggztsf’r'gﬁ” ENGILZ (GG40), EN- 8"758?18' 0.6040, | < 450 N/mme 160-180 200-230
GJS40015 (GGG40) | O

Gusseisen EN-GJS-600-3 (GGG60),

Gusseise NS 2003 (GaGa0y | 0.7060,0.7070 | > 450 Nymm 130-150 170-200

UIEm & IET A 3.7165 5060 80-90

Titanium & titanium alloys

Warmfeste Legierungen . 800-1700

el Inconel; NIMONIC i 30-40 30-40

Alnetiegierungen AMgl 33315 Si< % 500900 500 - 900

Wrought aluminum alloys

e GAIsi12 32581 Si> %% 120-350 | 120-350

uminum cast alloys
Gehartete Stahle 45-55HRC | 40-60 60-80

Hardened steels

Schnittdaten dienen als Richtwerte und miissen dem Bearbeitungsumfeld angepasst werden.
Cutting data are reference values and need to be adjusted according to the application area.

Schnittdaten Basis zylindrische Verlangerung kurz, Schnittdaten bei langeren Auskragungen anpassen.

8 6

28

Vorschubtabelle fz (mm/Zahn) abhdngig von D1 und Schnittbreite ae /Feed per tooth (mm/tooth) in relation with D1 and cutting width ae

0,06-0,18

0,08-0,24

01-03

0,45

0,6

0,75

Cutting data is based on cylindrical extensions short, cutting data for long overhang need to be adjusted.
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H2004KN — HAIMER MILL HF Series
HOCHVORSCHUB KZ/HIGH FEED KZ

Technische Daten und Produkteigenschaften/Technical data and Product characteristics

Eigenschaften ~ Anwendung Kiihlung
Characteristics ~ Application Coolant
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Material - Merkmale/Material - characteristics

Haupteinsatz auch geeignet fiir B Innenkiihlung zentral H  Central inner cooling

Main Material also suitable for B Halsabsatz fiir langere Eingriffstiefe B Neck for higher cutting depth

n 20

Artikel-Code Qualitit D1(f9) Schneidecke  RI R2 Dp Limax. L L2 DKZ D2 D(h5) Schaft

Article-Code Quality D1(f9) Cuttingedge R1 R2 Dp Limax. L L2 DKZ D2 D(h5 Shank
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

H2004KNHO600R.. DAKZ 6,00 R 09 300 1,80 7,50 58 15 1,0 5,7 6 HA

H2004KNHO800R.. DAKZ 8,00 R 12 400 480 1000 64 195 1.3 7,6 8 HA

H2004KNH1000R.. DAKZ 10,00 R 1,5 500 6,00 1250 73 24 20 9,5 10 HA

Bestellnummer = Artikel-Code + Qualitat.
Order No. = Article Code + Quality.



