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Tisztelt felhasználó: 
 
 
 
Hadd ragadjuk meg az alkalmat, hogy megköszönjük hogy min� ségi 
menetmegmunkáláshoz ön is “ROSCAMAT” készüléket vásárolt. 
 
 
Ezen felhaszálási és karbantartási útmutató azért készült, hogy annak tartalmát 
figyelmesen elolvasva hosszú távon tudja biztonságosan használni a készüléket. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Magyarországi forgalmazó: 
 

�
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1.- Gép alap 
2.- Emel�  távtartó 
3.- Elektromos kábel 
4.- Elektromos kapcsoló 
5.- Elektromos szerelvénydoboz 
6.- Olajtartály zárókupak 
7.- Rögzít�  csavar 
8.- Pneumatikus csillapítás állító 
9.- „Ravasz” motorindító kapcsoló 
10.- Motor 

11.- Motor fej 
12.- Modul 
13.- Hajlítható gégecs�  szerszámkenésre  
14.- Dönt� kar 
15.- Kereszttartó egység 
16.- Csatlakozó 
17.- Radiális kar 
18.- Dönt� kar rögzít�  
19/20.- bal/jobb forgás potméter 
21.- Kenésállító potméter 

 
A készülék egy pneumatikus rugóval felfüggesztett billen� karból, és az ezen karhoz kapcsolódó 
360º elforduló radiális karból áll. Az egész szerelvény az asztalhoz van rögzítve az a felfogó 
alaptesttel, míg a motor mindig olyan helyzetben van, hogy a munkafelületre minden esetben 
mer� legesen áll.     
 
A motor fordulatszáma és a szerszámkenés a készülék tetején találhjató potenciométerekkel 
állítható. A motorba illeszked�  modul rendszerrel 5 különböz�  nyomaték és 
sebességtartományban lehet dolgozni, ezéltal a sebességeket és nyomatékokat hozzá lehet 
illeszteni a kívánt menet típushoz, megmunkáláshoz.  
 
A menetfúró befogó betétek egy gyorscserél� s rendszerben ebbe a modulba illeszkednek. 
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A ROSCAMAT-6000 C-63 típusú készülék egy könnyen kezelhet�  forgatható fejjel rendelkezik, 
mellyel lehet� ség van a motort 4 különböz�  helyzetben rögzíteni 90º osztásban.  
 
 
¨  Forgatható fej C63  
 

 
 
 

 
 
 
 
 

 
 
 

 
 1.-Horizontális elforgás rögzít�  
 2.-Fej elforgatás rögzít�  

3.-Távtartó 
 
 
 
 
Vertikális m � veletek:  
 
¨  Forgassa a fejet a horizontális helyzetbe és rögzítse az 1-es és 2-es kart.    
 
 
 
Horizontális m � veletek : 

 
¨  Lazítsa meg a 2. kart a fej elforgatására  
¨  Fordítsa el a fejet 90º-kal az osztásig, majd rögzítse 

a 2. kart. 
¨  Lazítsa meg az 1-es kart  
¨  Helyezze úgy a távtartót, hogy az a fejet a 

munkafelületre mer� legesen tartsa meg.  
 
 

·  NE RÖGZÍTSE AZ 1-ES KART 
HORIZONTÁLIS M� VELET KÖZBEN ! 
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EMEL�  
 

A készülék dolgozó magassága megnövelhet�  140mm-el a különböz�  magasságú 
munkadarabok megmunkálásához. Ehez az alábbiak szerint járjon el:  

 

Emelés:  

1.-Helyezze a karokat rögzített alaphelyzetbe. 

2.-Két kézzel emelje a készüléket ütközésig, majd egy 

kézzel megtartva emelje a magasító szoknyát fel, 

fordítsa el, majd engedje rá a készüléket. Ekkor a gép 

rögzül a fels�  végállásban. 

 

Leengedés:  

1.- Helyezze a karokat rögzített alaphelyzetbe.  

2.- Tartsa meg a készüléket majd az alatta lév�  

magasító szoknyát elfordítva elgedje azt le, majd 

eressze rá finoman a készüléket. 

*FIGYELEM: Ne nyúljon az emel � szoknya alá ! 

 

 

 

AUTOMATIKUS SZERSZÁMKENÉS  
 
*FIGYELEM: HASZNÁLJON VÁGÓOLAJAT . Néhány ken� anyag típus trikloridokat, illetve 

alkoholokat tartalmazhat, ami károsíthatja aken� rendszer szelepeit, alkatrészeit. 

 
A radiális karban (17. tétel, 4 old.) van elhelyezve a vágóolaj tartály. Ez táplálja a szerszámkenést 
menetfúrás közben. 
 
A kenési id�  másodpercben van feltüntetve, és a készülék tetjén jobb oldalon elhelyezked�  
potenciométerrel lehet állítani a megmunkálandó menet függvényében. 
 

Miután feltöltötte a tartályt vágóolajjal lehetséges, hogy leveg�  marad a rendszerben, tehát 
el� fordulhat, hogy a motort kis ideig m� ködtetni kell, miel� tt a kenés rendeltetésszer� en m� ködik.  
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MODUL RENDSZER 

 

A motorrészhez csatlakozva 5 különböz�  nyomatékú és fordulartszámú modul érhet�  el.  
 
Az 5 gyorscserél� s modul biztosítja a menetekhez a megfelel�  fordulatszámot és nyomatékot, 
M2-M27 ig. (Alumíniumban M33) biztosítva ezzel a megfelel�  termelékenységet, adaptivitást. 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

(-) A zárójelben lév�  méretek esetén speciális csatlakozással és befogóbetéttel lehet a menetet 
kifúrni.(ø,�  illeszkedjen a betétbe.)  
 
 

A 75 & 140 modulokkal a nagy, a teljesítményük fels�  határát súroló méretek megmunkálása 
esetén javasolt a vágósebesség csökkentése a névleges 75%-ára. 

 
 
 

 MAXIMUM THREADS 

Modul Max.seb. 
(rpm) 

Max 
nyomaték 

(Nm) 

Csatl. 
átm 
Æ 

Aluminum 
100 HB 

Öntvény 
GG22 

Acél 
<90Kg 

Acél 
90-115 Kg 

Acél 
>115Kg. 

75 75 185 Æ31 (M33) M30 M27 M24 M22 
140 140 95 Æ31 M27 M24 M22 M20 M16 
320 310 44 Æ19 (M20) M16 M16 M16 M12 
500 480 28 Æ19 M16 M12 M12 M12 M8 
900 900 15 Æ19 M10 M8 M8 M6 M6 
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Összeszerelés: 

A:  Rögzítse a gép alapestet a munkaasztalhoz rögzít� vel vagy 3db M8 csavarral. 

B:  Illessze a készüléket a csapra és finoman rögzítse az M12 menetes csapot 6-os bels�  

kiulcsnyílású csavarral. 

C: Csatlakoztassa a készüléket a villamos hálózathoz. (220 V) 

D: Billen � kar kiegyensúlyozás:  

A szabályozó kézikerék elforgatásával jobbra (-) vagy balra (+) a kar egyensúlya 

beállítható (8, 4. old.)  

 

FONTOS:  

 

�  A csatlakozás mindenképpen egyfázisú hálózathoz történy jen. (220 V.)  

�  A rendszer mindenképpen legyen leföldelve 300 mA.   

�  A gép teljesítménye: 1400 W.   

 
 

 
FIGYELMEZTETÉS 
 

A készülék használata és üzemeltetése magába foglal veszélyhelyzeteket, melyeket a kezel� nek 

mindenképpen figyelembe kell vennie a komolyabb sérülések elkerülése végett. 

 

 
1.- Minden esetben viseljen véd � szemüveget  a készülék m� ködtetésekor 

 
2.- A ker emelésekor figyelmesen kerülje el az ujjai becsíp� dését! 
 
3.- Amikor a 75 illetve 140 modulokat cseréli, emelje a kart a legfels�  pozícióba a kar hirtelen 
felcsapódásának elkerülése érdekében.  

 
A készülék karbantartása, ellen� rzése, szerelése esetén minden esetben el� ször a tápvezetéket 
válassza le az áramhálózatról. 
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M� KÖDTETÉS:  
 
 
Válassza ki a menetnek leginkább megfelel�  modult. (lásd a 7. oldalon) 
 
1.- Forgassa el a bajonettzárat (2) balra, helyezze be a modult, 
majd forgassa el a zárat jobbra. Egyensúlyozza ki a dönt� kart a 
szabályozóval. 
 
2.- Illessze a modulba a menetfúró betétet a befogott 
szerszámmal, és a készülék készen van a minkavégzésre. 
 

A motorindító -ravasz- gombnak két pozíciója van:  

 

3.- Menetfúráshoz nyomja meg az indító gonbot az els�  
ütközésig. 
 
4.- A kihajtáshoz nyomja tovább a gombot a második 
ütközésig.  
 
5.- M12 feletti menetek fúrásánál rögzítse a 7 jel�  csavart. (4. 
old.) 
 
A menetfúró cseréjéhez a gyorscserél�  hüvejét húzz ahátra (3) és a menetfúró betét kivehet� .  
 
Állítsa be a menetfúrás sebességét a készülék tetején lév�  potenciométerrel a megfelel�  értékre, 
és a szerszámkenést a m� velethez. 
 
 
KEZEL� SZERVEK 
 
Forgó sebességszabályozó: óramutató járásával 
megegyez� , és ellentétes forgással  
 
 
A menetelend�  alkatrész anyagától függ� en lehetséges, 
hogy szükségessé válik a menetfúrás, vagy a kihajtás 
sebességének a csökkentése.  
 
A fenti sebesség változtatásához forgassa el a bal oldali 
dupla potenciométert a megfelel�  irányba. 
  
100% azt jelenti, hogy a motor a modulon lév�  névleges 
fordulatszámon dolgozik.  
 
A 75 & 140 modulokkal a nagy, a teljesítményük fels�  
határát súroló méretek megmunkálása esetén javasolt a 
vágósebesség csökkentése a névleges 75%-ára 
 
Szerszámkenés beállítás:  
 
A szerszámkenés beállítása a készülék tetején lév�  jobb oldali potenciométerrel, másodperc 
beállítású impulzusok kiválasztásával történik.  
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PROBLÉMA: A KÉSZÜLÉK NEM ÜZEMEL, A MOTOR NEM INDUL,  VAGY LEÁLL.  
 
Szerelje le az elektromos doboz tokozását (5. tétel 4. oldal) és ellen� rizze az állapotjelz�  LED 
lámpák jelzését.  
 
A gépet bekapcsolva:  
 

- A zöld LED-nek  (tápfesz.) mindig égnie kell.  Ez azt jelzi, hogy az elektronika 
m� ködése kész.  

 
-  Zöld LED nem ég. r Ellen� rizze a bejöv�  áramot és a biztosítékokat  
 
- Amennyiben az L1, L2, L3 LED nem világít,  amikor a motor m� ködik, ez jelenti az 

egység megfelel�  m� ködését. 
 
-  Amennyiben  BÁRMELYIK LED világít , a következ� k szerint járjon el.  

 
LED 

Probléma NOTE 
Zöld L1 L2 L3 

�    �  Álló helyzet Megfelel�  m� ködés. Ez a led kikapcsol amint amotort 
elindítja. 

�   �   Motor H� m. (ºC.) Nagyon magas h� mérséklet. Várjon, amíg a motor 
h� mérséklete csökken és reszetelje  a készüléket. 

�   �  �  Áram hiba 
Rövidzár a motorban vagy a tápegységben. Reszetelje a 
készüléket és vegye fel a gyártóval / forgalmazóval a 
kapcsolatot amennyiben a probléma fennáll. 

�  �    Túlfeszültség Túlfeszültség. Ellen� rizuze a tápfeszültséget. 

�  �   �  Alacsony 
tápfesz. Alacsony tápfeszültség, ellen� rizze. 

�  �  �   Túlzott 
áramfogyasztás 

Nagy áramfogyasztás, árams� r� ség túlterhelés miatt. 
Reszetelje az egységet. 

�  �  �  �  Hibajelzés  

Szenzorhiba kábelszakadás vagy helytelen 
csatlakoztatás, illetve rossz konfiguráció miatt.  
1.- Ellen� rizze a tápegység és a motor közötti kábeleket. 
2.- Reszetelje a készülket, és vegye fel a kapcsolatot a 
forgalmazóval / gyártóval amennyiben a porbléma 
fennáll. 

 
 
 
PROBLÉMA: A DÖNT � MECHANKA EJT  

Valószín�  ok  Megoldás 

1.-A kar nincs kiegyensúlyozva     = A kar súlyának megfelel�  mértékben egyensúlyozza ki a kart. 

2.-Hibás csillapítás                 = Cserélje újra (12. oldal) 
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Nyomatékhatárolós menetfúróbetét beállítása  (A szerszámkopás ellensúlyozása) 
 
 
Távolítsa el a kis rugót a betét peremér � l, és forgassa a bels �  átmér � t az óra járásával 

megyegyez � , vagy ellentétes irányba, majd helyezze vissza a rugó t a peremre 

 

PROBLÉMA:  A BETÉT LERACSNIZIK, ÉS A MENETFÚRÁS NEM LEHETSÉGE S:  

Valószín�  okok  Megoldás 

1.- Betét kopása = Betét beállítása (11. oldal) 

2.- Nincs szerszámkenés = Töltse fel a ken� olajtartályt 

3.- Nem megfelel�  szerszám a menethez 
= Használja a megfelel�  szerszámot az 

anyagmin� ség és a gyártó tanácsa szerint  

4.- Elkopott szerszám   

5.- Nem megfelel�  ráállás a furatra   

6.- Az alapfurat túl kicsi   

 

 

PROBLÉMA: A KEN � RENDSZER NEM M� KÖDIK 

Valószín�  okok  Megoldás 

1.- Az olajtartály üres = Töltse meg a tartályt. (6. oldal) 

2.- Az olajvezeték eltöm� dött = Csavarja le a fúvókát, és tisztítsa ki. Figyeljen a 

bent lév�  rugóra és csapágygolyóra. 

   
FONTOS:   

Amennyiben a tartály teljesen kiürült, lehet hogy a rendszer megtelik leveg� vel, tehát a tartály 
feltöltése után a kenést vezérl�  potenciométer maximális értéke mellett járassa a motort a kenés 
beindulásáig.  
 
 
 
 

 
 
 
GARANCIA  
A készülék garanciális ideje 12 hónap. A garancia nem foglalja magában a túlterhelésb� l, 
elhasználódásból, valamint a nem rendeltetés-szer�  használatból ered�  meghibásodásokat. 
A garancia a hibás rész cseréjét foglalja magában, de az esetleges gyártói beavatkozás 
esetén nem tartalmazza a szállítási, csomagolási költségeket, melyek a felhasználót terhelik.  
  
 
 
                                                                                                   

  Dare of  review: June 2004 
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“CE” KONFORMITÁSI NYILATKOZAT  
 
 
 
Mi,  Cég:     TECNOSPIRO S.A. 
  Cím:     POL.IND. PLA DELS VINYATS, NAVE 2 
  Város:      SANT JOAN DE VILATORRADA 
  Ország: SPAIN 
 
 
Kijelentjük hogy az alábbi készülék    
 
 

Márka:  ROSCAMAT 
Típus:        6000 Modell széria 
 
 

Szériaszám: Gép száma: Építés dátuma: 
 
 

  

 
  
A mellékelt dokumentumnban foglaltak szerint megfelel a Gépi direktívák 
98/37/CEE és az Elektromágnes direktívák el� irányzatainak 89/336/CEE (az 
alábbi direktívák szerint módosítással: 92/31/CEE, 91/263/CEE y 93/97/CEE).  

 
 
Velemint megfelel az alábbi szabványok: UNE-EN ISO 12100-1:2004 
                   UNE-EN ISO 12100-2:2004 
         EN 60204-1   
           
           

                                                                       
 
Név:   JOSEP 
Vezeténév:  JOU   PARROT 
Beosztás:   MANAGER 

 
 
 

Kelt:  ST. JOAN DE VILATORRADA,  
 
                                                                            Aláírás: 
 
 

 


