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0 FEJEZET - BEVEZETES RaA&SCAMAT

Tisztelt felhasznalo:

Hadd ragadjuk meg az alkalmat, hogy megk®dszonjuk hogy min ségi
menetmegmunkalashoz 6n is “ROSCAMAT” készuléket vasarolt.

Ezen felhaszaldsi és karbantartdsi Utmutaté azért készilt, hogy annak tartalmat
figyelmesen elolvasva hosszu tavon tudja biztonsagosan hasznalni a készuléket.

Magyarorszagi forgalmazo:

ISO 9001

D93 kit [

H-1046 Budapest, Kiss Erno utca 2., HUNGARY Certified company

an

tel: +36 (1) 350 7440 - +36 (1) 450 1554 - +36 (1) 450 1552 - fax: +36 (1) 350 3777 - hod93@hod93.hu




1 FEJEZET — KESZULEKLEIRAS R-6000 RaA@SCAMAT

1.- Gép alap 11.- Motor fej

2.- Emel tavtartd 12.- Modul

3.- Elektromos kabel 13.- Hajlithat6 gégecs szerszamkenésre
4.- Elektromos kapcsolé 14.- Dont kar

5.- Elektromos szerelvénydoboz 15.- Kereszttartd egység

6.- Olajtartaly zarokupak 16.- Csatlakozo

7.- Rogzit csavar 17.- Radidlis kar

8.- Pneumatikus csillapitas allitd 18.- Dont kar rogzit

9.- ,Ravasz” motorindité kapcsolo 19/20.- bal/jobb forgas potméter

10.- Motor 21.- Kenésallité potméter

A készilék egy pneumatikus rugoval felfliggesztett billen karbdl, és az ezen karhoz kapcsolodé
360° elfordul6 radialis karbdl all. Az egész szerelvény az asztalhoz van rogzitve az a felfogo
alaptesttel, mig a motor mindig olyan helyzetben van, hogy a munkafeliletre minden esetben
mer legesen all.

A motor fordulatszama és a szerszamkenés a készilék tetején talalhjatd potenciométerekkel
allithato. A motorba illeszked modul rendszerrel 5 kilénbdz nyomaték és
sebességtartomanyban lehet dolgozni, ezéltal a sebességeket és nyomatékokat hozza lehet
illeszteni a kivant menet tipushoz, megmunkalashoz.

A menetfaré befogo betétek egy gyorscserél s rendszerben ebbe a modulba illeszkednek.



1 FEJEZET — KESZULEKLEIRAS R-6000 RaA@SCAMAT

A ROSCAMAT-6000 C-63 tipusu készilék egy konnyen kezelhet forgathat6 fejjel rendelkezik,
mellyel lehet ség van a motort 4 kilénbdz helyzetben régziteni 90° osztashan.

" Forgathat6 fej C63

1.-Horizontélis elforgas rogzit
2.-Fej elforgatas rogzit
3.-Tavtarto

Vertikalis m veletek:

Forgassa a fejet a horizontalis helyzetbe és rogzitse az 1-es és 2-es kart.

Horizontalis m _ veletek :

Lazitsa meg a 2. kart a fej elforgatasara

Forditsa el a fejet 90°-kal az osztasig, majd rogzitse
a 2. kart.

Lazitsa meg az 1-es kart

Helyezze (gy a tavtartdt, hogy az a fejet a
munkafellletre mer legesen tartsa meg.

NE ROGZITSE AZ 1-ES KART
HORIZONTALIS M VELET KOZBEN!




1 FEJEZET — KESZULEKLEIRAS R-6000

EMEL

A készlulék dolgoz6 magassdga megndvelhet 140mm-el a kilénbdéz  magassagu
munkadarabok megmunkalasdhoz. Ehez az aldbbiak szerint jarjon el:

Emelés:

1.-Helyezze a karokat rogzitett alaphelyzetbe.

2.-Két kézzel emelje a késziléket Utkdzésig, majd egy
kézzel megtartva emelje a magasité szoknyét fel,
forditsa el, majd engedje r& a készliléket. Ekkor a gép

rogzil a fels végallasban.

Leengedés:
1.- Helyezze a karokat rogzitett alaphelyzetbe.

2.- Tartsa meg a késziléket majd az alatta lév

magasitd szoknyat elforditva elgedje azt le, majd

eressze ra finoman a készuléket.

*FIGYELEM: Ne nyuljon az emel szoknya al& !

AUTOMATIKUS SZERSZAMKENES

*EIGYELEM: HASZNALJON VAGOOLAJAT . Néhany ken anyag tipus trikloridokat, illetve

alkoholokat tartalmazhat, ami karosithatja aken rendszer szelepeit, alkatrészeit.

A radialis karban (17. tétel, 4 old.) van elhelyezve a vagoéolaj tartaly. Ez taplalja a szerszamkenést
menetfuras kdzben.

A kenési id méasodpercben van feltlintetve, és a készilék tetjén jobb oldalon elhelyezked
potenciométerrel lehet allitani a megmunkalandé menet fliggvényében.

Miutan feltdltotte a tartalyt vagoolajjal lehetséges, hogy leveg marad a rendszerben, tehat
el fordulhat, hogy a motort kis ideig m kdodtetni kell, miel tt a kenés rendeltetésszer en m kodik.



1 FEJEZET — KESZULEKLEIRAS R-6000

MODUL RENDSZER

A motorrészhez csatlakozva 5 kilonb6z nyomatéku és fordulartszdmu modul érhet el.

Az 5 gyorscserél s modul biztositjia a menetekhez a megfelel fordulatszamot és nyomatékot,
M2-M27 ig. (Aluminiumban M33) biztositva ezzel a megfelel termelékenységet, adaptivitast.

MAXIMUM THREADS
Max Csatl. . = g . . .
Modul Max.seb. nyomaték|  atm Aluminum | Ontvény | Acél Acél Acél
(rpm) (Nm) P 100 HB GG22 <90Kg |90-115 Kg | >115Kg.

75 75 185 AE31 (M33) M30 M27 M24 M22
140 140 95 /31 M27 M24 M22 M20 M16
320 310 44 AE19 (M20) M16 M16 M16 M12
500 480 28 AE19 M16 M12 M12 M12 M8
900 900 15 /19 M10 M8 M8 M6 M6

(-) A zérojelben l1év  méretek esetén specidlis csatlakozdssal és befogobetéttel lehet a menetet
kifarni.(a, illeszkedjen a betétbe.)

A 75 & 140 modulokkal a nagy, a teljesitményik fels hatérat surold6 méretek megmunkélasa
esetén javasolt a vagbésebesség csokkentése a névleges 75%-ara.




2 FEJEZET - UZEMBE HELYEZES, BEUZEMELES, FIGYELMEZ TETESEK

Osszeszerelés:

A: ROgzitse a gép alapestet a munkaasztalhoz régzit vel vagy 3db M8 csavarral.

B: lllessze a késziléket a csapra és finoman rogzitse az M12 menetes csapot 6-0s bels
kiulcsnyilasu csavarral.

C: Csatlakoztassa a készlléket a villamos halézathoz. (220 V)

D: Billen kar kiegyensulyozas:
A szabalyoz6 kézikerék elforgatasaval jobbra (-) vagy balra (+) a kar egyensulya
beallithat6 (8, 4. old.)

FONTOS:

A csatlakozas mindenképpen egyfazisu halézathoz tértény  jen. (220 V.)

A rendszer mindenképpen legyen lefoldelve 300 mA.

A gép teljesitménye: 1400 W.

FIGYELMEZTETES

A készulék hasznalata és lizemeltetése magaba foglal veszélyhelyzeteket, melyeket a kezel nek

mindenképpen figyelembe kell vennie a komolyabb sériilések elkerllése végett.

1.- Minden esetben viselien véd  szemiveget a készilék m kodtetésekor

2.- A ker emelésekor figyelmesen kertlje el az ujjai becsip dését!

3.- Amikor a 75 illetve 140 modulokat cseréli, emelje a kart a legfels pozicidéba a kar hirtelen
felcsapddasanak elkeriilése érdekében.

A készilék karbantartasa, ellen rzése, szerelése esetén minden esetben el szér a tdpvezetéket
valassza le az aramhal6zatrol.



3 FEJEZET -M KODTETES

M_KODTETES:

Valassza ki a menetnek leginkdbb megfelel modult. (l&sd a 7. oldalon)

1.- Forgassa el a bajonettzérat (2) balra, helyezze be a modult,

majd forgassa el a zérat jobbra. Egyensulyozza ki a dont kart a
szabalyozoval.

2.- lllessze a modulba a menetfar6 betétet a befogott
szerszammal, és a készllék készen van a minkavégzésre.

A motorindité -ravasz- gombnak két pozicidja van:
3.- Menetfarashoz nyomja meg az indit6 gonbot az els
Utkozésig.

4.- A kihajtashoz nyomja tovdbb a gombot a masodik
Utkozésig.

5.- M12 feletti menetek furdsanél rogzitse a 7 jel csavart. (4.
old.)

A menetfaro cseréjéhez a gyorscserél hivejét hlzz ahéatra (3) és a menetfurd betét kivehet .

Allitsa be a menetfiras sebességét a késziilék tetején 1év potenciométerrel a megfelel értékre,
€s a szerszadmkenést a m velethez.

KEZEL SZERVEK

Forg6 sebességszabalyozo: 6ramutatd jarasaval
megegyez , és ellentétes forgassal

A menetelend alkatrész anyagatél fligg en lehetséges,
hogy szikségessé vélik a menetfurds, vagy a kihajtas
sebességének a csokkentése.

A fenti sebesség valtoztatasdhoz forgassa el a bal oldali
dupla potenciométert a megfelel irdnyba.

100% azt jelenti, hogy a motor a modulon lév névleges
fordulatszamon dolgozik.

A 75 & 140 modulokkal a nagy, a teljesitményik fels
hatarat surolé méretek megmunkalasa esetén javasolt a
vagosebesség csokkentése a névleges 75%-ara

Szerszamkenés bedllitas:

A szerszamkenés bedllitAsa a készllék tetején lév jobb oldali potenciométerrel, masodperc
beallitdst impulzusok kivalasztasaval térténik.



4 FEJEZET — PROBLEMAMEGOLDAS

PROBLEMA: A KESZULEK NEM UZEMEL, A MOTOR NEM INDUL, VAGY LEALL.

Szerelje le az elektromos doboz tokozasat (5. tétel 4. oldal) és ellen rizze az allapotjelz LED
lampék jelzését.

A gépet bekapcsolva:

- A z0ld LED-nek (tapfesz.) mindig égnie kell. Ez azt jelzi, hogy az elektronika
m kodeése kész.

- Z06ld LED nem éq. r Ellen rizze a bejov aramot és a biztositékokat

- Amennyiben az L1, L2, L3 LED nem vilaqgit, amikor a motor m kddik, ez jelenti az
egység megfelel m kodését.

- Amennyiben BARMELYIK LED vilagit_, a kbvetkez k szerint jarjon el.

LED

Zod 11| L2 3 Probléma NOTE

Megfelel m kddés. Ez a led kikapcsol amint amotort

Allé helyzet elinditja.

Nagyon magas h mérséklet. Varjon, amig a motor

(o]
Motor H m. (°C.) h mérséklete cstkken és reszetelje a készlléket.

Rovidzar a motorban vagy a tapegyseégben. Reszetelje a

Aram hiba készlléket és vegye fel a gyartdval / forgalmazéval a
kapcsolatot amennyiben a probléma fennall.
Tulfesziltség Tulfeszultség. Ellen rizuze a tapfesziltséget.
Alacsony Alacsony tapfesziltség, ellen rizze.
tapfesz.
Tulzott Nagy aramfogyasztds, arams r ség tulterhelés miatt.
aramfogyasztds | Reszetelje az egységet.
Szenzorhiba kabelszakadéas vagy helytelen

csatlakoztatas, illetve rossz konfiguracié miatt.

1.- Ellen rizze a tapegyseég és a motor kdzotti kabeleket.
2.- Reszetelje a készlilket, és vegye fel a kapcsolatot a
forgalmazoval / gyartéval amennyiben a porbléma
fennall.

Hibajelzés

PROBLEMA: ADONT _MECHANKA EJT

Valészin ok Megoldas
1.-A kar nincs kiegyensulyozva = A kar sulyanak megfelel mértékben egyensulyozza ki a kart.

2.-Hibas csillapitas Cserélje Gjra (12. oldal)

10




4 FEJEZET — PROBLEMAMEGOLDAS

PROBLEMA: A BETET LERACSNIZIK, ES A MENETFURAS NEM LEHETSEGE S:

Valgszin okok Megoldéas
1.- Betét kopasa = Betét bedllitasa (11. oldal)
2.- Nincs szerszamkenés = Toltse fel a ken olajtartélyt
= Hasznalla a  megfelel szerszdmot  az

3.- Nem megfelel szerszam a menethez . o ) _
anyagmin ség és a gyarté tanacsa szerint

4.- Elkopott szerszam
5.- Nem megfelel raallas a furatra

6.- Az alapfurat tul kicsi

PROBLEMA: AKEN RENDSZER NEM M_KODIK

Valészin _okok Megoldas
1.- Az olajtartaly Ures = Toltse meg a tartalyt. (6. oldal)
2.- Az olajvezeték eltbm dott = Csavarja le a favokat, és tisztitsa ki. Figyeljen a

bent Iév rugora és csapagygolyora.

FONTOS:

Amennyiben a tartaly teljesen Kkiurult, lehet hogy a rendszer megtelik leveg vel, tehat a tartaly
feltdltése utdn a kenést vezérl potenciométer maximalis értéke mellett jarassa a motort a kenés
beindulasaig.

Nyomatékhatarolés menetfurdbetét bedllitasa (A szerszamkopas ellensulyozasa)

Tévolitsa el a kis rug6t a betét peremér |, és forgassa a bels  atmér t az oOra jarasaval
megyegyez , vagy ellentétes irAnyba, majd helyezze vissza arugé ta peremre

GARANCIA

A késziilék garancialis ideje 12 hénap. A garancia nem foglalja magéban a tulterhelésb |1,
elhasznéldédasbdl, valamint a nem rendeltetés-szer hasznalatb6l ered meghibasodasokat.
A garancia a hibas rész cseréjét foglalja magaban, de az esetleges gyart6i beavatkozas
esetén nem tartalmazza a szallitasi, csomagolasi koltségeket, melyek a felhasznalét terhelik.

Dare of review: June 2004
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“CE” KONFORMITASI NYILATKOZAT

Mi, Céaq: TECNOSPIRO S.A.
Cim: POL.IND. PLA DELS VINYATS, NAVE 2
Varos: SANT JOAN DE VILATORRADA
Orszag: SPAIN

Kijelentjik hogy az alabbi készulék

Marka: ROSCAMAT
Tipus: 6000 Modell széria
Szériaszam: Gép szama: Epités datuma:

A mellékelt dokumentumnban foglaltak szerint megfelel a Gépi direktivak
98/37/CEE és az Elektromagnes direktivak el iranyzatainak 89/336/CEE (az
alabbi direktivak szerint médositassal: 92/31/CEE, 91/263/CEE y 93/97/CEE).

Velemint megfelel az alabbi szabvanyok: UNE-EN ISO 12100-1:2004
UNE-EN ISO 12100-2:2004

EN 60204-1
Név: JOSEP
Vezeténév: JOU PARROT
Beosztas: MANAGER
Kelt: ST. JOAN DE VILATORRADA,
Alairas:
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