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2. TANĐSĉTVĆNYOK 
 

A gy§rt·, ELBO CONTROLLI i.e., a saj§t felelŖss®g®nek tudat§ban  

 

KIJELENTI:  

Hogy a WASP bem®rŖ megfelel a r§ vonatkoz· nemzetkºzi biztons§gi elŖ²r§soknak az al§bbiak szerint: 

 

¶ 89/392/CEE ®s vonatkoz· m·dos²t§sok 91/368/CEE, 93/44/CEE, 93/68/CEE 

 harmoniz§lt szabv§nyok EN292-1 , EN292-2 , EN60204-1 

¶ 89/336/CEE ®s vonatkoz· m·dos²t§sok 93/68/CEE 

 harmoniz§lt szabv§nyok EN50082-2, EN61000-4-2, EN61000-4-4, ENV50140, ENV50141, 

 EN55011 ISM (group 1, class A) 

¶ 73/23/CEE ®s vonatkoz· m·dos²t§sok 93/68/CEE 

 harmoniz§lt szabv§nyok EN60204-1, EN60950 

 

mint az a csatolt jegyzŖkºnyben is lejegyezett. 

 

MEDA, 20/05/2005        

Massimiliano Tasca 

         General Manager 

 

 

 

 

A bem®rŖre vonatkoz· inform§ci·k a k®sz¿l®k h§tulj§n l®vŖ inform§ci·s t§bl§n vannak felt¿ntetve. 

 

 
Magyarorsz§gi forgalmaz·: 

 
 

HčD Industrial Solutions Kft. 

2092 Budakeszi, Pr®sh§z utca 5. 

tel: 06 23 920 940, fax: 06 23 920 945 

web: www.hod-industrial.hu 
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3. FIGYELMEZTET£SEK 

3.1  BEVEZETŖ 

K®rj¿k ezen karbantart§si ®s haszn§lati ¼tmutat·t a k®sz¿l®k szerves tartoz®ka, gondosan Ŗrizze meg a 

k®sŖbbi eligazod§shoz. A le²r§sban foglaltak nem helyettes²thetŖek a v®gfelhaszn§l· kezelŖszem®lyzet 

szersz§mbem®r®si tapasztalataival, ismereteivel, mivel ezek szolg§ltatj§k a WASP k®sz¿l®k 

mŤkºdtet®s®hez sz¿ks®ges ®s elengedhetetlen inform§ci·kat.  

A nem megfelelŖ k®sz¿l®khaszn§lat, illetve a haszn§lati utas²t§sban foglaltak be nem tart§sa olyan 

meghib§sod§shoz vagy k§rosod§shoz vezethet, ami®rt az Elbo Controlli S.r.l. visszautas²t minden polg§ri 

vagy b¿ntetŖjogi felelŖss®get. ELBO CONTROLLI S.r.l. fenntartja a jogot a k®sz¿l®k valamint a le²r§s 

elŖzetes figyelmeztet®s n®lk¿li megv§ltoztat§s§ra a c®g marketingstrat®gi§j§nak, illetve a term®k 

folyamatos fejleszt®s®nek megfelelŖen. 

A le²r§ssal illetve k®sz¿l®kkel kapcsolatban minden v®lem®nyt, javaslatot sz²vesen vesz¿nk ak§r e-mail, 

ak§r fax¿zenet form§j§ban.  

 

3.2 C£L 

Jelen le²r§s c®lja, hogy a WASP kezelŖszem®lyzetnek biztos²tsa a k®sz¿l®k biztons§gos ¿zemeltet®s®hez, 

karbantart§s§hoz sz¿ks®ges inform§ci·kat, kezdve a k®sz¿l®k elsŖ bekapcsol§s§t·l, annak haszn§latb·l 

tºrt®nŖ kivon§s§ig.  

A felhaszn§l· csak a gy§rt·, illetve forgalmaz· §ltal j·v§hagyott mŤveleteket hajthat v®gre. Minden m§s 

felhaszn§l§s a szersz§m szersz§mtart· k§rosod§s§hoz vezethet. Jelen felhaszn§l§si ¼tmutat· nem 

helyettes²ti a kezelŖszem®lyzet tapasztalatait, csak vez®rfonalk®nt szolg§l a k®sz¿l®k hazsn§lat§hoz.  

Olvassa el a jelenlegi haszn§lati utas²t§st figyelmesen a fejezeteknek megfelelŖ sorrendben, mivel a 

fontos ®s ism®telt inform§ci·kat csak az elsŖ esetben ismertetj¿k r®szleteiben, a tov§bbiakban 

ismertnek vessz¿k. 

3.3 TIPOGRćFIAI MEGHAGYćSOK 

Jelen manu§l fejezetekre, azonbel¿l az al§bbiak szerint pontokra tagol·dik. 

X. FEJEZET 

Minden alfejezetet az al§bbi jellegŤ fejl®ccel van ell§tva: 

X.X FEJEZET 

A megjegyz®seket, jegyzeteket az al§bbiak szerint jelºlj¿k: 

 

X Megjegyz®sek, jegyzetek. 
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4. BEMUTATKOZĆS 
 

ElŖszºr is szeretn®nk megragadni az alkalmat, hogy megkºszºnj¿k ¥nnek, hogy ELBO CONTROLLI 

WASP k®sz¿l®ket v§s§rolt. Rem®lj¿k, hogy a k®sz¿l®k haszn§lata teljes megel®ged®s®re fog szolg§lni, ®s 

nºvelni tudja vele NC g®peinek termel®kenys®g®t. Az Elbo Controlli WASP bem®rŖket az egyszerŤs®g ®s 

ergon·mia jegy®ben fejlesztette ki, ®s kiugr· technikai megold§sokat integr§lt bele.  

Az Elbo Controlli §ltal tervezett kijelzŖ rendszer automatikus bem®r®s elv®gz®s®re k®sz¿lt. Az igen j· 

§r/®rt®k ar§nyok teszik a k®sz¿l®ket a saj§t kateg·ri§j§ban egyed¿l§ll·v§. 

 

 

TECHNIKAI JE LLEMZŕK: MECHANIKA 

¶ M®r®si tartom§ny X tengely: 130 mm (§tm. 260 mm); Z tengely 360 mm. 

¶ Nullpontbe§ll§s m®rŖdornival. 

¶ Felbont§s X tengely = 1 Õm, Z tengely = 5 Õm 

¶ Menu§lis mozgat§s                    

 

TECHNIKAI JELLEMZŕK: ELEKTRONIKA 

¶ Optoelektronikai line§lis m®rŖl®cek 

¶ 3,9" sz²nes ®rint®s®rz®keny LCD kijelzŖ (80 x 60 mm). 

¶ Sz²nes LCD - C-MOS kamera rendszer 640 x 480 felbont§ssal. 

¶ 12,5 / 25 X  nagy²t§s. 

¶ Standard funkci·k: mm/inch - abszol¼t/inkrement§lis - sug§r/§tm®rŖ. 

¶ NÁ 1 soros port:  RS 232 C. 

 

OPCIčK 

¶ Adapterek ISO/BT/CAT50 rŖl HSK/VDI/CAPTO/KM re. 

¶ Adapterek ISO/BT/CAT40 rŖl HSK/VDI/CAPTO/KM re. 

¶ Speci§lis adapterek rendel®sre. 

¶ HŖszublim§ci·s c²mkenyomtat· 

 

M£RETEK 

¶ Hossz: 512 mm 

¶ Magass§g: 827 mm 

¶ M®lys®g: 406 mm 

¶ S¼ly: 45 kg 
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5. ELŕK£SZ¦LET £S ¦ZEMBEHELYEZ£S 

5.1 CSOMAGLISTA 

MielŖtt az ¿zembehelyez®st elkezden®, ellenŖrizze hogy a szersz§mbem®rŖ csomagol§sa tartalmazza a 

kºvetkezŖket.: 

 

SZERSZĆMBEM£Rŕ   

 

            Ã WASP  ISO 40 

            Ã WASP  ISO 50 

 

M£RŕT¦SK£K 

 

  Ã ISO 40  Ã ISO 50   

  Ã éééé  Ã é.éé. 

 

CS¥KKENTŕ H¦VELYEK 

 

  Ã ISO ...........  ISO ..é........ Ã m§s .........éééééééé.ééé....... 

Ã ISO ...........  ISO ..é........ Ã m§s .........éééé.éééé.ééé...... 

Ã ISO ...........  HSK ..é........ 

Ã ISO ...........  HSK ..é........ 

Ã ISO ...........  VDI ..é........ 

                       Ã ISO ...........  VDI ..é........ 

 

PRINTER 

 

            Ã SôPRINT-S 

            Ã CĉMKE CSOMAG 

 

TĆPKĆBEL 

HASZNĆLATI UTASĉTĆS 

JEGYZŕK¥NYV 

GARANCIA  

 

EllenŖrizte:.............................................. 
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5.2  BIZTONSćGI ELŖĊRćSOK 

A szersz§mbem®rŖvel dolgoz· kezelŖszem®lyzetnek nincs sz¿ks®ge b§rmilyen k¿lºnleges v®delemre, 

azonban mindenk®ppen tudom§sul kell vennie a kºvetkezŖ vesz®lyeket: 

¶ A szersz§mbem®r®s bizonyos eseteiben a f¿ggŖleges tengely ment®n elmozdulva ad·dhat olyan 

helyzet, amikor az objekt²v szemmagass§gba ker¿lhet, illetve a kezelŖ kºnnyen beverheti a 

fej®t.  

¶ A szersz§mok kezel®s®t, mozgat§s§t minden esetben kellŖ kºr¿ltekint®ssel v®gezze, hiszen a 

szersz§mok ®lesek, kºnnyen s®r¿l®st okozhatnak. 

X A kezelŖszem®lyzet biztons§g§®rt felelŖs szem®lynek k¿lºn figyelmez kell ford²tania arra hogy a 

kezelŖszem®lyzet ezen le²r§st elolvassa ®s tudom§sul veszi! 

5.3 A K£SZ¦L£K JAVASOLT FELHASZNćLćSA 

A WASP Szersz§mbem®rŖ k®sz¿l®k a forg§csol·szersz§mok X, Z tengelyek menti m®reteinek 

meghat§roz§s§ra szolg§lnak. A m®rendŖ szersz§mnak illeszkednie kell a szersz§mbem®rŖg®p ors·j§ba. 

Az Elbo Controlli c®g §ltal sz§ll²tott adaptereken k²v¿l minden m§s illeszt®si m·d nem rendeltet®sszerŤ 

haszn§latnak minŖs¿l. A m®rendŖ szersz§m max s¼lya 30 kg. Minden m§s felhaszn§l§s nem rendeltet®s-

szerŤ, ®s vesz®lyezteti a kezelŖ biztons§g§t. 

X  A WASP szersz§mbem®rŖ k®sz¿l®ket egy kezelŖ kezelheti, a haszn§lati utas²t§sban foglaltak betart§sa 
mellett. 

5.4 CSOMAGOLćS, SZćLLĊTćS £S TćROLćS 

A k®sz¿l®ket mozgatni csak a gy§ri pap²rdoboz§ban lehets®ges , ami megakad§lyozza annak mechanikai 

s®r¿l®s®t.   

A csomagol§son k²v¿l fel vannak t¿ntetve a sz§ll²t§si instrukci·k, az ºsszs¼ly, sz§ll²t§si poz²ci·, a 

megkºvetelt atmoszf®rikus kºrnyezet milyens®ge, valamint a figyelmes kezel®sre val· felh²v§s. K®rj¿k 

hogy tartsa meg az eredeti dobozt a k®sz¿l®k tov§bbi esetleges sz§ll²t§sa c®lj§b·l. 

A szersz§mbem®rŖ mozgat§s§hoz k®pzett sz§ll²tm§nyoz· sz¿ks®ges, aki biztos²tani tudja a k®sz¿l®k 

sz§ll²t§s§t az al§bbiak figyelembev®tel®vel: 

¶ Emel®shez haszn§ljon palettaemelŖt vagy targonc§t 

¶ Ne ejtse le, ne dob§lja, ne gur²tsa, ne cib§lja a k®sz¿l®ket. 

¶ Ne terhelje t¼l a csomagol§st egyszerre 3 n§l tºbb doboz egym§srarak§s§val. 

¶ Ne tegye ki oxid§l· kºzeg hat§s§nak. 

¶ Mind²g ¿gyeljen a helyes sz§ll²t§si poz²ci·ra. 

A t§rol§si kºrnyezetnek az al§bbiaknak kell megfelelnie: 

¶ HŖm®rs®klet -10 ®s 50 ÁC kºzºtt. 

¶ Relat²v p§ratartalom 20% ®s 95% kºzºtt kondenz§ci· n®lk¿l. 
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5.5 ¦ZEMBEHELYEZ£S 

Amint a becsomagolt k®sz¿l®ket a felhaszn§l§s hely®re juttatuk, az al§bbi kicsomagol§si sorrendet 

kºvesse. Becsomagol§shoz ennek az ellenkezŖje a kºvetendŖ sorrend.   

 

W  ¦zembehelyez®s 

¶ A helyes kicsomagol§si ®s ¿zembehelyez®si 

sorrendhez az al§bbiak szerint j§rjon el.   

¶ Helyezze a szersz§mbem®rŖ k®sz¿l®ket egy 

megfelelŖen erŖs asztalra a dobozon l®vŖ 

ir§nyults§gnak megfelelŖen.  

¶ Nyissa ki a dobozt. 

¶ Emelje fel a dobozt elforgatva 90Á-al a sarka 

kºr¿l ¼gy hogy az alapja az asztalon 

maradjon. (amint az az ¡ k®pen l§that·). 

¶ Vegye ki a dokument§ci·kat ®s minden 

egy®b alkatr®szt a dobozb·l. 

 

 

 

 

¶ Vegye ki a polystyrene (ahogyan az a ¢ 

k®pen l§tszik). 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

¶ Vegye ki a k®sz¿l®ket a dobozb·l, vigy§zva 

hogy az alapot t§maszt· k®t elem egy¿ttesen 

kijºn vele egy¿tt. (ahogyan a £ k®pen 

l§tszik). 
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¶ Figyelmesen vegye ki az egyik t§maszt· 

polystyrene elemet amin a k®sz¿l®k fekszik, 

megfelelŖen megt§masztva az oszlopot. 

(amint az a ¤ ®s ¥ k®pen l§that·). 

¶ Ekkor a szersz§mbem®rŖ m§r vertik§lis 

poz²ci·ban tal§lhat·. A k®sz¿l®ket k®t kezelŖ 

emelheti figyelve arra hogy a k®sz¿l®k 

oszlopa ne s®r¿ljºn.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

¶ Helyezze a k®sz¿l®ket egy v²zszintes asztalra 

az 5.6 pontban le²rtak szerint. (l§sd. a ¦ 

k®pet). 

 

¶ Csatlakoztassa a bem®rŖt a fºldel®shez 

s§rga/zºld vezet®ket haszn§lva. (1,5-2mm 

keresztmetszetŤ vezet®ket haszn§lva) 

 

¶ Csatlakoztassa a t§pvezet®ket a megfelelŖ 

helyre, ahogyan az 5.7 pontban fel van 

t¿ntetve. 

 

¶ Helyezze biztons§gba a csomagol§s minden 

elem®t arra az esetre, ha a k®sz¿l®ket a 

k®sŖbbiekben m®g sz§ll²tania kellene. 
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5.5.1 EL¥LN£ZET 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Megjelen²tŖ rendszer 

Foganty¼ a gyors 
mozg§shoz 

Forg· ors· 

Ors·f®k 

X tengely finom 
mozgat§s§nak 
foganty¼ja  

 

Z tengely finom 
mozgat§s§nak 
foganty¼ja  

C-MOS 
Kamera 

Ellens¼y spir§lrug· fedele 

£rint®s®rz®keny LCD 
kijelzŖ 

  

Z-tengely vezet®ke 

Z tengely ¿vegl®c 

Z tengely finommozg§s 
vezet®ke 
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5.5.2 HćTULN£ZET 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

12Vdc 
t§pvezet®k csatlakoz· 

RS232-C 
Csatlakoz· printerhez 

LCD kijelzŖ kontraszt 
§ll²t· 

X tengely ¿vegl®c 

X-tengely vezet®ke 

 

Ref. No G®padatok 



5. ElŖk®sz¿let ®s ¿zembehelyez®s                                                                                             ELBO CONTROLLI srl 
WASP Szersz§mbem®rŖ 

 13 

5.6 MŤK¥D£SI FELT£TELEK 

Mivel a szersz§mbem®rŖ k®sz¿l®k egy prec²zi·s k®sz¿l®k, min®l tiszt§bb kºrnyezetben helyezz¿k el. (Por 

®s szennyezŖd®smentes helyen tartsuk , t§vol korr·ziv kºzegektŖl, illetve ne tegy¿k ki vibr§ci·nak, nagy 

hŖm®rs®kletingadoz§snak.) A g®pet lehetŖleg mesters®gesen megvil§g²tott helys®gben, kellŖ 

munkakºr¿lm®nyeket biztos²tva helyezz¿k el. A k®sz¿l®k nem ad ki akusztikus jeleket. A javasolt 

kºrnyezeti hat§r®rt®kek a kºvetkezŖek:  

¶ Korr·zi·mentes kºrnyezet. 

¶ HŖm®rs®klet 10 ®s 40 ÁC kºzºtt. 

¶ Relat²v p§ratartalom 20% ®s 95% kºzºtt. 

X A legjobb teljes²tm®nyt temper§lt, klimatiz§lt helys®gben ®rhetj¿k el. 

5.7 TćPELLćTćS 

Elektromos bekºt®s: egy k¿lsŖ t§pforr§s ami a standard csomag r®sze, szolg§ltatja a 12V DC §ramot a 

szersz§mbem®rŖg®pnek. A t§pegys®get az al§bbi h§l·zathoz kell csatlakoztatni: 115/230V AC, 50/60Hz, 

15W. 

Az §ramell§t§s csatlakoz·ja a szersz§mbem®rŖg®p oszlop§n h§tul tal§lhat· a fºldel®si ponttal. 

 

 
 

5.8 SOROS PORT RS-232 

A k®sz¿l®k kezelŖszerveinek h§tlapj§n tal§lhat· soros port hŖszublim§ci·s c²mkenyomtat· 

csatlakoztat§s§ra szolg§l (opcion§lis) ®s a k®sz¿l®k szoftver®nek friss²t®s®re. A soros portnak a kºvetkezŖ 

kommunik§ci·s tulajdons§gai vannak: 

¶ 19200 Baud 

¶ 8 adat bit 

¶ 1 o 2 stop bit 

¶ no parity 

¶ no handshake 
 

A csatlakoztat§sra egy D t²pus¼ 9 tŤs csatlakoz· szolg§l az al§bbi 

kioszt§sban: 

¶ 2 l§b: Rx  

¶ 3 l§b: Tx 

¶ 5 l§b: kºzºs 0 V 
 

5.5.2 VISTA POSTERIORE 
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6. PARANCSLEĉRĆSOK 

6.1  KIJELZŖ 

Az ®rint®s®rz®keny kijelzŖ seg²ts®g®vel a k®sz¿l®k minden funkci·ja el®rhetŖ. A kiv§laszthat· funkci·kat 

a n®gy fŖ menu gombbal lehet el®rni.: 

 

 Kijelzett be§ll²t§sok 

 £rintŖk®pernyŖ be§ll²t§sok 

 Nyomtat§s 

 K®sz¿l®k be§ll²t§sok 

 

   

A fenti parancsokhoz ad·d·an, melyeket a megfelelŖ ikonok megnyom§s§val lehet aktiv§lni, a kijelzŖ 

megmutatja a m®rendŖ szersz§m profilj§t, az X, Z tengelyek menti m®reteket valamint m®r®si pontokat, a 

f·kusz§lts§got adott tengely ir§ny§ban, illetve a m®r®si ter¿letet az al§bbi §bra szerint: 

 
 

 
 

 

 

Az X ®s Z tengelyek m®rt ®rt®k®nek kijelz®s®n®l az ñaò illetve ñiò jelºl®s jelzi, hogy abszol¼t vagy 

inkrement§lis merest v®gz¿nk-e, illetve az X tengely ir§ny§ban kijlezett ñrò illetve ñdò betŤk a sugar, 

illetve §tm®rŖben megadott ®rt®keket jelzik.  

K®rj¿k hogy vegye figyelembe hogy a k®sz¿l®k az X tengely ir§ny§ban megjelenŖ ®rt®keket pirossal, m²g 

a Z tengely adatait k®kkel jelen²tik meg. 
 

 

 

 

 

 

Az el®rhetŖ parancsok 
ikonjai 

 

X- tengely f·kusz§lts§g 

 

M®r®si ter¿let 

 

X- tengely m®r®si pont 

 

A m®rt profil m®retei 

 

Z-tengely f·kusz§lts§g 

 

Z-tengely m®r®si pont 

 

Szersz§mprofil k®pe 

 

6. DESCRIPTION OF COMMANDS                                                                                   ELBO CONTROLLI srl 
WASP Preset 

 



5. ElŖk®sz¿let ®s ¿zembehelyez®s                                                                                             ELBO CONTROLLI srl 
WASP Szersz§mbem®rŖ 

 15 

6.2 TENGELY IRćNYđ ELMOZDULćS 
 

A tengelyek menti elmozdul§s manu§lisan tºrt®nik, ®s minden esetben ï a gyorsr§§ll§s valamint a 

finomr§§ll§s ï manu§lis. A gyors r§§ll§ssal kºzel²tj¿k meg a m®rendŖ szersz§m®lt, m²g a finomr§§ll§ssal 

a m®r®shez val· be§ll§s tºrt®nik meg. 

 

6.2.1 GYORS RććLLćS 
A gyors r§§ll§shoz fogja meg a foganty¼t, (l§sd a k®pen) majd 

mozd²tsa el azt a k²v§nt ir§nyba. (X ®s Z ment®n) 

Term®szetesen mindk®t ir§nyban lehetŖs®g van egyszerre 

mozgat§st v®gezni. 

 

X A szersz§mbem®rŖ k®sz¿l®k k§rosod§s§t elker¿lendŖ ne 
¿tkºztesse az elmozdul§si hat§r®rt®ket jelzŖ stoppernek az 

egys®get. 

 

 6.2.2 FINOM RććLLćS 

Miut§n megkºzel²tette a m®rendŖ ®lt gyors r§§ll§ssal, 

haszn§lja a k®t tengely menti finom r§§ll§sra val· kereket, 

hogy a szersz§mbem®r®st min®l hat®konyabban el tudja 

v®gezni. A finom r§§ll§s kerekei mind²g ñakt²vakò, ºn§ll·an is 

haszn§lhat·ak a szersz§mprofilra val· r§§ll§shoz. 

 

 

 

6.3 ORSĎ FUNKCIĎK 

 

6.3.1 ORSĎ F£K 

Az ors· f®k lehetŖv® teszi az ors· rºgz²t®s®t b§rmilyen 

§llapotban. A lerºgz²tett §llapotban lehetŖv® v§lik a pontos 

szersz§mbem®r®s (l§sd 7.2 pont) a n®lk¿l hogy az ors·val 

v®letlen¿l elmozduln§nk.  

Az ors· f®k aktiv§l§s§hoz forgassa a gombot az ·ra j§r§s§val 

megegyezŖ ir§nyba, ellenkezŖ ir§nyba oldja a f®ket. 

 

 

X tengely finom 
elmozdul§s 

Z tengely finom 
elmozdul§s 

Gyors r§§ll§s 
foganty¼ja 

Ors· f®kezŖ kar 
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6.4 ALAP FUNKCIĎK 

6.4.1 BEKAPCSOLćS 

Kapcsolja be a k®sz¿l®ket a 12V DC t§pfesz¿lts®g csatlakoztat§s§val a torony 

h§tolda§n tal§lhat· csatlakoz·val. Ezut§n a t§pegys®get csatlakoztassa a 

h§l·zathoz. 

Amennyiben a k®sz¿l®k be van kapcsolva, nyomja meg a kijelzŖ b§rmely pontj§t. 

Cca 3 m§sodperc m¼lva, (ennyi a rendszer ºn-tesztj®nek lefut§si ideje) az LCD 

kijelzŖ kijelzi a szoftver verzi·sz§mot, ami a k®sŖbbiekben 

probl®mamegold§shoz, friss²t®shez lehet sz¿ks®ges. 

 

 
 

 

N®h§ny m§sodperc m¼lva a WASP szersz§mbem®rŖ ¿zemre k®sz, ®s villog§ssal 

jelzi a nullpont felv®tel sz¿ks®gess®g®t. 

 

 

 

 

 

 

 

Mozduljon el a tengelyek ment®n, hogy a villog§s abbamaradjon, ®s 

megkezdŖdhessen a m®r®s. 

 

 

X Mechanikai karbantart§s eset®n vagy az ¿vegl®cek cser®jekor a referencia 
nulla pont elmozdulhat. Ez®rt sz¿ks®ges lesz az abszol¼t nulla pont be§ll²t§sa 

m®rŖdornival. 

 

6.4.2 KIKAPCSOLćS 

A k®sz¿l®k kikapcsol§s§hoz v§lassza le azt az §ramforr§sr·l. 

Haszn§lhatja a k®szenl®ti ¿zemm·dot is, ami ut§n azonnal folytathatja a munk§t nullpontfelv®tel n®lk¿l. 

Mindazon§ltal fontos tudni hogy a k®sz¿l®k §ramfogyaszt§sa ezen ¿zemm·dban nagyon alacson, de nem 

nulla (kb 2W) ami energia az ¿vegl®cek t§pl§l§s§hoz kell.  

Javasolt a k®szenl®ti §llapot haszn§lata nap kºzben, majd a k®sz¿l®k kikapcsol§sa minden nap v®g®n. 

 

 

A k®szenl®ti ¿zemm·d kiv§laszt§s§hoz nyomja meg a  gombot, majd a 

kºvetkezŖ opci·k kºz¿l v§laszthat: 

nyomja meg a  gombot a k®sz¿l®k kikapcsol§s§hoz. 
 

A kijelzŖ b§rmely pontj§nak megnyom§sakor a k®sz¿l®k visszakapcsol. 
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7. M£R£S, RĆĆLLĆS 

7.1 BEVEZETŖ 

A szersz§m®lre tºrt®nŖ r§§ll§s az a mŤvelet, ami megkeresi a m®rendŖ pontot a szersz§m®len. A WASP 

k®sz¿l®k rendelkezik egy olyan ipari kamerarendszerrel, ami erre az ®rint®smentes vizsg§latra lett 

kifejlesztve.  

A mŤkºd®si elve hasonl²t a profil projektorok mŤkºd®s®hez: egy speci§lis f·kusz§ll· lencs®vel egy 

koncentr§lt f®nysug§r a k®t lencse kºzºtti szersz§mprofilt kivet²ti egy lencs®re, ami tov§bb²tja egy C-

MOS szenzorra. A szersz§m k¿lsŖ kºrvonal§t egy k®pi szenzor megjelen²ti egy 3,9ò m®retŖ 48mm x 

48mm ter¿letŤ LCD kijlezŖn. Ez 12,5 x nagy²t§st jelent. A finomabb r®szletek megjelen²t®s®re lehetŖs®g 

van 25 x nagy²t§s be§ll²t§s§ra is.  

LehetŖs®g van az anal·g (sz¿rke§rnyalatos) vagy maxim§lis kontraszt¼ digitalis kijelz®s v§laszt§s§ra is. 

Tov§bb§ a k®pernyŖn tal§lhat· k®t f·kusz§lts§got jelzŖ sk§la is, X illetve Z tengely ir§nyban. Ezen 

eszkºzºkkel a kezelŖnek lehetŖs®ge van a szersz§m®l legk¿lsŖ pontj§nak meghat§roz§s§ra. 

  

Az igazi elŖny a profil-projektoros rendszerekkel szemben, az a m®r®s szubjektivit§s§nak minimaliz§l§sa, 

ami §ltal a m®r®s megism®telhetŖ lesz. Val·j§ban a WASP k®sz¿l®k k®pes a szersz§m®lek megm®r®s®re 

®s a m®rendŖ pontok 1mm pontoss§ggal val· meghat§roz§s§ra. 

 

 

 
 

7.2 K£P FĎKUSZćLćS 

A WASP k®sz¿l®kkel a m®r®s egy profilprojektoros k®sz¿l®khez hasonl·an tºrt®nik, a manu§lis r§§ll§s 

eszkºzeivel a szersz§m®l m®rendŖ profilj§t a kijelzŖre kell hozni. A m®r®s elv®gz®se elŖtt a szersz§mot 

forgatni kell a legk¿lsŖ m®rendŖ pont meghat§roz§s§hoz. A kijelzŖn minden esetben megjelenik k®t 

f·kusz§lts§gi sk§la (tengelyenk®nt egy-egy) a legjobb f·kusz§lts§g kijelz®s®re. 

X A f·kusz§lts§g meghat§roz§s§ban szerepet j§tsz· pontok mind²g a sz§lkeresztekkel jelzett sz®lsŖ 
pontok. 
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A f·kusz§lts§g kijelzŖ inform§ci·t ad a k®pen meghat§rozott m®r®si pontok ®less®g®rŖl, ez®rt lehetŖs®g 

van minden szersz§m®len k¿lºn-k¿lºn r§§llni a m®rendŖ pontokra, illetve azonos szersz§m elt®rŖ 

v§g·®leit vizsg§lni, p®ld§ul az ®lkop§s, illetve k¿lºnbºzŖ ®lszºgek eset®n. A megfelelŖen pontos m®r®s 

®rdek®ben sz¿ks®ges az indik§tor maxim§lis §ll§s§t megkeresni minden tengely ment®n. Mindazon§ltal 

nem szabad elfeledni hogy a szersz§mbem®r®s pontja minden esetben a szersz§m f®nysug§rba val· 

merŖleges §ll§s§val lehets®ges, ami a maxim§lis fokusz§lts§got is mag§ban foglalja. Ezek szerint a 

maxim§lis f·kusz§lts§g mezŖ mag§ban foglal egy marad®k m®r®si pontatlans§got is, ami a m®rendŖ 

szersz§m r§diusz§b·l ad·dik. A kºvetkezŖ k®p  a f·kusz§lts§gi ®rt®k (a szersz§m®l t§vols§ga a lencs®tŖl) 

®s a maxim§lis merŖlegess®g (a szersz§m forg§stengelyre bez§rt szºge) kºzºtti ºsszef¿gg®st §br§zolja. 

 

 

 

 

 

 
 

OPTIMćLIS 
FĎKUSZTćV    

FORGĎ 
TENGELY   

MAXIMUM 
FĎKUSZćLTSćG 

Z-tengely m®r®si 
pont 

X-tengely 
f·kuszpont 

F®nysugarak 
 

V§g·®l 

Szersz§m®l kºrvonala 
 

LENCSE 
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